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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presemtas pare unir a las solicitud
de
PATENTE DE INVEI‘GIOK
formulads el 6 de Junio de 1964, con el K% 300.68;7
e n ’
EsPafia
por VEINTE afios
2 nombre de DEERE & OOMPANY, entidad nor‘teamericana, esta=
blecida en 3300 River Drive, Moline, Illinois, Estados Uni-
des de América; porvz '
"UNA MAQUINA PARA COMPRIMIR HERO O SIMIIARES EN ®OB-

MA DE PASTILIASY

=-—-g-='====—-————===—'=.....===========m =

Este invento se refisre & una mégquins pare eomprimir
heno y consechas forra] eras similares en fomma de pastilles,
y més espec:.almenta a2 mejoras en medios para aumentar lJa
eficacia, la cepacided y el rendimiento de tal miquineg.

;5 Una méquina para comprim.r heno en foma de past:.llas,
$al como Se conoce en la téenica, estd destinada en cier-
tas Areas a sustituir a la empacadora automitica conven-—
cionsl ds la cual se diferencia en muchos sapectos; si den
actda sobre sustanciaslmente los mismos tipos de cosechas.
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Por ejemplo, mientras que une empacadaa recogg;g. e'1 heﬁo
y similares de cosechas prevismente recogides y foxmeré
e 168 mismos en balas individusles de un temafio compren=—
dgido en la gema de 356 x 45;7 x 813 milfmetros y de una den—
gidad éomprendida en la gama de 128 a 160 gramos por li-
tro, una méquina de commrimir en forme de pastillas; ac-
tuendo sobre hileras de gavilles similares,. esti disefisda
para proéucir pestillas tipiceamente en la gema de tamafios

de 51 x 51 x longitudes variables (desde 19 hasta 51 milf-
metros) que tiene una densidad volUmetrica del orden de

400 gramos por 1itro y una densidad unitarise de alrededor
de 640 gremos por litro. Inteme&ia entre una y otre esté
ls llemade empacedora de alta densidaed, que produce belas

de un temafio comprendido en la gema de 305 x 356 x 813 mi~
ifmetros y que tiene una densided de aproximadamente 256
gramos por litre. le empacadora esténder tipica y la empa-
cadora de alta densidaed son muy perecidas en cuanto les pre-—
siones ds compactacidén se derivan de émbolos y en que se
uss una cierts clase de medlo de amarre, noma:lmente cor-
del o alsmbre. En el caso de una méguina pé.ra comprimir

en formms de pastillas, le compactacién se logra por otros
métodos, principalmente giratorios, si bien se conocen al-
gwos tipos de movimiento alternativo, pero estos tienen en
comin que depende de la propis pastilla el conservar sSu
propie formacidn; es decir que no se usa medio alguno de
auarre. Por otra parte, en algunos casos puede introducir-~
gse una cierte fomsa de aglutinente en la cosecha mientres
estd siendo confomada en pestilles. La ventaja principal

de unas méquina de comprimir en forme de pastillas sobre

una empscadora reside en le natureleza del producto, el cual
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es mésfédcilmente manipulado, almacenado, alimen x;xoli-
do, etc.

Con estq, no obstante, no quiere decirse que la ma-
quina de comprimir en fomma dé pestillaes no tenge sus pro-
blemas. Por ejemplo, en ol estado presente de la téenics,
teles mégquinas estén limitadas princibdmente a la caapre-
sién en forma de pastilles de alfalfs y legiminoses simi-
lares, y se tropieza con ciertas dificultades pare manie-
pular hierbes o mezclas de hierces ¥y leguminoses. La capéa~
cidad de una méquina de comprimir en forma de pestiilas pa~-
ra rendir eficazmente estdessimismo afeftads por faciores
tales como 1a humedad de la cosecha, el temaefio y la densi-
dad de las hileras de gavilles, la longitud del corte, etce
Por ejanplo; 1s coseche deberd ser secada en el campo heatae
tensr un contenido en humedad del 15% ¢ inferior; estando
la humeded distribuids por igusl en los tallos y las hojas.
Para la comprgsién en foma de pastillas puede requerirse
volver a hmectar tres le alimentacién a la méguina (una
j)ré.ctiea éonvéhcional) . Una empacadore puedas empacar heno
desde ten seco que solo terga un 8% de humedad hesta ten
mimedo que tenga un contenido en humedad del 40-45%. Ho obs—
tente, 1o pérdaide de hojas es impertente por debajo del 12%

"de contenido en humedad, y las bales denses que han de ser

secadas pars evitar el desperdiclo se hardn con un conte-
nido en humedad superior al 25%+

De acuerdo con el presente 1nven1:o, y teniendo pre-
sentes ‘estos factores y limitaciones, un objeto principal
es el de proporcionar una méquine mejorads capaz de pro-
du.cir pastillas a una velocidad canercia:lmente aceptable al
tiempo gque rinde eficezmente sin fallos, atascamientos 1:%
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necesidades de ajuste importentes. El invento est
do principalmente @ mejoras en este tipo de méquina de can-—
primir en fomsa de pé.stillaa que utilize un molde anular
provisto de una pluralided de célules de molde radiales es-
paciadas circulamente de manera uniforme que tienen sus ex-
tremos de entrada abridndose en canin a lo que puede ser con-
siderado como unsa pista circular, aslrededor de la cual des-
criben ume érhita de tipo planetario una o més ruedes de com~
presidn que ruedsn pars obligar al heno o cosechas similares
a pasar sucesivazmente a8 las cédlulas de molde, compactando
finelmente a las mismas y fomando 10 que puede ser conside-
rado como un producto de extrusidén: En las méquinas que im-
plican una inversidn de piezas, el enillo de 'moldé. .es hecho

girar.y el sustentador de rueda de compresidén estd fijo, sien=

"~ do por supuesto 1ibre de gi.far la rueda de compresién pero

alrededor de un eje fijo. Ij.ies‘co que ol tipo de mol&e fijo
¥y de rueda de compresién giratoria es la mdquina mas corrien-
te, la presente exposicién se desarrollard sobre esa base,
recocnociendo desde lusgo gque los principios implicados sem
iguelmente gplicables a las de otro tipo.

En cualquier caso,el tamafio de la seceidén transversal
de las células de molde detemmina, desde lusgo, el de la
geccién transverssl de la pastilla. Aungue las célglas de

" molde pusden variar en longitud desde 152 hesta 305 mélime-

tro8, la longitud de 1an pastilla depends del grado en que el
materigl es extruido desde lss cédlulas respectivas antes de
ronperse. En ciertos cesos se han provisto medios ranpedores
de tel menera que rompen las pastillaes despuds que estas
hayan alcanzado una longitud predetemminsde, por. ejemplo de _
51 mili{metros méds o menos. En ciertos casos la@pg;bgl‘g :56
3 11112 % ; i
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rompen debido a su propio pesc. 4 este respecto; esta claro
que el material compactado en las células de molde lo serd
en foma de cergas sucesivas; es décir no es presumible que
una célule de molde quede llena por completo desde umo &
otro extremo durante una pasé.da de la ruede de compresidn,
Por consigziente;; cada célulg. de molde seré llenasda con care
gaa aucesivas; Y en aquellos casos en que las cargas no se
adhieran entre sf, lé.a pastillas s aptés para romperse
separéndose por las uniores entre_ las cargas. Es por tanto
deseablg que cada carga tenga una longitud y una densidad
Sptimas, debido a gue las cargas ..d'.elg‘adas, pequefias y de
baja densidad son aptes paré. deamoronarse y por iento con-
tribuyen a la acunulac:l_.én de "finos" en 108 cargamentos &
granel de las pastillss. Ello no solamente constituye un
desperdicio ds material sino que sdemas produce polvo, bro-
za, etcs que no es deseable desde el punto de v:.s’ca de la
menipulaocién y 1la alimeantacién. Poxr consiguiente, otro obje~

%o principal del invento es proporcionar un sistema de ali-

mmtac‘_.,l.én en el que cargss de tamafio y' densidad sustanciales
pusdan ser acumuladas en las células de moldei

Camo cmsecuencie.',qus se deduce de lo snterior, se ad-
mite que la alimentacidn de material a los medios de molde
o el érea de compresidn & velocidades y en cantidades que
son excesivas en unas detemiz}adas circunstencies, crea di=-
versos rroblemas. Por ejemplc, alimentendo a velocidadss
superiores a -la. capacidad del motor ¢ fuente equivalente de
potencia no se conseguird otra cosa gque caler el motor o so-
metér &l tren de trapsmisién a fuerzaes excesivanente eleve-
das; lo que se traducirf en interrupciones para limpieza;

reparacién o ajuste; o bien, si la cepa, carga o alfmbra
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de heno situada frente al rodilio de la prensa es demasia-
do gruese en proporcién al d{émetro del rodillo de la pren-
sa, el heno resbalard circulamente por delante del rodillo
que se musve en Srbita en lugar de ser obligado a despla~
zerse en sentido radial hacia fuera. Se ha comprobado ahoras
que la relacién entre el espesor de la alfombra y el did=
metro del rodillo depende del coeficiente de rozemiento del
material en contscto con la pista del molde. (El hemo més

némedo tiene un coeficiente de rozamiento inferior y desli-

zard circulamente con mds facilided que el keno de conte-

nido éptimo en bumedad, y por tanto debersd ser alimemtado
en forma de una capa més delgada). Es pues deseable propor-
cionar cierta clase de medios para limitar la velocidad ¥
el temafio de la "alfombra" de material eslimentado a los me-
dios de molde sobre la bese de una relacién con el didmetro
de los rodillos de 1la premssa, o bien entre el ds los rodi-
llos de la premsa y le circunferencia de la pista del molde.
Es conocido elimentar los medios de molde por medios
de alimentacién comxiales tales como una barrena, o su equi-

valente, que recibe el neno © cosecha similar dgsde un ali-

mentador adecuado y que hace moverse & tal cosecha en sen-—

tido axial y circular haste la pista circuler de los medios
do molde, donde es leminada por la muede o ruedas de compre-
sién que se mueven en drhita, las cudles compactan sucesi-
vaperte este material dentro de aberturas de molde sucesi~-
vas. Teéricamente, la alfombra es alimentada coatinusmsnte

y 1z rueda de compresidén que se musve en 6rbita alimenta caon~-
tinuemente esa alfombra dentro de células de molde sucesi-

vas para formar carges sucesivas finalmente en pastillas

aceptables. A este respecto, otro objeto del invento s pro=~
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porcionar un sistems mediante el cual se coordinan los me-
dios de 'alimentacién no solemente con la éﬁtmga de matee
risl a los medios de mplde sino con la aceptacidén de mate-
rial procedente de los medios de a.limen}bacién.

En un . molde para comprimir en féma de pastillas, del
tipo que se esté ahalizando;- la rueda de cdnpresidn circue
ler que rueda alrededor de la pista interior de los medios
de molde anulares puede ser conslderada, en una poszc:.én

estacionaria, como un circulo tengente al circulo de la pis-

. ta, ¥y el drea circulsrmente por delante de la ruede de cm-

presidén, por 1o que respecta al sentido de giro del susten—
tador de rueda de compresién, puede. ser considerada cdmo

un seno luniforme. Se ha comprobado que la entregs del ma~-
terisl desde los medios de alimentacién en sentido circular
y axial (por ejemplo, mediante we barrena), deberd estar
sincronizada con la rueda de ¢ cmpresién_ en movimiento de tal
maners ‘que el.material séa entregado al seno en cierto modo
circulammente por delante del *"punto de tangencia®. Otro
objeto del invento es la provisidn de un punto de descarga
éétimo. Un objeto a.f:fn del invento, & este respecto, es el
de proporcionar una relacidn entre los didmetros de la pis—
ta y de la rueda de compresidn tal que el .seno esté propor-
cionado de maners que seé. capaz de manipular una alfombra

de espesor y demsidad tales que se produzcan pastillas desea-
bles. Ello; a su vez giarda relacidén con el didmetro del
nucleo de los medios giratorios que alimenten la alfombra sl
seno 0 zona iuniforme. Sobre la base de la aceptacidn de
cierta.s velocidades de recorndo, anchuras de hileras de ga~—
villas, velocidades de giro, ete., y teniendo presente gue
una cifra aceptade por la industria en cuanto a capacidad es

o 203687
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1la produccidn de 10 tomeladas de pastilles por hora (basa-

.da en las Qapacidades aceptadas de las empacadoras actual-

menté utilizadas), el invento persigue proporcionar, den-
tro de ciertos limites; une capacidad de transporte Sptima
de la barrens que descarga el heno por delante del rodillo
o0 rodillos de compresidén gque se mueven en érbita y una 10—
lecidn Sptima entre los didmetros de la cémara y el micleo
de los medios de alimentacidnk las ruedas giratorias de
compresién y le pista.

Existen otres méquinas que actian basadas en el prin-
cipio de extrusidn entre molde y rodillo; & saber, los lla=-
mados molinos de pestillas usedos para trensformar en pas-
tillas los alimentos para el ganado, aves, gatoB y perros,
etec., péi'o las tentativas de los proysctistas en el campo
de la compresién en forme de pastillas de henmo y coseclms
similares, pars proyectar baséndose enllos principios de la
formacién en paatillas; hen demostrado ser inutiles hasta el
presente delido & las grendes diferencias en las caracteris-

ticas ambientales; por ejemplo, el material formado en pas-

‘tillas estd inicialmente relativemente seco, finemente molido,

o5 de humedad uniforme, alimentado dentro de la méquina de
hacer pastillas & una velocided uniforme cuidedosamente con=-
trolada, tratado previamente antes de la farmacidén en pas-
tilles, las presiones para formacién en pastillas son sume-
menfe elevadas (562 - 703 Kg/cm ), el producto final es de
pequefias dimensiones (de 3,2 & 9,5 milimetrcs de d:.ametro

y de longitudes que varian entre 6,35 ¥y 38 mz.limetros), duro
y de asgpecto wniforme. Por consiguiente, la técnica de cam~-
primir'el heno an fome de pasﬁllas; que plantea nuevos pro-

blemas, ha evolucionado a lo largo de linea.s diferentes a las
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correspondientes a las smpacadoras y & los molinos de hacer
pastillas. \

Los mteriores y otros objetos importantes y caracte-
risticas deseables inherentes al inveh’co y abarcados por el
mismo, se pondrén de menifiesto describlendo detalladamen-
te una realizacidén preferide del mismo, s modo de ejemplo,
como Se haoe en la descripcidn que sigue y en las hojas gque
se acompafien de dibujos; cuyas figuras se describen a conti-
nuaciéﬁ; |

La Fig. 1 es una perspective de un tipo representatj.-
vo de maguina de compresién de heno en forma de pastillas.

Ia Fig. 2 es una vista en corte a escale ampliada &
través de los medios de molde ¥ alimentacidn.

Ia Pig. 3 es una seccidn dada sustancialmente por la
1inea 3-3 de la Pig. 2. |

Ia Fig. 4 o9 una vista desde arriba, a escala reduci-
da ¥y cén paftes recortada.s; que ilustra la relzcidn entre
los medios de elimentacién y los medios de molds.

La Fig; 5 es una vista esquemética gque ilusira las
relaciones y las proporciones implicadass

La Pig. 6 es una vista fragmentada de una parte de la
barrené. y del rodillio de ccmpresi&Sn vistos desde el lado
diemetralmente opuesto al de la Fig. 4.

La Fig. 7 es uns vista esquendtica andloga a la ds la
Fig. 5~pero que ilustra un doble rodillo de caapresién y
une disposicidén en doble palete de barrensa.

La Fig. 8 es un alzado esquemético parcial similar al
de 1a Pig. 2 pero en que se ilustra la disposicién de la
Fig.

La méquina de compresidn en forma de pastilias elegida

| 300687
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para fines de ilustracién es del tipo adaptado para ser traccio

‘nado por un tractor agricola (no representado) o su equive~

lente, y a tal fin comprende un bastidor mévil 10 sustentado
sobre ruedas 12 (solamente una de las cuales aparece en los
dibujos) y provisfo de una vara que se éxtiende hacia ade-~
lsnte 14 que puede ser enganchada sl vehiculo de traccidn,
Considerando ahora s la méquina vista desde la parte poste-
rior por una persons de pié detrés de la mdquina y mirendo
hacia adelante, se veré que la parte delantera derecha de

la mé.quina incluye un recogedor convencional 16 del tipo
usedo en las empascadoras y méguinas embaladoras de forraje si-
milares. Este recogedor incluye unos medios de barrena de cam-
presidn ensentido lateral 18 que estrechan la hilera de ga~
villas, recogidas por los medios recogedores; hesta un temae-

fio eceptgble para ls introduceién a lo que puede ser consi-

'derado como un alimentador inicial 20, gque en este caso com=

prende una cémara dentro de la cual puede estar sustemtado

un dispositivo giratorio de cualquier formma pars facilitar

“la transferencia de las cosechas desde la cémara hasta una

alimeptacién principel o cémara de barrena 22. En 2§ en la
Fig. 3 se ha rem-eseﬁta.db mediente 1{neass de trazos un dis-
positive giratorio tipico cuya direccidn de giro estéd indi-
cada por la flecha 26. Este flecha se ha usado asimismo
en la Fig. 4 péra indicar la introduceidn de materiel en
la camara de barrensa 22

Soportados coaxiaslmente dentro de la cémare de barre-
na 22 hay unos medios dé alimentacién giratorios 28; gque en
este caso c_:ompremden un ndcleo ds barrena o tubo 30 y su pa—
leta helicoidal 32, pera mover material en el sentido cir-

cular de la cémara (flecha 34) as{ como en el sentido axial
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de la cédmsre (flecha 36) para entrega del material a los
med:.os de molde, designados en su conjunto mediante el nu-
mero 38. Los medios de molde estén encerrados en 40 en la

Fig. 1, pero su estructura se ha representado clarsmente en

‘las Figs. 2 ¥ 3. Estos detalles se descrivirén més adelan-—

te. Bistenos de momento con observar que el material es finel-

mente égnfonnado por. los medios de molde en pastillas que
son exfmﬁ:é.s radialmente desde los mediocs de molde y re-
cogidas por medios tramnsportadares adecundos 42 los cuales
entregen el material hacia arriba y hacia adelante para su
transferencis a un elevador 44 para descarge hacia atrés a
cualquier forma adecuada de veh{culo remolcado_ {no represen-
tado)e. Como es tipico en 1as méquinas de esta naturaleza, la
energla es suminisirada por cualquier mofor de ccmbustién in-
terna 'ad_.ecuado, cuys presencis se ha indicado aqui por el
mimero 46, El motor esté equipado en este caso con una admi-
sién de aire protegide 48. Estos detalles no son importentes
pero se hace aqui referencia a ellos para Iines de formacidén
de concepto Unicemente. La trensmisién de potencia & les dai-
versas partes giratorias de la méquine se efoctia de cual-
gquisr menera adecuada, aiepdo visible en los dibujos una role-
dsna accionada por correa 50 para los medios de alimentacién
28, una correa 52 para aggionamiento del dispositivo gira-
torio 24 y una pantella 54 que cubre cualquier accionamiento
sdecuado para el recogedor 16 y el compresor de barrens ini=
cial 18. Tanbién en estie caso los deta_llea expuestos pueden
ger modificados dentro de limites bastante amplioé.

Al igual que para el funcicnemiento de una empacadora ti
pica, el campo de_ heno © eosecﬁas similares ha sido previa-
mente cortado y fomado en hileras de gavillas. Estas son 1e=-
cogidas por los mec}ios refzogedores 16, cmpggm?@ﬁ %@tg@aﬁ?»
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mente por la berrena dohle de inversién 18 y conducidos e la
cémara de alimentacidén 20 y de alli a la cémara de la berre-—

na 22. Dependiendo de lo crecido que ecté ol heno, la an-

chura de una hilera de gavillas ’ciplca es del orden de 457

2 610 milimetros. En ciertos casos, la plenta de heno es

tan liviana que requiere que écn dos hileras de gavillas

se forme uns sole. La anchura de la corriente de cosecha

se estrecha 8 aproximademen‘be 356 mili{metros en le cémars
20, y esa corriente tiens una densidad sustanclalmente iguel
o inferior a la de 1a cosecha en 1a nilera de gavilles, la
cual varie entre 16 y ‘32 granos por litre. Nomalmente; la ve-
1ocided del dispositivo 24 seréd sustancialmente nés alta

gue la del recogedor y; consiguientements, quedard disminui-

ds 1la velocided. Si las hileras de gavillas san relativa-

mente ligeras, la méquina ‘pwade tener une velocidad de re-

corrido del orden de 6;4 a 8 kilometros por hora. Esta pue-

de requerir una dismiﬁuc‘:ién de la velocidad hasta ser de

3,2 a 4,8 kilometros por hora en el caso Ge hileras de ga~

villes més pesadas. Un breve periodo de experiencia con la

_‘imé.quina caepacitard =l operario para determinar su velocidad

de recorndo 6ptim.
Los med:ms de molde 38 tienen principalmente fomma de
anillo, constituldo en este caso por una pluralidad de par=

tes. Entre estas partes figuran un par de anillos peralelos

o placas laterales 56 y 58, siendo en este caso ambaes circu-

lares en mus periferias interiores y exteriores. El diéme-
tro interior de la placa 58 es considerablaﬁente menor gque
el de la place 56 por razones que se explicarén en lo que
sigue. Sujetos rigidamente entre las ‘dos places, como me=
diante wne pluralidsd de circulos de pernos 60, hay blogues

3G068T
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de molde espaciados uniformemente en sentido circunferencial
62, dispuestos radislmente y gue proporcionsn una plure-
lided similar de células de molde radiales espaciadas uni-
formemente en sentido circunferencial 64, (Fige 3). Los ex~

' tremos interiores de los blogues de molde 32 gquedan sobre

1o que puede ser considerado como una pista circular 66.

Se reconocerd, por supuesto, que si el extremo interior de
caZia blogue de molde estd a escuedra, ls pista 66 no serd
perfectamente circular. o obstante, teniendo eso presente
puede considerarse que lo es. BEntre las placas 56 y 58 y los

blogues de molde 62 pueden estar interpuestos anillos o pla-

cas adecuados sadiclonales, pero para los presentss fines pue=

den dejarse de tomar en consideraeién excepto por lo que res-

.pecta a observar su presencia en 68 y 704

Sujeta rigidamente e la plece izquierda 58 (de la de-
roche en la Fig. 2) hay una bande de acero 72 que sirve de
distanciador entre la plsca 58 ¥y un disoo de acero exterior
de la derecha '74. Ia placa 58, la bmda 72 yel disco 74
pusden estar suaetos rigidemente por soldadura y pueden es-

‘tar ademés reforzados mediente almas 76. Esta parte de la es-

tructura esté cubderta por una pantella en la Fig. 1, pero
s claramente visible en las Pigs .2 y 4. El disco ';4 8 0=
porta ooaxialmente en él(siendo ademds su eae el de los me-
aios de molde anulares 38) cualquier cojinete adecuado 78 pe=~
ra soporte de un eje de entrada 80. La roldana 50 a la que
se ha hecho anteriormente referencia, estéd enchavetada al eje
80 y es accionada por correa desde el motor 46, El sentido de
glro del eje 80 es el indicado por la fleéha 34 a la que
anteriormente se ha hécho referencia;

El oje 80 fomma perve de los medios de sustentacién
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giratorios 84 coaxiales con los medios de barrené. 28 y co-
nectados a ellos pare hacer girar los medios de barrens asi
como para sustentar una rueda de compresidén circular 82. El
eje de los medioa de ﬁolde 38, que es tembiéh el eje.de los
medios de alimentacidn giratoriocs 28, estd inaicado en los
dujos por la letre A. El eje de la mueda de compresidn
82p esté designado porila lstra B. Se verd gque el eje B es
excéntrico con respecto al eje A y que la rueda de compresiém
82 se mueve en orhita slrededor del eje A sl tiempo que rue-
da sobre su eje B en la direccién de la flecha 86 (figs. 3 §
5). Ia rueda de compresién estd soportada por su eje B so-
bre medios de cigilefial 88, que foman parte de los medios
giratorios 84, y el sentido de su movimiento orbital serd
ol indiceado por la fleéha 90 que desde lusgo es el miamo
que el de la barrena 28 (flecha 34_) y el del eje 80.

~ la dis posicidn axizl de la rueda de compresién 82;
por 1o que respecta al anill«_: 38, es tal que la rueda de
compresidn estd en coincidenéia .rfndi,al con la piats 66;
¥ la disposicidén es ademés tal que la meda de compre:si&i
82 rueda sustancialmente alrededor de su pista & medida que
ge mueve en -6rbd.te.. Como se aprecia claramente en los dibu-
jos, se ha proviéto una ligera holgura pero, para fines de
exposicién; el circulo de la rueda de compresidn 82 puede
considerarse como tengente al circuloc de la pista 66. Con-
giderando ahore las Figs. 3 ¥ 5, ¥ 'beﬁiendo presentes los
sentidos de giro 34 ¥y 90, se spreciard que el &rea circular
del "punto® de tangencia entre los circulos 82 y 66 tiene
le forma de un seno luniforme 92. Serd ademds ovidente que
oi el matez-ial‘ee alimentado dentro de ese seno; serd lami-
nado por la rueda de compresiém 82 al moverse la rueda de
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compresién en érbita en el sentido de la flecha 90. Puesto
que las posiciones relativas de la pista 66 y del 933 a
¥ la distencia entre los ejes 4 y B son fijas, 46 ello se
'sigue que este material debe.ser o bien extrufdo en las cé-
lulas de molds 64 o bien empujado por delante de la rueda
de compresi6n. Se sigue de esto gque cuant6 gtenor sea la can—
tidad de materisl introducido en el seno 92, tanto méds fécil
serd la rueda de compreéién -leminarlo y empujerlo dentro de
las células de molde. Recipz'ocanénte, cuanto mayor see la
centidad de materiasl introducido en el seno 92, tanto més
dificil seré obligerlo a entrer en las células de molde.
Por c'onsigcziente, se verd que las proporciones y las rela-
ciones en este 4rea ‘adquieren signlfica.do. Esto se analizard
con detalle azbslguiexxtemente.

Los medios de cdiglefial 88 establecen una conexidn
entre el eje de entrada 80 y el ndcleo de barrena 30, asi
como soporten 1a meda' de compresidn 82 sobre el eje B;

e incluyen ademésmordazaes interior y exterior 94 y 96, una .

" de las cusles estd sujeta coaxislmente mediante soldadura

por ejemplo, al eje 80, y la otra estd sujeta cosxialmente

. Gentro del extremo del mficleo hueco de barrens 30 préximo. e
_la pista, de meners que las dos mordazas giran al unisono,

- estando unidas por un eje de rueda de campresién 98 sobre sl

eje B e-interconectadas ademds por un mie‘xi;bro rigido 100
opuesto dismetralmente sl eje de la meda,s de compresién 98.
El extremo opuesto del micleo de barrena 30 estéd montado -
sobre cuslquier eje adecuado coaxial con el eje 80 sobre el
eje A y soportado en un cojinete apropiado cuyas naturalezse
y significacién estén indicadas en general por el nimero 102
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ra de barrena 22 estd cerrada ioor ung pared extrema circular
de la derecha 104 la cual sustenta el alojamiento y el so-
porte 102, y esta pared estd distanciade axialmente de los
medios de molde 38. Los medios de molde y la »pafed 104 estén
interconectados por une pared anular 106, en este caso cilin-
drica; gue estd en relacidn circundante con el micleo de
barrens 30; de modo que establece un espacio interior anular
para recibir la alimentacidén 108, El extremo de descarga de
la pared esnular 106 est4 en 110, en coincidencia axial can
la pista de molde 66, siendo el d¥metro interior de la pa-
red 106 en general igusl al del circulo de la pista 66.

Este extremo de la pared 106 puede estar sujeto rigidamente
por ejemplo mediante soldadura o de otro modo, & la placa
68, ¥ la estructura completa estd reforzada exteriormente
medisnte una pluralidaed de nervios 112. 1a diferencia en dié-
metros interiores enire la piste 66 y la pared 206 existe
debido a la convemiencia de proporc:;onar un resalto perifé-
rico o descentramiento anular en 114-, en gque el didmetro de
la pista 66 supera sl de_' la pared 106 en unsa cantidad su-
ficiente pora impedir que el material se musva axialmente
seliendo del 4rea del semo y vuslva & la cémara de barrena
el pasar scbre é1 la rueds de compresidén. A este respecto,
he de hacerse notar gue el heno tendrd un cierto grado

de elasticidad al ser obligado a entrar en las células de

molde y, después que la rueda de campresidén pasa sobre una

célule de molde particular, el material que hay en ella re-

cuperard elédsticemente en un cierto grado.'-El resalto anular
114 disminuye la centidad de recupsracién elédstica e impide
que ceige fuera de le piste de molde. No obstente, ello no
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debe ser considerado como factor limitador del invento. Ige-
gados a este punto parece adecusdo indicar la razén del me-
nor dldmetro interior del enillo 58 pare proporcionar me-
dios por los cuales el material slimentado por la barrens no
puede ser obligado axialmente méds alld de la pista pero gque-
da confinedo en ella de modo gque e.ctﬁe sobre el mismo la
rusda de compresién. La abertura en el anillo 58, camo en
116, estd sustancialmente cerrada por ls propia rueda de
compresién en asociacién cron una extez_asién'a.xial sustancial-
mente semicircular 118 del tubo de barrena, lo cual garanti-

za que el rendimiento de la méquins no resulta disminuido por

pérdidas de material en 4reas no deseabless

Pare llegar a una explicscién de 1o gue parece ser
una ezcentricided de la rueds de compresidn 82 com respec-
%o al eje B'en la Fig,. 3, se reclama la atencidédn hacia la
pl_"ovisién en 120 pars ajuste del eje B para establecer la
holgure necesaria entl_‘e la periferia de ls rueda de compre-
gién 82 y 1a piste 66, a cuya holgurzs se ha hecho anterior-
mente referenciz y que se identifica aqui por estar en el
éreé de la linea de paso desde el nimero 122. Pare fines
de exposicién; puede asimismo hacerse referencia al érea
122 como a "™un punto de tangencia® entre la rueda de com-
presién y 1la pista. Los detalles del ajuste en 120, asi co=
mo los que afectan a" la construccidn de los medios de ciglie=
fial 88, fomen el sujeto de la solicitud de patente en $re~
mitaciéz_x del concesionario Nimero de Serie 162.6.:70; regis-
trade con fecha 28 de diciembre de 1961s '

Se verd claramente lm necesidad de una constmccién
relativemente pesada y robusta de los medios ée cigliefial 88
gi se considera la natiraleza de la carga implicada‘(por
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ejemplo, csrgas de cojinete del orden de 36.300 & 45.400 ki~
logramos). Por esta razén; un cigliefial sencillo; tal como
uno que cerezca del miembro de enlace 100, no b,astaré.; Cuan-
do se usan dos ruedas de compresidn en lugar de una, sus ejes
estarén diamet‘ralﬁénte opuestos y cada eje servird como un
miembre de enlace (Figs. ; ¥ 8)+ Resulta por tanto que la
preséncia del miembro de enlace 100 6- de su equivalente es~
toblece un 1imite superior préctico en el didmetro do la rue-
da de compresidn sencilla, ya que es evidenté gue el miembro
de enlace debe estar fuera del didmtro de la rueda de com~
presién. Esta circunstencia, considerada en conjuncidn con
el didmetro exterior éptimo del nécleo e barrena 3O, impo-
ne un diémetro méximo tedrico de la rueda de compresidén 82
igual & la distencia diametral entre el punto de tangencis
122 (por ejemplo) y el punto de tengencia entre tal rueda

de compresién 'l_:eérica ¥ la perte opuesta del micleo de ba-
rrena 30. Expresado de otro modo, cuento mayor sea el dib-

metro de la rueda de compresién tento méds estrechamente se

 aproximen a la coincidencia los puntos A y B. Como conse~

cuencia deducids de ests proposicién, gse sigue gue el seno
o zona luniforme disminuye, ¥ finalmente Adesaparece al lle-
gar a coincidir los puntos 4 y B. Dicho en otras palabres,
cusnto menor sea la zona ludiforme tento menor serd la ca.ﬁ-
tidad de material aceptado entre la rueda de compresién y
la piste de molds 660

A medida que va siendo mayor la rueds de compresién
otro tanto debe ocurrir con el micleo de barrena, en situacio=-
des en las que el tpo de los medios de cigiefial aquf ilus-
tredo constituye una necesidad préctica; debido a que; fun—

demsntelmente, el eje B deberd estar dentro de la circunfe-

‘Eﬁ UU@ &%27
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rencia del niicleo, al igual gue el miembro de enlace 100.
Cusndo se usan dos o més ruedas de compresidn, los ejes
geométricos de los ejes de las ruedas de compresién (B, B®,
Fig.‘%) deberdn estar dentro de la circunferencia del mi-
cleo. Al hacerse mayor el micleo de barrena 30, el espacio
anular gue recibe sl materiei 108 se hace més pequefio, & me-
nos que el didmetro interior de la pared anular 106 de la cé-
mara de barrena 22 sea amnentado; pero ello requiere un au-
mento del Gidmetro de la pista 66; Por consiguiente, se ve
que hey ciertes limitaciones impuestas. Reciprocamente, se
deduce que el micleo de barrena 30 puéde hacerse menor pero
Unicamente a costa de reducir el didmetro de la rueda de
compresién 82, acompafiada esa disminucidn de un sumento en
la "dimensién redial” del seno o zona luniforme, hsste que
finalmente .la cantidad de material que puede ser alimentado
dentro del senoc llsge & ser tan grande .y la rueda de come
presién tan pequetia que es incapsz de rodar sobre el mate-
rial que podrias ser introducido por delante de ells. Ello es
especialmente cierto cuando se observa que la disminucidn
en el temafio del micleo de barrena 30 aumenta el del espa~
cio para recibir la slimentacidn 108, 1o que permite que ese
espacio acomode mds materisl y pAor consiguiente obligue a
entrar material en la trayectoria de rueda de compresién has-
ta el punto en:que la méquine llega & ser inocperantes

Otro factor que juega-u.n papel importante en esto es
el emplazamiento del extremo termingl de la paleta de barre—
na 32, como en 124; en relacidn con la porcidn de atagus ‘
de la periferia de la ueda de compresién 82, Estard claro
que el extremo terminal 124 no puede ser colocado en el drea
de esa porcidn de la rueda de compresidén 82 que supera al
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didmetro de la varrena 30, pues el material serie entonces
obligado contra 1a cara derec_:na de la rueda de campresiém

¥ no entraria en la pista 66. Se sigue también que el ex-
tremo terminal 124 de la paleta no puede ser colocado dsma-
siado lejos antes de la rueda de compresidn 122, pues enton=-
ces resulta més préximo a la porcidén de salida de la rueda de
compresién, ¥y la parte_de iz paleta diemetreslmente opuesta

a la parte terminal 124 llega a estar demasiado préxima en
gsentido axial a la rueda de cmpresd_.én pars permitir la ali-
mentacidén sdecuada del materisl. BExpresado de otro modo, la
distancia entre la rueda de compresién y la parte de la pa-

leta 32 dismetralmente opuesta a la parte termingl 124 debe

gser del orden de la mitad del paso de la paleta (véase P, Fig.

2}«

Considerando shora la Fig. ‘5,' se apreciaré gque los
circulos de la rueds de compresi&n 82 y del micleo de barrens
30 se cortan en D y que la distancia radial méxiﬁa (dimen=-
sion E) entre el punto de interseccién D y la pista 66 tiene
lugar en un radio que sé extiende desde A hasta D; Esta pue~
de ser considerada ¢ omo la parte "ancha® del seno ¢ zona iu-
niforme 92, siendgj el "'.pun'bo de témgencia“ 122 una parte es-
trecha o pequefia en gré,do infinitesimel. Lo dimensién E se cam-

pare favorablemente con la dimensidn radial F (Figs. 2 y 5)
del- espacio smular 108 entre el exterior del micleo de barre-
na 30 y’ el interior de.la pared 106.

La relacién del extremo terminal 124 de la paleta de
barreﬁé. se expressa mejor com§ sigue; considerando ghora la
Fig. 6. La raiz de la paleta exten&ida; cauo en 125; estd
-"dirigid;.'* al punto B; pero la propie paleta termina en sen—
tido circunferencial a corta distencia del punto D de modo
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que salge de éste en sentido axial con una pequaﬁa sepero-
cién X de la rueda de compresidén (Pig. 6). El dngulo entre
la 1inea AD y el radio sobre el que estéd el extremo 124

‘se he ilustrado en C en la Fig. 5. Este podria ser varie-

do entre ~52 (a dereches de la linea AD) y 4259 (a izquier—

- das de la ,;I.J;.nea AD). Cuando se usan dos ruedas de compre-—

 sién més pequeflas {separadas a 180¢), se utilizen dos pe~

letas de barrena, uns pars cada rueda de compresidn, y cada
paleta tendri su extremo terminal guardendo une relecién
con su rueda de compresidén de la maneras entes citeda. Véan—
se las Figs. 7 y 8 en que los n¥meros y las letras de re=-
ferencia snteriormente utilizados se han repetido con pri-~
mas para la pé’imera rugda. de compresiéh 82° del pér ¥ con
segundes pars la otra rueda de compresidén 82* del par. las
paletas de barrena 32° y 32" que tienen extremos termina-
1es~124’ y 124“; respectivaﬁente; entregen respectivemen—
te a las ruedas 82° yBZ_"._Laeéziaré 106 y la pista 66 pér-

menecen sin veriacién. Otros puntos, pa.r'bes, etc. corres—~

pondientes éparecen on A', B’ B, c’ r €% D D, E’, E®,

86, 86", 927, 92+, 1082, 112’, 11e", 124* 124", etc. o

obstante , debido & le menor velocidad consecuente al uso

de la dsposicién duplicada, el peso de las paletas 327, 32n
resulta considercblemente sumentado con respecto al de la
peleta sencilla 32. Esto se explica como sigue.s para un mo=
tor dade y un par de torsidn de valor doble exigido, ia ve-
locidad quedard reducida aproximademente & lg mitad cuando
ge usan doé ruedas de compresidén y dos paletas de barrena
pare conducir la misma cantided de heno.

Puesto que, como se ha descrito anteriormente, el ta-

mafic del espacio snuler 108 determine en gran medida la can-
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tidad de material aceptable por l= cémars de barrena 22, de
8llo se éigue gue esge espacio multiplicado por el paso de la.
peleta de barrena determina a su vez el volumen de material
que puede ser conducido por cada revolucidn de l= pzleta

de barrena 32, o por drbita del rodillc o de los rodillos

de compresidén. Sobre la base de calcular el volumen y la den-

" sidad, una densidad aceptable del material que estd siendo

conducido serd del orden de 24 gramos por litro, que es acep~
table pare la zona luniforme 92 debido a le comparacién fom
vorable entre las dimens:.ones E ¥y Py, saliendo el material del
extremo teminal 124 de 1= paleta generelmente en la direc-—
¢ibén de la flecha 36 justamente por delante de la rueda de.. ..
compresidn que gira y se musve en 6rvita 82, Otra funcién

del didmetro relativamente grande del nucleo de barrena 30°es.
que la alfombra o “cinta" conducida de material es mantenida |
hacia fuera préxima a la pared 106 y por eons:tguiente estd
hacia fuers ,junto & le pista 66, donde es més féci]men‘te "pasa-

‘da por encima" por la ruedsa de compresidn. Puede verse que &

medida que se-dianinuye el d#metro del micleo 30; el punto de
contacto de:_!. heno con el rodillo de compresién en D es tal

que la superficie del rodille de compresidn proporciona una cam:
ponente de movimiento en sentddo circular hacia adelante en
lugar de en sentido radial. Se han obtenide resultados favo-

rables mediante una construceidn en que los didmetros de las.

_ partes son los siguientes; pista 66 - 914 mm; pared 106 - 8'3;,8

a 864 mm.; ndcleo de barrens 30 =~ 593'-& 610 mm; y rueda de
cqmpresién 82 -~ 406 2 610 mm, El nicleo de barrena menor
(508 mm.) estaria cpmbinado con el rodillo de compresidn mayor

(610 mm.), el ndcleo mayor (610 mm.) con el rodillo o los ro=-

| dillos menores (406 mm.). Puesto que el grosor de la alfombra

2 LT pg S j
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viene determinado por la dimemsién F, se verd gue es menor
que el radio de la rueda de compresién 82. Pueden-alcanzarse
resultados excelentes cuando P es aproiimadamente la mitad
del radio de la rueda de compresidn. Por supuesto que estén _
permitidas van‘.aciones; Pero cuando F llega a ser sustan-

cialmente inferior a ls tercersa parte o superior a las dos

~terceras partes de la rueda de comp:r;esién, los resultados s,

respecti vemente, que la alfombra es demesiado delgeda o de=~
mesiado éruesa. Esto mismo puede ser expresado de otro modo
como sigue: la relacién entre el didmetro de la camara 106

menos el démetro del micleo 30 dividido por el didmetro de

~ 1a rueda 82 no debe ser sustancislmenie superior a aproxima-

danente el T70%, con un lfmite ideal en :La mayoria de las caue
dicioneé en el éres de aproximadanenté' 504 - 60%. Lo que an~
tecede guarda relscién con el desplazemiento circuiar del
extremo terminal 124 de 1a paleta 32 desde la interseccién D
de los circulos del micie‘o de barreng-30 y de la rueda de
compresidn 82, medido en la circunferencia del nécleo de ba-

rrena, (dimensién emgular C), el cual, medido lineslmente en

lugar de serlo em grados, es inferior al mdio de la rueda

de compresidén 82.

Todavia otra foma de considerar las proporciones relam
tivas de las partes es la siguiente (Pig. 5 para la rueda de
compresidn sencilla)': se dijo enteriormente que los circulos
de la rmueds de compresién y del micleo se cortsn en D ¥ que
una lfnea desde el centro A del niicleo y que pasa por D nos
dg. la linea ADE. Ahora nien; une linea que se extiende desde
B, el centro de ls rueda de compresidén, s través de D; cor=
tard a la linea ADE y formard el éngulo Y. Este 4ngulo puede
variar de 202 a 5;)-9 ¥ preferiblemente no debe ser superior



10

15

20

25

30

a 458,

’ Esto mimmo se verifica para el disefio con dos ruedas
de compresién (Pig. ';) en que las lineas A'D'E y B'D’ for-
men el éngulo Y’ y en que las 1fneas A"D'E" fomen el &nga-
lo similar T, _ -

Bl ndmero de paleté.s; el paso y la velocided de la ba-

rrena estdn todos ellos relecionsdcs entre si. La potencia

del motor en caballos de vapor puede ser seleccioneda ¥ aco-

-plede mediente la cambinacién apropiada. Si todos los fac-

tores fisicos se mantienen constantes, las revoluciones por
minuto de 1le barr;na deberdn ser reducidss en proporcidén di-
recta a las raducciones en el temafio del motor. la velocidad
de compresidén en forma de pastillas guedaré asimismo reduci-
da en proporcidn directa.

En una méquina tipica que funciona a velocidades del

_orden de aquellas a las gque se ha hecho anteriormente refe-

rencia y equipade con un motor de can‘ous‘clon interna de una .
potencia nomingl de, por ejemplo, 203 CV y con una velocidad
dé barrena y de cigliefial del orden de 60 & 90 Tep.m. con dos
paletas y dos rodillos de compresién, o entre 120 y 150 rspele
con una palete y un rodillo de compresidn, la alimentacidn

- de una alfombra que tenga u.na densidad de 24 gramos por litro

en la cdmara de barrena pzroporcionaré. la capacidad an'heriomen-

~te citadaj es dec:.r diez toneladas por hora; ¢ bien, expresado

de otro modo, 14,9 kilovatios hora por %onelada. El grosor de
la alfombra (dimensién F tel como es alimentada y E tel como es
expandida debido al descenti'émiento en 114) es tal que puede
ser fécilmente acomodada por la rueda de campresidén 82, pro-
porcionendo cargas de heno de tanafic y densided asdecusdos sin
sobrecarga. En realigiad, como coeficiente Ge seguridad para la
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sobrecarge, la cepacidad voldmetrica teéfica de conduccidn
de la barreha, determinada por le densidad, la altura de la
paleta el paso y las revoluciones, no debe ser superior al
doble de la velocidad de elaborecién de los medios de molde.
la relacidén de le forma y del tamafio de la zona luniforme 92
a le pista 66 y 1la parte que avenze de le periferia de la
rueda de compresién 82 puede ser considerada camo uh "angulo
de} aproximaéidn®.que en este caso es més favorsble pai'a el
funcionamiento éficiente a las velocidades y a la capacidad
indicadas, ga:ﬁantizando el funcionamiento cmtinuoc de la mé-
quina en todas las condiciones excepto en les extremedamente
anomales. Estos mismos factorss se consideran en la dispo-
sicién de dos ruedas de las Figs. 7 y 8, como se ha estudia-
do anteriomente.

Se ve pues de lo anteriommente expuesto due él funcionaé
miento conjunto de une méquina de comprimir heno en forma de
pastilles resulta me j orado dmens:.onando correctamezte los
componentes de acuerdo can el presente 1nvegto. A los versa—
08 en la técnica se les ocurrirdn fécilmente otras caracte-
risticas y ventsjas distinias a las enwmeradas, camo asimis-
mo muBhgs modifieaciones y alteracionses en los ejemplos es-
pecificos dados, todo ello sin desviarse del espiritu ni re-

basar el alcance de las rez.v:.ndicac:.ones contenidas en 1a

" Nota adgunta,.

Esta soliéitud que corresponde 2 la preseﬁtada en los

Estados Unidos de América el 10 de Junio de 1963, bajo el

. Némero 286.645, so acoge a los beneficios del artfculo 51

del vigente 'Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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- NOT A =

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen=
tan para que sean objeto de esta solicitud de Paten#e de In-
vencidn en Espaﬁa; por VEINTE aiios; son los siguientess -

1l¢,~ Una mdquina para comprimir heno o snnilares en for-
ma de pastilla.s que coumprende 1la combinacidn de: I. medios
de soporte; II. medios de molde en fome de un enillo .sustene
tado por los medios de goporte ¥y que inclu'ye.: A. una pista cir-
cular interior y B una pluralidad de ééiulés de molde radia-

les espaciadas circulamente de maners uniforme zlrededor del

. anillo y que tienen respectivanente exiremos Vd'e entrada en di=

- cha pista; III. medios giratorios coaxiales con le pista y que

incluyen: A. wna rueda de compresién dispuesta excéntricemen-
te dentro de la pista para movimiento orbvital alrededor del
'ejedel anillo de formma que la periferia de la rueda sustan-
cialmente rueda sobre dicha pista; IV. una cémara de alimen-

tacidn que tiene: A&, g, pare& enular coaxial con el gnillo

¥ que se extiende desde (&) un extremo de salida gbierto en

coincidencia con la pista hasta (b) un extremo alejado sepa-

rado de la pista, {(¢) teniendo,didl}a. pared une abertura de
alimentacién espaciada axiaimente de dicha pista para recibir
héx_:.o o similares; V. m'eai;)s que coopersn con la cdmara para
mover el heno circular y axialmente alrededor del :i;n’ce:c:i.or ge
dicha pared emular para descargarlo a travds de dicho extremo
de sallda hesia la pista en avance circular de la rueda de
comp_res.’_tdn, incluyendo dichos medios.: A. un ndcleo coaxial
¥ giratorio con .dichos nedios giratorios y que tiene un dide
metro menor gue el de dicha pared anular de manera que pro=-

. C \,‘/ \'/ ‘\V \_/ Z
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porcione (a) un espacio snular, y B. un elemento de“ 2 i-
mentacion unido a dicho micleo y que se extiende dentro de
dicho espacio paré, eplicacidén al heno y similares ¥ que
termina axialmente junto a diéka rueda de compresidn; VI. y
los diémeiros relativos de dicho -mieleo, pista, pared amular
¥y ruede de compresidén son tales que la dimensidn redisl de
dicho espacio anular es menor que el radio de la rueds de
compresidn.

22,- Una méquine de acuerdo coi el punto 1 en la

- gues VI. “dieha dimensién radizl es del orden .de una tercera

parte & dos terceras partes del radio de diche rueds de come
presidén. '

3¢.,- Una méquina de acuerdo con el punto l' en la ques

VI. Gicha dimensién redial es del orden del 45% al 50% del

radio de dicha rueda de compresidn.
42,.~ Una méquina de acuerdo con el punto 1 en lé. que-:
VI. dichos diémetros relativos son tales que unas lineas
reetas tragzadas desde los centres del ndcleo ¥y de la rueda
de compresién a travds de la interseccidn de los circulos
de dicho micleo y de diche rueda de_ canpresién se cortan for-
mendo un éngulo del orden de 208 a 552, medido en dicho es-
pacio anular. _ | . ’ ’
5¢.= Una méquina de acusrdo con el pun:l:o 1 en la ques
vIi. dicl:xos didmetros relativos son tales que unas lineas rec-
tas trazadss desde 1os centros del micleo ¥y 68 la rueds de
compresidn a través de la interseccidn de los circulos de
dicho micleo y de dicha rueda de compresidn se cortan fomando
un éngglo no aprecishlemente mayor de 559, medido en dicho
espacio anular. ) ‘
6¢.- Una méquina de acuerdo con el punto 1 en la gues
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VI. dichos didmetros relativos son tales que el centro de
la rueda de caapresifm ésté. dantro de la circunferencis del
micieo-. ‘

'.?.9‘.- Una maquina de acuerdo con el punto 1 en la ques
II. los "medios giratorios incluyen A. dos ruvedas de compre=-
8ién de didmetros igneles dispuestas en centros que estén
sobre un didmetro comin, y VI. los didmetros relativos de
dichos micleo; pista, pared anular y ruedas de compresién
son tales que los centros de ambas ruedas de compresidn es-
tén dentro de la circunferencia del micleo. ‘

82.- Una méquina de acuerdo c¢on el punto 1 en 1la que‘:

III. lo;a medios giratorios inciuyen A. dos ruedas de cam~

presidn de didmetros igneles dispuestas en centros que estén

sobre un didmetro comin, y VI. los difmetros relativos de
dichos nlcleo, pista, pared anulsr y rueds de ¢ ampresién
son como'sigt‘se‘: A. ndcleo del orden del 60% al 80% del de
da pista, B. pista del oxden del_de laA pared anﬁlar; Ce VO~

das de ccxnpresién del orden del 40 al 50% del de la pista.

92,.~ Una méquina de acuerdo con el punto 1 en 1la ques
III. loé medios giratorios incluyen A. una sola rueda de cau-
prgsién, ¥ VI. los diadetros relativos de dichos micleo; pis-
ta, pared enular y rueda de c ampresién san como sigue': A.
nfcleo del orden del 50% al 80#% del de la pista, B. pista
del orden del de la pered snuler, C. rueda de campresidn del
arden del 60% al 80% del de la pista.

102.~ Una mdquine de acuerdo con el punto 1 en la que
el elemento de elimentacidn es una paleta helicoidal fijada y
enrollada alrededor de dicho micleo en su espacio anular pam
ra aplicar el heno y simileres y que tiene un extremo termi-

nal en el extremo préximo a' la pista de dicho niclec y despla~
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zado circularmente con relacidén a la intersececidn de los
circulos del micleo y de la rueda de compresién en un é4n-
gulo de entre 252 en 1m direccidén de giro del micleo y 5¢

en la direccién c;puestaf.

 1192,- Une méquina de acuerdo con el punto 10 en la gque

los diémétiigs‘ relativos de dichos micleo, pista, pared snular

¥y rueda de campresién son tales que la dimensidén radial de
dicho espacio snular es menor qﬁe el radio de l1la rueds de
eompresidn; |

122.~ Una méquine de acuerdo con el punto 10 en la qus
los diémétroe relativos de dichos micleo; pista, pared anue
ler y rueds de coampresidn son tales que la dimensidn radial
de dicho espacioc amulsr es del orden de una tercera parte a
dos terceras partes del radio de la rueda de campresiém.

132.~ Una méquina de acuverdo con el puntdo 1 en la gue
el elemento de alimentacidn es una paleta helicoidal sujeta
¥ enrollada slrededor de dicho micleo; en dicho espacio anu=~
ler paras esplicar el heno y similares y que tiene un extremo
terminal en el extremo préximo a la pista de dicho micleo
y desplazedo circularmente de la interseccidn de los circu=-
los del ndcleo y la ruede de compresidén en la direccidn de
rotacidén’ del ndcleo en une magnitud menor que el radio de la
rueda de compresidn.

142.- Una méquina de acuerdo con el punto 1 en la gue:
III. los‘.medios giratorios incluyen A. d0s ruedas de compre-
s16n de aidmétros iguales dispuestas en centros que estén so-
bre un didmetro comin y VI. dichos didmetrcs relativos son
tales que unas 1fneas rectas trazadas desde log centros del

nicleo y de la rueda de compresidn a través de la intersec-

cién de los circulos de dicho micleo y de dicha meda de cam-

v g . an ¥
300327
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presién se cartan formendo un dngulo del orden de 25¢ a 55¢
medidos en dicho espacio anular. ’ ’

152,~ Una méquine de acusrdo can el punto 1 en la que°
IIT. los ‘medios giratorios incluyen: 4. wna sola rusdas de com~
pi'esién; y VI. dichos didmetros relativos s iales que uneas
1{neas rectas tragadas desde los centros del micleo y de la
meéa de compresidén a trevés de la interseccién de los cirou~
los de dicho nécleo ¥ dichs raeda de campresién se cortan for-
mando un éngulo de 202 a 40¢ medido en dicho espacioc analer.

16%.~ Una méquina pars. comprimir heno o similares en
forma de-pastillas.

?al y cano se ha descrito en la Memoria que antecede,

representado en los dibujos que se acompafian y con los fines

gue se han especificado.
Esta Memoria canste de treinte hojas escritas a méquina

" por une sSola cara.

Madrid,
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