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PATENTE
DE
INVENCION

por uUN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TABLEROS PAR4
PARAMENTOS Y MUEBLESt, a favor de DON JUAN GARDES PLANELLAS,
de nacionsalidad espafiola, residente en BARGELONA Calle

Comercio, 11

N
En los paramentos, tales como zdcalos y en los mue-
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bles, puertas y demss splicaciones de la madera es de tenper
muy en cuenta las condiciones de ésta, exigiendo un grado
de sequedad que asegura su integridad contra los alabeos

y contra los agrietamientos por cambios de humedad y cambios

" de la températura ambiente.

Estas condiciones requieren tiempo e instalaéiones
de secado, que encarecen el producto que solamente pusde ser
utilizado en construcciones de lujo,

No obstante en le invencion se ha estudiado y reali-
zado up proceso que puede proporcionsr piezas laminsgres
segin se ha -indicado, que estan por completo exentas de 1l¢s
peligros citados y que sin embargo resulten a un bajo coste.

Bn el procesc entran en considerscidn dos fases a

saber: ,
1. Preparacidn de un elemento base antideformante.

2. Revestimiento de este elemento hasea.

Para le obtencidn del elemento base, se procede‘a
seleccioner desperdicios vegetales, c omo son hojas secas,
Sean larges como las de mgiz, o de tamafios menores% estas
hojas se entremegclan con residuos propios del tmabajé
qe la madera, tal como aserrin, virutas, etec., pasando estes
conjunto entremezclado por una bolsa que contenga un aglome-
rante o adhesivo fuerte gue impregnarad a la mase general, gue

en estas condiciones es transportade a una prense que man-

tiene durante unas horss su presidn que puede elevarse a

150 Kg. por cm.a, hasta obtener un compacto fuerte y plano
por ambas caras o curvado segun convegé.

Obtenido el elemento base, que es practicamente inde-
formables se recubre por sus dos caras planas com un pega-

mento polimerizable, veatajosamente sintético y sobre esta
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capa de pegamento se aplican sendes chapas de madera fina
en hojas de poco eSpP8BOT.

Este conjunto de las dos hojas y el elemento base
se someto a un trabajo de presion termica operandoc en pren-
sa calentada entre 75° a 100° C man eniendo la presidon A
calor durante €l tiempo prewiso para ls solidificacifn
o polimerizacidén del adhesivo,

la pieza prensa‘a se retirs de la prensa . y se deja
enfriar sobre una placa plana.

El tablero obtenido es ideformeble a ceusa de
la organkzaecidn del elemento base y tiens la presestacidn
deseada en aspecto variable debido a 1la faciliged de selec-
cion de las ldmiras de recubrimiento,

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada & la practice en otras formas de reslizacion que di-
fieran en detalle de la indic ade s tftule de ejemplo en la
deseripcidn y a las cuales alcenzars igualmente la pobec-
cidn que se recsba. Podrd, pues, coastruirse en cuslquier
forme y tamafio con los materiales mis 4decuados, por quedar

todo ello comprendido en el esp{ritu de las reivindisiaciomss.
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NOTA

Hecha la des®ipcidn del presente invento, se declaran
como auevas y de propla invencidn las siguientes reivindica~-

ciones.,

-

1. Un procedimiento pars la fabricacion de tableros
para psramentos y muebles, caracterizado eseacialmente por
el hecho de preparar, en una primera fase del mocesoc, uh
elemento base indeformeble, constituido por un eatremezclado
de hojas secas y materiales vegetales secos, con restduocs
de madera, tal como aserrin, virutes y otros, haciendo la
adecuado rehocién pera distribuir regularmente estos resi-
dus que sucesivamente se van haciendo pasar por un medio
suministrador de sglomerante y después bor una prensa que
los ¢ omprime, mantenlendo la cohesidn hasta su secado, sir-
vidndo este elemento base endurecido pleno o curvado, ¢OmoO

soporte para el conjunto del tablero.

2. Un procedimiento segin l2 anterior reivindicaciéﬁ,
en el que para la obtencidn del tablero se procede a recu-
bir por ambas ceras el elemento base, con un gghesivo soli~
dificable bajo presidn y calor,aplicando sobre este adhe si-
vo sendas chapas delgadas, de madera fina y secs, presionan-
do el conjunto en une prensa calentada a unes 75-100° €.
bajo presiopnes entre los 50 y 175 KG. por cmg, manteniendo
la presidn y temperatura, el tipo pecesario para 3a solidi-
ficecidn o polimerizacidn dal adherente, después de lo‘cual
gse retiran de la pisza y se dejan enfriar sobre una placa

rigida horizontal,
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3. Un procedimiento para la fabricecidn de tableros

pare parementos y muebles.

Segin se describe y reivindica en la preseate
mamoria que'consta de cinco paginas, foliadas y escritas
a maquina por una solg de sus caras, acompefiadas de lado-
cumentaci on especif{cada en el indice.

Medrid, a 5 de junio 3e 1964.

DON JUAN GARDES PLANELLEAS
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