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MEMORIA DESCRIPITIVA.

Correspondiénte a wis Patente de Introduccién que se s0ll
cita en ‘Eepalia, por BIEZ afios, e favor 4e Etablissements
HeJe y Helds TIXIER, Scciedad Limitada ‘francesa, establéci.
da en 9; Tue Denfert-Rocherean, CHARLIEU {loire), Francis,
pért . A 2
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE RUEDAS®

N El presente invento cencieme; ‘oome su enunciade
1naioa, ‘s mejoras introducidas em la fabricacién de ruedas
realisadas a base do materis pidstica o anflogas y constis
tuides en s piesas, es.decir, uns banda periférica mon-
tada de manera forzada y firmemente situada en posiocidn -
sobre una llanta ¢ parte centrale -

Tal rueda ha 5id0 concebida para obtener un GOn.
junto ‘ng_efo, suricientemexite' rfgido y al propie tiempo -



15

25

muy resistente, provisto ademfs de ospacidad cl&atioa pa-
ra -absorber y amortiguar los choques con deformaciones mo
mentapeas, volviendo .inmediatamente g su forma noMAale we
Unas ‘ruedas ejecutadas segin 1as ‘caracter{sticas de la in-

- venicién pueden ser montadae en vebfculos de todas clases,

¥y ‘especialmente vehfculos de :conservacidn, 1lamados a %08
tener grandes ‘esfuerzos, .carros m.rr&illas; -juguetes, - -
sto. | |

‘La rueda segfn la invenoidn estd caracterisads
por ‘el ‘hecho -de comprender uns banda anuler huees, woldes. :
da ‘d¢ una -80la pless, ouys ‘seceidn s ablerts del lado in
terior, ‘eatande previstoe y:dimensionados los bordes oir-
culdrés de dicha banda abierta para ser montados de manew
ra foredda y en estrecha adherencia sobre la periféria, -
formada de maneérs complementaria, de wna parte central ¢
1lantas Segén otra caracterfstica, ls parte central ¢ =
1lanta estf moldeads :de una sola piesa con su cube, mien-
tras ‘gue -1a ‘tela de unién entre la llanta périférica y el
eubo estd formada en continuidad constituyendo unos alveo
los alternoss

Segdn otra carscterfastica de la invencién, el -
moldeo ‘de wna -80ld plesa de la banda sxular husca y abier .
ta ‘8@ realiga mediante un di spositive 'que ‘conprends prie:

cipdlmernte 4os placas corplementarias, cada una 30 188
- cuales presenta .en hueco, 'y,- orn ‘su mitad, las formas ¥y loa

perfiles exteriores ds la banda, mientras que las formas

¥y pérfiles interiorea de dicha banda hueca 80n oreados —-
por un ndclec compuesto de ocho partss, formando cuatro -
partes cuatro sectores del nécleo, estando artieuladas; -

© de manera ‘alterna y segfn ejes sucesivamente perpendicula
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res entre sf, por prolongaciones de espesor mfe reducide, -
en la parte central de una de 2as placas; mientras que las

otras cuatro partes que forman los sectores complementarios.
intercalados entre l¢s cuatro primeros cooperan con la Be-
gunda placs, teniendo ‘la posibilidad :de un desplazamiente
axil deslizante y, ademds, de wn -desplazamiento redial con
respeécto a dicha segunda placae

Segén otra camoter{stioa de la invencién, la =
plsca d.o mo0lde0 -que lleva ‘los sectores o partes de ndclec
artioculadas es :solidaria de un plato de prensa de moldeo
que puede ser el plato fije, con los cangles neooaarioa -
para conducir ls materia a la cavidad existente entre el :
perfil exterior y el micleo en ocho partes; sisndo solida
ria la otra placa de =inoldeo del otro plato de la prensa,
que puede ser el plato mévil, pudiendo estar combinade
oualquier dispositivo conoocitdo de mando del -aééplazmientc
axil, y luego del desplasamionto radial de los sectores —
complémentarios glelj ndeleoe - | .

Segdn otra caracterfstica de la invencién, un apa
rato de montajé firme y ‘forsadc de la banda hueca sobre ls
1lanta~cube estd constituido pér un blogue soporte con —
las impresionss necesarias pdra ofrecerle un apoyo estable
a la llanta-cubo, asegurando el gentrado de dichs llanta,
un eje corrediso quée atraviesa ol bloque .acporte y la — -
1lldnta—~cube,. 1levando dicho eje, cuyo desplazamiento puew
de ser mandade deo oual@uiar. manera -ccnocida, un casquete -
de unién que ‘presenta una ‘delgada parte irferior a modo -
de falda adaptable alrededor ‘de la llanta y cuya superficie:
exterior va seguida'de ma rama o parte ofnicd  S0bTC e -
le ‘oual la banda hueca es colocada entes :de .ser llevada w
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sobre la superficie ‘exterior da ft’a \I%n madianta”’“‘éi"‘gﬁ
no mévil de empuje con perfil de apoyo.

Otra caracterfstica de ls invencién estd consti
tuida por el procedimiento ds ejecucidén del montaje de la

- 'rueds, utilizdndo -especialmente los aparatos de aplica~ -

¢ién previstos.

Dichas caracter{sticas y otras mfs ge desprende
rén :de ‘la descripcién siguientes '

Para fijar el objeto de la invencién, sin por -
otra parte limitarlo, se representa en los asjuntos dibu~
jos, ent A

Ia Fige 1, une vista lateral parcial ds una for
ma de .realizacién de la rueda ~e€gt$n la --inv,enoﬁn,. -después
de ld 'nniémée l_as partes gque la coﬁpo‘nen;

1a Fige 2 62 wia secclén axil de la misma rueda;

ia Pige 5 muestra on dos vietas separadas, en -
utia misma alinemcidn axil, ‘el cubo-llants y la banda hue’~
oaj

~ La Pige 4 muestra, con una seccibn pdreial de la

- banda y ‘de ‘la 1lantay otra forma de unién de las-dos parw:

tea Qe -la rueda,

La Fig. 5 nnestra, con una seccidn ‘de ‘conjunto
¥ a tftulo ‘de ‘ejemplo de realizacién no limitativo, 61 —
épai‘.m’ao -de moldeo -de .ld -bands hueca con respecto & 108 we
Platos de una prgnsa;i

La Fige 6 s una vieta de .frente correspondien-:
tea la Fige 5, que muestra la disposicidn ds la place —
que lleva los sectores o partes de nfcleo articuladas;

Las Figse 7, 8, 9 y 10 son vistas de cardoter -
eaqﬁandtico ‘que -ilustran las fases sucesivas del moldeo y
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desmoldec de ls banda huecuy Mmool

La Figs 11 muestra, con una :seccién de conjunto
ya titulo de ejemplo -de realisacidn no ‘1imitativo, €l a~
parato de unién y de montaje de la banda hueca alrededor:
de la.llanta-$uboe

Las Figes 12 7 13 son vistas suflogae ala F:I.go
11 que nuatm las partes suceeivas de la wnidu.

Se hace referencia a loa didbujos 'pars hacer mds
conoreto el objeto d¢ la invencidm, sin por otre parte -
limitar su alcances - .

. . Se:ve, en las Hgao 1 a 3, una realizacién de la
rueda rej ocutads on dos apartes,r eg decir una danda huecs - -
periférica 1 y una llanta~-cub® 2. *

‘La banda 1 es de cualquier materia pléetica uti
lizable por sus caracterfsticas para comunicarle a dicha:
banda ums naturaleza 'smiimisida y s6lida, haciendola re-:
sistente al desgaste y susceptidle de deformaciones elde..
ticas momentdneas para absorver y émo_rti_gm chogues y 6a
pas de sostensr, de hacer falta, grandes cargas sin anorw -
males deformacionese ;Se puede -elegir =cual§nier paterig -
pldstica cuyas caracter{sticas correspondan a los caracte
res téonicos mencionados, por ejemplo materias pldsticas
del grupo-de las superpoliamidase .

- la bands 1 tiene una forma general anular de ban
@a hueca euyo perfil, en seccidnm, ‘puede ser c¢ircular, ~ -
elfptico o de otras formas simileres. La #e00idn de la ban
da-'l es ablerta del lade interior, de modo que -dicha bane -
da presenta ‘dos bordes circulares la. El espesor de la ban
da y las otras dimensiones son detemminadas, naturalmeénte

- en funcién de lé.e earacteristicas de emplec y de las caré_g
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terfsticas propias del material empleados Poriféricamente .
la ‘banda ‘1 puede presentar impresiones y otras formas i .

les ‘que mejoren la adnersncia y crean un aumento de ‘espew '
80T ) ‘ A
La llanta-cdubo 2, que o5 tambifn de una 8018 — -

‘plessd, 'p\iede ser de cuslquier materia utilizable gque ofrez

ca las ‘caracterfsticas correspondientes a las distintas -
aplfocaciones. En particnlar, la llanta~cubo 2 6s también
de upa materia pldetica moldeads de la misma naturaléza -
gué la materia ‘de la danda I, o de -distinta naturalesa.:
1a parte periférica, o llanta proptamente dicha,

presenta impresiones clrculares 2a cuye didmetro es un po
co superior al didmetro de los bordes circulares 1% ‘de la
banda, de modo qus la unién se verifica de manera formada,
en posieidn fime e fntima adherencias En el -8jemplo ilus
trado en lag Figs. 1-a 3, las impresiocnes. 28 estdn cpnsf.:l..
tuidas por bordes ‘circulares redondeados y collares de 3] 1
peé 2. la parte .central -0 cubo 2¢c pusde ser como se ilus~
tra ‘on el -dibujo, 0 ‘de cualquier otra manera til para. el
montaje ulterior-de la rueds, teniendo por ejemplo super:
ficles -destinades -a recibir rodamientoé; :

- Bn la Pig. 4, sé ve en variante otra forma de -
ejecucifn de los beides ‘correspondientes de unién entre -
la banda hueca y la llanta. ‘Eetos ejaxplos no -son limita-

“tivode -

-+ La llanta-cubo puede :ser ¢jecuiada-de cualguier
maners conooi&;* Mds particulammente, :dentro -de los 1fmi-
tes de la presente invencién .se prevé una ejecucién por -
201400 ‘en una. 80lg piesa, icon und :tela de unién 24 entre.
1s llanta .y el cubo 2¢s La tela 24 tiene una disposicidn
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en plsncs ‘alternativarente radisles y perpendiculares al
eje, de modo que forwma tnos alvéolos alternos 2e. Esta —
disposioidn leé comunica una ‘gran resistencia a ls ruedae
Is sjecucién por moldeo en una sola pieza de la
1lante-ocubo 2 ‘asf establecida no presenta partioulares —-
aificultedess |
Por @l contraric, con vistas a la ejeoucidn en .
mna ‘s0la pieza moldeada :de -1a bands huecs 'y abierta, estd
previsto segin la“invencién wn :sparato -cuyas ‘caracterfats
cas estén ‘{Iustradas mds particularmente, -en forma no.li-
mitativa, on las Fige. 5y & _
- Bate :ayﬁ,rato ‘comprende principalmente dos placas
complementarias 3 y 4, ocads una ‘de las cuales presenta una
inpresidn circular :3a y 4a correspondiente a 1a mitad de |

* la forma ¥ -del perfil .exteriores de la banda le -

1la forma y el‘ perfil interiores de l& banda 1 -.

sox ‘creados. poxr un-wicleo ‘dsvidido ‘en ocho partes,; es dew .
eir cuatro partes o sectores idénticos 5 y .cuatro otras -
partes © ‘sectéres :idénticos s s '
101 Los cuatro ‘sectores 5 estdn prolongados por una

parte S5a, cuyo espesor correésponde sensiblemente & 1a -ane:
chura ‘de -1a abertura -3¢ la banda 'l. las partes S5a 'y .sus =

n&cleoﬁ ‘S .estén ‘articulados :alternativamente en Sb, porf‘,e'

‘ejemplo por montaje :con charnela, en la parte central de -

la placa '3+ -El ‘aivel de :1; parte central 4e:-la placa 3 -
estd deeplazado,.comn respecto a la parte périférica de ai-
cha plaea, ‘en una dimensién correspondiente sensiblemente -
& la mited de) espdésor de l&s partes 5as '

Los ‘ejes 5b son alternativa y -sucesivamente per

"+ péndiculares entre sf,.como se ilustra en la Fige. 6, para



25

permitir 1levar los --eetord?S% ~la;6 impresiones -}a., on -
posicidn de colada, © bien para pivotar y lovantar dichos
sectores hacie una posicifn libre (lfneas:disoontinuas de
1a Pigs 5)e - * '

108 -cuatro sectores 6, que :forman alternative—
mente ‘10s complementos :del ndcleo con los :sectores 5, pre
sentan unas prolongaciones radiales 6a cuyo espesor 0o= ~:
rresporide aensiblamenta ‘a ‘la anchura de :la ‘aberturse de la
banda ‘1« Dichas prolongaeiones -80n :801idarias ellas mis—- '

mas de prolongaciones -axiloes 6b molidarias -de talones 6o«

El montaje y 61 mando-de los sectores 6 estdn previstos -

de cualquieér manera ocdnocida para ccmunioarles 8 ‘08508 =

aéctores :dos clases ‘46 movimiento: unos .desplasamientos -
en sentido axil y unos desplagemientos eu sentido -radials
Dichos ‘desplezsmientos puede obtensrse, por ejemplo, Ko~
tuando pox ‘cualquier medio ‘conocido gobre los talones -
Goj; -' ' o . .
. Bn-la Fig. 5, y solo & tﬂ:ﬁl& ‘de -ejorplo, se ha-
{lustrade: =es¢nul.t:tohmante un mando de los desplazamientos
radisles, por ;oj*e@!;o; mediante -unas varilles ixiolﬁwhs
7 's0lidarias de :un érgano 8 que ¢ puede ‘desplasar axil. -
mente. las varillas 7:estdn alojadas en agujeros inclina-
des ‘correspandientes 64 de 1os talones 6o. Se ¢onprende -
que, segén el sexitido de desplasamiento del Sxganc 8 y de
las variXlas?,; se originan desplasamientos radiales se--
gln las flechas F de 108 ¢conjuntos 6=ba=bbebie

. Ia apltcacidn ¥ el funcionamiente de este aparatol
¢9%4n ‘bien ilustrades, espécialmente en las Figse. .7 a 10 -de
los didbujos. las placas 3y 4 y ans‘rganos ‘eorrespondien~
tes estdn sdapadoay Tijados a los platos de unaprenss para
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inyectar ld materias Por ejempYo como se represents en lg.

Fige 5, 1a placa § iy los sectores 5 articulafos estdn su- :

jatoa .al piato £ijo 3 de -la prensas Dicho plato presenta
los conductos 9a:de distribucidén de la materis hasta agws:
jeros de admisién 3b practicados en la place 3y que de—
sembocan -en:-la -impresidn -3a. -

} La placa 4 e=td sujeta al plato mévil 10 de:la-
pi‘ene&ﬂqge‘-es acercado ¢ alejado ‘a voluntad del plato 9, -
seg¥n 1a flecha Fle Con respecto a la placa4 y al plate
10, los sectores 6 y 1as partes correspondientes estdn - :
mon,tadoe’ y guiados ‘de cualiquier manera dtil y segin las - :
caracter{sticas de ‘desplagemiento anteriormente indicadas.

El moXdeo 'y ‘8l %deapo«ldeo ‘de la banda 1 se vers;-“
fican de la 'siguiente -na'nora‘i ' -

e — Halléndose en posioidn aproximada las Placas
34 ;y los platos 9-10 (Figs 7), se inyecta a presifn la -
materia por 1os conductos ¥ aéuj eros de #dmisi&; hasta la
ocavidad existente entre las impresiones 3a-4e y el ndoleo-
constituidos por 10s :sectores 5 y 6. -

- El desmoldeo se realiza alejando segin la flecha
¥2 (Fig. 8} ol plato 10 y 1a placa 4 del plato 9y de 1a.
pIaca :3"& En -este desplazemiento, ‘la bsnéa -1 &8 arrastrada
con 1ld placa'4 y -loe .a.ee?;orea 6. Toe sectores -5 -son arras
trados también, pEvotando, 'al empezar -el ‘desplagamientos -
Luego, ‘continugndo el ‘desplagamiento. segdn la fle'eha. Fz,
el ‘borde ‘circular abierto 1 :de 1a banda (lado de ls pla.- :

~ ea-3) es separado bajo la presidén de los ;eetores 55 que -

son'-éntmé’aicamente ‘separados y extraidos de la banda por
el -efecto ‘combinado de su giro y del desplasemiento axil
de -1a banda arresirada con la placa 4
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. =:k1 final de la csrrera de retrocesc del plato -
mévil 10, los sectores 6 y sus prolongseiones ba~6bebc son
desplazados .on ‘sentido axil hacis ‘el Plate 9, segin la fle
cha ¥3 (Fige 9), libersndo asf la banda de la impresién --

. 48¢"

- Por fin, los sectores 6 y sus prolongaciones son
despXasados en sentido radial, hacia el centro de la placa
4 y -@el plato 10, segin la flecha P4 (Figs 10)« Fn este —-
desplazamiento, los bordes -circulares 1% de la banda son -
apartados elfsticamente bajo 1a presidn de los sectores 6.

La banda hueca y abierta sstf entonces termins- -
da y ~1:lstaA para ‘ser utilizada, se verifican 10s ‘desplazas -
mientos inversos del aparate y el procesc recomiengs.

E) montaje y la wnién forzada 'y la firme posicién !
de la banda socbre la llanta puede verificarse de cualquier
menera splicable y, segin le invencién, se prevé mda par--
ticulammente el epdrsto ilustrado por las Figs. 11, 12§
1% | ‘

Dicho aparato comprende un blogme soporte il,; -
ouya cara ‘superior lla proporciona un apoyo fime y esta= -
ble a la llanta~cubo 2. las impresiones neceearias estdn
previstas con este objeto en la-cars lla, por ejemplo en
11b para el pdso dsl cubas Periféricamente, la cara 1la = -

presenta 10s rebajos necesarioss -

_ Un eje oorrediso ‘12 atraviesa axilmente el bl'-q-.
que-soporte 11 y el cube 26, centrando y colocando la 1lan
ta en lg posicidn correcta. Una tapa 13 se ~ap6ya contra un
saliente 124 del extreno-sup'orior ‘@el eje 12, que la. cone-
tra. Bn la parte inferior, la tapa 13 presenta una delga

: 48 parte inferior 13a a modo de falds; cuyo didmetro inte
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Encima de la parte .lja, hay una parte ¢ ramps =
oénica I3be- |

Un érganc de presidn 14, susceptible .de un desplgg
zamiento axil guiado, presents inferiormente un alojamien.
to oircular lde dcm una parte central 14b, prevista prefe- .
riblemente ‘con un perfil :de apoye l4¢ a modo de sector, -
correspondiente al ‘perfil exterior de la banda :ls:

Tnas varillds 15 estdn sujetas al fondo de la =
perforacidn axil del Srganc de presién 14. Dichas varillaes !
pueden atravesar llbremente unos agujeros 1j3¢ de la tapa

' 13y ‘siendo ‘sn longitud y eu disposicién tales que vienen

a apoyarse contra la llanta para limitar el descensc del
drgano 14. También pueds aplicarse cualguier otro medio -

para obtener la parads ¥ la posicifs axil regulable -del .- -
desplagamiernto :del. §rgam de presidéne

‘1 ... - El funcionamiento para:la unién forzads de la -

bapda 00bre la -llanta se desprende:bien de las Figse 1l .&

La banda 1 es :colocads sobre 1a parte -oénica 13b

- después de calocarse en su .lugar la llanta 2 sobrs el ‘blo

que-soporte 11, y le tepa 13 es adaptada al propio tiempo
con ‘#u parte -inferior alrededor de dicdha llanta y sodre -
el extremo -superior escalonado del eje 12 -(Hg; A1)e -
1 érgano ‘de presidn 11 ‘es desplagado haola aba -
jo segin la :flecha ‘¥5 (Fige 12) por ocuvalquier sistema de.
mando, 10 que calie de maners -iomada._ls ‘bands 1 sobre la
parte 13a+ Dicha unifn es limitada y regulada axilmente .

- en-=u posicién, con respecto a la llanta 2, por el contag .
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to ‘de lds varillas 15 contra:dicha llanta, 0 eventualmen
te por otro medio ‘cualquieras

'l tapa 1} es lovantada segdn la flechs 76 (Fig.
1}) por .-'uné. acoifn e) ercida .sobxre el eje 12 de ouaiquier

- manera conocids, por -ejemplo mediante un .dispositivo de -

palanca somo ‘6l 1lustrado. A consecuencis 'de ello, siendo:
mantenida :en posicién la banda por el érganc de presifn - -
14,. os bordes :circulares-1® vienen a -aplicarse-con fuersa
en ‘lspresiones ;cireulares 2a :de -la :llantas ;m-:&tmo' lugar .
8¢ ‘levanta dicho pilsador 14 segdn las flechas F7. ‘El monta:
je ba cencluidos- '

Se hace resaltar gque, pars obtener una mejor ad .

‘heérencis entre ‘las ‘408 partes ‘de la rueda (bands y uanta)

se puede montar la banda ‘caliente a -au salida del ‘woXde, -
o previamente calentada, para -aprovechar la contraccién -
de -dicha banda ‘basta s :completo -enfrismientos

Para :aunentar todavfa mds -esta adhersncia, se —:
puede estabiligar primero la llanta; es decir llevarisa-
su contraceifn mdxima y -definitiva, luego dejarls enfriar, -
montar la banda y someter el conjunto a -la epéra.ci&n do -
estabnizacidn.

El ‘interés y las ventajas de la rueda segén la -
1nvenci-6n} sus caracterfsticas de ejecucidn y 'de unién asd @
no los aparates y el prooedimiento correspondientes resul
tan perfectamente visibles por la deseripeién y los dibu~
Jod. _ ,

Como es fdcilmente comprensible para los técni.-
cos en la materia, pddrdn ser introducidas -cuantas modifi
caciones :de tamafio, forma, disposioidn y naturaleza de los .
elementos se considefen necesarias para un mejor logro de
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los fines del invento, siempre gue no 86 altere su esencia
1idad. primitive, y ouya descripcidn ha sido facilitads a
tftulo ilustrativo y mo limitativo, debidndose interpretar -

- los -conceptos expuestos :en esu mds amplia acepcidne :

Desorita suficlenteamente la naturalesae.del obje
to de la presents solicitudy se reivindica de propia y nue

~ va ‘invencién lo contenido en las siguientes:

REIVIKDICACIOHNES

- 1%.-» Mé’iém -intioduéidaa en ‘1a’fa.‘or1ca.ci6:x -ge -
ruedas, caracterizades por incorporerss = la rueda propia-
mente dichs, constituida partfendo de material pldstico, -
upe bands anular hueta, moldesda 'en una 30la piesa y de -
seccién abierta.- dinteriomente, eatandd previstes y dimen- -
slonados los bordes circulares de diche bands abierta pa-
ra ser calzados de manera forzada y en {ntima adheremcia
gobre la periféria, formada de menera ‘compleménﬁaria, de
una ‘parte -central o nanta. :

2%+~ Méjoras introducidas en la fabricacién de

ruedas, segdn se reivindica sn el punto 12, -caractei;iaékdéé

‘porgue la parte central o 1llanta se mol&ea de una so0la —

‘pfega con su cubo, mientras que la tela entre la llanta y

el ‘cubo est formads ‘en contimmidad en DPlanos sucesivémen
te?radialés y perpendiculares al eje, Para constituir unes
alvéolos alternos;, abiertos altemtivuante .de ambos 1&.
doa de la rueda!. ‘

2%¢- Mejoras introducidas en la fabrioacién de-
ruedas;, seg\in ‘se reivindica - -en ‘108 puntos anteriorss, oe..
racierigadas porgue -la banda hueca'y -abierta -es ‘realizads

" partiendo -de cualguier maferia’ pléstica utilizable cuyas

caracter{stiods constitucionales pemmiten darle a lg banw
da uns naturalese semirfgida, sflidm, resistente al des-.
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gaste y ‘susceptible de deformaciones eldsticas lipitaflss

y momentdneass |

42.- Mejoras introducidas en la fabricacifn de .
ruedas, ﬂaegv'fnx-sé ‘reivindice en los puntos :antarioresf "Gl -
racterigadss porque ‘la bands hueca y abierta es fabricada.
partiende ‘de una materia Pléstica ‘del grupo de las supex-
poliamidas. :

5%~ Mojoraa introducidas en la febricacidén de-
ruedas, ‘sagén se reivindica en los puntos anteriores, -ca~-
racterisadds Tporgﬁe ‘a laibands se le dots periféricamente
de unss impresionies y otras formas @tiles, con o sin aumen
t0 ‘de ‘espesor para la banda -de 'rodaniento’; ;

.. 6% Uejoras introductdas en la fabricacidn de
ruedas, segdn se reivindica on 108 puntos anteriores, ca~
racteﬁzadas porque la llanta-cube se moldes en.una sola
plega y conformada por cualquier materia utilizable que -
responds a 'lg;s -condiciones -de -empledes :

- 7%= Mejoras introducidas en la fabricacién de-
ruedas, 'se‘gﬁﬁ 8¢ reivindica ‘en los puntos anteriorss, 0o~

- yacterizadas vporquo?la materia pldstica -con que .se moldea

4de ‘una 'sold ;p:lm > {-3 eliama&-onbo.y puede ser dela. misna -
naturaless :que 1la danda © fae. paturaleza ‘distintas

. 8%+~ Mejoras ‘introducidas a la fabricacién -de -
ruedas, segdn se reivindioa en los pﬁntoe anteriores, -ca= -
recterigadas ‘porque Ja ‘banda ‘anular hueca y abierta se -
moldés de wis. a&la‘ piega por medio de un:aparato gue COme -
pi{énds %priucipslnent& 008 placas coxplementarias, oada una
dé ‘las ‘ougles presenta ‘@i hueco ‘la mitad ‘de 1as formas ¥
del perfil ‘exterior ds la banda, mientras que las formas

* 0 yrel perfil ‘interiores de dicha banda hueca son Orsados -
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por un ndcleo ‘compuesto de -elementos en sectores convenien

temente combinados y unidos a cade una de las placas para:
permitir el demlduici‘

-, - 9%~ Méjoras introducidss en la fabricacién ds -
ruedas, -sogén se reivindica -en los puntos anteriores, oa- -
racterizadas por constituirse el oubo de ocho partes, es
decir, cuatro partes o sectores de nficleo aﬁticnladas ale -
tem’ativaﬁante v segdn ¢jes sucesivamente perpendiculares .
entre ef por pﬁolongacionﬁ de espesor mds reducide, .en la
parté central ‘de -una:de laa placas, misentras .que 'las otras
cuatro partes que fomman los sectorss complementarios in.
tercalados entre 1os ‘cuatro primeros, cooperan con la se~
gunda placa, -estando montados -de modo. que pusdan ser des-
plesados axilmente por deslizamiento, as{ como radialmen.
4o con respécto a -dicha segunda placa. :

10%- Mejoras introducidas ea la fabricecién de
ruedas, segfn se reivindica :en los puntos anteriores, Cae -
racterizadas .por hacerse solidaria la placa de moldeo que
lleva los sectores de nicleo articulado de un pXato 18 we:
prenea -de moldear que puede ser el plato fijo con los con-
ductos necesarioe para llevar la materia a la cavidad ax;g
tente entre el perfil exterior y el micleo en ocho partes,
sfeondc solidaria la otra pldea de moldeo del otro plate - -
de 1a’'prensa, que puede ser el plato m&vu, pudiendo .estar .
combinado -cualquier disposgitivo conocido de mando del des
plasasiento axil, asf{ como del desplasamionto radial 46 -
los ‘sectorss ‘complementarios -del udcleos.’

11%.< Méjoras ‘introducidas en la fabricacién de
ruedas, segdn se reivindica en -1os puntos anteriores, ca-

racterigadas por rea.liaax;se el desplazemiento radisl de .-
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los sectores complementarios mediante varillas inclinadas
gque eooperan con agujeros inclinades previstos en prolon-

gaciones complementariase

_ 12%,— Mejoras ‘introducidas en lg fabricacién de-
ruedas, segdn 8o reivindica en.los puntos -anteriores Oge
racterizadae - por realigarse el montaje de la banda hueca
sobre la llanta-cubc por medio ‘de un aparatc de montaje —
forzado y en firme pesicién, que comprende un blogue~sopor
te dotalo de las impresiones necesarias para ofrsgerls un
spoyo eatadle a la llantas-culio, un eje corrsdizo que atrz
viesa el blogue=soporte y la llanta~-cubo asegurando 6l —
centraje de dicha llanta, llevando dicho eja,. ‘ouyo desli--
gamliento puede mandarse de cuaslquier msnera conocida, un
casquets ¢ tapa de unifn gue presenta wna parte inferior
delgada a modo de falda adaptable alrededor de la llanta
y ocuya swperficie exterior sigue una rempa o parte cdnica,
sobre 'la -cual la llanta hueca -es colocada sutes de ser —
aﬂspuests :sobre -la superficie exterior de:la parte s modo
de falda, mediante un 6xgano de presién wdvil axilmente, -
con porfil de apoyo sebre la bands, ;'y’ topes, regulables o -
1o, ‘que limitan la carrera -descendente del érgano wbvil .de
preei&n; A o

4 132.. Mejoras introducidas en la fabricacién de
ruedass ’ - _

Todo ello tal y -como se describe en el cuerpo de
esta Memoria 80 reivindica en su Nota 'y se Tepresenta a - -
t{tulo de ejemplo €n las adjuntas hojas de planos.
Esta Memoria consta de diez ¥y seie hojas foliadas,

¥y mecanografiadas a d0s espacios por una sola de sus carase .
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