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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a uña P atente de Introducción que ee ao li 
c i ta  en Zapaba, por DIÍBí abos, a favor de Btabliasemente 
H-J* y  H*M* TIXIER, Sociedad L im itada'francesa, estab lec í 
da en 9# rué Benfert-Rocherean, CRARLIEU (Loire)^ Francia, 
pdr: '

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION BE RUEDAS"

El presente invento concierne, cono su anunciado 
indica^ a mej orae introducidas en la  fabricación de ruedas 
realisad as a base de m ateria p lá s tic a  o análogas y constiv 
tu idas en dos p iesas, es d ecir, una banda p e rifé ric a  mon­
tada de manera formada y firmemente situ ad a  en posición — 
sobre urna lla n ta  o parte  ce n tra l.

Tal rueda ha sido concebida para obtener un con­
junto lig e ro , suficientem ente ríg ido y a l  propio tiaapo -
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muy re s is te n te , provisto ademía do capacidad e lá s tic a  pa-
ra  absorber y amortiguar lo s choques con deformaciones mo 
mentaneas, volviendo inmediatamente a  su forma normal* 
IBaas ruedas ejecutadas s^ é n  la s  ca rac te rís tica s  de la  in* 
vencida pueden ser montadaB en vehículos de todas clases, 
y especialmente vehículos de ccnservacida, llamados a  sos 
tener grandes esfuerzos, carros c a rre tilla s , juguetes, —
etc*

La rueda segdn la  invención está  caracterizada 
por -el hóíáto de comprender una banda anular hueca, moldea 
da de una sola p ieza, cuya sección és ab ie rta  del lado in  
te r ic r , estando prev istos y dimensionados lo s bordes c ir -  
cúlarés de dicha banda ab ie rta  para ser asentados de mano* 
ra  tom ada y en estrecha adherencia sobre la  p e rife ria , -  
formada de manera ccaplam entaria, de una p arte  cen tra l o 
llan ta*  Ssggn o tra  c a rac te rís tic a , la  parte  cen tra l o 
lla n ta  esté  moldeada de una sola p ieza  con su cubo, mien­
tra s  -que la  te la  de unidn en tre la  lla n ta  p e rifé ric a  y e l 
cubo esté  formada en continuidad constituyendo unos álveo 
los altem os*

Segán o tra  c a ra c te rís tic a  de la  invenoidn, e l -  
moldeo de una sola pieza de la  banda anular hueca y ab ier 
ta  ee rea liza  mediante un dispositivo que comprende prR&- 
cipalmente dos placas complementarias, cada una de la s  —* 
cuales p resen ta en hueco, y , en su m itad, la s  formas y loa 
p e rfile s  ex terio res da la  banda, m ientras que la s  formas 
y p e rf ile s  in te rio re s de dicha banda hueca son oreados — 
pór un ndeleo ccmpúestc de ocho p artes, formando cuatro — 
p artes cuatro sectores del ndeleo, estando articu ladas, -  
de manera a lte rn a  y segdn e jes sucesivamente parpendicula
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re s  M itre a i, p e r prolongasiones de espesor mía reducido, 
en la  p a rte  c e n tra l de ana de la s  p lacas, m ientras que laa  
o tra s  castro  partea  que forman loe sectores coaplementarioe 
in tercalados en tre  loa castro  primeroa cooperan con la  se - 
ganda p laca , teniendc la  p o sib ilid ad  de an desplazamiento 
a x il dealizan te y^ además, de an desplazamiento ra d ia l con 
respecto a dicha, aeganda placa*

Segdn o tra  c a ra c te rís tic a  de la  invenOidn, la  -  
p laca  de moldeo que lle v a  le s  secterea o p a rte s  de ndeleo 
a rticu lad as es so lid a ria  de an p la to  de prensa de moldeo 
que puede ser e l p la to  f i jo ,  con lo s canales necesarios -  
para conducir la  m ateria a la  cavidad ex is ten te  en tre e l 
p e r f i l  ex te rio r y  e l  núcleo en ocho partea^ siendo so lida 
r ia  la  o tr a  p laca de moldeo del o tro  p la to  de la  prensa, 
que pdede aer e l  p la to  m dvil, pddiendo e s ta r combinado — 
oaalquier d ispositivo  conocido de mando del desplazamiento 
a x il , y luego del desplazamiento ra d ia l de loe  secto res — 
complementarios del ndcldo*

Segdn o tra  c a ra c te rís tic a  de l a  imvencidn, an apa­
ra to  de montaje firm e y Toreado de la  banda hueca sobre la  
llantas-cabe e s tá  constitu ido  por an bloque soporte con — 
la s  impresiones necesarias para o frecerle  an apoyo estab le  
a la  llan ta-cab o , asegurando e l centrado de dicha lla n ta , 
un eje corredizo que a trav iesa  e l bloque soporte y la  —; - 
llan ta-cubo , llevando dicho e je , cayo desplazamiento pue­
de se r mandado de cualquier manera conocida, un casquete 
de anida que p resen ta una delgada p a rte  in fe r io r  a modo -  
de fa ld a  adaptable alrededor de la  l la n ta  y cuya su p erfic ie  
e x te rio r va seguida de -ana rampa o p a rte  adnica sobre — 
la  cual la  banda hueca es colocada antes de se r llevada -
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sobra la  s tp e rfic ie  ex te rio r de ì a ^  
no m óvil de eapuje con p e r f i l  de apoyo.

O tra c a ra c te ría tic a  de le  invención e s tá  conati 
tu id e  p o r e l  procedimiento de ejecución del montale de la  
rueda, u tilizand o  especialm ente loa aparatos de ap lica - -  
ción p rev is to s .

mediante uíTUí^^*

Dichas c a ra c te rís tic a s  y  o tra s  más se deprende 
rón de la  descripción sig u ien te .

Para f i j a r  e l objeto de la  invención; s in  po r -  
o tra  p a rte  lim ita rlo , se rep resen ta en lo s  as jun to s dibu­
jo s , ení

La F ig . 1 , una v is ta  la te ra l  p a rc ia l da una fo r 
ma de rea lizac ió n  de la  rueda eegón la  invención, despuós 
de lá  unión de la s  p a rtes  que la  componen;

La F ig . 2 es ana sección a x il de la  ^ *** rueda;
La F ig . 3 muestra en dos v is ta s  separadas, en -  

una misma alineación  a x il , e l cubo-llan ta y  l a  banda huer­
ca#

La F ig . 4 m uestra, con una sección p a rc ia l de la  
banda y  de la  lla n ta , o tra  forma de unión de la s  dos par^ * 
te a  de la  rueda;

La F ig . 5 m uestra, con una sección de conjunto 
y a t í tu lo  de ejemplo de rea lizac ió n  no lim ita tiv o , e l - -  
aparato de moldeo de la  banda hueca con respecto  a lo s  — 
p la to s  de una prensa;

La F ig . 6 es una v is ta  de fre n te  correspondien­
te  a la  Fig^ 3 , que m uestra la  disposición de la  p laca — 
que lle v a  lo s secto res o p a rte s  de nócleo a rticu lad as;

Las F igs. 7# 0; ? y 10 son v is ta s  de caróoter -  
esquemático que ilu s tra n  la s  fases sucesivas del moldeo y
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. ^^  -' L oj/ ^desmoldeo de la  banda hueca?
La Fig# 11 m uestra, can una secci&  de conjunte 

y a t í tu lo  de ejemplo do realizació n  no lim ita tiv o , e l am­
p ára te  de unión y de montaje de la  banda hueca alrededor 
de la  llanta^Subo#

Lás Figo# 12 y  13 aon v is ta s  análogas a  la  Fig#¡ 
I I  que ilu s tra n  la s  parteo  auceeivaa de la  unión#

Se hace re feren cia  a  loa dibujos p ara  hacer mía 
concreto e l objeto dé la  invención, a in  po r o tra  p a rta  — 
lim ita r  en alcance# .

Se  ̂ve, en laa Figa# 1 a  3# una rea lizac ió n  da la  
rueda ejecutada en óoa partea,? es d ec ir una banda hueca -  
p e r i ió rica  1 y una llan ta-cub a 2#

La banda 1 es de cualqu ier m ateria p lá s tic a  u ti  
liz a b le  pOr sus c a ra c te rís tic a s  para  comunicarle a  dicha < 
banda una natu raleza sem irríg ida y só lid a , haciéndola re­
s is te n te  a l  desgasta y suscep tib le de deformaciones elá*^ 
tic a s  memantóneas p éra  absolver y am ortiguar choques y ca 
paz de so sten er, de hacer f a l ta ,  grandes cargas s in  arnera 
males deformaciones# .Se puede e le g ir cualquier m ateria —- 
p lá s tic a  cuyas c a ra c te rís tic a s  ocrreepondsn a  lo s  carao ta 
re s  tócnicos mencionados, p o r ejemplo m aterias p lá s tic a s  
del grupo: de la s  supeipoliamidas*

La banda 1 tien e  una forma general anu lar de ban
da hueca cuyo p e r f i l ,  en sección, puede se r c i r c u la r ,----
e líp tic o  o de o tra s  formas sim ilares# La sección de la  ban 
da I  es a b ie rta  del lado in te r io r , de modo que dicha ban­
da p resen ta  dos bordes c irc u la re s  la# El espesor de la  ban 
da y la s  o tra s  dimensiones sen determinadas, naturalm énts 
en función de la s  c a ra c te rís tic a s  de empleo y de la s  carác
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tu r ís tic a s  p r ^ ia s  del m aterial empleado. Periféricam ente
la  banda I  puede p resen tar iapresionee y c tra a  formas é t i  
lea  que mal eren la  adherencia y creen an aumento de eqpá- -
sor*

La llanta-duba 2 , que a s  también de una so la —¿ 
pieza, puede se r de cualquier m ateria u tiliz a d le  que cfrez 
ca la s  c a rac te rís tic a s  correspondientes a  la s  d is tin ta s  -  
aplicaciones. En p a rtic u la r , la  llanta-cidio 2 a s  también 
de una m ateria p lé s tic a  moldeada de la  misma naturaleza — 
que la  m ateria de la  banda I ,  o de d is tin ta  natu raleza. *

La pacte p e rifé ric a , o lla n ta  propiamente dicha, 
p resen ta impresiones c ircu laras 2a cuyo diámetro es un pe * 
co superior a l diámetro de loa bordes oircular.es 1^ de la  
banda, de modo que la  andén se v e rifica  de manera forzada, 
en pósieién firme e íntim a adherencia. &t e l ejemplo ilu a  
trado en la s  F ige. l  a  3, la s  impresiones 2a eatA i q ^ n s ti. 
tu idas por bordes c ircu lares redondeados y co lla res de to ' 
pó 2b. La p a rte  cen tra l o cubo 2c puede se r como se i lu s ­
tr a  en a l dibujo, o de cualquier o tra  manera é t i l  para e l 
montaje u lte r io r  de la  rueda, teniendo por ejemplo super­
f ic ie s  destinadas a re c ib ir  rodamientos.

Bn la  Fig* 4, se ve en varian te o tra  forma de -  
ej ecucién de lo s bordes correspondientes de unién en tra — 
la  banda hueoa y la  llan ta^  Estos ejemplos no son lim ita­
tiv o s .

La llantas-cubo puede Bar ejecutada dé cualquier 
manera conocida.* Mía particularm ente, dentro de los lím i­
te s  de la  presenté invencién se prevé una ej ecucién por -  
moldeo en úna se la  p ieza, ¡con una te la  de unién 2d Mitre 
la  lla n ta  y e l cubo 2C. La te la  2d tien e  una disposicién
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Mi plano# alternativam ente ra d ia le s  y p eip endiculares a l 
e je , da modo que forma unoa alvéolos a ltem o s 2a. Bsta — 
dispoaioién lé  cmaunica ana gran re s is te n c ia  a  la  rueda# 

La ejecucién por moldeo en ana so la  p ieza  de la  
llanta-oübo -2 a s í estab lec id a no p resen ta p a rtic u la re s  
dificultadeC #

Por e l  co n trario , con v is ta s  a la  e j  eoucién en 
una so la p ieza  moldeada de la  banda hueca y a b ie rta , e s té  
p rev is to  eagén la  invención un aparato cuyas c a ra c te r is ti 
oas estén  ilu strad as  mís p articu lan aen te , en forma no l i ­
m itativa^ en la s  F igs. 5 y  -6#^

Este aparato comprende principalm ente dos placas 
complementarias 3 y  4 , cada una de la s  cuales p resen ta una 
im presián c irc u la r 3a y 4a correspondiente a  l a  m itad de 
la  forma y del p e r f i l  ex te rio res de l a  banda 1#

la  forna y  e l p e r f il  in te rio re s  de l a  banda 1 — 
son oreados p o r un ndcleo d iv id ido en ocho p a rtes*  es de­
c i r  cuatro p a rte s  o secto res idén ticos $ y cuatro o tra s  ^ 
p a rte s  o sectores idén ticos 6+

' <; to s  cuatro secto res 5 estén  prolongados por una
p a rte  5a* cuyo espesor corresponde sensiblem ente a  la  an- = 
chara de l a  abertu ra  de la  banda 1 . Las p a rte s  $a y sus -  
ndcleos $ estén  articu lado s alternativam ente en 5b, por 
ejemplo p o r montaje con cham ela, en la  p a rte  cen tra l de 
la  p laca 3* El n iv el de la  p a rte  cen tra l de la  p laca 3 — 
está  desplazado* con respecto a la  p a rte  p e rifé ric a  de di 
cha placan en m a dimensién correspondiente sensiblemente 
a la  m itad del espesor de la s  parta*  5a*

Los e jes 5b son a lte rn a tiv a  y sucesivamente p e r 
péndioularea en tre  s i ,  como se i lu s tr a  en l a  F ig . 6 , para3 0 !
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p e m it ir  lle v a r lee saeteras $ a la s  iapresiones 3a, en -  
posición de celada, o b ien para p ivo tar y levantar dichos 
sectores hacia una posición lib re  (lin eas discontinuas de 
lá ^ F ig * ^ *

Los cuatro sectores 6, que forman alternativa*— 
mente lo s complementos del nóolec con lo s sectores $, p re  
sentan unas prolongaciones rad ia les  6a cuyo espesor co* - ;  
rreapenda sensiblemente a la  anchura Ce la  abertu ra de la  
banda I* Dichas prolongaciones son so lid a ria s  e lla s  mis­
mas de prolengaciones a s ile s  6b so lid a ria s  de talones 6c* 
El montaje y e l manda de lo s  sectores 6 estón p rev isto s -  
de cualquier manera conocida para comunicarles a  estos — 
sectores dos clases de movimiento: unos desplazamientos — 
en sentido a x il y unce desplazamientos ¡en sentido radial*  
Dichos desplazamientos puede obtenerse, por ejemplo, ac­
tuando por cualquier medio conocido sobre lo s tálense —

radiales^ pór ejemplo, mediante unas v a rilla s  inclinadas 
7# so lid a ria s  de un órgano 8 que se puede desplazar axil*  
m ^te* la s  v a rilla s  7 estón alojadas en agujeros in c lin a­
dos correspondientes 6d de lo s talonee 6c* Se comprende — 
que, segdn e l  sentido de desplasamiento del órgano 8 y de 
la s  v a rilla s  %  se originan desplazamientos rad ia le s  aa*- 
gón la s  flechas F de le s  conjuntos 6-6a-6b-6ó*

La aplicación y  e l funcionamiento de este  aparato)
eStón bien ilu strad o s, especialmente en la s  Figs* 7 a  lO det 
lo s  dibujos* Las placas 3 y 4 y sus órganos correspondien­
te s  estén, adaptados y fijad o s a lo s p la to s de unaprensa para



inyectar la  materia* Per ej ampio como se rapresM ita en la  
F ig . 3* la  p laca $ jy lo s secto res $ articu lad o s están  su- 
j  atoa a l  p la to  f i lo  9 de la  prensa# Bicho p la to  presen ta 
lo s conductos 9a de d istrib u c ió n  de la  m ateria hasta  aga* 

$ ja ro s  de admisión 3b practicados en la  p laca  3 y  que de—
smabocan en. la  iepresión 3a#

La p laca  4 e s tá  su je ta  a l p la to  móvil 10 da la  
prensa que es acercado o alejado a  voluntad del p la to  '9, 
sagón la  flech a  Fl* Con respecto a la  p laca  4 y a l  p la to  

, 10 10* lo s sectores 6 y la s  p a rte s  correspondientes están  — -
montados y guiados de cualquier manera ó t i l  y  segón la s  -  = 
c a ra c te rís tic a s  da desplazamiento anteriorm ente indicadas# 

El moldeo y a i desmoldeo de la  banda 1 se veri#¿ 
ficen  de la  sig u ien te  manera*

1$ -  Sallándose en posición  aproximada la s  p lacas —
3-4 y  lo a  p la to s  9—10 (Fig# se  inyecta a  p resión  l a  -  
m ateria p o r lo s  conductos y aguj eres de admisión hasta l a  
cavidad ex isten te  entre la s  im presiones 3&-*4a y e l  náolec 
constitu idos p o r lo s sectores 3 y 6 .

20 -* E1 desmoldeo se re a liz a  alejando segdn la  flech a
F2 (Fig* 8) e l  p la to  10 y l a  p laca  4 del p la to  9 y de la  
p laca  3^ Eu e s te  desplazam iento, la  banda 1 es a rra stra d a  
con l a  p la c a '4 y lo s secto res 6* Los secto res 3 son a rra s  
trados tambión* pivotando* a l  enpezar e l  deaplasam iént^

23 Luego, continuando e l  deep lasam iento eegón la  flecha F2,
e l borde c irc u la r ab ie rto  #  de la  banda (lado de la  p la ­
ca 3) es separado ba?o la  p resión  de lo s secto res 3* que 
son automáticamente separados y ex traídos de la  banda por 
e l efecto combinado de su g ire  y del desplazamiento a x il 
de la  banda a rra s tra d a  con la  p laca  4#30
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J Ü U-  A1 f in a l de la  C arrara de re troceso  del p la te  -  

móvil 30  ̂ le e  eecteree 6 y sus prolongaciones 6a*-6b-6c sen 
deslazado s en sentido a x il  hacia e l p la to  ^  segón la  f ie  
Cha F3 (Flg* 9 ) /  liberando a s í  la  banda de la  im presión -  
4 s* '

— P er f in ,  le s  sectores 6 y sus prolongaciones son 
deslazad o s en sentido ra d ia l, hacia e l centro de la  p laca 
4 y del p la to  10, sagán la  flecha F4 (F ig . 10)* Bt es te  — 
deslazam ien to , loe bordes c irc u la re s  1^ de l a  banda son 
apartados elásticam ente bajo  la  p resión  de lo s sectores 6# 

La banda hueca y a b ie r ta  e s tá  entonces termina^ - 
da y l i s t a  para se r u tiliz a d a , se v e rifica n  lo s  d e s  laza - 
mi entos inversos del aparato  y  e l proceso recomienda*

El m ontaje y la  unión forzada y la  firm e posición 
de la  banda sobre l a  lla n ta  puede v e rific a rse  de cualquier 
manera ap licab le  y , sagán la  invención, se prevó más p a r­
ticularm ente e l aparato ilu s trad o  por la s  Figs* 11, 12 y
13.

Dicho aparato comprende un bloque soporte 11, -  
cuya cara  s q p e r io r lla  proporciona un apoyo firm e y e s ta ­
b le  a la  Hantar-cubo 2* Las inpresiones necesarias están
p re v is ta s  con e s te  ob jete en la  cara  H a , por ejemplo en 
11b para e l  páse del cubo* Periféricam ente, la  cara l i a  -  
p resen ta  lo s rebajos necesarios*

Dh e je  corredizo 12 a trav iese  axilm ente e l blo­
que-soporte 11 y e l  cubo 2o, centrando y colocando la  H an 
ta  en l a  posición  correcta* Cha tapa 13 se  apoya contra un 
sa lie n te  12a del extremo superior del e je  12, que la  cen­
tra*  En la  p a rte  in fe rio r, la  tapa 13 p resen ta una delg&* 
da p a rte  in fe rio r  13a a  modo de falda¿ cuyo diámetro in te
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r io r  p e a a ita  una lib re  adaptación alrededor de la  lla ifta  
2^

Bmcima do la  p a rte  13a , bay ama p a rte  o rampa *
cònica 13b*

^  órgano de p resión  14, suscep tib le de un despiai 
zamiento a x il guiado, p resen ta inferiorm ente un alojam ien. 
to  c irc u la r 14e con una p a rte  cen tra i 14b, p re v is ta  p refe­
riblem ente con un p e r f i l  de apoye 14c a  modo de sec to r, — 
correspondiente a l p e r f il  e x te rio r de le  bande I#

Dnae v a r illa s  15 estón  su je tas  a l  fonde de l a  
perforación  a x il d e l órgano de p resió n  I4 . Dichas v a r illa s  t 
pueden a trav esa r librem ente unos aguj eros 13c de la  tapa 
13* siendo su longitud y en disposición ta le s  que vienen 
a  apoyarse contra la  l la n ta  para  lim ita r e l  descenso del 
órgano 14. TSmbión puede ap lio arse  cualquier o tro  medio -  
paré obtener la  parada y  l a  posición a x il  regu lab le del 
desplazamiento del Órgano de p resió n .

EL funcionamiento para la  unión forzada de la  — 
banda sobre la  l la n ta  se desprende bien de la s  F igs. 11 -a 
13-

La banda 1 es colocada sobre la  p a rte  oónica 13b 
despuÓs de colocarse en su lug ar la  lla n ta  2 sobra e l blo 
qué-soporte 11, y la  tapa 13 es adaptada a l  propio tiempo 
con su p a rte  in fe rio r alrededor de dioha lla n ta  y sobre -  
e l extremo superior escalonado del e je  12 (Pig* 11^.

El órgano de presión 11 es desplazado hacia aba 
jo  segdn la  flecha F5 (Fig* 12) por cualquier sistem a de. 
mando, lo  que calza de manera forzada la  banda 1 sabre la  
p a rte  13á* Dicha unión es lim itad a  y regulada axilm ente 
en su posición , con respecto a la  lla n ta  2, po r e l  contee
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ta  de la s  v a r illa s  1$ contra dicha lla n ta , o eventualme&- 
te  por o tro  medio cualquiera*

La t^pa 13 es levantada segón la  flech a  F6 (Fig* 
13) po r una acción e je rc id a  sobre e l e je  12 de cualquier 
manera conocida, po r ejemplo mediante un d ispositivo  de — 
palanca somo e l  ilustrado* A consecuencia de e llo , siendo - 
m antenidaen posición la  banda p o r a l  órgano de p resión  — 
14, loa bordes c irc u la res  ^  vienen a a p lic a ra s  con fuerza 
en im presiones c ircu la res 2a de la  llan ta*  B id ltim o lu g a r. 
se levan ta  dicho pulsador 14 segón la s  flechas F7* El monta 
jo  ha exclu ido*

8e hace re s a lta r  que, p a ra  obtener una mejor ad 
herencia e n tre  la s  dos p a rte s  de la  rueda (banda y lla n ta !  
se puede montar l a  banda c a lie n te  a  su sa lid a  del molde, 
o previam ente calentada^ para aprovechar la  contracción -  
de dicha banda h asta  su coapleto enfriam iento*

Bara aumentar todavía mós e s ta  adherencia, se —; 
puede e s ta b iliz a r  primero la  lla n ta , es d ecir lle v a rla  a  
au contracción máxima  y d e fin itiv a , luego d e ja rla  e n fria r, 
montar la  banda y  someter e l  conjunto a  la  o p ta c ió n  de — 
estab ilización *

El in te ró s  y la s  ventajas de la  rueda segón la  
invención, aus c a ra c te rís tic a s  de ejecuci& t y de unión eaiqg! 
me lo s  aparates y e l procedimiento correspondientes reau l 
tan  perfectam ente v is ib le s  p e r la  descripción y lo s  dibu­
jos* - . - '

Cmmo es fácilm ente coaprensibls para loa tó en t­
eos en la  m ateria, podrán se r introducidas cuantas modif i  
caciones de tamaño, forma, disposición y natu raleza de lo s 
elementos se consideren necesarias p a ra  un m ejor logro de30



lo s  fin e s  del invento, siempre que no se a lte re  sn esencia 
lid ad  p rim itiv a , y coya descripción ha sido fa c ilita d a  a 
t í tu lo  ilu s tra tiv o  y no lim ita tiv o , debiéndose in te rp re ta r 
io s  conceptos o p u esto s sn sn más amplia acepción* *

$ ! D escrita  suficientem ente la  n a tu ra leza ; del cb je
to  de la  presen te so lic itad ,, ss  re iv in d ica  de propia y nne 
va invención lo  contenido en la s  sig u ien tes
R E I  V I  N D I C A C I O N E S

I**-;- Mójoras introducidas sn la  fabricación  de 
10 ruedas, caracterizadas por inoorpcraraa a  l a  rueda propia

menta dicha, co n stitu id a  partiendo de m aterial p lé a tic o , 
una banda.'anular 'hueca, moldeada *en .una so la -pieza y de — 
sección a b ie rta  in teriorm ente, estando p rev isto s y dimen- 
sionados lo s bordes c ircu la res  de dicha banda a b ie rta  p a - * 

15 ra  se r calzados de manera forzada y en íntim a adherencia
scbre la  p ó rifé r ia , formada de manera complementaria, de 
una p ó rte  cen tra l o llan ta*

21*- Méjoras introducidas en l a  fabricación de 
ruedas, segón s s  re iv in d ica  en e l punto 1*, caracterizadas 

20 - porque la  pórte cen tra l o lla n ta  se moldea de so la
p ieza con su cubo, m ientras que la  te la  en tre  la  lla n ta  y 
e l  cubo e s té  formada en continuidad en planos sucssiv#aen 
te  ra d ia le s  y  perpendiculares a l  e je , para  c c n e titu ir unos 
alvéolos a ltem o s,' ab ie rto s a lte m a t ivamente de ambos l a .  

2$ dos de la  rueda*
3^.*- Mejoras introducidas en la  fabricación  de 

ruedas, segón o s re iv ind ica  sn lo s puntos an te rio res , ca­
rac terizad as porque la  banda hueca y  a b ie rta  es realizad a 
partiendo de cualquier m ateria p lá s tic a  u tiliz e b le  cuyas 

30 ca rac te rísticas! constitucionales perm iten darle  a  la  ban^
da una natu raleza sem irígida, só lida^ re s is te n te  a l  dea—.
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gaste y  susceptible de deformaciones e lá s tic a s  lim itadas 
y mommttónsas* '

4*'** Me jom a introducidas en la  fabricación da 
ruedas, segón se reiv ind ica en lo s pantos anteriores^ -ca** 
racterizadas porque la  banda hueca y ab ie rta  es fabricada 
partiendo de una m ateria p lá s tic a  del grspo de la s  sopen- 
poliamidas* =

53*— Mejoras introducidas en la  fabricación  de 
ruedas, segón se reiv indica en los puntos an terio res, ca­
racterizadas porque a  la  banda se le  dota perifóricam ente 
de unas impresiones y o tras formas d tile s , con o s in  sanen 
te  de espesor para la  banda de rodamiento* ¡

6 a .- Mejoras introdncidas en la  fabricación de 
ruedas, segón se re iv ind ica en los pantos an te rio res, ca­
racterizadas porque la  llan ta-cube se moldea en una sola 
p ieza y conformada por cualquier m ateria u tiliz a b le  que — 
responda a la s  condiciones de empleo* =

73*- Mejoras introducidas en la  fabricación de 
ruedas, segón se reiv ind ica en los puntos an te rio res , c a - ; 
racterizadas porque la  m ateria p ló stic a  con que se moldea 
de una so la  p ieza  la  llan ta-cubo, puede ser de la  apto — 
naturaleza que la  banda o 'de naturaleza d istin ta*

8* *- Mejoras introdneidae sn la  fabricación de 
ruedas, seg&r ee re iv ind ica en los puntos an terio res, ca­
racterizadas porque la  banda anular hueca y a b ie rta  se —; 
moldea de una sola p ieza p o r medie de un aparato que co&* 
prende principalm ente dos placas c<mplementaclias, oada 
dé la s  cuales presenta -an hueco la  mitad de la s  formas y 
del p e r f i l  ex te rio r de la  banda, mientraa que la s  formas 
y e l p e r f il  in te rio re s  de dicha banda hueca son creados -*
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por un nócleo coapuesto de elementos en sectores convenían 
temante combinados y unidos a cada ana de la s  plaeaa para 
p e n a ltir  e l deamoldeo*

-- 9**— Mejoras introducidas en la¡fab ricación  de 
ruedas, segón se re iv ind ica en lee puntea an te rio res, ca­
racterizadas p e r co n stitu irse  e l cubo de cobo partea* ea 
decir* cuatro p artea  o aeetorea de núcleo articu lados a l­
ternativam ente y aegón ej ea sucesivamente perpendiculares 
en tre s í  por prolongaciones de espesor m& reducido, en la  
p a rte  cen tra l de urna de laa  p lacas, m ientras que la s  o traa 
cuatro partea que forman loa aeetorea complementarios in ­
tercalados en tre  loa cuatro prim eros, cooperan con la  se­
gunda placa* -estando montados de modo que puedan se r des­
plazados axilmente por deslizamiento* a s í como radiaimen- 
te  con respecto a dicha segunda placa*

10**— Mejoras introducidas en la  fabricación  de 
ruedas, segón se re iv ind ica en lo s puntos an te rio re s , ca­
racterizadas por hacerse so lid a ria  la  p iao s de moldeo que 
lle v a  lo s sectores de n ícleo articu lado  de un p la to  *de —* í 
prensa de moldear que pueda se r e l p la to  f i jo  con lo s con 
Anotes necesarios para lle v a r la  m ateria a  la  cavidad axis 
ten te  en tre e l p e r f il  ex te rio r y  e l nócleo en oche partea , 
siendo so lid a ria  l a  o tra  p laca de moldeo del otro p la to  — 
de l a  prensa, que püsde ser e l  p la to  móvil, podiendo e s ta r  
combinado cualquier d ispositivo conocido de mando del dea 
plazamiento axil* a s í como del desplazamiento ra d ia l de — 
los sectores complementarios del nócleo*

11**- Méj oras introducidas en la  fabricación de 
ruedas, sagdn se re iv ind ica en los puntos an te rio res , ca­
racterizadas pOr rea lizarse  e l desplazamiento ra d ia l de —.
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loe sectores complementarics mediante v a rilla s  in d ia d a s  
que cooperan con aguj eres inclinados p rev istos en prolon­
gaciones címpiementariaó#

12^#— Mejoras introducidas en l a  fabricación de
ruedas, segdn se re iv in d ica  en, los puntos an terio res ca^
raoterizadae por re a liza rse  e l montaj e  de la  banda hueca 
sobre l a  llanta-cubo por medio de un aparato de montaje — 
forzado y  en finae pesie i&3., que conprende un bloquea-sopor 
te  dotado de la s  impresiones necesarias para o frecerle  un 
qp<^e estab le  a la  llanta-Oubo, un eje corredizo que a tra  
v iesa e l bloque-soporte y l a  llanta-cubo asegurando e l — 
contraje de dicha lla n ta , llevando dicho e je , ouyo d esli­
zamiento puede mandarse de cualquier manera conocida, un 
casquete o tapa de unión que presenta una p a rte  in fe rio r 
delgada a modo de fa ld a  adaptable alrededor de la  lla n ta  
y cuya superfic ie  ex te rio r sigue una raspa o p a rte  cónica, 
sobre la  cual la  lla n ta  hueca es colocada antea de ser - -  
dispuesta sobre la  superficie ex te rio r de la  p a rte  a modo 
de fa ld a , mediante un órgano de presión móvil axilm ente, 
oen p e r f il  de apoyo sobre la  banda, y topes, regulables o 
no, que lim itan  la  ca rre ra  descendente del árgano móvil de 
presión#

I 39*— Mejoras introducidas en la  fabricación de
ruedas# '

Tbdo e llo  ta l  y como se describe en e l cuespo de 
esta  Memoria se re iv ind ica  en su Nota y se representa a  -  
títu lo  de ejemplo <Sn la s  adjuntas hojas de planos#

Esta Memoria consta de diez y se is  hojas fo liad as 1 
y mecanografiadas a dos espacios por una so la de sus caras. ,
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