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- El invento se refiere aun disposztiVo para el acabado de-*

‘llenas, prov;stas de un revest;miento soldable en caliente,_oonsisten-

cierran por ambos extremos mediante pestanas soldadas en oallente, que

‘dé forma triangular, qne'quedan mirando‘hécia‘arriba, perpendicularmen

'te ala pestaﬁé_de cigrie.’EétdsLISbnlos tienen qne.dbblérse y adosar-

-cidn de las pestafias de cierre y de los 16bulos extremos. El Iado'aﬁéhc

-2a

3@%68

bolsas de papel ) similares, de forma- de paralepzpedo rectangular ¥ va

te en laminas de material sintético o de metal, o bien en combinacio-

nes de estbs ﬁateriales. Léé'bolsas de este tipO; una vez llenas, se

discurren transversalmente con relaoaan al borde del tubo flexlble. Al

ser oprimidas.hacia'abajo_estas pestanas, se forman lébulos extremos |

se "sobre el fondo, dbndé si fijan. Por_ei lado del cierre de ia’bolsa,
se pueden dejar los 1dbulos de pie, recortandose .un poco, para asi —
orear auna abertura de va01ado y para poder manejar me;or la bolsa lle-
na,-oon 1o que sobresalen_hacla arriba lébulos extgemos, de forma de
trapecio. ‘ | . _ o
| El invento ;e propane 51mp11f1car el acabado de las bolsas
y llevarlo a. cabo de tal modo, que los procesos necesarzos puedan se-
guir 1nmed1atament§ a 1a oonfegc;on'y el.llepado de las bolsas. -”I
El invento consisté’eﬂ que, a efectos de recibir las.bol; |
sas de fofma de paralelepipedo rectangular,.una vesz ileﬁas'y cerradas
mediante pestafias soldadas, en baiiente, se prevén en'und o m;s fambo—‘
res rétativoé,‘que avanzan intermitentemgnte, bémaraﬁ;radiales abier-
tas a ambos lados fronfalés'del tambor, cooperando §gtss tambores con

dispositivos plegadores y soldadorss que provocan el doblado y la fija-

del tambor, sorresponds al lado ‘ancho de laglbolsaé, sobreseliendo los |

lsbuibs extremos triangulares por ambos lados del. tambor, con lo que -

permiten ser t;ataé;s nediante §4iles situados en el exte:ior.  |
Bstos tambores destinados al acabado de las bolsas, pueden

conectarse direptamenté a una mé@uina'llenadora'dé bolsas.hechas a par-
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\ oon el la&o del c;erre vuelto haola aba.]o. Despues de las vueltas ne-~

-oesarias del tambor, pueden las bolsas totalmente aoaba,das ser sacadas

cierre situado hacia arnba, a un dispositivo reoep_tor o de empaqueta-|

|| de.su sbabado definitivo.

/‘W\, A G
Ludux

tir de tubos flexibles, desde donde las bolsas pasen a los tambores -

del extremo :.nfenor del tambor, y ser conducldas, con el extremo del

doe | |

B dibujo ilt‘zstz"a ejemplos de formas de realizacion del -
invento en réprpseptacioﬁes esquematicas, mostrando 1

La ﬁ'g. l; una secciéh' ;ongitudinal- ,gerieral, A

" La fig. 2, una representaoiézi paioial_de la fig. 1, a ma-
yér escala, . . ' ~ o o
| Leg fig. 3, una nsta analoga a la de la. fig. 1, de otra -
forma, de realizaoion; '

La fig. 4, la seccion 4-B de-la fig. 3,

| 'La fige 5, 1@ seccion O-D de la f:.g. 3y

La; fig. 6, 1a nsta la-‘ceral dereoha de la fig. 3,

i'a fige 7, 1a vista desde arnba de la fig. 3

La fig. 8, _l’a vista lateral izquierda, de la fig. 3, |

-'ia fige 9, la seccidn 1ongltudinal general a. través de otry
forma de rea,limoion, con dos tambores, o

La,s ﬁgs. 10 y 11, seociones transversales analogas a las
de la fig. 9, de otras formas de real:.zaozon. _ .

La fig. 12, una seccion E—F a traves del tambor 1zqu:|.erdo
de 1a fJ.g. 9, ‘ ' ) |
La Pige 13, una vista pa.rc:.al de la fig. 12, 2 mayor esca~ '
lay _ ) ' ‘

La figs 14, una vista en perspectiva de una bolsa, antes de
su acabadé, R 5

"La fig. 15, una vista en perspecfiva_ de una bolsa, 'despué's




3 -

10

k5

20

25

.30

‘sas llenas ¥ cerradas, que han sido representada.s en la fig. 14. Estas

- bolsa 1, de: secclon transversal recta.ngula.r o ouadrada una: vez llena -

la bolsa, puede reclbir en un lado ancho 1&, ma costura de solapado 2

‘ldiales dq recepcidn 12

) tado 1nmediatamente a oontinuaclon de un dlspositlvo en el qpe se con-

' feccionan, se llenan y =e cierran las bolsas, de nodo que wa bolsa l,

ZJ\» NASAANAL

El presente disposzt:vo esta destlnado al acabado de boi~"

bolsasy . u otras 31m11ares, estan constltuidas por papel, laminas meta11
cas o sim:lares, con revestlmzento de laminas de material 51ntetico sol]

dables en callente, o blen por combinaclones de dichos materiales. La

u otros cierres longztudznales cualesquzera. El fondo 3 posee una tlra
de cierre 4; soldada en caliente,'que todavla se‘encuentra'dlriglda -
vertlcalments hagia abajo, de modo que los lobulos extremos 5, de for-
ma, tziangular y adosados & los lados estrechos 1b, sobresaien haoia -
afuera, perpendlcularmente a la pared del tubo flexlble. El extremo su-
perior del ocierre 6 de la bolsa, tlene la misma configura01on, 0 sea,
que las tiras de cierre 7ar};7a, soldadas en caliente, sobresalen ver-
ticalmente haCIa arriba, mlentras que los lobulos extremos triangula- .
res 8 sobresalen hacia afuera, formando angulo recto con el tubo flexl
ble que forma la bolsas _

Con los dlsp051tivos desorztos & cont;nuacion a base de las.
figs. 1 2 13, se trata de dar el acabado flnal 2 las bolsas llenas, es
declr, de darles la forma de envio mostrada en la fig. 15 ¥y de empaque-
tarlas seguidamente._ |

La fig. 1 muestra un tambor 11, que gira en torno 0 ‘con un
eje 10 de manera 1nterm1tente, el oual esta provisto do seis camaras T2
- 126’ ablertas a ambos lgdos frontales del tam

1
bor. Este tambor, ouyo accianamiento“no ha sido representado, esta mon-

por ejemplo, como la representada en la fig. 14, ¥y con la tira de oie-
rre 4 dlrngida hacla arriba, puede 1ntroduc1rse en la oanara 121, sus-

tanclalmente por su propio peso. 3i no se oons1gue esto del todo, g0 -
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" puede ayudar eon dedos que tragbajen-de manera automatica. El anho del-ﬁ

1los extremos triangulares 5, que se encuentran en la perifbfia del tam—

'bor, aplioandolos sobre el fqndo 3 de’ la bolsa, se han d;spuesto ‘s am=-
gl
bolsa 12, situada en la zona de la céamara 122, los lobulos extremos 5

, ’flexlble de 1la bolsa (no ha sido representado en la fige 1). la zona

lae la camars 12, se encuentran los lébulos extremos triangulares 5 a am-

tambor 11 en la dlreccicn del eje 10, corresponde al lado ancho la‘de
las bolsas, de modo que los lados estrechos lb, con los pares de lobu—
los extremos triangulares, 5,8 ¥y oon las pestanas de clerre 4,7 todg=
via en'posioién vertical, se encuentran en los dos-lados fronteles del
témbo:, o bien éobresaleh de elloss Bn el interior del tambor se en-
ocuéntra el'extremoldel o;erre}é dé laibolsa; oon lé'tira.de cierre ;o
B le zona de la iira:? se encﬁentian,_gn el eitrem& inte=
rior de la cimara 12, y a ambos lados del tambor 11, levas 13 montadas
sobre una barra de deslizamiento 14, suspendida elisticamente. Una vez
introducida uﬁéybolsa'totalmente en el tambor, se deslizan los iébulos
extremos }? soﬁresaliénieé lateralmente,_sobfé'la.supérficie iﬁciing&a
suﬁeribr 15 dellas levés 13. Con eilp son gﬁpusadéé'iajeralmente las -
tiras de cierfe 7. Al avanzar el tambor en 609 én la direcci&n‘de la -
flecha, quedan estas tiras de oierre 7 totalmente dobladas y apoyadas
de maners llana sobre el fondo de la boISa. Durante este avance del tam|
bor, es 0prim1da al mismo tiempo la tira superlor del cierre de la bol-
sa 4, por ejemplo, mediante una ohapa de guia 17, que la dobla dejando-

lg totalmente plané sobre el fondo 3 de la bolsa. Paré doblar los 1ébu-

bos 1lados del tambor dedos plegadores 0 slmzlares, de maners que en la

de la bolsa se encuentran levantados, formando prolongaciones del tubo

- [bos lados de un taco 19, que se hace cargo de la. contrapre31on necesarig

ara la soldadura de los 1obulos extremos, reallzada desde fuera. Esta
ﬁoldgdura de los lébulos extremos iriangulares se realiza me&zante es=

tampas caldeadas, que son op:imidas‘aproximaﬂémenté en la zona 20 desde
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Tfuera sobre los 1bulos extremos 5,‘:desde ambos 1adoss Con relacién a |

{.gado y de soldaﬂura_..

i conti'apresi_ﬁp para soldar ios lébulo's'extremos triangulares 5. ,Ilal soldg..‘

A bolo 33. La palanca 31 osta sujeta en 34 aun’ cuerpo de soporte, de mo-

: 35, que llega hasta la odmara 12 4 ¥y que sirve para fzaar los 16bulos oz

oo s
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la fige. 3, seran descritos todavia coﬁ mas detalle los procesos de ple-

E:x'vel extremo interior de la Vcémar'a'l2 ;e encﬁen-tran los
‘1ébulos extremos trzangularel 8 apoyados contra. las dos caras frontales
del Sambor, que se haoen cargo de la oontrapreslon al ser soldados los |
lobuloe extremos aproximadamente en la zona 21, Aqui t:.enen entonces .
las gstampas ogldeadas aproxmgdamente 0l mismo tamafio que la superfi-
oie 2. o o |

Al' segﬁir haciendo gii'ai' el tambor 11 ofroar' 669, se hacen
cargo los ca.rnles plega.dores 22 de doblar 1os lobulos extremos 5, sol-
dados en s{, dejandolos sobre el fonde 3de la 'bolsa. En la zona de la
camara 123 ha- fina.liZado este pmceso deé plegado en la bolsa 13

Por encima de la camara 12 (deslgle.da con 113 en la fig.
2), esté artzcula.da estaclonanamente en 24 una palanca giratoria 23,
¥y con el gxtremo acodado 25 de la pelanca esta-un:.dq un vastago de .en;bg
1o 26, que puede "lzino"fe?ée hacia adellante ¥ hacia atrs'_.é. dentro de wn oi-
lindro de mando 2';, _mien.tras_'q'ue el 'extrem_o 23 de la pai‘anca se 'mu.e'vé.
en vaivén en la direceidn de las .fleohq.rs"_28. En 1a palanca 23 s encuen
tra..u.na'-leng&’et'.a. 29 (fig. 1 y 2). Esta léné&'é'ﬁa 29, al estar la paelanca
23 basoulada hacia sdelante, viens & oser por debajo de la tive de cie=

rre 4 del fondo de la bolsa, ya doblada, y sirve en esta posioidn de -
positivo de calefaccién 30a y esti montada sobre una palanca de mando

31, que es aocionada dés&e'el oilindro’ 32, & través de un vistago. de ém
do que puede girare & este puesto de soldadura sigue una chapa. de gu:.a

tremos soldadoa. Los cilindros 27 y 32 pueden ser accionados por vfa -

dura tiene lugar oon ayuda de una mordaza ‘de soldar 30, que posée un dig

Vi
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neumatica 0 hidraul:.ca. . 3 @ c@ @ 8

do de corte cualqu:l.era, con el que.se separan lasg esqumas exteriores

1 8a de los lobulos extremos triangula.res 8 (vease la fig. 15).

| oes en vaoio, oada uno de e'Llos de 609, _para a continuacidn de otro giro|

|ae 602, volverse a alcenzar la pos;cion de partida del tambor. El avan-

‘llcanismo de cruz de Malta *Ferguson" u otros mecanismos apropiados oua-

: leéquiera.

' san, por lo tanto, intermitentemente y con el extremo del cierre dirigi-

|

m la zona de la cémara 12 (flg. 1) se encuentra, en el

extremo interior del tambor ll, un punzon 36 u otro dzspositivo apropia-

Eh la posmlon infenor, es dec:.r, ‘en la zona de la camara
1 4, esta el fondo 3 de la bols:; prov:.sto de lobulos extremos tnangu-
1a.res 5 ya soldados, y en el extremo mtenor del tambor esta el extre~
mo del cie‘rre 6 provisto de 'lobulos.extremos 8, de forma de trapecio ¥y
levantados. Con este extremo. del c:.erre colocado ha.c:.a arriba., son gol-
tados por aba:jo suces:.vamente las diversas bolsas.

Despues de expulsada.s las bolsas aca.badas, ‘siguen dos aven-

ce déi ‘tambor puede realizarse ‘escalonadamente,‘por é;jemplo, con un-me- | .

Las bolsas llenas procedentes de una maquina envasadora pa-

do haola abajo, a la camara superior 121 del tambor 11 dotado de los
d:.spos:.t:.vos antenormente desontos, donde entran con la forme mostra—-
aen la ﬁg. ‘14, m1entras que en el extremo inferior del tambor, son
Expulsad.as automaticamente las bolsas ya totalmente acabadas la, en la
forma que muestra la f:.g. 5 ¥ con el fondo 3 du:.g:.do hao:.a abajo y el
lextremo de cierre 6- d.:.ngido hac;a. a.rriba, es decir, con los 16bulos ex-
tremos 8 recortados y sobresalientes hacla arnba,, pars sin necesldad :
de ninéu.na otra inar:zipul.aoién, ser ooﬁducidas‘ a‘una dispositivo de empa~
quetado. ' o . |
- De acuerdo oon la fige 1 cons:.ete el dispositivo de empaque

a.do en una placa de apoyo 40, so‘ore la: que cae la bolsa. totalmente oe-
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: ‘déstinado a confeocionar, llenar ¥y cerrar bolsas 1b. En la otra forma

czda, pasando suoe51vamente sobre placas de SOporte 44, 45, desplaza-

,puede ser’ accionado por via mecanloa, neumatlca o hldraullca.

la ultzma parte de las dos mitades de coquillas desplazahles Tecipro-

fde reallzaclon de las fig. 3-8 posee el tambor 111, giratorlo en torno

[ rrada, procedente de la camars 124 del tambor, qpedando apoyada gobre ™|
su fondo 3. Las bolsas 1'y i, etc., son empuaadas por la placa de =

presién.4l‘dé un émbolo 43 gﬁia@o en un cilindro 42, de la manera cong

bles horlzontalmente en la dlreocion de las dos flechas 44a, 45a, has—
ta llegar a un t0pe 46._Uha vez qpe las placas de soporte 44, 45 estan.‘
llenas, se separan en las dirécciqnes.de las figchas,-y la fila de bol
sas puede'oaér:a un feéipiente de transpoértado, situaéq debajo. Un re-
cipiente de transporte 47' ﬁotalﬁente ileﬁo, es entonces hécho'descen
der y es retzrado, por ejemplo, sobre wna clnta de_ transporte 47a. Pa-|"
ra el ascenso ¥y e1 descenso se ha prev1sto un.brazo de soporte 47b, oom_

ducido con un manguito 470 sobre una barra 47d. El meoanlsmo eleVador

El d1sposit1vo para elacabado de las bolsas ¥y el d1sposz-
tivo de empaquetado, pueden estar aloaados en una caja transportable X
. En lugar de este dlsposit1vo de empaquetado, se pueden co—
nectar al d;sp031tivo de acabado de las bolsas tambien cualesqulera -
otras maquinas empaquetadoras.o dzsposlt1v03 de retirada aprOpiadOS.

En la fig. 3 ha sido representada, en la parte superior,ii

camente en la direccion.de altura,.pertenecientes a un dispositivo M .-

de un eje 110, asimismo seis camaras 112l a 1126 Por encina de la ca~-
mara se encuentran gu1as 50, 51. para poder introduclr con segurldad en
la oamara 112, las bolsas, ouyos lados estrechos ib se encuentran mi-
rando hacia afuera, mientras que el extremo del cierre 6 esta dlrlgzdo
bacia abago ¥ los lobulos extremos tlangulares 5, 8 sobresalen haoia
los lados. Para doblar la tira de oxerre 7 esta montado un. dedo bascu-

lable 52, con una leve inqlinada 53, sobre una'barra 54 soportada en
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548, 'siepdo atraido haci§ ‘e‘spigas de tope 56 mediante un muelle 55. Con|

bolsa, el avenzer-el tambor en su movimiento.de giro, es oprimida he-

ra ¥y por lo tanto, ocontre el fondo 6 de la bolsa {compirense las fig.

' triangula:es 5, que sobreualfan hacia un la.do. La chpa plegadora, en-

sanchada hacia afuera, estg dotada.para este efeq}q con una superficie

| dos los lobulos extremos (comparense tambien las fig. 4y T)e El taco

'103 1obuloe extremos B, sobresallentes lateralmente, en ol extremo in-

terior. de las cama:ras, g:.randolos en 909 para que as{ lleguen.a apoyar—

.}.Wg;: }{§>£j-€j
S N Nl
ayuga de la ll'ew}a 53, se coloce la rtir'a,- de cierre T 'alé,o, inclinada (fig.
3)e - |
A la guia 51 sigue ﬁngrchgpa direotriz:57;-con la.que lg -
:ci'a' gbajo, 'pénetrguido 'ho'balnie_nte en la cimara 112l del tambor. En este
movimiéntq de la bolsa,A se apoys la tira 7 d,e. cierre del fondo, despué

de haber abandonado la leva 53, totalmente oontra el fonde de la cima-

3y 7 o
' Al mismo tiempo oprime la chapé direotriz 57 la‘pestaﬁa de
cierre 4 cie manera plana sobre el fonde' 3 de la bolsa, a. la par que con

una chapa. plega.dora 58 son puesta.s vert:.calmente las pesta.nas extremss

de acceso 58a, sobre la que se desliéan los,lébulosléxtremps_B; después
de lo 'cual dicha. 'supei-ficier 58a forma un codc')" de 902, de modo que ter-—
m:.na en la superﬁc].e 58b, con la. que empuja a los lobulos extremos 5
hacla arriba, dejandoles en poszclon vertlcal. Una chapa plegadora 58,
58a, 58b de éstas,. esta sujeta, a ambos lados frontales del tambor 111,

sobre el taco 119, que se 'hace cargo de la contrapresxon al ser solda-

119 esta montado sobre barras 119a. 7 _
Eh este giro del tambor 111 en 60° unbs dedos de gufa 59,

situados junto a los lados frontales del tambor, 8o encargan de doblar

8o sobre 1as dos paredes frontales del 'bambor 111 (fig. 3 ¥ 6.)
La fig. 4 muestra, eh Wa secc:.on, los lobulos extremos —

triangulares 5y que se enouentran perpendlcularmente con relaclon ala
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perlfena exterior del tambor y que, en el caso de la bolsa. 12, se ap

| ventados, se _'apéyan sobre la parte 60 del tambor 11, que a su vez re-

dmnte soldadura sobre el fondo 3, 8o realiza por pedio de. los d:.sposi-

- tivos ya descritos y representados en la fige 1o
de la bolsa 13, cuchllla.s 65,65 para cortar los extremos extenores 8a
| de los 13bulos 8 (2ig. 14), de modo que el extremo del ciefre de las -

bolsas recibe la forma _mostra,da en la ﬁ_.g. 15, Bstas cuchillas 64,65

‘penetran parcialmente en e'scbtaduravg 66 del tambor 11 (fige 5)s

1 el acabado de la.s bolsas, es decu-,- su oonflguraclori defmitiva, se ha

. jen- contrapos:.mon a la de le fig. 15, lobulos extrenms 'br:.angulares 8

Xy, ?"‘\ /"i'« ﬂ) (\\

.‘\l ) e ) /C)

yan contra el taco 119 en la zona de la camara 1122 En la. par‘be de den|

'cro, los lobulos fmales .tr:.a.n-gulares 8, que asmlsmo se encuentran le-|

pre_senté. una pieza de pre'sio'b.. Mient.i'a,s'.rel tambor esta parado, ‘se a.pli—
can a presidn lé_s'péu.;es_ de gsfainpaé 6é.lde'adas- 61 y 62 sobre los 1ébu~
los t:riangulare's. é;:teriores é interidreé 5% 8, que quedan soldados. .

4 : Al girar el ta,mbor 11 609, s6 hacen cargo ‘chapas plegadoras
63 de doblar los 1obulos extremos triangulares 5 Yya solde,dos, a,pl:.oa.n-
doles sobre el-fondo 3. Estas ohapas‘plegadorasﬁ_’; poseen de aouerdo
con la fig. 8 wa forma ta,l, que los lobulos extremos 5 se desl:.zan -
primeramente sobre la,s dos superf:.cles de gula 63a, despues de loaal
llegan ha.sta. la. pa,x-te acodada~en 909 de las dos superficies de gu:l.a 63a .
que en forma de ohapa.s de guia 63b dlscurren pox encima de la perife-

ria exterior del: tambor 11, La ﬁgao:.on de los lobulos extremos 5 me=

. En la ‘gona de la camara 1123 se encuentran, en la poslcz.on

‘Tal ‘como ha sido' deséi'itd més 'a;rl"iba, sbandora la bolsa aca|
bada el tambor 111 por la zona de la camara 112 . 4 '
"Bn otra foma de realizacion de acuerdo oon las flg. 9 - 11

encomendado a dos tambores, llevando aqui los dos lados de las bolsas,

apoyados sobre el fondo. En la fige 9y el armazdn de la maqu:.na esta -

equipado con dos tambores 21la y 211b, cada wno de ellos provisto oo,
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| bor 211a, 90%, en la direccién de la flechas La bolsa, oon los lados o3

3e Como los lobulos extremos 5 han sido caldeados durante un tiempo su-

' estan los 1obulos extremos doblados hacla arrlba. En la posicidn 713,
A TTs quedan soldados sobre el fonde de la bolsa por med:o de estampas -

lde gﬁfﬁ_?? que la bolsa terminadé pueda salirse prematuramente. Iinitadd

cuaxro camaras 711 - 714, qpe g1ran en torno ° junto con los ejes 2103
y 210b. En el tambor 21la se in'l_;roduoenla.~bolsa 1, ya llena y preﬂa-

mente fornade, en la odmara 70,. Por debajo el 1listén 57a, gira el tagL

trechos 1b éi)qyacios oontra los la.,do.'s frontﬁle“swdel tambor, pasa a la po|
sicién de la cémaﬁa 702. Al misrho tie"m_po‘,‘ y wna vez que lasl pestafias
de cierre 4 han sldo breﬁ'amén;ke dpﬁladaﬁ' hacia abajo, son enderezados
ioé 13bulos e#tiemos 5 de la'boiSa‘f &oﬂlaﬁds,hacia_adenﬁ:b, tal como
ha sido representé&p en‘la_fig;'l2 avmgiof escélg. Las chapas debguia
91, monﬁadas'éobre losrcasquillds 96,-opriﬁen entohoés los'lébulos ex—
tremos 5 de la holsa, que salen de los lados estreohos lb, contra el -
anillo 73, oaldeado por el 8111110 de calefaociﬁn T2 Los casquillos 90
pueden‘desplaza;se sobre barras 93. Al.segulr 51endo,hecha girar la bolt
sa hasta l@'pOSiOién.dé la oéméra'}Oj, se'encargan las estampas 74 de

oprimir loé 18bulos extremos 8, apo&éndolos totalmente sobre el fondo- |

ficiante, quedan soldados sobre el fonde 3, al ser oprzmldos contra es—
. ' Al seguir glrando 1a bolsa con ol tambor 2115 hasta llegar
als posioién de la camara. 70 4 1mp:|.d.en los ll.stonea de gufa 75 que la.
bolsa pueda caerse fuera del tambor.‘ ‘

Una palanca 76 empuja a ia bolsa, ya terminada por- un lado,
intrbducie’ndola en la camara de reoepo:.on 71l del tambor leb. De manera
similar a la de.en el tambor lla, es ghora tratado el otro lado de la

bolsa por debajo de los carrzles de guia 5Tb ¥ 91a. En 1la posicidn - 71
loe ldbulos extremos, previamente calentados por el anlllo calefactor

78. Durante el paao de la bolsa 1¥ 2 1a pqs1clon 714, 1mpide'la chapa
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' sé i:roduzoan bolsas de '_,'acuerdo oon la va.g. 15.

311 6 411 pueden ser equipados con tac§s 82, inserciones de chapa 83 .

| 4 84 & similares, para poder tratar en ellos también otros tamafios de

'en las cama.ra,s 312 - 312 § 412) - 412, del tambors

'medio de Organos apresadores, os apresada. entonces una fila de bqlsas

‘@l Tecipiente de t’ransporte" 47, Los miembros'- apresadores estan consti-

‘rTe, 7. Podos los Srganos apresadores estén montados sobre un listdn

'slmlares, de forma de paralelep:.pedo rectangular Y ya llenas, provis-
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la,teralmente por la. chapa 80 y la chapa. de gula, 79, queda la bolsa 1

en llbertad ‘en la pa.rte :mfenor del tambor, s:.endo entregada al pues-

1o de empa.quetado. )
Es pos:.ble tamblen dar al segundo tambor ‘una i‘oma ta.l, qua

Las f:‘.gé. 10 y 11 muestran la manera en que los tambores

b‘olsa.s, por ejemplo, bolsas menos altas. E'stas insérciones se .monten

: En el puesto de empaquetado mostrado en la fige 9 se ha
prew.s‘bo, al igual que en la f:.g. 1, una placa de presion 41 para tran#

portar las bolsas sobre las plaoas de soporte de3p1aza.bles 44,45. Por
1y, que ha llegado hasta el tope 46, e introducide automaticamente en

"culdos, tal como muestra la f:.g. 13, por una pleza compresora 85, que .
se apoya contra la pestana. de cierre 7, y por una chapa. 86- a.rtlculada

a una palanca 87, _que/v:.ene a encaja.r- por 'debago_ de .la pa_stana de cie-

88 que, por .méa.ic‘) de msg bﬁrra' de méndo, eé desplazable eﬁ‘direccién ‘
vert:.oal, siendo acoionado por medio de un cihndro 1mpulsa,do por VJ.e.
mecanica o ha.drauhca (no representa,do)o E ) '
Bn resumen, la Patente de Invenqiéh que. se solicita recaerd
sobre las sigui?ntesi | . | | |
REIV]J@ICACIONES '

1, Un d1spos:|.tivo para ol acabado de bolsas de papel é

tas de un revestimento solgla.ble en caliente o ‘de 14minas de material

sintéﬁi_co, que estan cerradas por ambos extremos con ayuda de pestafias
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" soldadas en caliente que discurren transversalmente con r'elacién al |

80081da de las bolsas en uno 6 mas tambores giratorios, que avanzan

vestan montadOS d*snositivos destinados a doblar y fijar-los‘lobulos -

extremos de forma trlangular que sobresalen lateralmente del tambor,

_ puestas»en ple.‘f

" tambor, cuyo sentide de giro discurre -en direcoién horizontal, se han

' previsto chapas de gufa que oprimen hacia abajo las pestafias de cierre

fmos en 909;,‘

"mara de recepcidn, se han previsto piezas éompresoraS'y estampas cal-

' &eadas, destinadas a soldar los lobulos extremos’ trlangulares.

- nos trlangulares, s1guen chapas de gula @estlnadas.a doblar y a 9pr1mlr

-13 -
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borde longitudlnal del fubo flexlble, caracterlzado porque para lg -

1nterm1tentemente, 80 han previsto camaras radlales abiertas a ambos

lados frontales, y porque en: los ladOS exterlores de estos tambores -

conectandose en ol lado inferaor de los tambores dlspos1tivos de ret1

raﬁa é empaquetadores, medlante 105 cuales ‘son retzradas las bolsas ~

2e Uh dlspos1t1vo de acuerdo con la relv1ndlcac10n 1, ca-
racterlzado porqpe para doblar las pestanas de cierre 31tuadas en al
interlor del tambor, se han prev1sto en los lados frontales de un tam-
bor, levas equipadas de muelles, a las qQue, en dlrecozon del avance -
del tambor, s1guen chapas de guia destinadas a opr;mlr los 1lébulos ex-
tremos trlangulares contra los lados frontales del tambor.
3. Un dlsposltivo de acuerdo con las reivindicaciones 1 k2
2,_daraotenizadom porque a continuaqlon de la camgra de recepcion de

un-tambor; que se encuentra ocasionalmente en la parte superior del -

situadas exteriormente, y que al mismo tiempo doblan los 18bulos extre
-704. .Un digébsitivo deracuerdo,con las ieivindioacioﬁes 1

-3 qaracterizada porque, en la zona de la oémarafsiguiente a la ca-

5e Uh dlspOSltlvo de acuerdo con 1as relv1ndlca010nes 1

-4, caracterlzado porque al puesto de soldadura de los ldbulos extre-
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lhan dlspuesto, 2 la altura de una esootadura pasante del tambor, cu-

'ractérizado porque para el plegado ¥ la soldadura de las pestafias de

cia abaao las pestanas de oierre ¥y 'a levantar hacia arrlba los lobu-

. doblar los 1ébulos extremos, ¥y porque en el puesto cuarto del tambor

v 8, caracterzzado porque para trasladar las bolsas terminadas por uno

tambor, se ha previsto una palanca giraxorla.

‘= 10, caracterizado porque las camaras de recepcidn estan equipadas

los lobulos extremos contra el fondo.

© 6. Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciomes 1
- 5; caraoterizahq porque en la zona de una camara de recepcidn, si-

tuada'éhtes del punto de expulsién de'laslbolsas ya terminadas, se =

chillas destlnadas a recortar los lobulos extremos.r

<

7 " Un dlspositivo de acuerdo oon la relvindzoaczon 1, ca-

cierre y de 165 iébulos.extrémés trianéulares; se han previgtohdog

t;mborgs, cada uno de ellos con un eje horizontal, Yy porqué cada uno
de los tambores posee cuafio'oémaras de~récepcién, sbiertas por los
lados.frontéles de loﬁ tambores,
8., Un dispositivo de acuerdo oon la reivindica?ién Ty ca

racterlzado porque 8 los oarrlles de plegado, destinados a doblar ba-
los extremos triangulares, siguen carrzles calefactores destlnadqs a

primero se hs p;evistoAuna estampa compresora para fijar los-lébulps

extremos triangulares.

9e Un disposztlvo de’ acuerdo con las re1v1ndzeaciones T

de sus extremos en. el primer tambor desde dlcho tambor & un -egundo -

* 10« Un dispositlvo de acuerdo con las re;vzndlcaclones 7
-9, caraoterlzado porque en la periferla exterlor del tambor gse dis~
ponen carriles de guia para la sujecion de‘las bokas.

1l. Un dispositivo dé-aoﬁerdo oon las reivindicaciones 1

ocon inserciones para su adaptacidn a distintos tamafios de bolsas,

12, Un dispositivo de acuerdo con las reivindicaciones 1
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- 7, caracterizade porque S la camara de retirada de las bolsas termi=]
nadas, se conecta directamente un dispositivo de empaquetado.

]..3.4 Un dispositivo de aouerdo con la reivindicacién 12,
caraotei-izado j»orque; el dispositivo.de empaquetado consiste en un émb_g
lo qué' empuja las bolsas por eﬁcima de placas de soporte, .desplazables
horiééntalmente y deba.j»orde las cuales se dispone un cajén de franspo;
te. | | . |

: 14; Un' disppsitivb de acuerdo con las reivin&icaciones 12
y'lj, caracterizado porque para iritrodui:ir las fllas de bolsas en 1a
caja de transporte, se han previsto dispositivos apresadore_s.‘ '

15. Se reivindica por ﬁltimo como objeto sobre el que ha

de recaer la Pa.tente de Invencion que se aohcita "UN DISPOSITIVO PARA

EL ACABADO DE BOLSAS DE‘ P.APEL 0 SIMIL.ARES"
Todo conforme queda descrrto y reivmdlcado en la presente
memoria descrzptiv,a, que ‘consta de qu:.noe paginas, ¥ dibujos adjuntos.

Ma.drid, 5 de junio de 1.964

ALFONSO UNGRIA
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