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PASENTE IB  INTRODUCCION

que por d iez  aRos, para BspaRa y  KM Poeeeiones, aa s o lic ita  a 

favor da la  Firma! EDHAHD GBRLACH C.m.b.H., entidad alemana, -  

reaidenta en BKBBBCXE/mSTF. ( AÍEMANIA), por* "PHOCEDIMIENTO PARA 

LA FABRICACION BE LAMINAS DE TABMK)" .

Memoria D escrip tiva

Bn la  fabricación  da cigarros, c ig a r r illo s  y cigarros -  

suizos #4** o apa, as necesario a í empleo da un llamado c e p ille .— 

E l mismo s irve  para guardar unida la  tr ip a  y  haca posible la  fo r ­

mación d e l fabricado de tabaco.

Como o a p illo  se u t iliz a  por naturaleza olasee de tabaco 

que arden bien o tabacoe del pala hechos u tiliza N .ee  con sales — 

que fomentan la  quema. B llo e  deben eer además resisten tes a la  -  

rotara, tener un buen t ir o  y un sabor y  o lo r suave, duloe durante 

su quema#

Se ha tratado a menudo de su stitu ir e l  c a p illo  por otro 

m aterial, Rabiándose llegado a conocer ante todo e l c a p illo  de -  

papel, constitu ido por una masa de papel adecuada colorado en -



marrón. B1 elevado contenido de celu losa en e l papel ae hace per­

c ib ir  s in  smbaigo desfavorablemente en e l  sabor de lea  productos 

15 de tabaco preparados con e l  ademo. Per dicha razón e l  mismo pedía 

imponerse so lo  en tiempo de eecaoez o solamente para clases de -  

c igarros, c ig a r r illo s  y  c ig a r r illo s  suizo s in  capa.

No se han podido rea liza rse  hasta ahora experimentos -  

de preparar una lámina so lo  ds fib ra s  de tabaco, ya que por la  -  

20 preparación d e l tabaco para ana masa a modo de papel tratab le es 

reducida considerablemente la  calidad del sabor. Tambisn papel -  

con c ie r to  contenido de tabaco en la  masa de papel no tra ía  nin­

gunas ventajas, puáa la s  partea de tabaco no podían alcanzar en -  

ta l papel e l  grado necesario para elim inar e l  guste de celu losa. 

25 Tampoco la  formación de capas do polvo da tabaco sobre hojas -  

fin as de papel no, podía prevalecer.

Memáe es conocido u tiliz a r , para la  fija c ió n  de tabaco 

agentes para remojo solul&es en agua apbre la  base de e te r  de -  

celu losa , entre otros también m etiloelu losa o combinaciones de -  

JO poliaacarldo, oorno salas a lca linas alginc-acidas, pactinas y  t i ­

pos de g liad in as. Los remojos acuosos da estas sustancias son -  

amasados con tabaco finamente molido, ro llados bajo una oapa pro­

tectora  de papel cera en hojas o láminas o también pasados a pre­

sión a través de una hendidura sobre te la  m etálica y  secados con 

35 ayuda de a ire calentado hasta 50ac.

Las hojas o láminas producidas con ap licación  de solu­

cionas acuosas tienen  por c ie r to  la  ventaja.de contener una parte 

elevada de tabaco; más e lla s  son muy sensibles a l agua y  tra ta ­

b les solamente en máquinas especia les. Tampoco es sa tis fa c to r ia  -  

40 la  res is ten c ia  a roturas, cuando se lle v a  e l  contenido de tabaco, 

a la  cantidad de 90%, necesaria per razones del sabor. También -  

es conocido hacer ta les  hojas preparadas, por ejemplo, con g lio o -  

la to  de celu losa, posteriormente insensible a a l agua, tratándolas 

a continuación con soluciones de selea m etálicas bivalentes y  pe-
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lio a le n tes . Como ionaa m etálicos se indican ta les  de aluminio, -  

ca lc io  y  magnesio* Aparte del hecho de que este tratamiento pos­

te r io r  es oomplioadb, sufre desgraciadamente la  capacidad de 

quema y además e l  liga zón  de l a  masa para e l  c a p illo  a r t i f ic ia l  

secado considerablemente por esta  medida* La introducción de sus­

tancias de re llen o  inorgánicas cuyo sistem a fuá propuesto igu al­

mente .pafa'finas-da mejoramiento dé laa  cualidades mecánicas es 

desventajoso, ya que reducen e l  contenido de tabaco y  empeoran -  

la  quema s in  interrupción del c a p illo  a r t i f io iá i .

También se ha tratado da emplear derivados de celu losa  

ina e lu d es  ah agua en forma de acetilee lu loea , viso  cea o n itro - 

celu losa  piara la  fabricación  de hojas o boquillas de c ig a r r illo s  

qua contienen tabaco. La a itrocelu losa  no es u t iliz a t le  ya por -  

razones de salud, originándose en la  len ta  combustión gases n i­

trosos que ocasionan grandes dados a la  salud. Además de e l lo  in ­

fluyen la s  sustancias recientemente mencionadas desfavorablemente 

en e l sabor de la s  hojas o láminas da tabaco fabricadas c^ t e lla s .

Sé ha encontrado ahora que puede producirse una lámina 

o hoja de tabaco* períeota, desde e l punto de v is ta  tóenlo o y  en -  

lo  que se re fie re  a l sabor, de tabaco finamente m dido con una -* 

solución viscosa de m etilcelu losa, cuando as em^Lea una solución 

de m etilcelu losa  con un grado de m etilación  dé a l manoa 1,6- en -

un disolven te orgánico, como en una mezcla de cloruro de metileno 

y  alcohol m etálico.

Se ha demostrado sorprendentemente qca con aplicación  — 

de estos agentes especia les, se produce una hoja de tabaco equi­

valente a una hoja  de tabaco natural con sus Cualidades favofan. 

d ea * Una pasta producida de estos elementos permite absorber, -  

con trario a la  pasta acuosa, grandes partes de po lvo  do tabaco. -  

Eeto se traduce ya en la e  cualidades mecánicas de la  lámina pro-  ̂

duoida da una forma sorprendentemente favorab le. Estas láminas -  

pueden ser trabajadas fácilm ente tanto a mano como a máquina.-
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Ventajoso ea además que no eean nace sa ri aa adiciones inorgánicas 

como s o l ld i f  ic  ante a fib rosos. Bs posib le la  introducción ad icio­

nal de un pías t i f i e  ante -  por ejem plo, jarabe simple más no -  

es necesario. Igualmente pueden aSadirae todos lo s  tipos de sus­

tancias aromáticas.

Lá fabricación  de la  hoja puede rea liza rse , extendién­

dose la  mezcla preparada según la s  rea lizaciones antes mencionad 

das en una capa de aproximadamente 0,5 hasta 1 mm. sobre una base 

l is a , eventuslmenta refrigerada , que puede ser r íg id a  o e lá s tica , 

o plana o curvada, como es corrien te en l'a  fabricación  de otras -  

láminas y  p e lícu las. Los d isolventes pueden ser expulsados rápida 

menta por a ire  ca lien te y  recuperados por absorción u otras medi­

das adecuadas. La hoja se desprenda s in  d ificu lta d  d el soporte, -  

es fle x ib le  y  l is t a  para su sigu iente tratam iento. Esto as nota­

j e  en particu lar por la  razón de que se ha demostrado que p e lí­

culas de otros derivados de celu losa, -por ejemplo de e t ilc e lu lo  

s'a y  aoetiloelU losa  -  ya no Se desprendan en este método opera­

to r io , con un incremento tan elevado pero necesario de tabaco, de 

la  base.

Para dar idea  sobre la  aplioación  cu an tita tiva  de -  

la s  d iferen tes substancias s irva  e l sigu iente ejemplo:

16,5 partes de tabaco de hoja secado y  molido consti­

tuido en la  mayoría por partícu las que pasan por tamices de 100 -  

hasta 200 mallas por cm?, introducidas, removiéndolas, ah uña 

pasta, constitu ida por 24 partea de metanol, 58 partes de cloruro 

de m etileno y  1,5 partes de aa tiice lu loaa  con un grado da me t i l  a - 

ción  que es trib a  a más de 1,6. la  masa homogénea espesa a s í ot¿ 

ten ida ee extendida mediante un d isp os itivo  adecuado sobre una -  

báse l is a  y  cáoduoida por un canal cerrado lle n o  de a ire  ca lien ­

te . Una vez votalizadós lo s  d isolven tes que pueden ser recuperar- 

dos, la  hoja es enrollada y  recortada.

La hoja contiene después del secamiento 91% en partes 

de tabaco y puede aer preparada para la  fabricación  de productos
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da tabaco o respectivamente para ca p illo s .

Ha lámina de tabaco obtenida según e l  procedimiento -  

antas mencionado cumple todas la s  condiciones que deben e x ig ir ­

se de un c a p illo  para cigarros o análogo. Su empleo como capa -  

exige s in  embargo todavía c ie r ta  mejora. La res is ten c ia  a l agua 

de la  hoja de tabaco fabricada según e l  procedimiento antee des- 

o r ito  debe ser aumentada de ta l manera que a l en rollarse e l  car- 

p il lo  en la  capa e l  pegamento acuoso empleado en e l lo  no d isuel­

va la  hoja, y  que tampoco, a l guardar e l  fumador la  misma más -  

tiempo entre sus lab ios  no se haga notar ningún fenómeno de diso­

lu ción . Además de e l le  en deseable a  menudo, que la  hoja, de tabar- 

oo que se ha de u t iliz a r  come o apa, tenga la  estructura en su -  

hoja de una capa natural.

Las propiedades antes mencionadas son obtenidas, según 

la  invención de la  siguiente manera* La res is ten c ia  necesaria — 

a l agua obtiene la  hoja por un tratamiento posterior con solu­

ciones de derivados de celu losa ineolublea en agua, por ejemplo, 

etilee lu losa#  resinas naturales, come goma laca  o productoa de -  

polim erización y  de condensación como derivados de resina v in ir  . 

l i o  a y  m aleiea. Bs ló g ic o  que se u tilic e n  so lo  ta le s  sustancias 

que son perfectas, en cuanto a la  salud del fumador y  que no per­

judican e l  p lacar de fumar. Bn dichas soluciones pueden in tro ­

ducirse pigmentos in d iferen tes, por ejemplo, carbonato ca lc ico  y  

carbonato magnésico y  análogos, pero también polvo de tabaco.. Bn 

caso neoeeariq pueden colorarse estos pigmentos con materias -  . 

odoran tes de m atiz de tabaco corrien tes que no perjudican n i a 

la  salud a i a l p lacer de fumar. Ventajosos en particu lar, son exr 

tractos de co lo r faln ieados de polvo de tabaco y  d esp erd ic ia  de 

tabaco.

B l tra.tamiento posterior puede efdctuarae, aplicando -  

una capa en un lado o loa  dos lados de la  h oja  por ejemplo con -
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ro d illo s  adecuados. A continuación la s  hojea sen conducidas a -  

travós da instáiaoionaa aeoadwaa que permitan recuperar a l d i­

solvente.

Para dar a la  lámina de tabaco l a  estructura daaaada -  

en la  hoja parecida a una capa natural, pueda procederás da d is­

tin tas manaras. Así es posible producir d iferen tes vetas, dejan?* 

do mezclarse entra s i pastas de tabaco de d iferen tes colores, -  

por ejemplo, de tabaco del B rasil y de Sumatra* Además es posible 

im itar la s  vetas de la  hoja mediante ro d illo s  perfilados* 

Ejemplos de rea lización *

t * . Transformación de una hoja base en una oapa de c igarro  re s is ­

tente agua por tratamiento en un lado o ambos lados con una 

solución de e tiic e lu lo e a  en cloruro de motilano u otros disolven­

tes  adecuados. .. . .

.5,0 etiloelu loata

1.0 tria ce tin a

94.0 cloruro de m etileno
100,0

20. Transformación da la  hoja base en una oapa para cigarro  re ­

sisten te a l agua formando una capa en uno o ambos lados de la  -  

misma mediante una fro tac ión  producida de!

6.0 de goma la ca  c e t ilc e lu le s a  

1,5 de tr la ce tin a

10.0 da pclvc de tabaco

2.0 de extracto de tabaco

2.0 carbonato magnésico 

76,5 de alcohol iaop rop ilieo

100,0

REIVINDICACIONES

Se re iv in d ica , no como nuevo, sino como no practicados en EepaRa 

lo s  puntos sigu ien tes!

I.** Procedimiento para la  fabricación  de 1 Apiñas da tabaco en -
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particu lar da un c a p illa  que contiena tabaco, para oigarroa, -  

c ig a r r illo s , cigarros suizos s in  capa y  análogo por la  mezcla -  

da tabaco finamente molido con una solución v ise cea de m etilce- 

lu losa , moldee de es ta  pasta en láminas y  expulsión del d is o l-  . 

vente, caracterizado por e l empleo de m etilcelu losa con un grade 

de m etilación  de e l menos 1,6  en un d isolvente constitu ido par -  

cloruro de m etileno y alcohol m etilioo .

2#- Procedimiento para la  f  aludo ación de láminas de tabaco, según 

re ivind icación  1* , caracterizada porque laa  partes da tabaco aon 

trabajados en estado no, remojado*

3*- Procedimiento para la  fabricación  de láminas de tabaco, según 

reivind icaciones 1* y  2* , caracterizado porque la  h oja  do tabaco 

es tratado posteriormente con solucionas de derivados de celu losa 

insolubles en agua, como e tilc e lu lo sa , o resinas naturales, como 

laca  goma o productos de polim erización o de condensación, como -  

derivados de resina v ig i lia  a y  resina maleica*

4 .-  Procedimiento para ,la  fabricación  de láminas de tabaco, según 

re ivind icación  30, caracterizado porque se añade a laa  aolucionea 

empleadas para e l  tratamiento p oa te iio r, pigmentos in d iferen tes -  

que pueden ser colorados pareoido a tabaco*

$*- Procedimiento para l e  fabricación  de láminas de tabaco, según 

reiviad icaoionee 3* y 4* , caracterizado porque se adicionan a laa  

soluciones polvos de tabaco de d iferen tes colores*

6* -  Procedimiento para la  fabricación  de láminas de tabaco, según 

reivind icaciones 3* y  4* , caracterizado porque ae efectúa e l  tra­

tamiento posterior de la  hoja de tabaco con ro d illo s  espaciales -  

que imprimen en la  hoja c ie rta s  vetas*

7 .-  "MncEDTMTBMEQ PARA LA FABRICACION BE LAMINAS DE TABACO".

Consta la  presente memoria d escrip tiva  de siéJh hojas -  

numeradas y  mecanografiadas en una solaceara*

MADRID, ^
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