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“Procedimiento para la fabricacién de hidrocar=

buros halogenados",

IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad

inglesa, residente en Imperial Chemical House, -
Millbank, Londres, Inglaterra. |

-

. Este invento se refiere a la fabriocaseidn
de hidrocarburos halogénados.
En la Memoria de la solicitud de patente
briténioa n? 23,106/62, pendiente de resolucidn, se

describe un procedimiento para le febricacidn de ha
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luros orgénicos, por ejemplo cloruro de vinilo, que
comprende ol poner en contacto una mezcla gaseosa «
constituida por una olefina, un haluro de hidrdgeno

y 6xigeno, con un catelizador gostenidoe o depositedo

a elevada temperatura, y que comprenda un compuesto

de un metal del griapo del platino, o Sea un ComMpues=
to de uno de los metales platino, paledio, rodio,
rutenio, osmio, e iridio.

Se ha comprobado gque en un proceso de este
naturaleza, la actividad del catelizador aumenta por
inoorporacién con un compuesto de un metal del grum
po del platino, ¢ un compuesto de un metal de las -
tierras raras. Por actividad esumentada de los cata=
lizedores sctuales, se indica que una cantidad espg
cifica del catalizador @ que este invento se refie~
re, proporcionerd una poreidn mds elevada de hidro-
carburog halogensdos, gue la obtenida en condiciones
de reacoidén endlogas, ouando se utilice la misme -
cantided de catalizedor gue contenge platino, pero
que no contenga compuesto de un metal de una tierra
rara. Como variante, una cantidad inferior del cam
talizador de este invento, mds reducida que la del
catalizador no contenga compuesto de metal de tierras
raras, en condiciones andlogas de reaccidn, pro=
porcionard centidedes andlogas de hidrocarburos halo-
eenados, |

De acuerdo con este invento, por tanto, se
reivindica un procedimients pare la fabricacién de
hidrocarburos clorados, gue comprende el hacer reac-

cionar una olefine de cloruro de hidrdgeno y un ~
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origen de ox{geno elemental, manteniendose le con-
centracidn de oxigeno inferior e 10% en volumen de
la slimentacidn total, a elevada temperatura en —-
presencia de un catelizador que contenga un compues
to 1c;g/metail. del grupo del platino como antes se ha
definido y un compuesto de un metal de laa tierras
raras. )

Por la denominacién "un compuesto de un
metael del grupo del platino'; ée‘indiea un compues
to de uno de los metales platino, paladio, rodio,
rutenioc e iridio. De estos el compuesio preferido,
as un compuesto de 'platino o de rodio., Los compues-
tos de cualquiere de los metales de las tierras ra-
ras, por ejemplo los de mimeros atdémicos 57 a;l, -
pueden utilizarse en este invento. Se obtienen bue—
noa resultedos, con un compuesto de cerio, léntan;);
0 neodimio, 4

Con preferencia, el compuesio del metal -
del grupo del platino y del metsl de las tierras rg
ras, es un haluro qﬁe corresponda al haldgeno del =
compuesto halogenado producido. En el catalizador -

puede incorporarse otro compuesto de valencia vae-

‘rigble, con preferencia, un haluro correspondiente

el heluro del hidrocarburo halogenado producido. Asi
en la produccidh del cloruro de vinilo, el catali-
zador, adecuademente, contiene también cloruro de -
cobre. La incorporacién de compuestos alternativos
a los de los metales indicados de valencia variable
en un catalizador que contenga un compuesto de un

metal del grupo del platino y un compuesto de un ——
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metal de las tierras raras, -por ejemplo, compues--"
t08, freferiblemente haluros, de metales alcalinos
del grupo I de la Tabla Periddica, es también bene=
ficiosos EL metal alcalino preferido, os ol potas:i.oi

El catalizador sostenido o depositado, -
puede diluirse ocon ulteriores cantidades de sostén
0 soporte sin tratar, o puede diluirse con oiros mom
teriales tales como grafito que favorecen el control
del calor de la remccidr. Puede userse también une
oapa © l'eche de material regularizado, 0 sea ung =
capa o leche en ¢l que la relicidn de soporte sin -
tratar o particulas de grafito a catalizedor sostew
nido o depositado, es mayor en el extremo de entra~
da de la capa o lecho y disminuye desde el extremo
de entradas al oxtremo de salide dél lecho o capa.

El procedimiento a que este invento se re-
fiere, results especialmente aplicable & la fabri-
cacidn de hidrocarburos clorados y bromados, Los ==
reactivos de olefinas susceptibles de emplaarse, .
comprenden, por ejemplo, etileno, pfopileno, olefi=
nas de ocadena recte y ramificada, que contenga 4 o
més dtomos de carbono, olefinas ciclicas tales como
ciclohexeno y olefinas gque contengan giupos arilo,
tales como el estireno.

En el procedimiento de este invento, se o_ig
tienen productos distintos de las olefinas monohalo~
genadas, Por ejemplo, al utilizer etileno y cloruro
de hidrdgeno como reactivos, se producen ademés del

cloruro de vinilo, hidrocarburos clorados, tales ——
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como l:2-dicloro-etano. A

Gneralmente se emplean temperaturas del -
orden de 2502¢ a 55020, aungue los limitew de tempe-
raturas especiales utilizados dependen de la ole:i-
na especial utilizeda como reactive. Por ejemplo; en
la fabricacidn de cloruro de vinilo partiendo de -
etileno, se utilizan temperatures del orden de 2502C
a 500¢C, con preferencia de 30020 a 450°C,

Con objeto de impedir que la reaccidn se
desarrolle con viokencia explosiva, la concentracién
del oxigeno elemental se mantione por debajo del 10%
por sjemplo al 6% en volumen., Un origen adecuado de
oxigeno elemental, es el aire. Esto signifdca que -
le reaccidn se realizg en presencia de un diluyente
gaseoso que puede ser, por lo menos, uno de los sie
guientes: nitrdgeno, olefina en exceso tal como eti-
leno y heluro de hidrdgeno en exceso tal como cloru-
ro de hidrdgeno, Con preferencia, se emplea un exce-

80 de la cantidad estequiométrica de olefina con =-

- respecto al oxigeno, y la olefina sin reaccionar se.

hace circular de nuevo. Con preferencia también, el
procedimiento se aplice con un excéso de olefina = -

tal como etileno, con respecto al oxigeno, de tal -

‘modo que, sobre la& base de una pasada inica, se cone

siga una conversién de etileno para todos los pro-

deetos ( o sea productos clorados as{ como CO y 002)
inferior el 80%. Por este medio, se consigue una —-
cantidad’ aumentada de producto monocloro-sustituido.,
Los reactivos y el diluyente, pueden mezclarse pre-.

viamente antes de pasar e la zona de reaccidn, ¢ -



5. .

10. .

15.

20, .

25,

30.

pueden introducirse diredtamente en la éémara de =
reaccidn, en la que se lleva a cabo el meéclado;

ILios ejemplos siguientes aclaran este ejem
plo sin limiterlo.

UEMPLO I

Se preperd un catslizedor disolviendo 16,9
g de cuc,12. 2H20 ¥y 6,6 g de 06013
A esta solucidn se le afledié une solucién de 3,1 g

en 23 ml de agua.

de dcido cloroplatinico (que contenis 40% en peso)
en 15 ml de agua. La solucidn combineda se afiadié &
100 g de una alvmina activada conocida con el nombre
comercial de "Actal" A (Herca Comercial Registrada)
que se colocd en una cépéz;ia de evaporacidén, ya la
mezcla se agitd con una varilla de vidrio, DLa alimi-
na impregnada se secé a continuacidn celenténdole

18 horas a 1202C, E1 cata}izaﬂor sostenido ¢ deposi-
tado, contenfa por tanto 5% en peso de cobre, 1% en -
peso de platino y 3% en peso de cesio. El catalizador
sostenido o depositado, tenfa partfculas de wn ‘tama-
fio tel que atré.iresaban el tamiz n¢ 10 y quedabaé.' ro-~
tenidas por el tam{z n¢ 18, La aberture o separacién
entre 1los alambrés de un tamiz ne 10 es de 1,68 mm

y pare el tamiz de n¢ 18 es de 0,85 mm,

Utilizendo un emsayador del catalizador,
se diluyé 1 ml del catalizador con 30 ml de partfou-
las de vidrio del mismo temefio que la alimina. La -
mezcla so colocd en un tubo de "Pyrex" ("Pyrex" es
una larca Comercisl Registrada); de 1§,05 m de ==
didmetro inferior, provisto de un alojamiento para

el termopar, de 6 »35 mm de didmetro interno, El reac
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tor se conservé-a una temperatt{r. dﬁ; 3500C y -
por encima del catalizador calentsdo se hizo paser
una gezcla gaseosa que. contenfa 2,5 1/hora de etile-
no de HC1, anhidro, 1 1/hora de oxfgenc y 8,5 1/hora
de nitrégeno. Después de una hora aproximademente, eg
teblecidas ya las condiciones estdticas, la corriente
de salida se sometié a andlisie y se somprobd que —

~ oontenis
1 - % en volumen

CH_= CHC1 . 3.0
GHBC]..CHzCl . ' 3.5

co ‘ 0.1

¢o, 0.7

O2 | 1.5

HC1 19.5

¢ 23 s ' 7.8 .
Nz 56 06_ -
H 20 73

En un procedimiento endlogo, se obtuvieron
resultados similsres a los indicedos utilizendo un -
catelizador que contenfa 0,25% en peso de pletino, 5%
en peso de cobre y 3% en peso de cesio.

EJBMPLO 2 B ,

En 65 ml de agua se disolvieron 16,9 de =~
CuCl,.2H0 y 6,6 g de CeCl,. A esta solucibn se 1¢
sfiadieron 3,1 g de un &cido clorofatinico ( gue con-
tenia 40% de platino en peso), disueltos en 15 ml. de

sgua. La solucién combingda se afiadid a 100 g de gel

4o 3flice con un temafic de partfoulas oonpx;enaido' en-
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tre 1l3s tamices de ndmeros 10 y 18, ;:ntenidoa en una
cepsula de evaporizacién, y la mezola se agitd con -
una. varilla de vidrio. E1 gel de sflice impregnado,
se secS calentando durante 18 horas a 1202C. El catg
lizador.contenia en pese 5% de cobre, 3% de _eesib ¥
1% de platino. . ;o .

- En este ejemplo y en los ejemplos 3 & 5 3.9
a 12 el catalizador sostenido o depositado estaba di-
lufdo con grafito de part{oulas del mismo tamafio. Es-
ta capa de catelizador, tenfa cuatro secciones de —
izual volumen. I:ae)soccionoa 18,28, y 38, e diluyeron
con proporeciones decrecientes de grafito de tal modo
que contenfan 10%, 306 ¥ ;Oﬁ del catalizedor deposi-
tado, .

La cuarts seccibn del oatalizador no contew
nie grafito. Bl catalizador se colocd en un tubo "Py-
rex” ("Pyrex" es una Marca Comercial Regisirada) de
19,05 mm. de didmetro dotado de un alojemiento para
el par termoélectrico, de 6,35 mm. de:diémetro. E] -
tubo se ocalenté desde el exterior por instalacibén ——
eléctrica. La temperatura del horno era de 3302C y la
del p\m‘to caliente de 330 a 3908%. La mezcla de alie

 mentacidn se hizo pmsar a través del catalizador cg=

lentado y contenfa 5 l/hora de etileno, 10 1/hore de
HCl, 2 l/hora de ox{genc y 17 V/hora de notrégens.

Al cabo de¢ ung hora aproximasdaments, una vez
establecidas las condioiones estéticas, la corriente

de gas se analizd y se ocomprobé’que contenfa



2
OH,,01,CH,C1 8.5
5. 00 o - 0.03
002 0,2
o, 0.7
HC1 1
10. 343
.czn_ " oo _ , Sel
E,0 o 11.3
15, - g |
EJEMITO 3 = L
Se rep:ltié ol precedimiento del ejemplo 2,
exoepto que en el catalizador se inoorporé 15‘ de pa-
ladic en lugar de 1¥ de platino. (En 1m preparaod.&n
20 del oatalizador se sfiadierdn a la solucién de cle:mro
T oﬁprioo, 2,1 g de PaCl, en 10 ml. de agua y 10 ml. de
HC1 oonoentrado) .
' . Despuée de alrededor de 1 hora aproximada=-
:ﬁente, ya esteblecidas las condiciones estétices, el
enélisis de lss corrientes de gas evidencié que conte-
256 - ' *

nfa

ng
L
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CH = CHC1 0.9

2

: ’ 2.5
mzc:L.cnzcl ..
co 002

' : 0.4
00, | A
02 ) | . 004
HC1 ' ' 26.9,
cH, o9l
2

B0 4
E/BerTO 4

Bste ejemplo se llevé @ cebo para demostirar
que la cantided de cloruro de vinilo asumenta utilizap
do wn exceso de etileno por encima de la cantidad es=
tequiométrica con respecto al oxfgeno:

El catalizedor empleado era dela composicién

descrita en el ejemplo 2. Por encima del oatalizedor

#e hizd pasar un voltmen de 2 a 10 1/hora de etileno,
10 1/hore de cloruro de hidrégeno anhidro y 1 é§21/ng
ra de oxfgerc. Fl gas total introducido se regzuld a
341/hora por adicidn a la cantidad prec:l.éa de nitrége-
no. A ' -

En loe ensayos 1 {a) y 1 {(a), la relecidn -
molar de CoH,a Ojera de 2:1 y esto representa la cane
tided estequiom'etriocs mecesaria para la reaccidn del
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02 y HC1l para proporeionar cloruro de vinilo.
Los resultados se indican en lg tabla siguieg

"

te.

Igblg I
ensayo | 0, intro vgg s con-| CH,=CHOl pro-
SBotaere| Sotusi- 416nn | Sotreo (Vhora!
i ( hora) do(1/hora) todos lo: o (1/nord
productos
1 (a) 1 2 100 0.1
1 m 3 70 0.4
1 <] 5 42 006
1 ;df 2 ‘ 4 gg 0.6
l1{e ' 5 6 0.7
1(f 10 34 1.0

~ Este sjemplo e realizé utiligendo el pro-
cedimiento del ejemplo 1, excepto que el soporte era
una tierrs de diatomeas, conocide con la mares comer
cial "Celite”.
Despuds de una hora aprox:lmadamante, eata-
bleoidas ya laa condiciones estéticas, el anflisis -
del producto se comprobd que era
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CH,,=CHC1
 OH,C1.0E,01 | 4.7
co o
co, 0.2
o, | 2,3
HO1 21,2
R | 8.0.
24

W, 53.6
E,0 746

——

Se préparé. un eataliéador dimolviendo 23,5
g de CeCly y 10,2 g de XO1 en 58 ml. de seue. La so~
lucidn se afiadil 8 100 g de alémina activeda conocie
da oon el nombre comercial de "Actal® (Merca Comer—
oial Registrada) qume se 0oloocd en una ofpsula de eves
poracidn y 1la mezcla se agité con una verilla de vie
drio. Ia alimina impregnade se secd a continuacién »
calentandola durante 5 horas a 1208C. Imego se impreg-
no de nuevo con una Segunda solucién constituida por
1,1 g de cloro-rodiato aménioco ( que contenfa 30% de
rodio) disueltos en dcido clorhfdrico. La slfmina -
se seco a continuecién durante 5 horas a 1202C, El =
catelizador sostenido o depositado contenfa 10% en -
peso de cerio, 4% én peso de potasio ¥y 0,25 en peso
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de rodio. El tamefld de partfcules del oatalizador era
el mismo del ejemplo 1. ’

- Ba el aparato descrito on el ejemplo 1, se-
colocaren 40.m'1. de catalizador fe dilufdec. La reaccién
se conservd a una tenperetu;'; de 4002C y la mezola gaw
seosa contenfa, por hera, 15,2 litros de Ny, 8.7 litros
de HOL, 4,3 1itros de OpH, y 1,8 litros de O, por wm
cima del catalizador calentado. :ﬁ. lleger a condiciones
fijas, la corriente de salida se analizé y demostro -

contenex

yol
CH,=CHC1 3.6
CH,C1,CH,C1 0.3
cn3cg201 0.02
co _ T 0.06
002 - 1,92
HC1 ' 24.7
0234 9.3
B,0 " - 549

Ejemplo 7 . |
Se realizd este ejemplo utilizando el proa
cedimisnto del ejemplo 1, excepto gque el catalizador
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conten{a 5% de ocobre, 3# ds. lantano y 1% de platino.
Una vez conseguidas las condiciones estables

e
se analizd la corriente/sslida y se comprobd que con-
tenfa '

dn2=cacl 3.0
OH,01.0H 01 3.8
00 - - 0.2
00, - 0.55
0, 1.5
HC1 18,9
0234 Te55
N2 5§§9
1}20 7.6
EJRMPIO- 8

Este ejemplo se utilizé el procedimiento -
del ejemplo 1, excepto gque el cataligador tenia 5% =

~de oobre, 3% de neodimio, y 1% por ciento de platino

Gonaegui&as las condiciones estables, se -
9 .

analizé la corriente/salida’ y se comprobd que con-
tenia '
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Cﬂzzcl!c:l “ 2.6
5.4} - 0.1
02. 2.0
HCL 20,1
023 4 o 3.4
N <3

> | 56.3
nao ' 6.6

EIRMPIO 9

Este eaemplo se realizé utilizando el mis-
mo eatalizador e iguales condiciones del ejemplo 2 -
excepto que la introduccidén de producto orgénioo ese
taba constituida por 5 11 tros/hora de propilenc.

Después de una hora aproximgdamente, conse=
guidas las oonnic:lones aetablea, se analizé la corrien
te de malida y se comprobd que contenfa '



1:2-dicloropropanc 0.5

2+ cloropropanc 2.2
5. . Oloropropano ‘ 4.3
co 0.1
002 0.2
0 3.4
10, 2 )
HC1 23e2
c 3_36 | 843
15._ '
320 5.2
EJ'MO ;0
Se realiszé este 6;lemplo por el procedimiento
del ejemplo 9, excepto que se empled un cataligador
20. que contenf{a 1¥ en peso de paladio, en lugar de 1% -

de-platino ( conteniendo cobre y cesio y preperado =
del modo desorito en el ejemplo 2).
Al ogbo de uno hora, conseguidu las oon~
diciones fijas, el anflisis de.lac neerionte de gas
25. demostrd que contenfa
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1:2-dicloropropand _ 1.7
2-cloropropano 1.7
Cloropropanc , 2.5
Se¢ .
co, 0.6
02 2.7
10, HC1L : 23.3
Ka 5246
H.O 5.2
15. 2
‘EJRMPIO 31 _
Se repitid el procedimiento del ejempio 9
excepto, que la introducién consistid en 5 I/hora_ -
‘ de 1sobuteno. - . :
20. Transcurrida une hora aproximademente, y cep

seguidas las condiciones fijas, en anflisis de la co=
rriente de gas demostrd que contenfa |
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1l y 3~cloro=2-metil

propenocs - ' 2.5
cloruro ‘éeroiario de :

butilo 4,0
(44 0.3
002 12
02 2.8
HC1 | 24.3
0433 : , 8.6
N2 5243
520 '4‘.'0

EIRIPLOI2 -

El procedimiento del ejemplo 11 se repitié

‘exceptuando el empleo de un cetalizador que ocontenfa

1% en peso de paladio ( que contenfa cobre y sesio -
y ®e prepard del modo descrito en el ejemplo 2).
 A1'oabo ds unsa hofa aproximadamente, conse-
gaidas les condiciones estfticas se analisé la co-
rriente del gas de malida desmostréndose que contenfa
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R
1y 3-cloro-2-metil.
propesnos _ _ 1.5
Cloruro terciario de
butilo 3.3
Se
co 0.3.
002 1.8
10, HC1 | 5e4
¢ 438 ‘9.,'1
N2 51 .4
15. B° 3.
R O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realigerlo ea la préc=-
20, tloca, debe hacerse consiar que ims disposiciones an-

teriormente indicades son susceptibles de modifica~
ciones de detalle en cuanto no alieren su principle
fundsmental. También se hace constar que el invento =
corresponde & una solicitud de patente presentsda en
25. Inglaterre con fecha 5 de junio de 1.963 y bajo ol -
nfmerc 22322/63, acogiendose por tanto a los benefiw
9163 ‘quo oox_zcedén los convenios internacionales en ~
Vigor, siendo lo que constituye 1a esencia del referi-
do invento y por lo qué se solicita la Patente de In=
304 venciln por 20 afios en Espefin sobres"Procedimiento -
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pars la fabrioacidﬁﬁe%ﬁr‘b‘éaﬁﬁoa halogenados"; -
caracterigéndose por lo eiguiente:
12.~ Procedimiento para la fa‘orieaei&n deo
hidroogrburos halogenados, caracterizado porque com-
prende el hacer reaccionar una olefina ocon haluro de
bidrSgeno y un origen de oxfgeno elemental, la concenw

“tracién de oxfgeno se mantiene por debajo del 10% en

voldmen del totel de gases introducidos a temperatura
elevada, en presencia de un catalizador que contenga
un compuesto de un metal del grupo del platino, como
ge ha deﬁni-do an‘teriormente; ¥ un compueato de un me~
tal de las tierras raras. -

28, Procadimiento eegﬁn la reivindiocacidn
18, caracterizado porqua el compuesto del metal del -~
grupo de platino es platino:

. 38.~ Procedimiento segin la reivindioacién
1%, caracterigzado porgue el compuesto del metal del gru.
po del platino es rodio.

At .~ Procedimienmto segin oualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el
compuesto de un metal de las tierras raias, es un ebn
puesto de cerio, lentano o neodimio.

58 .= Procedimiento segén cualquiera de las
reivindicaciones am:erioreé, caracterizado porgque se
incorpora en el catalizador otro compuesto de un metal
de valencia variable,

68 .= Prooodimiento segt.'m reivindicacién §
earﬁctarizado porque el metal de valencia variable es
cobres _

78.- Procedimiente segin cualquiera de las
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reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque se in-
corpora en el catalizador un compuesto de un metal
alcalino del grupo 1 de la Tabla Peribdica, com pre-
ferencia potaaio. ‘ ,

88.- Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, 'cgraeterim,d'o porque los
compuestos catalfticos emplemdos so# hgluros corres-
pondientes al haldgeno de los hidrocarburos halogena—
dos que se preparen.

9¢8,- Procedimiento segin cualqu:lera de les
reivindicaciones snteriores, caracterizado porque el
cataligador se diluye con nueves dgntidades de un ma-
terial de soporte, o gse diluye ocon otros materiales -
como grafito que ayudan a controlar el calor de la meag,
oidn. |

108 .- Procedimien‘ho segln cualquiera de las
raivindicaoionea anteriores, caracterizado porgue se
emplea una capa de materiel gradnado de catalizador.

118 .- Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones antetriores, ce.racterizadd porque la
temperatura de reaccién emplesda es del ;)rden ‘de 2508C
a 5508C, ‘ ‘ “
: 128 ,= Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 11, caracterizadas porqtie la ole=
2ina es propilencs o

138, Procedimiento segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 11, ceracterizadas porque la oles
fina o8 una olefina de cadena liﬁeal o ramifiocada, que
contidne 4 Atomos de carbono o més.

142 o~ Procedimiento segin cualquiera de las
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reivindicaciones 1 a 11, caracterizado poe la ole~
fina es una olefina ciclica tal como el ciclohexano.
158 .~ Procedimiento segén cualguiera delas.
relvindicaciones 1 a 11, caracterizedo porque la ole-
fina es una que contenga un grupo arilo, tal como el

" estireno.

168 .~ Procedimiento segin oualquiera de las
reivindicaciones 1 g 15, oaracteﬁzado porque la reqc-
cién se lleva a csbo en presencia de un diluyeante ga-
86080 éue o por lo menos uno de los sigulentes: nitrde-
£en0, olefina en exceso, haluro de h:ldr6,geﬁo en exceso.

1-;0 «= Procedimiento segin cualquiera delas
reivindiceciones 1 a 16, caracterizado porque la ole-
fina de reaccién es etileno y la temperatura de reaoc-
cién empleada es del orden de 2502C a 5002C, con pre-
ferencia de 300 a 4508C, ’ ‘ '

180.- Procedimionto segin reivindicacién 17
oaraoterizado porgue se empleg un exceso de olefina =
de reaccidn con respecto al oxfgeno, y la olefina sin
reaccionar se hace circulsr de nuevos

198 .= Procedimiento segin reivindicaciones
1} y 18, caracterizado porque el praceso se realiza -
con exceso de etileno con respectq‘ 8l exfigeno, de tal
modo que 88 consigne, en una simple. pasada, una eonver-
pidn de etileno en todos los productos, ( o sea producs
tos clorados as{ como CO y CO, de menos del 80%.

208.- Procedimiento pere la fabricacién de
hodrocarburos halogenados, tal y como queda sustencigle
mente descrito en la presente memoria.

Epta memoria consta de VEINTITREShoJas o~
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