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por le anchura del tambor extractor y dispuesta tangencislmen-
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El invento se refiere a un procedimiento para la
produceidn de hilos o fibras de vidrio o materiales similares,
en el que desde extremos de varillas reblandecidos contimua-
mente o desde toberss se Tetiram hiloe per un tambor extracton
de rotacidn répida y se desprenden de dste de nueve mediante
un despi'endedor sntes de‘ terniner vna s8cla espira. ,

| Un desprendedor en el sentido del invento es ung
chapa provista de un file & mode de cuchillﬁ que s¢ extiende

te sl contorno del tambor, destinade a exfoliar y desprender
hiles situedos isobre el contorno del tambor asi como el aire
de rotacién producide y tramsportade por el tambor. Este aire
de x;otacidn se ﬁﬂ_.liza frecuentemente pm transportar las fi-
bras levantadas deade el contorno del tambor por el desprende+
dor, baéta un lugar alejado de ello, por ejemple, hasta una
cinta tramsportadora. Por lo tante, resujta interesante éeéf ‘
prenderle con la pérdida minima em el mismo luger, en que tam+
bién se quitan las fibres, v .

. la dispesicidn y conformacién del desprendedor
son ‘desde hace tiempo abj_eto de célculos técmicos y propues-
tas, partiendo todas las propuestis de golacién hasta shors
eonocides /del hecho de que el desprendedor tieme que apretar-
se contra el -contormo del tambor, Per la fuerte friccidn del
deaprendedo:r; lastrado por pese sobré el tambor, sin embargo,
se hace noter forzosamente un desgaste del mismo y también
con frecuencia del myy costoso tambor extractor, que en cir-

cunstencias incluso conduce & una prematura reparacién, res-
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pectivemente removacifn del desprendedor y/o del tambor. Un
desprendedor apretade con presidn comesbendientemente fuerte
contra el tambor parecia hasts ahota neceéario porque se cfeia
que 86lc la exclusidn de incluso un intersticic minime entre
la superifie delv tambor y el desprendedor podias é’drantizar el
leventamiento de los hilos en todas las circunstamcias.
Adends debe .considerarse que la vibracidn de lx
méquina hiladora se transmite tembién al despreéndedor y fre-
cuentemente no puede alcenzarse una marcha redonda exacta del )
tamber extractor con un elevade ndmero de revoluciones, De ell
se deducia que era ineludiblemente necesario un lastrado del i-

prendedor para elimizmar o por lo memos amortigusr }:fuer‘te'mé‘n'te
eventuales oaeilaci;ne‘e de‘a. deebre'na.o{lor que pudieran poner em
peligro un procesc perfecto de hilado, Una parte considerable
de 1ae ideas hés_ta shora expuestas per elle se dirigia a pro-
ducir una pﬁai&n de aprie’te del desprendedor, gque no fuese

pequefia & indicer a tiempo el desgaste que forzessmente tenla

que aceptarse, respectivemente acelerando el intercembie Tequel
rido de las partes. Esto e]mrria,- per ejémpla, porque el des-
prendeder se dividia en una chapa desprendedora y um listén
- soportedor y pox;quo se disponian topes contra los cualas 1Y
aplicaba el listdn soportador en el caso de desgaste total de
ls claps desprendedora. .

Une superficie de tambor extremsdemente lisa
y perfecta, es decir desprovists de estrias y ranuras, es uns
condicién previa para un proceso de hilado sin transtormos ya
que ircluso las irregularidades minimas hacen inseguro el des
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. prendimiento garantizacib de los hilos,, respectivamente de las

" una pelfculs de aceite que sdemss tiene el objeto de rgduéir

1o posible su desgaste. Realmente lo que ocurre es que preci-

“ademds otro inconveniente que en la préctica tiene efeftos muy
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fibras, por el desprendedor. Por lo tante, si por la presidm
del desprendedor sobre el tambor mo s6lo se ha modificado el
filo del deepremdedei', aine también, per .é:}emplo,b 1la superti-
¢ie del tembor sfle por formascidn de pequefise eatr:la'e‘, enton-
ced se requiere un irmediato cambio del tﬁbor ineludiblemen=
te, a lo que va unide uh comsiderable cese de produceidam con
importantes gastos de reparacién,y montaje. V

A esto se afiade que para méjorar_lq sglidez de
adherencia del hilo a desprender en el tambor extracter y por
ello de la seguridad de hiledo, esta superficie se provée de

el rozamiento entre el desprendedor y el tambor y por ello en

samente por el desprendedor apretado, freéuentgmente se des~

truye esta peliculs necesaria de aceite, de modo que, por ell
también se pone en gran peligro la seguridad de hilado, La des-
truccién de 1a pelicula de aceite per el deaprendedor tiene

desagradables, Como el desprehdedor apretade cié;*tamgnto por
10 menos en algunos lugeres suprime la pelicula de aceite , j
pone en contacto.con los hilps levantados desde el tambor, q

por ello se ensucian, lo gue naturalmente conduce a lugares sy- ‘
cios wn el producto final, por ejemplo en las mechas o Vello~
nes fabricados de fibras de vidrio. Tsles partes sucias se de-
signen come " lana negra “. Los_‘ productos de fibra de vidrie

que contienen lana negra, ‘no paeden utilizarse pers muchos 2id.
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bles en la ulterior elaboracidn, tal come es el caso, por ejelT-

. de lgs fibras se efectia bor medio de tal cheapa de retencidnm,

“uR: hiloni’laﬁe encims ha a;lgahzado m vez una rotaciém comple-

nes de empleo, Asl per ejemplo, 108 tejidos de filtro para fi-
nes de utilizacidn medicinel tienen que estar totalmente lim-

pieca, 1o mismo. que los vellones superficiales que queden viai«l

plo, en vellopes incluidcs en material pléstico transparente
pmircvestinientoa de paredes, pantallas de lémpares y seme-
jentes., . ' _ _

8in embarge, ha tenido entrada en la literatura
también un procedimiento‘on que una chapa colocsda no tangen-
cialmente, sino redislmente y a distancia esencial de la eu-
perficie del tambér debe producir mna retencidn del viento de
rotacién producide per el tamber y ecaaiemz; por ello un le-

ventamiente de remolimo de los hilos. Si el desprendimiento

8i bien se eliminan los efectos de la friceidm entre el des-
prendedor y el tambor usuales en otro caso, sin embargo, se
manifiestan otros defectos que suprimen de nuevo las ventajas)

Asi por ejemplo, muchas veces no puede evitarse gue varios hi
los sé enrollen slrededor dg ﬁmbor pazi formpar una medeja, ip-
cluse cusndo en la rendija{ entre la superficie del tambor y
la chapa de retencidn, eontrﬁ la direccidén de giro del tamboer
se dirige una corriente gopl/ndera relativemente fuerte, Cuan#

ta, éste solo puede desprenderse de mievo per séﬁﬁcidn me-
eénica, Esta circunstancia, por'le temto, hace neceserio un
control y una censervacién exactos de la instalacidn y produs
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ecidn, Por lo demée, los -engayos han demostrado que el empleo
de una chapa de retencidn requiere un ajuste muy preciso del
mimere de revoluciones del tambor, asi come de la longitud y
de la distancia de la chapa de retencidn, siendo por lo tento
insegura. _ ‘
- ~ Apartdndose comscientemente de las condiciones
firevias hasta shora consideradas como ineludibles, el invento
recorre caminos tetalmente nuevos, Puesto que la presidm de
apriete del desprendedor sobre el tambor representa un factor
_esencial de inseguridad, las consideraciones segin el invente
se proponen suprimir totalmente la presién scbre el tembor y

suprimir per elle todos los inconvenientea precedentemente me
cionados, Seginr el invente, se utiliza un desprendedor de co

truccidn hasta ahera conocida, pudiéndose elegir el espesor

de cuchilla usual, Ventajosamente se utilize un espesor mo sy
perior de.4 a 5 mm., ya que en otro caso se formaria um file’
demasiado anche. Hespués de haber pmzate al desprendedor de
un filo previamente afilado, se apm.eta el mismo como hastaaﬁ
raparu el rodaje aebre el tambor extractox- retativo con deter—
minad. presién de apriete. Después de determinado el tiempo
de rodaje se ‘detiene el deapmnﬂedo;j.en la posicidn producide
por ello, Esto se efectua médiante topes ajustables, sobre 1oL
qué llega a aplicerse el desprendedor después d¢ terminar el
preceso de rodaje. | '

El procedimiento segin e¢] invento hace posibls,
por ajuste fino de estos topes, el regular ;1 filo del dea-
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_8ea después de la entrdda entre el desprendedor y el tember o

prendedor a cualquier distancia aeaeada respecto & la superfi-
cie del tembor recibiendose el 1astre del peso por estos to~

pes y suprimiéndese por ello totalmente la ﬁ'lccldn del des-

prerndedor sobre el tambor. Gamo el desprendedor se aplica to-
davla sobre estos tOpea.céh solicitacién de peso, .que‘ en cir-
cungtenciss incluso puede amnenta:;'ee, tanﬁ:ién se 'ha suprimido .
totelmente una vibracién del mismo. El ajuste fino, por ejem-
plo, puede efectuarse ﬁedimtc un calibre que se aplica, bieg

antea de la entrada entre el desprendedor y los topes, -

En un ajuste de, por ejemplo, una distancia dﬂ
1/100 mm,., Tespecto a la superfzc:.e del tember e incluso per
encima de ello, todavia estd garentizado el levantsmiento de
los hiles, i)ero se ha suprimide la friccidn y por g¢llo el ﬁés—
gaste producido asi del desprendedor y del tambor em su tota-
lidad, Adicionalmente se aumenta también la segu;:-idad del hila-
do, ya que puede formarse sobre la aupéz_‘:t‘icie del tambor la pl
1fcula de nceite necesaria para el desprendimiento seguro de’
1os hilos de vidrio # ya no se destruye como hasta shora por
la presidn de apriete del desprendedor por el tambor. Por elld
se comsigue ol mismo tiempe um menor ensuciamiento del despreri-
dedor que el que hasta ahora se producia por el raspade de la
pelicula de aceite formada aobre ¢l tambor y se evita asi la
produccion de lana negra.

El presente invento, >se’gdn esto, se ceracterid
28 ne 8610 por el shorro de piezas de repuesto, sino tambiém
por un cuidade de conmservacidm menor y por una mayor segnrida#
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- fibras de vidrio o materiales similares 'medianﬁe un tambor ex-

" tes de finalizar el amlhmiente completo caracterizado per-

"y su file eatd fijado a corta distancia (pie. una centésima de¢

de hilado, todo ello unide a um aumente de la produccién.

. La presente patente de invencion comprende las
siguientes reivindicaciones:
Procedimiento para la produccién de hiles ¢ fi-
bras de vidrie o ﬁterides similares. k _
1) Procedimiento psra la producceién de hilos y '

tractor de hilos que gira a altas revoluciones y un desprende-
dor o rascador que retira éstos de la superficie del tambor ax#-

que el desprendedor o rascader se dispone en forma conocida -

casi tangelcialmente emn relacidn con la superficie del taﬁbe;-,

milimetro) de &€sta, de tal manera, que el filo no ejerce pre-
sién slguna sobre la superficie del tamber, |
2) Progedimiento segyn la Peivindicacién 1, cara¢-
terizado porque el filo del deaprendedor © rascador ,ao presios
ns trensistoriamente, &l iniciar la puesta én movimiehto, con+
tra la superficie del tambor,
3) Proeedimiento pera la produccnén de hilos o

fibras de vidric o materiales amlarea.
Segﬂn @e_describe y reivi

mom deseriptin que consta de dote. h

hdica\en 1a presente mei

fpliadas y escri-
tas a méquina por una sola cara.
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