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» Dispositivo mejorado de caldeo por contacto para el trag

taniento térmico de materias fibrosas ternoplﬁsticas
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Bemoria Descriptiva

La presente patente se refiere a un dispositivo me=
jorado de caldeo por contacto pars el tratamiento t&rmico de
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materias fibroesas termoplfsticas, particularmente apropia-
do para el estiraje o la contracoidn en caliente de hilos,

‘cordas; mechas, cables y ariifculos similares, artﬁiciales

) aint‘%icoaoi .
Ba conocido al tratamiento tlm:leo de nilos texmo=

. plfstiocos consistente en hacerlos pasar sobre un Srgano fijo

de caldeo, de superfiocie plana o curva; de forma que guede
asegurado un contacto contfnuo emtre el lilo y 1a super:@.#
cie cslefactoras Se han wtilizado superfioles calefacto=
ras planas, poli!diioﬁs (prismas o np:l.r&ni&e)’,‘ o ourvas (ois=
lindros o oonoa).'. Bstaanuperﬁcies ealefactoras estén i'ea'-;'-:
lizadas en formz de varillas, planas o cuerpos llenos o hued
c0s calentados por cnalguier métedo conocido, ya sea un flufs
do calefactor, una resistencia eléctrica o por induccién
sldotricas ) |
el objeto de mejorar el rendimiento de las instala=
oiones, las velocidades deé tratamiento son & menuds elevadas.
Para evitar que el tiempo de contacto entre el hilo y 1a
guperfiocie calefactora no ses denasiado reducido, se ha aud

mentado 1a longitud de éste contactos Por ejemplo, en el |

caso de wna varilla ocilfndrica y de un hilo, puede aumentar:
se osta longitud de contacto arrollando el hilo sobre la
varilla un cierto nfmero de veces de forma que las espiras
no entren en.oontacto entre sfs Sin embargo, es evidente
que al aumentar el nimero de espiras, el rozamiento eatre
hilo y varilla | orecs 1gualme§to s budiendo llegar el hilo a
adquirir una tensidn excesiva después de la varilla; hasta
llegar a romperse, mientras que su tensidn antes de 1la va.«;é.
rilla disminuye hasts ser insuficiente, lo que origina una

_ relajacidn del hilo antes de¢ arrollarse a ls varillas
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81, tratdndose de un hilo de tftulo dado, se ob=
tiene un tratemiento t&rmico oonveniente dande el hilo un
olerto. nfmero de vueltas sobre una varilla de didmetro y
temperatura daaéa; cuandc ge quiera efectuar la misma opeS
raoién en idénticas oondiciones con un hilo de tftulo nds
elovado; el nimero de espiras gueds limitado por la na;or
superfioie ocupada por el hilo que; &l arrollarse sobre la
varilla, ooupard evidentemsnte ms sitio gue un hilo mds -
fino y, entonces, al quedar las espiras demasiado juntas
tienden a superyonerse, dando lugar a :é'oturés del nilos

" Para evitar este fenémeno, se presentan varias soZ
luciones: A ’

a) 81 se modifica el &ngulo del hilo con el eje

- de la va'rillé, al ,ébjetb de aumentar el ‘paso de las espiz

ras, se presenta ol inconveniente de asumentar igualmente
la componente de la tensidn paralela al eje de la varilla;

©y provooar as? el deslizamiento del hilo y su salida por

el extremo de la varillas |
b) De aumentarse el diiémetro de la varilla, sin

modificar el dngulo entre el hilo y el eje; el paso de las
ospiru' aumenta proporcionalmente con el didmetro, Yo Qno
pernite un mayor aplastamiento o ensanchamiento del hilo,
aunentando as{ la longitud de oontacto hilossuperficie, 81
para un tftulo fino se arrollan varias espiras, para mn
+fsulo mds elevado podxd disminuirse el némero de ellas o
dejar una sola, en este fltimo caso, es diffoll disminuit
el dngulo de arrollamiento sin reducir el contacto y sin
devilitar la transmisién calorﬁ;,cé&

' Dado que el aplastamiento de hilo es necesario, de

no aylas‘&arse, aparece un gradiente de temperatura entre las
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fibras en ocomtacto con la superﬁ @n
bras mds externas; dando lugar & roturas del hilo, ya que
si1 la temperatura de contacto de la superfiole es correota,
las fibras exteriores est@n a una temperatura inferior; y
por tanto se rompen; y sl se aumente la tempe ratura de oon<
tacto de la superficie de forma que las fidras exteriores
alcancen una temperatura correcta, las fibras en contacto
con la superficie estarén a uma temperatura mfs elsvada y
se romperdn; _

Bl dispositivo .de la preaenfe patente aporta ung
nueva solucidn a este problema del tratamiento térmicos
Pemit'e el uso de superiicies muy grandes sobre las cuales
pueden aplastarse los hilos de tftulo muy elsvado, evitando
un rozamianto imporfante y un cambio calor{fice excesivo
o insufiolente, | |

Segin el dispositivo de la presente patente el tra-“:
tamiento téxmico se efectia sobre un Sxgano fijo calemtal
dor de estructura homogénea y contfnus, de fome tal gue
el hilo roza solamente sobre ciertas partes del Srgano cas
lentador, las'duales son de la misma naturaleza y estdn &
1a misma temperatura que aqubllas con las cuales el hilo
no entra en oontaotb".' Dicho dispositive permite una et;-‘;i;
celente tranemisidn de las calorias ‘al seno del hiloy apo:*i-’;’,
tadas por el drgano calefaotor; mientras que si las partes
en contaoto con el hilo no son de la mimma naturaleza que

‘o1 drgano £1jo, la transmisidén de calorfas se efectifa med;

sobre todo si estas partes en contaoto no estdn calentadas
ﬂirectamonte. Bn el disposﬁ;ivo do la presentes patente, J.a
excelente reparticidn del calentamiento en la masa homog‘-

nea del Srgeno calefactor, asegura una perfecta transmisifn
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de calarias de este drgano al hilo,

" Una foxma del dispositivo de esta patente puede ob~
tenarse, ya sea empleando superficies planas o curvas als= ‘
ternattvamenxe c&ncavaa o convexas (pe.es ondulacionea, sux—
cos, estrias), ya sea por simples 1n$errupciones en la sur
perficie calefactora 0 por cualquier otro artifioio geomd-

- K

Preferiblemente; ge reowrre a un nimezo de supers
ficles convexas y de interrupoiones suficientemente grande

para evitar aristas demasiado vivas que pusdan dar lugar

" a roturas o deformaciones del hilo-

Se comprenderfn méjor las caracterfsticas tdenicas
¥ las ventajas del dispbsitivordo la presente patente, con
la siguiente descripcién de un ejemplo de realizacién no

1imitativos

_ Para ilustrar el dispositivo de esta patente; se’
ha escogldo el estiraje mediante una varilla oilindrica
que es ol tipo mds corriente y mds simple de superficie

‘calefactora para ssta operacidn. Bs evidente que 1ag me=

joras de la presente patente son de aplicacidn a todas 1a§
superficies y en particular‘a planos;’plaoasnplanas 6"cux§
vas, cilindros, conos, prismas;'pirdhides, poliedros, sﬁé
perficies reguladas, etce, realzadas bajo la forma de pla-
cas ¢ de ounerpos llenos o huecos. '
‘Aunque la deacripciJn se refiere al tratamiento de

‘hilos, es obvio gue el dispositivo mejorado de esta patens

te puede sexvir tambidn para el termo=tratamiento de mechas,
cables y anélqgosz
Befiriéndonos 8 los dibujos adjuntos: .

Lae figuras 1, 2y 3 representan esqueméticamenxe
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- varillas calefactoras lisas de tipo conocido.

La figura 4 es wna varilla calefactora segin la

presente patentes. | o |

_ Las figuras 5, 6 Ty 8 representan esqueméticamem
te y respeo'bivgmeg‘cg los desgrxollos de las superficies de
las verilas -1;-'," ~2=y -3- Y ;-4;;.- R

Sobre una varilla calefactora cilindrica (figs.

1y5).de 60 m. de a1dmetro, oalentada a _7590.4,’ Ee.estif-‘,
ra co¥rectemente un hilo de alcohol polivinflico de 550 |
decitex en una proporcidn de 7, mediante un tren de rqéillos
situado antes de la varilla y otro tren gituado despu’{a;
de velocidad perifdrica 7 veces may;ar que la del p:rimerd_'.‘,
81 7 es la tensidn de estiraje en gramos por decitex y sl
o o8 o1 &nguwlo de 11egada 46l hilo eon relaciGn al eje de
la varilla; la componente R de 1a tensién paralela a este eje
Ylende a hacer deslizar el hilg sobre la varillas Si el_
dngulo o se acerca a 90¢, entonces la tensidn R es aébil
¥y el hilo no tieneutondeixcia a deslizarse & lo largo de la
varille y & salirse de eliaa. Sin embargo, si se aumenta
ol tftulo del hilo conservando las mismas condiciones de
estiraje y el mismo dngulo &, a pariir de ;mv‘.aitnlo snpeé
rior a los 2200 geoi‘hex 1a§ espiras se éuperponen (ﬁ.ssl.' ,

~

2y 6); y el hilo se rompes )
Para evitar dicha rotura, pusde disminuirse el
dogulo & ; es decir, se puede dar a las espiras nna posis

cién tal como la de las Piguras 3 y 7. Pero enmtonces aus

" menta el valor de R, e1 hilo se desl:l.za y se aale por el

extremo de la varillae,
De emplear una vazilla de mayor diématro, podrt!
volverse a un éngnlo o{ prdximo a 1os 902 y & ua oompongn-
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te R que no € lugar a deslizamiento., Ahora bdien, ocomo es

necesario que el paso entre esplras, en sentido nowmal al
hilo, sea al menos ligeremente superior al ancho del hilo,
esto conduce a aumentar el didmetro con la anchura del hi=
lo, pero ello sumenta el rozamiento entre el hilo y la sus
perficie calefactora dando lugar a roturas despuds de la
varilla y & un aflojamiento antes de la varilla,,

Cor ol dispositivo de la.pmesenxe patente, ss reg

‘ourre a una superficie estriada gume pzésehté.la ventaja de

ofrecer al hilo una superficie de rozamiento mfe reduciday
S1 se combina el ancho de las estrias con su espaciado}
asf{ como su disposiciéh, puede’ regularse el cambio té&mioo
entre hilc y superficie. ‘ o '

] | BmFTO. |
- Con una varilla ‘otifnarica da 100 mme de- diémetro
provista de estrias longitudinales de seccidn almenads de

-1 mms de ancho, 0;5 mm, de alto, paralelas y espacladas -

4 mm, puede estirarse sin dificultades en una proporcidn
de 7 y a con temperatura de la superficle calefactora de
17520,; hilos de slcohol polivin{lico de hasta 9200 decitex
o m%éi. Empleando una varilla lisa, ya se presentan aifié-
oultades 4l estirar en 1dénticas condicionss w hilo de
2200 decitexs |

Bn el ejemplo precedente se han escosido estrfas de

'forma almenada, sin embargo es evidente que pueden emplears
se estriae de forme diferente (seccién trisngular, poligonal,,

semi-cireular, elibtica, etc.). Ss obtienen por cualguier
medio adecuado, y particularmente por fresado de 1a snper;

ficie, En todos los casos es coavenienie ouldar de que el

‘calentamiento sea muy reguigr ¥y que no se produzcan gra=
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dientes de temperatura prohibitives, Estos dispositivos
go realizardn, preferiblements, con materisles de buena

resistencia mecénica y conductibilidad témmicas A este
efecto, son convenientes los metales o aleaciones (cobrs;

latén, bronce, acerc; etce)e

Alaaa ¥ 0 T A {mmm—

Se reivindica como objeto de esia paﬁﬁnte:.

1%.= Dispositivo mejorado de caldeo por comtacto
para el tra$aﬁienxo térmico de materias fibrosas termoplds=
ticas caracterizado en que la superficie calefactora sobrs
la oual se deslizan las fidras, es de estructura homogés
nes; continua y estd conformada de manera que se evite un
contactoAcontihuo entre las fibras y dicha smperficie ca=
lefactoras _ 5 _

28, bispositivo mejorado de caldeo por contacto
para el trataﬁiepto térmico de materias fibrosas termoplds=
tiqa#, segdn 1a reivindicacidn 12, caracterizado en que la
superficie calefactora est{ provista de filetes o nervios
orientados sensiblemente segdn lag generatrices de unausgé
perficie reglada, y soportados gei.ug ndcleo calentadogv

382 Dispositivo mejorado de caldeo por contacto

para el trataﬁianto témico de materias fibrosas temmoplds=

ticas, -

BEsta memoria consta de ocho pdginas escritas por

una sola carae.
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