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PATENTE DE INVINCION
por 20 gfios
por UNA MAQUINA FARA ENVOLVER Y BMPAGUETAR, PARTICULAR
MENTE DESTINADA A FRUTAS DE TAMANO MEDIO Y ARTICULOS SIMI
LARES", g favor de D. Ermanno Fgbbri, de nacionglidad i-

taliang, domiciliado en Vignole (Wodena) (Italias), 118 Vis

Casellinse.

KEJORTIA DESCRIPTIVA

Esta Patente se refiere s une mégquina para envolver
¥y empaguetar de modo ajustado srticulos tales como frutas
de tamaiio medio (por ejemplo frutas del tamafio de manzanas,
melocotones, naranjas o similares), disponiendo las mismas
en un envoltorio bien cerrado fabricado de meterisl temo-

pléstico y preferentemente de material terﬁxopléstico defor-

~
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destinada g proveer una miquina asdeptade para empagquetar

articulos de tamafio medio o similagres entre dos hojas de
dicho materigl termoplistico deformable, por sjemplo wn ma-
terial que se vuelve arrugable por lg a.ccidh del calor.

Uno de los objetivos de la Patente es proporcionar
una méquina adgptada pare envolver de modo ajustado frutas
o artficuwlos (empleédndose genera]menfe este término en lo

que slgue para indicer no solamente frutas de tamaido medio

- 8ino también otros articulos dotmdos de tamafic y formg si=

milares, tal como pequefios paﬂteies € incluso articulos no
coméstibles) en hojas temmoplésticas disponiendo, bien sea
a mano o aufomé,ticamem;e, sobre una hoja termonlistica de-
formgble conducidg por un transportador sin fin pgsante es-
peciglmente disefiadlo, por ejemplo vu transporiador previs-
t0 para adoptar en su posicién superior .0 de conduccién de
frute wng formg sustgncialmente ondulada, compuesto de una
pluralidad de alojamientos adyacentes dotados de paredes |
en forma de peines conatitu;[dos por pares de miembros en
formd de peinés, »or 1o nenos uno de los cuales es incii-
ngble con respecto gl otro miembro del par, audiendo va~-
riar la anchurg y profundided de dichos alojamientos, por
10 gue las frutas dispuestas sobre dichos alojemientos, en-
cimg de la hoja termopléstica suelta, presionan a dicha
hoje en contacto fiel con la superficie. de le banda supe-
rior de dicho treansportador, después de lo cual dichas
frutas son cubiertas por ung segunda hoja deformgble de ma-
teriel termopléstico, disponiéndose de medios pa,.{-a calen--
tar dichas hojas de plédstico para efectuar ung soldsdura
entre ellas de los bordes libres de las hojas en correspon-
dencia con la periferia y disponiendoe lIneas de sepavscién

Para wna 0 més filgs de frutas que, de modo conjunio forman
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Otra finalided de la invencién es proporcionar en una

-3-

un paguete 0 embalaje.

méquing del tipo enteriormente mencionado, medios para su~-
ninigtrar antomiticamente la fruta, para envolver la misma ¥
81 es necesario, cortar la fruta empaguetada en pa@uetes

que comprende cads uno de ellos un ndmero predeterminado

de frutas comprendidas ajustademente entre dos hojas de
naterigl Plé,stiéo, 80ldadas en correspondenclia con lg pe~-
riferia y con respecto a les lineas de separacién de lags |
frutas empaquetadas. _ | '

Se gpreciarén o continuacién otras ventajas y odbje-
tivos de 1z invencidn por la siguiente memoria, que refle-
ja glgunas reglizaciones de la invencidén, mostradaes esque-—
néticamente a ﬁodo de ejemplo en los dibujos adjuntos, en
los cugles: ' ‘

La figura 1 es una -vista en perspectiva de ung rea-
l:.zacidn de la méquina de envolver y empaquatar de acuerdo
con lg invencidn, dotada de alojemientos transversgles pa-.
ra el soporte de frutas y montados entre un transportador
para alimentacién de fruta y un trensportador para descar-
&a de envases de fruta. '

La figura 2 s una vista en perspectiva de parte de
ung cadena sin fin de transporte provista de una bands trang .
versalmenté ondulada o conformada con alojamientos para el
-sopérte de fruta, c_zons‘aitdida 20r ung pluralided de peineg
oscilantes y peines dobles fijados con>un éngulo determming=
&o. e insertedos entre aquéllos.

La figure 3 es una vista en zlzado esquemftica de la
cinta transvortadora sin fin gue muestra la figura 2, re-
presentando lg inclingeién angular de los peines girstorios
desde el extremo de entr?da al extremo de salidg del trans



La ﬁéura 4 o3 una viste en planta de otra realizg-

portador.’

cién de un gparato provisto de slojamientos iongitudinales
de anchura decreciente desde .el extremo de entradé al ex-
5. tremo de salida, quedando representados 1os peines de modo
 eaguemftico en 2lentay es decir girados de 908 parg fina-
lided de demostracién. '

La figure 5 es una Vista esquemftica lateral en alzedo
de un Juego de peines donsecufivos de alojemlentos de otre

10, reglizacibn de tranSportédor de fruta, quedando fijadosdi-
chos peines por parejas con cierto éngulo sobre varillas que:
formen parte de los pivotes de enlace del tramsporiador de
cadeng, mostrandé lg figure el decrecimiento progresivo en
anchura y profundided de los alojsmientos mediante el acer~

15. camiento progresivo de dichas varilleas.

Lg figura 6 muestra en alzado lateral el montaje de di-
chas varillas dobles de soporte de peihes sobre pares de ro-
dillos conectados entre sl por medios flexibles, tembidn
provistos de rodillos que se desplazan en miembros de gula,

- 20. los cuales tienen ung forma tal para que disminuyas progre-
sivemente la distancie entre &iéhaa varillas,

La figura '; muestra otro medio para disminuir lg dis;
tancia entre lgs dobles varillas de soporte de peines,
| Las figures 8 y 9 muestran esqueméticemente en alzado

25, lateral dos realizsciones de un dispositivo para soldar la

. hoja superior sobre la hoja inferior de material »léstico
entre cade per de frutas, y ‘

Lag figuraslO y 11 miéestran dos paguetes de fmute tal
como sglen de la méquina mostrada en las figuras 1 ¥ 4 res-

3C. pectivemente.

Con referencia a la figura 1 de los dibujos, la méquins
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parg envolver y empaguetar, que estd ususlmenie insertada

entre wn trenssortador de slimentacidn de cinta & y un trans-
portador de descerga de embalsjes B, comprende un transpor-
tador sin fin C que en el caso que se muestra comprende un
par de cadenas sin fin compuesias de eslabones -16-, figu-
re. 2sque se desplazan sobre dos pares de pifiones -2-, =102-,
siendo impulsado positivamente el pifién ~102-, mientras que
los otros pifiones -2- son arrastrados. Los eslgbones =16=
estén canectados entre si por medio de pasadores convencio-
nales'-l';l-, con 10 que los pasadores de algunos Ce 1os es=—
lgbones -116-, queden provistos de prolongaciones en forma
de varillg =8~ y =9« que conectsn entre sl un par de dichos
eslebones ~116-, Dichas prolongacicnes en forma de verille
0 varillas =8= y -9- queden ademés provistes en sus extremos
¥ fuera de los respectivos eslabones -116-, de bielgs =ll=
dotadas de rodillos -110-, -111- adaptados para rodar sobre
pares de gufas -12- (ung de las cusles solamente es vigible
en la figura 2) gque se prolongan con cierto fngulo con res-

" pecto a lg cadéna de dicho transportador C, con el vértice

de dicho éngulc descesmsando en la direccidén de desplegamien—
to del transvortador C, o seg en la direccién del pifién im-
pulsor =102-, Las varilles -8~ y -9~ forman los soportes
Para juegos o glineaciones de varillags -6-7- nientras que
otras varillgs o barras ~3-, fijadas a los eslgbones de ca-
dena ~-16-, entre 1los pares de eslaﬁonea -116-, llevan dos
pares de varilles o dientes -4-5-, formando entre ellos un
éngdo fijo (usuelmente un éngulc recto) y dispuestag en co-
rrespondeneia' de los espa.cios. entre dlentes de los juegos ad-
Juntos de dien'tes ¢ varilles =6-, =T=.

‘Pal como se muestre en la figura 2, el rail de guls ~12-

se prolonga solgmente bajo la parte superior de lag cinta
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transportedora C, mienires que la parte inferior puede que-
dar suspendida libremente tel como se muestrs en la figural.
Con esta disposicidn, cuando el rail de gula, en el ex-
tremo de glimentacién de fruta o entrads (prégims al pifién
~2-) estd = su méximg distancia délﬁajo de'la;rama. éuperior
de la cadena del trensportador, los rodillos -110-, -11l=-
montados en el extremo de lgs menivelas -10-,-11~ forman
con lgs correspondientes cedenas un éngulo agudo relativa-
mente grende (usualmente 452) y los correspondientes peines
-b= ¥ -7- estén incliﬁados un &ngulo correspondiente con |
respecto gl plano del transportador C. 41 desplazarse haola
ol extremo de salide, los rodillos -110- y —111- giran las

. manivelas corrvespondientes =10- y -1l- ¥ los peines =6~y

~7- hagcia 6l planc del transportsdor C y de este modo los
dientes de los peines =6~ y =7=, que en la entrada del trang
portador y al introducir los dientes de los ;geines 0 estan~
tes =4~ y -5- forman con ellos un éngulo por ejemplo de

908, en 1g salida del transﬁ)ortador ¥y formagn con los dien=-

“tes de los pelnes -4- y -5- un #&ngulo acerca de 125-1308,
1o cual significa que en el extremo de entrada. los gientes

interpuestos de los peines =4-6- y -5-7- formen profundos
alojamientos, mientras que en ol extremo de salida los aloe
Jamientos son poco profundos, quedando el punto més profun~
do de todos los .glojamientos en los puntos de cruzgmiento de
los dientes =4- con =6~ 6 =5~ con -7-, en ia. proximidad de

lgs varillgs =3=, donde se aproximan entre si dos files de

frutas F para formar wm grupo o paquete P compuesato de dos
filas adyacentes de frutas, las cuales, tal como sea des‘cri-
biré a continuacidn', estén separadas de otros raguetes gi-
nilares P. La méquing mostrada en le figurg 1, gque estd ine
sertada entre un transportador de alimentacién de frute A y

un transportedor de descarga de embalsjes B, se completa pox
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medios mostrados esqueméticamente por bobinag R y R2, para
proporcionar una cinte u hoja continug 31 de materizl termo~

pléstico deformable empezando desde el extremo de entradg del

7 transportador C, para cubrir o forrar dichos aloasmentoe,

formados por dientes de peines interjuestos entre si ghgu-
lamente y una segunda hoja ¢ bands 82, tanbién de mgheriagl
temonléstico deformable, suministrado desde la parte supe-
rior de la bendsa alta del transsortador C, en ung posicién més
é.delantad’a con respecto g lg posicibén de glimentacién de fru~

tas, bajo wn rodillo -13- montado transversalmente con respec

" 40 gl plano del transportador C, conservgndo lg hoja plésti-

ca S2 paralela al plano de dicho transportador y adyacente &
las frutes suministradas al intericr de dichos alojamientos.
Una varilla -14- morita&a sobre rodillos extremos sirve para
posterior guigdo de la hoja superior S2 sobre el plano del
transporiedor C.

lids glld de dicha varilla -l4- se diSponeﬁ medios para
soldar dicha hoja superior S2 a la hoja inferior S1L g lo lar-
go de lgs linegs de senaracién entre dos embalaaee a,d.yacantes
P, que en el caso en conalderacidn, estén formedos’ por dos
alinegciones o hileraﬂ de frutas y para cortar los embalaaes
& lo largo de estas lineas o um.ones soldadas, siendo dichos
medios de tipo convencional y no formando parte de la inven-
cibn. En el ejemplo que se muestra en le Tigura 1 estos medios
so representan por un bastidor G montado con cgpacidad de des-
lizgmiento en direccién vertical y comprendiendo dos miembros
de bastidor en forme de T montados en dos lados del transpor-
tador C. Dichos miembros é.el: bastidor en forma de T estén co-
nectados entre al, bajo del transpf:rtador C por ejes y encimg
del transportador C por medio de un bastidor rectangular. Di-
chos ejes, dos de los cuales estin montados sobre ciglleflas
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extremas, 1levan las ruedas dentadas de un tren de pifiones

H impulsedo por las cadenas del transportador C, con las
cugles est4 conectado por medic de un pifidn; quedango dis-
puesto el conjunto de modo tal gque todo el bastidor G es
5. desplazado verticalmente de modo alternado ds modo sincro=
nigado con el movimiento del tranmsportador C. El bastidor
rectangular, en su extremo superior, lleva un par de hojas
'Ly L4 para 1la soldadura de las piezes laminares y corte
de las mismas, de tipo conocido. _ . '
10.. Més 114 de dicho bastidor aliernativo G queda montado
| un tunel T en el que por medio de aire caliente, radios in-
frarrojos u otros medios, el material deformable termoplés-—
tico rodeando un grupo de frutas es calentado hasta que las
zonas de hojas enfrentadas entre y mis alld de las frutas
15. resulten muy blendas y queden soldadas entre sf, mientras
que 1aai zonas separadas por las frutas se aghieran emtre
aly constifu,yan' de este modo embhalajes, como el mostrado en
la figura 10, comprgndiendo un clerto nidmero de frutas ca~
da une de lgs cuales estd cerrada a;}ustadaxﬁente en ung l4-
20. ming termoplistica, quedando ligadss las frutas de cade om-
balaje P por conjunios compuestos por dos hojas termoplés-
‘ ticasbsoldadas entre si. |
La figurz 4 muestra e.?,queméticamepte un transportador
de fruta comprendiendo un cierto nfmero (4 en el ejemplo
2. mostrado) de alojamientos longitudingles de profundidad de-
creciente v aﬁchura, formados fijando a las cadenas conver-
gentes trensportedoras -36-, -136-, ~236-,-336-, =436-, ex-
pansiones laterales prolongadas en forma ds dientes de pei-
ne inclingdos =4- y =5- (mostradas después de un giro de 900 ),
30. gue se cruzen entre sf bajo un 4ngulo constaente, pero con

una profundidad decreciente dé un modo Progresivo, de acuepr
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do con la distancia entre cagda par de cadenss transp;f%a~
dores adyacentes. Lgs cadenas se desplazan sobre pares de
pifiones -33-38-, ~133-138-, -233-238-, =333=338- y -433-
-438y siendo la distancia entre lés pifiones adyacentes pa=-
ralelos =33-133-,§ los demds, mayor que la correspondiente
& los plfiones -38-138-, siendo los pifiones =38-438- los pi
pones de impulsién. Pueden disponerse discos de corte
-30=439 en'posiciones adecuadas y los embalajes después de
su paso a través del tunel de calentamiento {no mostrago)
pueden asumir lg fomma de zongs de la cinta transportado-
ra P1, figure 11,

las figuras 5 ¥ 6 muestran otra reslizecibén de mon-

taje sobre un par de cadenes transportadoras compuestgs de

~eslgbones -16~ de pares de peines divergentes dirigidos

nacia sbgjo. Dichos eslgbones -16-, figura 6, estén arti-
culgdes entre sl por medio de pasadores -15-y -17- sobre

los cugles estin monfados, altemnativemente en el interior
J en el exterior de los correspondientes eslabones, rodi-
llos =32~y -37-qpe estén en contacto con las gulgs -~112-
¥y =212~ gque estén conformadas de tal modo para disminuir

progreaivemente la distanciz entrs las proyecciones hori-
zontgles de los ejes de los pasadores -15- y -17-, Ungs va=-
rillgs © barras =103=-, figura 5, estén fijedas a los pa-
sadores ~-15- entre 1los pares de eslabones -16-, llevando

cada uno de ellos dos alineaciones de dientes —4- y 5=

formando entre ollos un éngulo preferentemente recto. Los

_dientes o varillas estén preferentemente desplazados a 10

lgrgp de dichgs varillzs de sodorte o varillgs -103- de
tal modo que los dlemtes —4~'y ~5- de dog peines adyacen—
tes queden interpuestos. Es evidente gue conduciendo los
rodillos -32- ¥y =37~ juntos entre si (figura 5) los dien-

tes -4-5- se interpondrén ex wie posicién més elevada y de
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este modo 'l:an'l:o la anchura como 1a pr;mndldad de los alo=-
jemientos se reducird progresivemente, tal como se muestre
en lé figurs S.

En 1a figurs 7 se muestra otra reallizacidn del trans-
portador de scuerdo con la invencidn, en el ocugl se :El;;sn
cuerdes o similares-116~ y vAstagos -15- g un par dé cade-
ngs o cintas flexibles, cuyas prolongaciones de los pasado-
res -15- estén formades por varillas o barras deformables a
través dél transportador al cuel estén fijados los pares de
dichos dientes angularmente digpuestos. Ademds en los extre-
mos de dichos pasadores ~15- estén f£ijadas palancas acodedas
-18~ en correspondencig de su 4ngulo, donde se disponen ro-
dillos ~32-y que deslizan sobre un rail de gula -l4-. Las pg
lences acodedas -18- estén adems pro\‘ris*bas en su extremo
superior o cabeza medignte rodillos -22- que se desplazazi
bajo railes de gula ~19~ que convergen hacig la gula -14-
en la direccidn de desplazamienﬁ del iransportador, mien—
%ras que los extiremos posteriores de dichas palancas -18-7
estén conectados con 10s rodillos -32- montados sobre la
palanca adyacente ~18- por medio de ung bielg =40- .

Es evidente gue cuando funciona el transportador,puesto
que los rodillos-22- hacen tope contra la guie inclinade-15-,,
hacen que las palencas -18- giren progresivemente em semtido
dé las aglijas del reloj y por este nmovimiento los .extreuos
posteriores de las palancas imsulsen las bielas -4C- hasta
empujar el rodillo -32- de la palencs asdyacente hacig ung
posicién precedente -18- y causando wna flexién ce la cadens
o cinta -16~ entre las palancas =1E- acoriando asi la distan
cia entre los véstagos -15- en corresponGencig de 1os cugles
estdn moniados los dobles neines -4~ y -5~ prosorcionando
el efecto nostrade en la figura 5.

Le figura 8 muestra un dispositivo para soldar & in-
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tervalos predeterminados la ho;;iia éuperiof S2 a la hoja ine
ferior S particulamente en el caso mostrado en las figiiras
5 ¥ 6, comprendiendo el disposiﬁvo de soldedura un disco
-28- en el cual est4 montada con capacidad de giro excéntri-
camente, tgl como el -25-, ung varillg =24-, uno de cuyos
extremos transporta el cabezal -23-, mientras que el oiro ex
tremo -26- egt4 dotado de un rodillo que discurre em una
rapura de gula ~27-, 8s evidente que girando el disco =28,
el punto de soldadura desciende a igualeg intervalos para
presionar la hoja S2 sobre la hojs Sy que descansa sobre
una varilla-103~ ‘

La figura 9 muestra otra realizacidén de cabezales de
solda.du_ra y corte ~30- y =31~ f£fijados a los .extremos de
ung verillg monitada con cgpacidad de giro sobre wn eje -29-

¥y sincronigada de tal mode que funcione conjuntamente con

- las varillas -103-.

De lo anteriormente dicho es evidente gue se ha con-
seguido una miquina que es cgpasz de fomar artom&bicamente
embalajes de frutas ;ie temafio medio o artfculos similares,
envolviendo cade fruta o articulo.entre dos hojes de mote-
rial termopléstico deformgble y soldendo dichas liminas en-
volviendo cada fruta o articulo, existiendo medios para
cortar un cierto mimero de frutgs envueltas de este modo o
plezas conectadas entre sl por enlaces formados por dos
gonas de hojas temmoplésticas soldadas entre si. )

Todo cuanto no afecte, gltere, cembis o modifique la
esencla de la méquina descrita, serd variable a los efectos
de la actual Pgtente,

HOT a. ‘

Se reivindica como objeto de esta Patente de inven-

cidn:
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- Una né.quina. para envolver y empaq_uetar partlcula.rman’ae

destineds a fr‘utaa de tamafio medio y articulos similares pa-

ra envolver separadsmente eu.envoltorios ajustademente cerra~
dos constituldos por liminas de material termopléstico, ca—
racteriéada porque dicha méquina comprende un transportador
sin fin cuya rama superior o de soporte de fruta tiene una
forma sustencigluente ondulada, quedando compuests de wa
plurelidad de alojemientos adyacentes que poseen una profun-
didad decreciente asl como capacidad, empezando desde la en-
trada del trensportador gl extremo de salidaj quedando dis—
puestos medios para alimentar delante del extremo de entra-
da del trensportador y sobre su rama superior uns hoja contli-
nug de materiagl termopléstico y alimentando immediatamente

2 la misma wn cisrto mimero de articulos a empaquetar, sobre
dicha hoja y los alojemientos scbre los cuales guedan dis-
puestas, de tal modo que el peso de los artfculos deforma di-
cha hoja hasts q_uey entra en contacto con la rama del trans-
portador; quedando proviatos medios Qara. glimentar ung se-
gunda hoja sobre la primers y artfculos sobre la mismaj por
mantener dicha segunda hoja adherida a la primera hoja ¥ ar-
ticulos ¥y por soldar diches hojas entre sl en tales puntos que .
encierren entre sllos diéhos artfculos y para cortar unos
Srup 08 de'a.rt:lcw.os asl empaquetados; con lo que dichos ar-
ticulos son expuestos a lg accidn de medics de calentamiento
que sblandan y funden percialmente la® hojas termoplésticas
elrededor de dichos articulos formendo paguetes que compren-
den un cierto mdmero de articulos ajustadamente cerrados en
grupos O paquéetes comprendﬁ.endo un oie:.;to ndmexro de dichos
articulos empaquetados gjustadamente fijados por conjuntos
constituldos por dos zonas de hojas de material termoplésti-

oo soldadas o fundidas ung con otra.
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2.~ Una méquina para envolver y empa,q_uet’ar @ acuerdo con
la reivindicacién 1, en la que los glojemientos estén for—
nados en la cintg sin fin disponiendo pgres de cintas con—-
timas sin fin o cadenes; miembros de peine fijsdos a in-
tervalos entre dichas cintes o cadenss sin fin, gquedando
inclinados los miembros adyscentes entre si y con sus dien-
tes desplazados para que queden interpuestos y medios para
veriar le inclinacidn reciprocs de dichos miembros en for—
me de peine, variando gsl la profundidad de los alojemientos
formgdos e'n agusllos, )
3.~ Una m4quina pars envolver y empaguetar de acuerdo con
la reivindicacién 2, en la que por lo menos una parte de
los miembros de peine estén fijados a ejes provistos de bra-
zos acodados que temmingn en rodilloes, quedando previstos'
niembros de gufa para Qirigir dichos rodillos con la _fina-‘
1ided de variar la inclingeién de los miembros en forma de
peine. | ‘ -
4.~ Una méquina para envolver y empaquetar de acueré.o con
lo reivindicacién 1, en la que los alojemientos estidn forma-
dos sobre el transportador sin fin disponiendo pares gde
cintas sin fin de desplazamiento continuo o cadenss entxe
las cusles se fijan pares de miembros en forma de peine gue
divergen angulammente, en intervalos tales que los dientes
de los peines de wn miembro quedan interpuestos 'con los

dientes del peine encarado con el migmo de un miembro gd-

: yacente, formando asl alojamientos en forma de rejilla,

disponiéndose medios para varigr la digtencig entre dichos
niembros de peine edyacentes, veriando esi la profundidad
de dichos alojamientos en forma de rejilla.

5.~ Una méquine para envolver y empaguetar de acuerdo con

la reivindicacién 1, en la que 1los alojsmientos estégn cons-
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tituldos en el transportador sin fin gl disponer pares d
cadenas Sin fin3 pares de peines divergentes dirigidos ha-
cig e,b_a;}'o e inclinados angulermente fijados a varillas
transversales montadas entre dichos pares de -cadenss y pa-
res de peines fijados a ejes tramsversgles dotados de bra;-
208 acodados en sus extremos, insertados entre dichos pa~
res de peine dirigidas hacla bajo 7 cuyas pdas quedan in-
terpuestas con las pdas de 1los peines Yltimamente referi-
dos, dlsponiéndose medios ﬁax_'a vaeriar la inclinacidn de di-
chos brazos acodados para elevar sngulamente los correspon
dientes peines de modo que sus pias se interpoﬁgan con las
»das de los peines adyacentes inclingdos en posiciones siem
pre m&s elevadas.

6.~ Una miquina para envolvér y empaquetar de gcuerdo con
lg reivindicacidn 4, en la que los medios pare variar ls dis-
tancia entre los peines consisten en gulas conformadas de

forma peculiar; quedando fijagdos dichos miembros en peine

~ angularmente divergentes g ejes dotados de rodillos gque dis-~

curren en dichas guilas.

%.- Ung méquing para envolver y empaquetar de acuerdo con

la reivindicacién 4, en la que dichos miembros de peine an-~
gularmente divergentes estén fijados g ejes dotados en sus
extremos de palancas acodedas fijaedas a dichos ejes en co-
rrespondencia de su &ngulo; guedando provistas @iicha,s palan~
cas en un extremo de wn rodillo que discurre bajo wna guia

de conformacidn especial ¥y en su extremo opuestoc con una

biela que termina con un rodillo montado con capacidad de

giro sobre el eje precedente de dohle peine, gquedando cons-
tituldo el conjunto y montado para acortar progresivamente

la distancia entre pglences adyacentes desplazéndose nacia

el extremo de salidg del transportedor. ‘
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8.~ Una miquing para envolver y empaguetar de acuerdo con
cualguiera de las reivindicaciones anteriores, en la gque
los alojamientos son transversales.

9.~ Una méquing para envolver y empaguelar de gcuerdo con
cuglquiera de las reivindicaciones precedentes, en la que
los alo:}amieptos son longitudingles y los peines estén fi-
jados segin un cierto 4ngulo g pares de cadenas sin fin-que
convergezi hacig el extremo de salids.

10.- Una méquina para envolver y gmpaquetar de acuerdo con
la reivindicacién 1, o subsiguientes, en la cual los medios
para goldar las dos hojas de meterial temmopléstioco compren
den pares de hojas para soldar y medios para desylazer al-
termadamente dichas hojas en sincronismo con el movimiento

de dicho transporfador.

- 11.- Una méquine para envolver y empaquetar de ascuerdo con

la reivindicacidén 1, o subsiguibntes, en la cual los medios
para soldar las dos hojas de material temmopléstico com-
prenden un brazo acodasdo gue gira en sineronismo con dicho
transvortador; una palanca de doble brazo fi;i_a.da g dicho
brazo acodado; un rodillo de guls :E’ijado a un extremo de
dicha palanca y discurriendo sobre miembro de guilas y un
cabezal de gsoldsdura fijgdo al extremo opuesto de lg palan=
Ce ' ‘ -
12;- Una méquine para envolver y empaguetar de acuerdo con
la reivindicacién 1, o subsiguientes, en lg que los medios
para soldar laﬂ. dos hojas de material termopléstico compren
den un eje gque gira en sineronismo con dicho tramsportador
¥y un doble brazo provigto de wm cabezal de soldadurg en ca-
da extremo, fijedo sébre dicho eje.

13.~ Una mfquine para envolver y empaquetar de gcuerdo con
la reivindicacién 1 o cualquiers de les precedentes reivin

dicgciones, en la que los medios para reblandecer dicha
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quetes, comprenden wn tunel dotzdo de medios tales como
alre caliente, para calentar su interior;

14,- Una méquina para envol@r de acuerdo con cualquiera.'
de lgs reivindicaciones anteriores, en la que el materigl
temmopléstico del cual se hacen las hojas es un material
que tisnde a deformarse cuando se reblandece por accidn
del calor, tal como ung resina de polietilenc.

Sean cualés fueran lgs circunstancias que concurran
en lg esencialided de la Patente de invencién definida en
las anteriores reivindicgciones, cuyo objeto es:
15,= *UNA MAQUINA PiR4 ENVOLVER Y EXPAQUETAR, PARPICUL4R
MENTE DESTINADA 4 FROTAS DE DAEATC 1ZDIO Y ARPICULOS SIKI
LARES®, h ' |

“Consta la presente memoria de dieciseis hojag Lfolia~
das, mecenografiadas por una sola cara y de los dibujos
adjuntos. '

_ Barcelona, 28 MAY. 1964
P.A. d¢ D, Bmn
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