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Industrias Kores S.A.; de nacionalidad espaﬁpla; establecida
en Barcelona, calle Cerdefia nfs. 480~488; solicita registrar una
Patente de Invenci&n; por 20 aﬁos; para Bspafie y sus Provincias de
Ultramar, que se refiere a: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA
CINTA ATHESIVA, SENSIBLE A LA PRESION, REFORZADA Y RESISTENTE A LA
TRACCION™.

Inventor: Don. Rafacl Caravaca.

la_presente solicitud de Patente de Invencién tiene por obje-
t¢ dar a conocer un nuevo procedimiento.dé fabricacién de cintas
adhesivaes, sensilbles a la presién; que edquieren gran resistencia
a la trggoién, caracterizéndose por carecer de soporte de papel,
celofana, o de cualquier otro tipo de lémina; estando constituida
la cinta por un tejido de fibra de vidrio lo suficienxemente tupi-
do para que, por simple 1mpregnaci6n con algin aprestante, resulte
debidamente impermeabilizado para que, al aplicer la masa adhesiva,
ésta no pese = la cars contraria.

En el dnico dibujo que se acompsafia y que constituye parte in-
tegrante de la presente memoria descript;va; se ha representedo,
visto ep'pgrspectiva; un rollo de cints adhesiva; sensible a le ‘
presibn, fabricada de acuerdo con el procedimiento que se petenta,
cuyes fases de preparacién se han reprosentado por 1os sectores
~g= =b= y =c=, en que se ha dividido, esqueméticamente, el extremo
de le cinta desprendido del rollo. o .

Cop la ayuda de dicho dibujo pasamos a describir, con mayor
detalle, las sucesivas fases del procedimiento de fabricacién de

ointas sdhesives, sensibles a le presidn, que se patenta.
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Para la fabricaci6n de la c.’m3a se pe@eZe un tejido -1-— de
fibre de vidrio, bastante tupido y con los hilos trensversales més
egpaciedos que los longitudina;es; tal como se represente en el sec—
tor ~a~ del dibujo de referencisz. '

Dicho tejido es impregnado con algin asprestente, tales como
resinas acrilicas, acetato de celulosa o cualquier otro polimerc,

e fin de que el tejido de vidrio -1~ quede suficientemente imper—
meabilizado, constituyendo de por si una lémina de soporte —=2-.

Ia Operacién‘de impermeadilizacidn cprresponde & la fese =b-
del procedimiento, segﬁn se representa gréficamente en el dibujo
de refergnpia y.tiene por objeto svitar que al aplicer la mese ad-
hesiva =3=-, lo que constituye la fase =—c— del procedimienfo, diche
masa adhesive pueda paser-a la cara contreria de la cinta, como su-
cede siguiéndo los métodos de fabricacién de este clase de cintas
enteriormente ensayados y llevados e la préctice.

Sigulendo el procedimiento que se patenta se obtiene una cin-
ta aﬁheaiva con una gran regsistencia g ;a traccibn y de mejor as-
peéto que las hesta ghora fabrioadag; ya iue puede desarrollarse
con facil;dad; puesto que el adhesivo no tiene gran afinidad hacis
le espalda de fibra de vidrio.

Oomo adhesivo puede emplearse cualquiers de los normalmente,
usedos, como son las resinas acrilicas; o0 bien a@hesivos a base de
resings mezcladas con caucho natural o sintético, pero los que pre-
ferentemente dardn mejores resultados son los adhesivos constituf-
dos por mezclas de resinas y elastémeroa;

Le cantidad de masa adhesiva sensible a le presién, que so
apliocs g esitas cinﬁas debe ser, por lo menos, de unos 80 gramos
por metro cuadrado, pars lograr que posean uns fuerte adhesidn,
pudiéndose aumentar diche cantided, hasta conseguir la adherencis
apetecida. _ :

Ig Patente de.Inwenoién}porz “PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
UNA CINTA ATHESIVA, SENSIEBLE A LA PRESION; REFORZADA Y RESISTENTE
A LA TRACCION"; cuyo privilegio de explotacién en Espafia y sus Pro-
vincias de Ultramar, se solicite por un perﬁodo de 20 aﬁos; deberd
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recaer sobre las particularidades que se concretan enm las siguien-
tes, |

REIVINDICACIONES"™

18,= "PROGEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA CINTA AHIESIVA; SENSI-
BIE A LA PRESION, REFORZADA Y RESISTENTE A LA TRACCION®, caracte-
rizado por el hecho de que se parte de un tejido de fibra de vi-
drio bastante tupido y con los hilos transversales més espaciados
que los longitudinsles, el cual es impregnado con algin eprestan-
te, tales como resinas acrilicas, acetato de celulosa; o cualquier
otro polimero; é fin de que dicho tejido de fibra de vidrio quede
suficientemente impermeabilizado, constituyendo, de por si,
1émina de soporte adecuada para recibir la masas adhesiva, sin que
ésta pueda pasar a le cera contraria de la cinta. _
28 = "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA CINTA ADHESIVA, SENSI~
BIE A LA PRESION; REFORZADA Y RESISTENTE A LA Tmcuon"; segin
la 12 reivindicacién; caracterizado por el hecho de que sobre el
tejido de vidrio impermegbilizado se gplica ls masa adhgsiva; que
puede consistir en cualquiera de las normalmente usadas, empledn-
dose preferentemente mezclas de resinas y elé,stomeros en la pro-
poreidn de unos 80 gremos por metro cuadrado, paras lograr que po=
sean una fuerte adhesi6n; si bien podrd eumentarse diche centided
haste conseguir le adherencia apetecida. ‘
38,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UNA CINTA ADHESIVA, SENSI-
ELE A LA PRESION; REFORZADA Y RESISTENTE A LA TRACCION".- Tal co-
mo se hg descrito y demostrado en el dibujo adjunto.

Conste de tres hojas folladas y mecanografisdes por una sola

CaXrae

Barcelona & 26de Mayo de 1964
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