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MEMORIA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invención, por 20 años, solicitada a favor 
de INDUSTRIAS RIPOLL, S. A., de nacionalidad Española y cons­
tituida de acuerdo con las Leyes Españolas, residente en 
REUS ( Tarragona ) Próspero Bofarull s/n., por * PERPECCIO - 
NARimTOS EN LOS ACOPLAMIENTOS PARA ENLACE DE CONDUCCIONES 
DE AIRE COBSPRDRIDO PARA HINC3ADÓ DE NEUMATICOS

La presente Patente de Invención, tiene por objeto garan ̂  

tizar el derecho a la explotación y fabricación exclusiva de 
unos perfeccionamientos en los acoplamientos para enlace de 
conducciones de aire comprimido para hinohado de neumáticos.^!

5 Con los perfeccionamientos reivindicados se consigue que
la unión de la válvula de los neumáticos con la conducción 
flexible de la bomba de hinohado se efeotúa sin que se pierda 
aire por las uniones, gracias a una junta dispuesta de acuerdo 
con una técnica especial,- Asimismo, por medio de una válvula 

10 esférica, se evita el retorno de aire del neumático a la bom - 
ba?3 Finalmente, el racor gira independientemente del oonduoto 
flexible por lo que, al girar el racor, no gira el tubo ile - 
xible, oon lo cual éste no se enrolla como ocurriría de ser so - 
lidarios el racor y el tubb.

15 El primer perfeccionamiento se caracteriza porqué el cuerpo



del acoplamiento atravesado longitudinalmente por un conducto, 
lleva en su boca superior un refundido para adaptación de una 
junta. Este refundido tiene sección de tronco de cono, con su 
menor diámetro en la cara exterior superior, por lo que el aro 

20 de junta de material elástico se introduce por compresión y la 
conicidad inversa del refundido evita la salida de la junta. La 
junta garantiza la estanqueidad, evitando la perdida de aire en - 
tre el acoplamiento y el cuerpo de válvula del neumático. La 
parte extrema más ancha del acoplamiento correspondiente a su 

25 boca superior presenta su superficie exterior moleteada para 
facilitar el accionamiento^

Este tipo de refundido con boca de diámetro creciente del ex - 
terior al interior, permite la adaptación de juntas de fibra 
que dan un resultado notablemente superior al de las juntas de 

30 cuerpo que siempre presentan irregularidades, perdiendo partí­
culas por su rápido desgaste con 10 que dificultan el cierre es —  
taneo de la válvula!.!

El segundo perfeccionamiento se caracteriza por la zona cilin­
drica central del hueco del conduoto del acoplamiento que es ros- 

35 cada para su adaptación a la válvula, y continúa por la parte in­
ferior según un fondo cónico en cuyo vértice está al orificio 
axial del vastago extremo de adaptación al conducto elástico 
de enlace con la bomba neumática.

En el asiento cónico del fondo del conducto del racor, se ea- 
á,0 tabiece una esfera que constituye la válvula esférica que impide 

el retrooesc del aire del neumático al exterior, quedando cerra­
da por la misma presión del aire del neumático? La válvula esfé­
rica ae abre en un solo sentido, o sea cuando con la bomba se 
introduce el aire comprimido al neumático. Esta válvula eafá - 

45 rica constituye un elemento de seguridad que impide la pérdida 
del aire que, de otra forma, tendría que ser evitada por la 
retención de la propia bomba de hinchado?
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EL tercer perfeccionamiento ae caracteriza porqué, en el vás -

tago inferior de menor diámetro del acoplamiento, se establece un 
manguito exterior envolvente y giratorio respecto al vastago.- La 
superficie exterior de este manguito presenta un dentado de file - 
tes aislados y de diámetro progresivamente creciente, en el que 
se adapta la boquilla del conducto elástico. De esta forma, al gi­
rar el acoplamiento para su roscado a la válvula, no se produce el 
giro y enrollado del conducto elástico de enlace y de la bomba. 
Ulteriormente al conducto elástico y en la zona correspondiente 
del dentado del manguito de acoplamiento al conducto elástioo, se 
establece una trazadora que presiona la boca del conducto elásti­
co contra el manguito giratorio de superficie exterior dentada. El 
reborde rebatido de la boca del vastago del acoplamiento actúa de 
tope de retención longitudinal del manguito giratorio^

El cuarto perfeccionamiento se caracteriza porqué, envolvente 
al ouerpo exterior del acoplamiento y en el borde de la abrazadera 
envolvente, se establece un anillo de cuyo perímetro sobresalen 
unas patas flexibles ligeramente divergentes, orientadas en el 
sentido de la generatriz del cuerpo cilindrico del acoplamiento^' 
Estas láminas flexibles determinan la retención del acoplamiento 
cuando se introducen para su transporte en di conducto de la bom­
ba de hinchado, ya que aunque se invierta la posioión de la bomba, 
la tensión hacia al exterior de las láminas flexibles evita la 
caída del raoor del conducto flexible. Asi se evitan las freouen - 
tes pérdidas de los elementos de acoplamiento tan frecuentes en 
las bombas conocidas hasta la fechad

En la hoja gráfica adjunta y a titule de ejemplo se representa 
un caso de realización práctica de los perfeccionamientos objeto 
de la presente Patente.

La fig. 1, muestra la vista en corte longitudinal del acopla - 
miento, viéndose la vista exterior en la fig. 2 .̂ Finalmente, la



fig. 3, muestra la vista en planta del acoplamientos 
80 Siguiendo los dibujos, se advierte el cuerpo del raoor que pre - 

senta la parte de mayor diámetro que se acopla a la válvula con un 
moleteado exterior -1-.; Esta parte del racor lleva interiormente un 
refundido troncooónioo para enoaje de la arandela de material li - 
geramente elástloo, generalmente fibra-2- que evita la produoción 

85 de perdidas de aires La entrada de la arandela ee efeotúa a presión 
por un orificio menor que su diámetro, y en el interior de la ca -
vidad o refundido troncooonieo -3- se ensancha y adapta su aloja - 
miento quedando retenida^ Por cuestiones de acabado, la altura 
de la arandela no cubre hasta el borde superior y se establece un 

90 bisel -4- en la boca de entrada de la junta. EL hueco cilindrico 
interior del raoor está roscado - 5- para la adaptación de la vaina 

* rosoada de la válvulas El hueco cilindrico continúa según una sec­
ción oilíndrioa más reducida - 6-, estableciéndose la reducción por 
medio de una superficie tronoocónica -7-*' En el fondo cónico del 

95 hueco cilindrico., se establece la esfera de retroceso -&- que de - 
termina el cierre de la entrada de aire comprimido, evitando la 
salida del aire del neumático cuando la bonba está en el periodo 
de aspiración y no en el de impulsión de aire al neumático. El con - 
duoto del racor continúa según un conduoto -9r* con orificio axial 

100 -10-. Envolvente al vastago -9- hay el manguito -11- que es gira - 
torio alrededor del vastago -9-, evitándose su extracción en el 
sentido longitudinal por el reborde -12- de la boca del conducto 
-9-'. EL manguito -11-lleva exteriormente una serie de dientes -13** 
en les que se comprime la cara interior del tubo elástico envolven- 

10$ te -14-.' Los dientes son espaciados para que la superficie elástica 
interior del tubo quede enclavada por compresión entre los huecos 
correspondientes entre los miamos.

EL dentado evita la extracción del tubo y la compresión del tubo
elástico sobre el dentado se determina por el manguito metálico -15-
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110 exterior a la envolvente de tela o similar del tubo elástioo -^4— 

El hecho de que el racor gire libre reelecto al tubo de goma,hace 
que cuando ae aotúe en el racor no gire el tubo de goma que de es­
ta forma se haoe dobleoea y enrollamientoa como oourre cuando el 
racor es solidario al tubo elástico:

115 Se advierte el anillo envolvente metálico -16-, ouyo borde su - 
perior presenta la serie de prolongaciones a modo de láminas metá - 
lioas flexibles divergentes -17-, que determinan la retenoión de 
manguito y tubo de acoplamiento cuando para guardarlos se sitúa 
en él conducto de la bomba de hinohadoy 

120 Se fabricarán los perfeccionamientos en los acoplamientos para
enlace de conducciones de aire comprimido para hinchado de neumá - 
ticos, con los materiales apropiados a sus elementos componentes, 
pudiendo variar su forma, acabado y dimensiones y cuantos data - 
lies no alteren, cambian o modifiquen su esencialiáadS!

N O T A

125 Se reivindica:
1*'.- Perfeccionamientos en los acoplamientos para enlace de con ­
ducciones de aire comprimido para hinchado de neumáticos, caracte­
rizados porqué el cuerpo del acoplamiento, atravesado longitudinal 
mente por un conducto, lleva en su boca superior un refundido para 

130 adaptación de una junta: Este refundido tiene sección de tronco 
de cono con su menor diámetro en la cara exterior superior, por 
lo que el aro de junta se introduce por compresión y la conioi - 
dad inversa del refundido evita la salida de la junta, ha junta 
garantiza la estanqueidad evitando la pérdida de aire ehtre el 

13 $ acoplamiento y el cuerpo de válvula del neumáticos La parte ex - 
trema más ancha del acoplamiento correspondiente a su boca supe­
rior, presenta su superficie exterior moleteada para faoilitar 
el accionamiento^!
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28.— Perfeccionamientos en lea acoplamientos para enlace de conduo-
140 cionea de aire comprimido para hinchado de neumáticos, según rei - 

vindicación ia.¡, caracterizados porqué la zona cilindrica central 
del hueco del acoplamiento es roscada para su adaptación a la vál­
vula, y continúa por la parte inferior según un fondo cónico en
cuyo vértice está el orificio axial del vastago extremo de adapta -

145 ción al conducto elástico de enlace con la bomba neumática. En el 
asiento cónico del fondo del conducto del racor, se establece una 
esfera que constituye la válvula esférica que impide el retroceso 
del aire del neumático al exterior, quedando cerrada por la misma
presión del aire del neumático.' La válvula esférica ae abre en un 

150 solo sentido o sea cuando con la bomba se introduoe aire comprimido 
al neumático.
38 .-perfeccionamientos en los acoplamientos para enlace de conduc - 
clones de aire comprimido para hinchado de neumáticos, según rei - 
vindicaciones anteriores, caracterizados porqué en el vastago in - 

155 ferior de menor diámetro del acoplamiento se establece un manguito 
exterior envolvente y giratorio respecto al vastago^ La superfioie 
exterior de este manguito presenta un dentado de filetes aislados 
y de diámetro progresivamente creciente, en el que se adapta la hor­
quilla del conducto elástico; De esta forma, al girar el acoplamien- 

160 to para su roscado a la válvula, no se produoe el giro y enrollado 
del conducto elástico de enlace y de la bemba. Exteriormente al con­
ducto elástico y en la zona correspondiente del dentado del manguito 
de acoplamiento al conducto elástico peeeatabl§39 una abrazadera que 
presiona la boca del conducto elástico contra el manguito giratorio 

165 de superficie exterior dentada^ EL reborde rebatido de la boca del 
vastago del acoplamiento actúa de tope de retención del mangAito 
giratorio^
4*;- Perfeccionamientos en los acoplamientos para enlace de oonduo - 
cionea de aire comprimido para hinchado de neumáticos, caracterizado
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porquá envolvente al cuerpo exterior del acoplamiento y en el boi^
de de la abrazadera envolvente, ae estableoe un anillo de cuyo
perímetro sobresalen unas patas flexibles ligeramente divergentes, 

el
orientadas en/sentido de la generatriz del cuerpo Cilindrico del 
acoplamiento. Estas láminas flexibles determinan la retención del 
acoplamiento cuando el acoplamiento ae introduoe para su transpoz^- 
te en el conducto de la bomba de hinchado.
5 * Perfeccionamientos en los acoplamientos para enlace de conduc­
ciones de aire comprimido para hinchado de neumáticos.
Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas foliadas, es­
critas de una sola oara*

Barcelona, 2 de JUNIO de 1.964*
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