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MEMORIA DESCRIFTIVA

Que se mcompafia & la solieitud de una Patente de Invencién por veinte

efios en Egpafia, & favor de la r.es smmrmaa Y MARMOLES, 8,4,, roniw
dente en Madrid, Bérbare de Braganza, nfmero ?, por: *FROCEDIMIRNTO DB
QETRVCIQN D PLEZAS PARA FEOUBEDMIENTO. DE SUPERFICIES KN GRNERAL®,

”

llvpmaanto Tregisto de patente 4e invencidn oonciemms 00mo w
emunciado indica & un procedimiento para lz obtencidn de piezas pera Te-
subrimlento de superficies en general tales oomo, logetas, rodepies, ta-
bicas; peldsfios y plezas de fomas y temefios varigbles, de acuerdo con
1a desoripoién detelleda que dal mimmo se realiza, debiendo interprstar-
se siempre éste obncopto e su més amplio gentido y nunca en linitativoe

Bate reatﬂ.iﬁo industrdal mejora notablemente todo cuanto sobre
ol particular se conoce y utiliza actualmente, tento por su sencllleg
construstive, como de apliecasién, resigtencia, durecidn, indefommebilidad
y estética,

Dicho procedimiento esté basedo en la utilizacién de materiales
minerales fragmentarics, bien en su estado natural ¢ procedantaes de trang-
fomaciones y/o tratamientose

la primera fese del procedimiento comprende la disposicién de

unos moldss errepiados, totaloente recuperables, cuyas dimensiones y estruyg —:
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turas se ajustan a las ceracterf{sticas de las piezas & obtenere
Seguidamente y sobTe el pleno supsrior del fonio dal molds se
deposite une carga de fragnentos minarales previmusmte lavadcs, teles oow ;
mo plsdras, mdmoles, serpentinas y otios anklngos-, en forma tel, Que sus
siverficies quaden paralelamente dispuestas al fando del molde, agregéndo
Be en estad 1{quido un polfmem, que es repartido eantre y sobre el miners}

Y que &l solidificarse establecs una perfesta oohesifn, pudiendo eonister- ;
8o la pleza a un proceso de pretensado o vibredo, slendo coloreado seleow
tivaments bien el polfmero o la pieza en &u fase de realizecién por pig-
mentos solubles. ” . - ‘

Pogteriormente se recubre la cera posterior de la pieza odteniw
ds ocon uns caps de slquitrén sobre la cual se deposita segnidamente otra
cepe de erenilla que habré de constituir el medio de fijacidn sobre el en
lucido de la mperficie a recubrir y oiya disposicién ‘facilita el expleo
de mortems fraguantes ¢ yesos y deteming un perfecto agarze.

Une vez seco todo sl gonjunto se proceds a demuoldear la pleza
pudiendo sameterse a la migie & wia fase de desbaste y pulinentado o bien
Presenterse on s estado original, granuladc O Iugosds

Una buena aplieui&n dsl material polfmero pueds ser ocnaeguida
por la utilizecifn en el porcentaje epivpisdo de resinas polisster, estie |
leno mondmero y perbxido beuzofco,

Dasorits suficientemente la naturaleza de la patente, se hace |
constar expPesadente gue cualquier modificacién de detalle que se introdng
ce an la mismna, se coneiderard incluida dentro de esta proteccién en tanto

que no altere ¢ modifigue esensialmsnte su finalidad caractierfstica,
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. blece una perfesta cohesin, pudlendd someterse la pieza & un proceso de
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Por f1timo se deslaran de noveldsd ¥ propin'mvmcién 1as ai~

guisntes
REIVINDICACIONES

1‘.} P:moedimimt& de obteneidn de plezas para recubrimiento de
superficies en geneval, carasterizedo ssencislmente por digponsr unos mol
dow apropiados totalmente Tecuperableg cuyas dim-ionQe ¥ estructuras se
ajustan a las ceracteristicas de laa plezes e obtensr depositando seguidg
monte ¥ scbre el plano superior dsl fondo dal noldo une carga de msmm
tos minerales previamnts levados teles como piodna, médmoles serpenti=
nas y otwos sndlogos, en fomma tal, que sus superficies queden parulela-.
mente dispuestas al fondo del molde, sgTogdudose en estedo 1fquido un poe
iimm que es Tepartido entre y sobre el mineral y al solidificarse setam

pretensedo o vibredo, siend colorsado selectivemente bisn el polfmero o
la pieza en su fase de realimei&l por pigmentos solubles.

2% Frocediniento de obtensién de plezes para recubrimiento de
superficies en genersl, segfn 1o reivindicedo e el punto anterior, carag
terizado eaancialmente porgiue en uns gegunda fase so recudbre la cara pos>
terior de la pleza obtenida eon una capa de alquitrén eobre la cual se de;
posita soguidamente otra capa de arenilla que hadrd de constituir el medic
de f§jacién sobre ol enlucido de la @perﬁci. a recubrir, deannlde&aoag
la pieza seguldamente pudisndo someterse a la misne a une fase de dosbas-
te y pulinexntedo o bien pressitarss on &i estado original, grenulado o ru
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8%~ Procedimiento de obtencién de piezas para recubrimiento

© 3o saperficies en gaeral,

Segdn se describe y reivindica en la presente memoria desorip-

tiva la cual consta de cuatzo hojes foliedas y sscritas s méquina por une

sola de aus caras.

Madrid, « 4 de Junio de 1964
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