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Que sa acompada a la  aolleltud da ana Fatenta da Invención per veinte
aRoa an Bspuüa. a  favor da l a  r.a *  9BMWBDMS T MAB10IE3, 3 . A ,,  real**
danta an M adrid, Bárbara da Braganza, ndmaro 7 , por: ^FROCBHMIBHM BB
CBTBMCICN DB MEZdS BABA RBCUBRBdimPO. DE SOBBRFICDB BN CmOBAL".
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31 presente registro da patanta da invanclán ocmciame oomo su 
enoneiado indica a an proeadiniarnto para la  dbtaaoián da piazaa para re­
cubrimiento da suparf id a s  an general talaa como, loaataa, rodapiés, t^- 
bieas, penados y piazaa da Rumas y tamaños variables, da eouerdo con 
la  dascripeián detallada que dad miaño aa realiza, debiendo interpratar- 
aa aiampra áate oonoopto an an máa amplio sentido y nanea an lim itativos

Bata resultado industrial mejora not ablamenta todo cuanto sobre 
al particular ee conoce y u tiliza  actualmente, tanto por au ean d llez  
constructiva, como de aplioaaián, raaistsaola, duración, ladafoamabilidad 
y astática.

Dicho procedimiento está  basado en la  utilizacidn de materiales 
mineral ea fragmentario a , bien en eu aetado natural o prooedantea de tran^  
fonaaeionee y/o tratamientos.

la  primera fase dal procedimiento coapronde la  diapoeieián da 
unce moldea apropiados, totalmente recuperables, cuyas dimensiones y eatzu^
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tu ra s  ae ajustan  a  la s  ea rac te ría ticaa  3a la s  p iezas a  obtener#
3eguldamanta y  sobra a l  pleno superior d e l fondo del molda aa ¡ 

deposite  une carga de fragmentos mineral ea previamente levados, ta le a  co- 
me piedra#,  minmolee, eerpentinaa y o tro s  análogos, en forme t a l ,  que ene 
superfic ies queden paralelamente d ispuestas a l  fondo del molda, egregándo 
se en estado líqu ido  un polímem, que e s  repartido en tre  y sobre e l minera, 
y  qua a l so lid if ic a rse  establece una p e rfec ta  cohesión, pudiamdo someter- j 
so l a  p ieza a  un proceso de pratansado o vibrado, siendo coloreado saleo- i 
tivamanta bien e l  pol&nem o l a  pieza en su fase  de ree lizao ián  por p ig- ¡

i

mantos aoluMea*
Posteriarmenta se recubre l a  aera p o ste rio r de la  p ieza o b t ^ i -  

da con una ce^a de a lq u itrán  sobre l a  cual ee deposite sentidamente o tra  
capa de a re n illa  qua habrá de o o n a titu ir  e l  medio de f ija c i& t sobro o l  am 
lucido da la  superfic ie  a  recu b rir y  cuya disposición f a c i l i t a  e l  e ^ lo o¡
de morteros fraguantes o yesca y determina un perfecto  agarre,

Una vez seco todo e l  conjunto ce procede e  desaoldear l a  pieza 
podiendo someterse a l a  misma a  una faaa  da desbasta y pulimentado o bien 
presentaras en su estado o rig in a l, granulado o rugoso*

Una buena aplicación dal m ateria l polímero puede a e r  ecnaeguida 
por la  u tiliz a c ió n  au e l porcentaje apropiado da re s in as  p o lie s ta r ,  e a t i -  
lano mon&nero y  peróxido benzoico*

D escrita suficientem ente l a  na tu ra leza  de le  pa ten te , se hace 
constar expresamente qie cualquier modificación de d e ta lle  <pe ae intxoáuz 
ca en l a  misma, ae considerará inclu ida dentro de ea ta  protección en ta n to ! 
que no a lte re  o modifique esencialmente au fin a lid ad  ca rac te rís tica*
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Por últim a .4  declaran da novedad y  propia  invención laa  a i -  }
guiantes

MCÌINDIC3CICN3S
1 ^ .-  Procedimiento da obtención da piezas p ara  recubrimiento da 

su p erfic ies en ^ n e r a l ,  caracterizado eseneiabaaate por disponer unoa mol 
j daa apropiados totalm ente recuperablea cuyas dimensiones y  estru c tu ras aa 
i ajustan a  la a  c a ra c te r ís tic a s  da Isa  piazaa a  Obtener depositaido seguid^ 

menta y sobre e l  plano superio r del fondo del molde una carga de fragaan- 
toa  m inerales previamente lavados ta le s  como p iedras, m im óles Beipenti­
nas y o tm e análogos, en forma t a l ,  que sus su p erfic ies queden parale!*- 
ssn te  dispuestas a l  Rindo del molde, agregándose aa estado liqu ido  un po­
límero que e s  repartido  en tre  y sobre s i  mineral y a l so lid if ic a rse  e s ta ­
blece una perfecta  cohesión, pudisndo someterse l a  p ieza a un proceao de 
pretensado o vibrado, siendo coloreado selectivamente bien e l  polímero.o 
l a  p ieza en su fa se  de rea lizac ión  por pignantoa solubles.

3 * .-  ¡Procedimiento de obtención de piezas para recubrimiento ds 
superfic ies en g en era l, aegón lo  reivindicado aa e l  punto a n te r io r , carato 
te rizad o  esencialmente porque en una segunda fa se  se recubre l a  cara pos­
te r io r  de la  pieza obtenida con una capa de a lq u itrán  sobre l a  cual se de­
p o s ita  seguidamente o tra  capa de a re n il la  que habrá de c o n s titu ir  e l  medio 
de f ija c ió n  sobre e l  enlucido de la  superfic ie  a recu b rir , desnoldeAidoee 

! l a  p ieza seguidamente pediendo someterse a  la  miaña a  una fa se  de desbas­
t e  y pulimentado o bien preatn ta ra s  en a i estado o rig in a l, granulado o ru

35 goso.
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{P i- Procedimi acto  da obt^icidn da p iezas para  recubrim iento 

de su p e rfic ie s  eu genera i.
Sagdn ae describo  y re iv in d ica  en l a  presente  memoria descrip­

t iv a  l a  cual consta  de cuatro ho jas A lia d a s  y  e s c r i ta s  a  m à c in a  por una 
so la  de sus carea.
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