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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir & la solicitud
de
PATENTE DE ;’NVENCIOH

formulade 6l 4 de Junio de 1964, con el Nim. 300,592

en
E3rPala
por VEINTE afiog '
& nombre de RAMEN CORPORATIOR A.B., entided sueoa; este-
blecida en ValhallavBgen 60, Bstocolmo, Suecia; por:
"UN. APARATO INTERCAMBIADOR DE CALOR"
T O S T e e o o o T 0 2 £ 0 0 2 gt st e o 0 i
E1l presente invento se refiere a un cambiador de
calor del tipe que comprende un conjunto de una pluralidad
de elementos andlogos , que definen pesgjes pars la circula-
cién de los medios sauetidos & intercembio de calor; circum
lendo uno de dichos medios a través de espacics alternati-~
vos entre dichos elementos, y circulando el otro medio a
través de los restantes espacios.
. E1 principal objeto del presente invento es el de pro-
porcionar un camblador de calor de este tipo, en que los ele-

mentos estén mejor adaptados para resistir a la presidén in~

-] -



Se

10

15

20

25

30

terna. Este objeto se logra haciendo a los elementos de fome
troncéconica. _

Otro objeto es el de proporcionar un cembiador de calor
del #po referido, que tiene elementos de forma troncénics,
qv.é son menos caros de fabricar que los elementos canocidos.

Otros objetos y ventajas resultardn evidentes segin
avence la descripcién.

Se desoribird el invento con mas detalle can referen~
cia al dibujo snejo, que muestra una realizacién de aquel
en perspective ablerte.

Segin se ve en el dibujo, el cambliador de calor de acusr- .
ldo con este invento canprende wn conjunto de elementos de me=
tal laminar idénticdmente andlogos, que cwsiste cada uno en
un tronco de cono 1, que forma parte integra.n‘i;e con un rebor-
de 2 previsto en el extremo mayor del cond y con wna placa

extrema 22 en el extremo menor del cono, siendo el grueso de

.dicho reborde y,' 8s dicha placa exirema 'mayor que el del la

lémina del cono l. En el reborde 2 de ceda ¢lemento, estan pre-
vistas aberturss 3 y 4 en dos esquinas diagonalmente opuestas,

¥ en ia plece extrema 2a, estén previstas aberturas enédlogas

5 6, giiviendo dichas aberturss paras la entrada y salida de

los dos medios. Al rededor de les aberturas 5 y 6 estén previs-—
tos cenales 7 para cérrar anillos, y eh cada espacio slternge
tive entre los elementos estén insertados enillos de cisrre. l0
an los cenales 7 alrededor de las abertures 5, y en los espa=-
cios restentes estan previstios anillos de cisrre 1l alrededor
de las sherturas 6 en los canales 7. As:t; las aberturas 5 co=-
munican ¢on cada espacio alternativo entre los elamentos; y

les aberturas 6 comunican can los restantes espacios. Ademés;
esten colocados snillos de cierre 12 exterioms@?%@g @2
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cads wio de los enillos de cierre 10 y 11 de tal manera que
se forman pesgjes anunlares 13 entre cada anillo de cierre 12
¥y cads anillo de cierre 10 o 1ll. Estos pessajes se camumicen
entre 9i a través de los orificios centralea 14 en las placas
extrenas, Asi; un canducto-central estd fomado & través del
conjunto de elementos y puede servir como un medio para de-
terminar la presencia de cualquier derreame en cualquiers de
los enillos de cierre 10 y 1l. ,

De manersa anéloga; las aberturas 3 y 4 estén cerradas
con cada espacio alteinativo por medio de anillos des cierre
15 previstos en canales 16. 'I_‘ambién; unos anillos ds cierre -
17 estan colocados en canales 19 alrededor de la base de cam-
da.cono y sirven para cerrar hacia fuera los espacios entre
los elementos. Como 86 ve en el dibujo, estos anillos de
clerre l}, rodean tambidn aquellas aberturas 3 y 4 gue no tie-
nen anillos de cierre 15 a su alrededor. As{, en cada elemen~
to altema'tiyo; le ebertura 3; ¥y en los elementos ;:'e‘sta.ntes
ls abermg 4 camnican con ei }espacio entre los elanentos.

Ceda elemsnto es fabricado facilmemte & partir de wna

lémine plans de espesor uniforme fommando la porcién tronco-

¢fnica 1 curvando a presidn, con lo gue la porcidn cénica

recibird wn espesor menor que las porciones de lémina que han
quedado invariables alrededor ‘de la base del cano, cuyas por-
ciones forman el reborde 2, y las porciones de lémina dentro
del cono, cuyas porciones formen la placa extrema 2a. Este

es un méto_do simple de fabricacién, que da tembién cmo re-
sultedo un deseable eépesor_ de material sumentado en lss por-
ciones planes de los elemsntos para proporcionar una resisten=
cia de éstos aumentads, comparada con las porciones cdnicas
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Se ha de hacer notar tambidn que los espacios 30 en-
tre los rebordes 2 y 1os espacios 31 entre las places extremas
28 son mayores que los espaciosv entre 1os conos l; lo cual
es favorable considerando las caracteristicas de corriente.

Pormado en cada cono 1; existe un borde helicoidal
20, que encaja con el cono adyacente de manera tal que el
espacio entre ellos forma una trayectoria de corriente heli-
coldal para lograr la circulacidn indicada por las flechas
en 6l dibujo. Apropiadamente, los bordes estdn decalados en
elementos adyacentes, de manera tal que el borde de cada ele-
mento encaja con la parte de lémina lisa entre vueltas ad-
yacentes del borde del elemento adyacente, tal como se ve
mas claramente en la porciém superior de la figura.

Los elementos 1 estén colocados entre dos paredes ex-
treuss troncocénices 21 y 22. La més baje de elles tiene
sberturas 23, 24,25 y 26 a las que estdn conectadds conduc-

- tos Ge entrada y salida para los dos medios.

. Isa.fom cénica de los elementos, en combinacién con
los boi'dés helicoidales, dan. a cada medio una lerga trayecw
toria de circulacidn, juntamente can una construccidn muy
fuerte. '

Si se desea, ol borde 20 puede ser reemplaszado por
una cinta; que es enrollada alrededor del cono y fijada ds
cua_léuier maners apropia@a; '

En elgunos césés; pueds sér apropiado hacer solamente
uno de los pasajes para un medio con trayectoria de circu-
lacién helicoidal, mientras que los pasajes para el oiro
medio no tiénen tales medios; e8t0o en particular cuando el .

medio Wltimemente mencionado estd en forma de vapor o gaseo-
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SAASASANAS A

Esta golicitud que corresponde & les presentadas en
Suecis el 5 de Junio de 1963, bajo el NUm. 6227/63 y el 2
de Octubre de 1963, bajo el Nim. 10774/63, se acoge a los

' peneficios dal artfcule 51 del vigente Estatuto sobre Pro=-

pieded Industrial.

- ROTA =~

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva que se pre-
sentan para que sesn objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguen-
tes:

12,«~ Un aparato intercembiador de calor que incluye
w conjunto de elementos metélicos laminares endlogos que
definen pesajes para ls circulgcién de los dos medios que
sufren el intercambio d calor, uno de los cuales circula

a través de los espacios alternativos entre los elementos

mientras que el otro.circule. a través de los restantes espa-

ci»oa, teniendo dichos elementds la forma de miembros tronco-
cénicos for;aados ‘intagralmente‘ con un rebvords plano en el
extrémo mayor del oono y con una place extreme en el extre-
mo men&r del cano, estando prov;istos dicho reborde y dicha
placa extrema de aberturas que, en el estado montado de los
elementos fomean pasajes de entrada y salide para los dos
nedios s

© 292, Un aparaeto intercembiador de calor de acuerdo

" con el punto 1 provisto de medios que hacen que los £ldidos

sigan una trayectoria helicoidal en dichos espacios entre

JNNECZ
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los elementos.

3%.« Un gparato intercambiador de calor de acuerdo
con el punto 2 en que dichos medios consten dé bordes heli-
coidalesil

42,- Un sparato intercambiador de calor de acwerdo
con el ﬁunto 1 en que dicho reborde y dichs placa extrema son
de mayor espesor que €l cono.

59.- Un aparato intercambiador de calor de acuerdo con
el puntt; 1l en que el eapacio entre los elementos es mayor en
el reborde y en la placa extrema que en el cono.

624~ Un aparato intercambiador de calor.

Tél ¥y como se ha descrito en la Memoria gue antecede,
representedo en el dibujo que se acompatia y con los fines que
se han especificedo.

Este Memoria consta de seéis hojas escritas.a méquina

por una sdla cara.

Wadrta, - B AGO. 1964

avs. \\ O -6-
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