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l a  presente patente de invención ae re fie re  a me jo- 
rea en la  construcción de máquinas harramlentás pera e l  trebejo  de la  me 
dere, por ouyaa mejores ae establece ene máquina que por su robustez re­
suelve toda d a s e  dé trabajos de peso y volumen, y los corrientes y usua­
les  de la  ebanistería , por su ligereza en e l manejo, a l  mismo tiempo que 
tiene perfecto funcionamiento en su parte mecánica y unas líneas en su 
estructura, peco frecuentes en e l  meroado. Posee una gran estabilidad y 
la  vibración es nula.

Es una máquina taladro  que, mediante la  disposición 
que se reivindica, ae convierte, fá c il  y rápidamente, en s ie rra  circular 
o en tu p i, presentando en lea  t re s  aplicaciones unas condiciones de tra^ 
bajo y rendimiento perfectas.

Con e lla  ae puedan rea liz a r aacopleaduraa de paqueSo 
y gran diámetro, ya que, e l  taladro o barrena, va fuertemente sujeto a l 
eje por mediación de conos.

la  suavidad de movimientos da los mandos, del cabe­
zal portabrocaa de la  mesa, como la  excelente posición de le s  palancas 
de los mismos, evitan toda fa tig a  a l  operario encargado de su manejo.

Como caracte rísticas generales pueden señalarse:
Su mesa está  montada sobre soporte de hierro  fundido, 

que por su lín ea  de construcción permita gran estabilidad y autonomía pa 
-  ra  ta lad ra r maderas de gran tamaño, sin  que por e llo  aumente e l  esfuerzo 

del operario, ya que los movimientos da l a  mesa, por cremalleras son sua 
vaa por ss ta r  fresadas, y laa  colisas ajueteblee. En e l  curso longitudi 
nal, va provista de topes graduables, para lim ita r e l  recorrido de le  mig 
me (de o e 510 m/m). En su deaplazamiento v e rtic a l, ae rea liza  por angra 
najes cónicos fresados, accionados por una manivela en posición de trabaj >
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NI cabezal, va montado sobre colisas ajuatables a 
la  bancada, con cremalleras fresadas, tope de regulación para entrada de 
taladro, con motor de 8 CV., solidario  a l  mismo y correas trapezoidales, 
permitiendo una suave movilidad y gran fuerza da smpuje en brooas de gra: 
diámetro.

para mayor claridad concretármeos la s  c a rac te rís ti­
cas de la  máquina qua se reivindica, con referencia a la s  adjuntas figu­
ras , que corresponden únicamente a una forma de ejecución, ain carácter 
alguno lim itativo , que ae presenta a t í tu lo  de ejemplo da realización 
con e l f in  indicado, ya que l a  forma, dimenaionea y m ateriales con loa 
cuales ae fabriquen sus piezas, serán an cada aaao loa que se estimen 
pertinentes para la  aplicación concreta de que ae t r a te ,  ain que ta le s  
variaciones, a s í  como lea que se hagan mi d eta lles de presentación u orgt  ̂
nización, afecten a l a  esencialidad reivindicada, por lo  que las  máquinas 
herramientas para e l  trabajo da la  madera, que se fabriquen, dentro da lt 
idea general reseñada, con cualquiera de eaaa modificaciones, no serán 
sino variantes, igualmente comprendidas y protegidas por e l presente re­
g is tro .

La figura 1 presenta la  v is ta  esquemática da conjun 
to  de l a  máquina herramienta taladro , que sirve de base para establecer 
la  máquina combinada que ae reivindica.

Ies figuras 8 a 8 corresponden, respectivamente, a 
la  v is ta  por la  parta superior, por los extremos, y en sección v e rtic a l, 
del cabezal.

La figura 8 muestra dos aspectos complementarlas de
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l a  tuerca da fijac ió n  del aja dal cabezal*
La figura 7 ea la  v is ta  longitudinal da dicho a je .
Laa figuras 8 y 9, respectivamente en v is ta  la te ra l 

y proyección en p lanta, v istas por la  parte superior, muestran la  máquina 
herramienta dispuesta para ser u tilizada como tup i.

Las figuras 10 y 11 corresponden a una v is ta  la te ra l 
y o tra  por e l  fren te  de trabajo, de la  máquina dispuesta como s ie rra  c ir  
cular.

La figura 18 se re fie re  a l  dispositivo para su sti­
tu i r  e l e je  para taladro por la  disposición para tup i.

La figura 13 maestra e l  e je  correspondiente e l  monta 
je  de la  s ie rra  c ircu lar.

La figura 14 ilu s tra  e l  soporte guia y sus correderas.
Con referencia a  dichas figuras y a  lea mimaros que 

sobre e lla s  designan laa partes y d eta lles de l a  máquina representada, 
que interesan a los fines da este  memoria, l a  descripción de la  misma es 
como sigue!

Le bancada 6 (f ig s . 1 , a , 9, 10 y 11), de forma rec­
tangular en su basa, soporta todos loa elementos de la  máquina. En la  
parte superior llev a  acoplado e l  cabezal 7, qpa es desliza por doa guias 
qua salen da la  misma, a t  su la te ra l,  a la  a ltu ra  dal cabezal, lleva la  
barra horizontal 10 (figo . 1 y 10) por la  cual ae deslizan loa topes 39, 
que bloquean a i cabezal para rea liza r trabajos en la  máquina como s ie rra  
c ircu la r, y diapueatoa a distancia conveniente, sirven para lim ita r cuan­
do trabaja  coso taladro la  entrada de l a  broca.

En la  misas posición la te ra l  de la  bancada, sale un 
estómago guia donde ss introduce e l  e je  9 (fig* 1) en cuyo extremo in te­
r io r  va acoplado un sector dentado, que acciona e l cabezal por medio de



la  cremallera que va montada en la  parte in ferio r 16 ( f ig . 6) para re a l!  
zar trabajos como taladro, accionando aquel por la  palanca 6 ( f ig .  1 ).

TU e l frente de la  bancada, en e l lado derecho de la  
v is ta  de la  figura 8, lleva una gala f i j a  del cabezal, y en e l lado daré 
eho e l alojamiento para la  guia gradaable, donde se dealiza verticalmente 
e l  soporte 42 para las  tre s  masas (3 del taladro, 37 de la  sie rra  circu­
la r  y 28 del tu p i) . En e l  centro del fren te , y entre las  doa gaiaa, va 
e l aoporte-tuerca 41 (f ig . 11) del husillo 24 accionado por la  manivela Si 

Bicho soporta 42 ee fundido, se dealiza vertioalmen- 
10 te  por las guias del frente de la  bancada, accionado como ae ha dicho por 

la  manivala 25 (f ig . 8) que hace g ira r, por medio de doa engranajes eóni 
coa, e l  husillo 34 (f ig . 11), sobre e l soporte-tuerca 41, graduando los 
desplazamientos que se desean en loa tre s  d istin tos trabajos que pueden 
realizarse .

1 ̂  En e l  frente presenta un tope de la  misma pieza que
sirve para regalar e l curso de la  meaa 3 ( f ig . 1), la  cual lleva una ba­
rra  de sección rectangular idéntica a la  10 ( f ig . 10) < con doa topea idán 
tico s  a los de la  bancada 6 (fig* 10), para regular e l curso de la  meaa 
En e l mismo frente lleva un estómago-guia para e l aje 1 , accionado por la  

20 palanca 2, y en cuyo extremo in terio r lleva acoplada la  rueda de engrane 
28 (f ig . 8) que transmite movimiento de traslación a la  mesa que eirve 3a 
ra  taladro 3 (f ig . 1). Bata rueda de engrane 28 (f ig . 6) lo mismo que la  
palanca 3, quedan ain afecto cuando la  máquina deja de trabajar costo ta is  
dro, ya que las otras doa masas 37 y 26, que se u tilizan  respectivamente 
para s ie rra  c ircu lar (figa* 10 y 11) y para tupi (f ig s . 6 y 9), van f i ja s  
a l  soporte por medio de s i l le ta s  27 (figa. 6 y 10).

la  mesa para taladro 3 (f ig . l ) t  9Pe es de forma reo

26
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tangular, presenta en la  parta superior tra a  ranuras transversales, en 
forma de oola de milano, para poder f i j a r  en e llaa  e l prensor de la  made 
ra  4. En e l fren te la te ra l  l le ra  una barra de sección rectangular, por 
la  cual ae deslizan dos topea graduables para lim ita r su curso longitud! 
nal, que va da 0 a 810 mm., apoyándose estos topes para lim itación de 
curso, en e l sa lien te  47 ( f ig . lo) del soporte 48. En la  parte in ferio r 
llev a  acoplada """ cremallera en toda su longitud, movida por la  palanca 
8 y engrane 86 (fig* 8)*

El cabezal 7 (f ig a . 8, 3, 4 y 5), de forma trapezoi 
dal sobre su base, es de hierro  fundido, de una sola pieza y comprende: 
loe alojamientos 17, para e l  montaje del e je  23 del oabezel; acoplamlenr 
to  18 de la  cremallera en su base in te rio r , para aa movimiento longitud! 
nal; alojamientoe para lae  guias f i j a  y graduable 14 (fige . 3 y  4 ); y 
la s  orejas 16 (f ig e . 3 y  8 ), para fijac ió n  da l a  tapa fro n ta l. Su forma 
lig e ra  y oompacta de construcción, le  permita e s ta r  exento de vibraciones. 
9u oreja 13, que actáa eobre loe topes 39 (f ig . 10), que se deslizan so­
bre la  barra lo  y realizan  el bloqueo del cabezal, o regulan e l curso de 
entrada que ae desee en e l taladro .

Guando la  máquina se convierte de taladro a s ie rra  
c ircu la r, o a tup i horizontal, ea levantan los dos búlense 49 ( f ig .  8) y 
tirando da la  palanca 8  ( f ig . 9) hacia fuera (línea de puntos), queda 
desembragado e l  sector dentado 86 de la  cremallera del cabezal, quedando 
ósta loco y bloqueado por los topes 39 ( f ig . 10), para se r u tilizada  l a  
máquina como s ie rra  c ircu la r.

Desen&ragaAo e l cabezal, para u til iz a r lo  para tupi
horizontal, ee introduce en e l  soporte tuercas 48 (f ig s . 8 y 9) e l  h u a ill: 
44, que apoya sobre e l  soporte-horquille 43, que va montado en l a  bancada,

26
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y gira  por medio del rolante 35, quedando e l cabezal seguro en posición 
da avance o retroceso, según contenga para rea lizar au trábalo.

El eje portabrocaa 23 (fig . 7) es da acero especial, 
y ta  montado con precisión en cojinetes a ró tula y ax il, 19 y 21, en su 
alojmniento 17 del cabezal 7 (fig . 5). La tuerca 13 (f ig . 6) oprime al 
cono estriado SO, para fijac ión  de la  broca 5 ( f ig . 1), y en la  parte 23 
ta  montada la  polea 34 de cuatro oanalas para correas trapezoidales ( f ig ! . 
8, 9 y 10).

En la  parte posterior del cabezal 7, ta  adherida mu. 
pieza 48 (figo. 8, 9 y 10) con dos ranuras te r tle a le s , de la  cual queda 

suspendida una bancada de p e rfil de ángulo, donde ta  anclado un motor 
eléctrico  (uaualmente de s/8,6 07 )* provisto da una polea 36 en forma 
de cono, oon cuatro canales para correas trapezoidales (f ig . 8 ).

Las dos canales de mayor diámetro transmiten meti­
miento a l  eje  del cabezal a 5.000 r.p .m ., cuando éste realiza  trabajos 
de tup i, y eon fá c il  maniobra pueden cambiarse la s  dos correas 33 (f ig . 8  ̂
para rea liza r trabajos bien en s ie rra  c ircu lar o para taladros a 3.000 
r.p.m. (Aunque e l motor es solidario con e l  cabezal, no impide a ésta 
suatldad sn su deslizamiento por i r  debidamente compensado).

En la  parte la te ra l, en e l alojamiento 11 (f ig . 8), 
t a  dispuesto e l trinquete 38 (flga . 8, 9 y 10), presionado por un muella 

-  de modo que girando la  manija en un cuarto de circulo, hace bajar un pa­
sador de acero, que ae introduce en e l e je , quedando éste bloqueado, para 
poder intercambiar herramientas, ta le s  como brocas, acoplar e l eje  suple 
torio  para sie rra  circu lar ( f ig . 13), o e l eje de tupi (f ig . 18), e intro 
ducir en éste varios perfiles para hacer molduras.

En e l al&jdmiémto 15 (fig . 8) se acopla la  tuerca 45
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(f ig s . 8 y 9), daatinada a l avance o retroceso del cabezal, que equivale 
a l  movimiento del e je .del tupi para variar laa poaieionea de moldara*

Por lo que ae re fie re  a l montaje (f ig . 18) para a t l  
l lz a r  l a  máquina como tup i, con referencia a los números que en esa flgu 
ra  detallan e l mecanismo, sus elementos son: e l  e je  81 con au cabeza 60 
y yaawa 59, a l to m illo  5? da cabeza 56 y la  tuerca 58, correspondiendo^ 
se dicho to m illo  57 con e l  alojamiento que ae aprecia en 51.

Be modo análogo e l detalle  (f ig  15) del dispositivo 
para montar la  s ie rra  c ircu lar, ea e l siguiente: e l marquito 53 recibe 
e l  p la t il lo  55 y la  tuerca 44 que ae corresponde con la  parte roscada 54 
del primero.

Otros detalles de la  máquina son: e l  soporte guia SO 
y sus'correderas 31 (f ig s . 8, 9 y 14); a l soporte guia 40 para la  sie rra  
(f ig . 11); y la  ranura 58, para u ti l iz a r  laa  guisa de tronzar y hacer in 
gletea (f ig . 10).

Pera convertir e l  taladro en tup i o en sie rra  cireu 
la r ,  hay que observar que en la  bancada 6 (f ig . 8) y en e l  cabezal 7, es 
taren  instalados permanentemente a l  soporte horquilla 43 (fig s . 8 y 9) y 
e l  soporte tuerca 45, que no interrumpe e l  trabajo de loa otros dos tipo: 
da máquina.

Para transformar l a  máquina taladro a s ie rra  circu­
la r ,  ae realizan laa  siguientes operaciones:

-  se acciona la  palanca 2 (f ig . 1) an cualquier sen 
tido , tirando de la  mesa 3 que queda desplazada del soporte 42 ( f ig . 10);

-  ae dá un cuarto de vuelta a la  manija del trinque 
te  38, del cabezal 7 (f ig . 10), para bloquear e l e je  88 del mismo, y a 
continuación se acopla a rosca a l aje 44, montando*en á l l a  s ie rra  38;
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* ae acopla sobre a l soporte 42 (fig* 10) a l table­
ro o mesa, coa sus s i l le ta s  As acoplamiento 27* y ae bloquea e l cabezal 
con sus topes regulables 59; deaambragando a punto muerto la  palanca 8, 
línea As pantos (f ig . 9), queda la  máquina preparada para su uso.

lo  mismo que en la  conversión anterior, para pasar 
da taladro a tup i, hay que bloquear a l a ja  del cabezal, acoplando a l mis 
mo a rosca la  prolongación del eje  para tupi 51 ( flg s. 9 y  12), que va 
provisto de ranura y to m illo  de fijación, para acoplamiento de ouchillaa 
de diferentes perfiles o fresas, y una vez acoplado s i  aje  se desbloquea L 
a l  eje del cabezal. En la  parta posterior del cabezal, de donde pende 
e l eoporte del motor, mediante una pequeña maniobra, ae acoplan la s  doa 
correan trapezoidales 33 (fig* 3), a las  ranuras de mayor diámetro de la  
polea motriz, para qua e l eje  tupi gire a 5.000 r.p.m.

Después se aoopla e l husillo 46 (flga. 6 y 9 ), que 
va unido al volante 35, sobre e l  soporte-horquilla 43, y girando éste se 
introduce en e l eoporta-tuerca 45, quedando e l cabezal ? dispuesto a avan 
zar o retroceder, eegón convenga.

Para e l acoplamiento del tablero o mean aobre el 
soporta 42 (f ig . 8 ), ae u tiliz a  e l mismo aistema que en e l anterior, únl 
oamante qua este tablero d ifiere  en medidas y en e l lado de eu base, don 
de trabaja e l eje para tup i 51 (fig . 9), lleva dos tableros eitensiblea 
39, para dejar e l paso del p e rfil de cuchille a fresa que se u til ic e .

N

La presente patente de invención comprende la s  s i-

26
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gtientes reivindicaciones:
1*- 16 joras en la  construcción de máquinas herramio! 

ta s  para el trabajo de la  madera, caracterizadas porque la  bancada preser 
ta  en su frente una guia f i ja  para e l  cabezal, y a un lado la  guia gradut, 
ble en la  cual se desliza vartlealmenta a l soporta para las tre s  mesas 
que puede emplear, según trabaje como taladro, como a le rta  c ircu lar o oo 
ao tup i; en s i  centro del frente ta  dispuesto e l soporte tuerca para e l 
husillo con qua, accionado por una manivela, se gradúan loe desplazamlen 
toa de la  mesa u tilizada en cada caso.

3 .- Mejoras según lo reivindicado en e l punto ante­
r io r ,  caracterizadas perqué la  bancada presenta, en su acatado derecho, 
una palanca que acciona un sector dentado, que a su vez mueve la  crema­
lle ra  del cabezal, y que ae desembraga levantando dos bulonea dispuestos 
sobre e lla , dejando loco e l cabezal y bloqueado por doa topes también la  
torales dispuestos a l  efecto, cuando la  máquina ha de u tiliz a rse  como 
s ie rra  c ircu lar.

6*- Msjoras según lo reivindicado en los puntos an­
te rio res, caracterizadas porque la  máquina dispone, para se r u tilizada  
como tupi horizontal, una voz desembragado e l  cabezal, de un soporte 
tueros, destinado a l  avanoe o retroceso del oabezal, en e l  que se intro­
duce un husillo , que apoya sobre e l  soporto horquilla montado en le  ban­
cada y g ira  con un volante, dispuesto en la  parte posterior de l a  maquiné.

4 .-  Mejoras según lo reivindicado en los puntos an­
te rio re s , caracterizadas porque e l eje  portabrocaa lleva montada, sn e l 
extremo opuesto a la  herramienta, una polea de cuatro canales, dos de ma 
yor diámetro, destinadas a las  correas trapezoidales de transmisión, cuag 
do realiza  la  máquina trabajos de tup i, y la s  o tras dos para los de s ie n a
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3*' Mejoras según lo  reivindicado en loe puntos an- 
terio rea , caracterizadas porque en la  parte  an terior del cabezal en uno 
de ene la te ra le s , va dispuesto e l alojamiento para un trinquete, presiona 
do por un reso rte , que acciona un pasador que ae introduce en e l a je  y la  
bloquea, para a l  intercambio da herramientas.

$** Mejoras según lo  reivindicado en los puntos an­
te rio ra s , caracterizadas porqpe la  mesa para taladro asta dotada da ranu­
ra s  transversales, en cola de milano, destinadas a f i j a r  en e lla s  a l pren 
aor de la  madera.

7 .- Mejoras según lo reivindicado en loa puntee -an­
te rio re s , caracterizadas porqpe las  mesas para trabajar como s ie rra  y tu ­
p i se acoplan a  la  bancada mediante s i l le ta s  de sustentación.

. 8 .-  Mejoras según lo  reivindicado en los puntos an­
te rio ra s , caracterizadas porque en la  conversión de la  máquina de taledro 
a tupi o s ie rra  ae bloquea e l  e je  del cabezal y ae sustituye la  broca pa­
ra  acoplar e rosca la  prolongación del e je  para tup i, provista de ranura 
y to m illo  de fijac ión  para acoplamiento de la s  cuchillas de loa diferen­
te s  p e rfila s , o del elemento en que ae monta la  s ie rra  c ircu lar.

9 .-  Mejoras en la  construcción de máquinaa herrsmie i 
ta s  para e l  trabajo de la  madera.

Según se describe y reivindica en la  presente memo­
r ia  descriptiva y ae i lu s tra  con loe planos reglamentarios que a l a  misma 
ee acompaSa.

conata asta  memoria da diez 
ta s  a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a
CARLAS ROM

iojaá\foliaaas y eaeri-
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