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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud

de
PATENTE D B INVERCIONW

formulade el 3 de junio de 1.964, con el m® 300.554

en
ESPARA
por VEIRTE afios
& nombre de GEBRUDER HONSBERG, de nacionslidad alemana,
residente en Hastener Strasse 22-26, Remscheid=-Hasten,
Republica Federal Alemana, por:

"UN DISPOSITIVO FPARA TALADRADO FINOW

- -

E1 invento se refiere a un dispositivo de taladra

do fino con un casquillo del husillo guiado en forma

axialmente deslizable en un dnima de guia de la carca-
sa del dispositivo, en cuyo extremo del lado de la he-
rramienta, que tiene un didmetro menor; que la parte de
guie del casquillo del husillo, similar a un émbolo, es-
t4 apoyado sin juego y sSin posibilided de deslizamiento
axial el husillo de la herramienta accionado giratoria-
mente.

De nmiguinus o dispositivos de taladrade f£ino mo-
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dernos se exige actualmente la maxima exactitud geomé-
trica de los taladros & producir con la mejor calided
superficial posible. A estas exigencias, y teniendo
en cuenta la rentabilidad, normelmente solo se puede
corresponder empleando»hsrramientas de corte de metal
duro, diamante 0 ceramica, que exigen velocidades de

corte muy altas, es decir, numeros de revoluciones del

- husillo muy altos con avances pequefos. Puesto que las

herramientas de corte arriva mencionadas consisten en

- material relativamente frégil, depende su wtilidad y

vide decisivamente de la falta de vibraciones y oscila-
ciones en los dispositivos de taladrado fino. Ia misidén
del proyectista ds dispositivos de taladrado fino coﬁ-
giste por ello susfancialmenteven lograr, por una par-
te, un guiado axial lo més libre de Jjuego posible, exac
tamente centrado, determinante de la exactitud de los
taladros a producir, del casquillo del husillo desliza-
ble en su édnima de guia asi como del husillo de la he-
rramiente en el casquillo del husillo y por otra parte
una. ausencia practicamente completa de vibraciones alin
con velocidades de ziro del husillo muy elevadas.

En los dispositivos de taladrado fino modernos
conoecidos el husillo de la herramienta estid apoyado ge-
neralmente. practicamsnte sin juego dentro del casquillo
del husillo mediante,rodanientoéta apretar entre si el
casquillo del husillo a su vez, es guiado en el anima
de guia cilindrade con gran precisidén dentro de la car
cese realizada con gran rigidez median te una parte ci-
limrica de guiado del casquillo del husillo con forma

aproximadamente gimilar a la de wn émbolo. ELl avance
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del casquillo del husillo se efectia o hidraulicamente,
por ejemplo, por aceite a presibnm, o mecdnicamente con
eyvda de un husillo o casquillo roscados, que engrane
en una rosca en sentido opuesto en o sobre el casqui-
1lo del husillo.

Las dificultades que resultan en este caso para
el guiado recto a ser posible sin jusgo del casguillo
del husillo se deben sobre todo al hecho de que con la
disminucién del juego de guiada del casquillo del husi-
1lo en su dnima de gula resulta cada vez peor la lubri-
ficacidn por la pelicula de lubricante muy fina, de mo-
do gue con la longitud axial relativamente grande de la
parte de guie del casquillo del husillo, gue se consi-
derd indispenseble para un guiado centrado sin defec~-
tos, en ciértos casos puede tener lugar en puntos lo-
calmente limitados un_contacto metdlico entre las par-
tes que deslizan una sobre la otra, 1o que a su vez da
lugar a wn agarrotamiento, vibraciones u oscilaciones
éondicionadas por éste y a un répido desgaste.

Otra fuente de vibraciones u oscileci ones perju—
diciales la constituye el husillo de la herremienta,
que ya con escasa distancia axial entre sus-apoyos pue-
de entrar en vibrzcidn propia debido a su elevado nime-
ro de revoluciones.

El presente invento parte de la reflexidén de que,
para un guiado exactamente concéntrico del casguillo del
husillo en el anima de gﬁia de la carcasa del dispositi-
vo de taladrado fino ni tampoco para el apoyo libre de
vibraciones del husillo de la herramienta en la parte
anterior del casquillo del husillo, de ninguna maners
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son necesarias longitudes axiales de guiado relativamen
te grandes, sino gque, con longitudes de guiado relati-

vamente cortas, pero realizacidén correspondientiemente
Wrigida" del guiado del casquillo del husillo y del hu-~
sillo de 1la herramienta, se puede obtener wna exactitud
de mecanizaciodn éleVada, cuando se logra guiar la par-
te de guia del casquillo del husillo practicamente li-
bre de vibraciones y de juego, asl como con precisidén
concéntricamente, en el dnime de guia.

En el dispoesitivo de taladrado fino de acuerdo
con el invento con un casquillo del husillo guiado en
forma axialmente deslizable en un énims de guia en la
carcasa del sispositivo, en cuyo extremo del lado de la
herramienta, que tiene un digmetro menor que la parte
de guia del casquillo del husillo similar a un émbolo,
en que esta apoyado sin juego y sin posibilidad de des-~
lizamiento axial el husillo de la herramienta acciorado
giratoriamente, se resolvié esie problema sustancialmen-
te por el hecho de gque el casguillo del husillo montado
sin juego con su mrte de guia en el anima de guia es
Ziratorio alrededor de su eje sn el dnima de guiz me-
diante un accionamiento de giro especial.

Por el movimiento de giro del casquillo del husi-
1lo en su 4nima de guia resulta posible disminuir en am
plio grado el juego de guiado necesario em los casqui-
1los de hugillo hasta ahora usueles, solo desplazables
axielmente y asegurer une lubricacién suficiente por con
figuracién adecwnda de la superficie envolvente de la
parte de guia del casquillo del husillo o del dnima de

guia; el guiado sin juego, que equivale a un "montaje
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a presién®, posibilita por otra parte disminuir la lon-
gitud de la prte de guia del casquillo del husillo y
con sllo la longitud constructiva de todo el disposi-
tivo.

Resulta espscialmente conveniente realizar una de
las dos éuperficies que proporcionan el guiado, es de-
cir, bien la parte de guia del casquillo del husillo o
bien el énima de guia, no cilindricamente sino con un
perfil de igual espesor conocido (tridngulo redondeado),
mientras que el taladrado o la pafte de gula del casqni
1lo del husillo, respedtivamente, queda exactamente en
forma de ecilindro.

Por un perfil de igual espesor cue puéde ser fa-
bricado de menera en si eonoéida con una precisiodn nuy
elevada, cuyo contorno exterior solo necesita diferen-
ciarse poco de un contormo circular, se asegura la for-
macidén de pelicula lubricante en las tres zonas axiales
de apoyo del perfil alin en el caso de montaje practica-
mente sin juego del casquillo del husillo, y el casqui-
llo del husillo es guiado siempre exactamente centrado
en su énima de guia. Por razones de fabricacidn se pre-
fiere la realizacién del espesor constante en la parte
de guiz del casquillo del husillo; el 4nima de guis es
entonces exectamente cilindrica. ‘

Para el avance vy el giro del casquillo del husi-
1lo pueden emplearse ventajosamenie accionamientos mecd
nicos, que convenientemente se realizan en la forma de
accionamientos de tormillo sin fin independien tes entre

si.

Para hacer desaparecer también cuél.%;fé §e§o 4§n
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el accionamiento mecanico del avance, de acuerdo con
otra caracteristica del invento se resaliza el casqui-
1lo del husillo gue con su extremo en escalén del la-
4o de la herramienta sobresale a través de una empaque-
tadura frontal del énima de gufa en forme de émbolo es~
calonado, de modo que sea susceptible de éer cargado
axislmente en el sentido de su desplazamiento de retro-
cego mediante un medio de presidn inbtroducible en la
parte delantera del dnime de guia, que sirve al mismo
tiempo para la lubricacién de la parte de gula en el
interior del dnima. ILe fuerza axial opuesta al avance

debida.al medio de presidn, que solo necesita ser rela-

 tivemente pequefia, evite ademds consecuencias perjudi-

ciales del Wgolpe de iniciscidn de corte® peligroso pa
ra la harraﬁienta de corté. ‘ ‘

El medio de presidn penetra en las ranuras peri-
féricas debidas a la forma de perfil de igual espesor
entre la parte de gula del casguillo del husillo y el
dnimg de guia - ¢ atraviesa axialmente estas rendijas -
de forme que también en el centro de la parte de guia
del casquillo del husillo queda siempre asegurada la lu
bricacidn. Como medio de presién lubricante pusde em-
plearse ademds también una niebla de aceite que esté
vajo sobrepresidn.

81 centrado extraordinarismente bueno que puede
lograrse de la manera arriba descrita par el empleo de
un perifil poligonel, en especial uno de igual espesor,
puede utilizarse tembién en lugar de los rodamientos

apretados entre si para el apoyo sin juego del husillo

de la herramienta en el casquillo del husillo, pudien-
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do tener lugar la lubricacidn de este apoyo de desli-
zaniento de perfil de circulo-poligono iguslmente por
el mismo medio de presidn, que carga axialmente por un
lado el casquillo del husillo realizsdo en forma de ém- -
bolo escalonado y lo lubrica dentro del dnima de guia.

Otras caracteristicas y ventajas del dispositi-
vo de taladrado fino de acuerdo con el invento resul-
tan de la siguienté descr pcidn de un ejemplo de reali
zacidn, que ha sido ilustrado en el dibujo.

La figura 1 muestra una gseccidn longitudinal axial
a través de un dispositivo de taladrado fino de acuerdo
con el invento. '

Is figura 2, una seccidn transversal a lo largo de
la linea de corte II-II de la figura 1.

La fizura 3, una seccidn tramsversel a 1o largo de
la linea de corte III-III de la figura 1.

1 dispositivo para taladrado fino representado

5]

en el dibujo contiene en su caraasa‘l de pared gruesa,

y por éllo en amplio grado iibre de vibraciones, el cas-~
quillo del husillo 2 de forma similar a la de un émbolo
escalonado, que esta guiado o apoyado sin juego en el
dnima de guie lisa lg de la carcasa por medio de su
parte central de gulaz 2a relativamente corta. E1 extre-
mo del lado de la herremienta 2b del casquillo del husi-
1lo estd rebajado hasta un didmetro menor que la parte
de guia 2a, e igualmente estd disminuida en didmetro

la parte postérior 2¢c del casquillo del husillo respec
to a la parts de gufa; ®n ello resultan dos superfi-
cies anulares de escaldn 2' y 2%, que tienen distinto
temafio. En ambos extremos del dnima de gula la se han

306594
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previsto aberturas de entrada 3 y 3', por las cuales
pusde ser int roducido un medio lubricante desde un
acunmulador de presidn en el espacio del dnima de guia,
que.esté limitado hacla dentro por medio del casguillo
del husillo 2. Este medio de presibn y lubricacidn pue-
de ser un aceite lubricante; pero ventéjosamente puede
introducirse también en este espacio bajo presidn acei-
te finamente nébuliza&o. La diferencia en el tamafio de
las dos superficies anulares 2' y 2" trae consigo que
el medio de presiodn ejersza una presién axial sobre el
casquillo del husillc, qgue actua en el sentido de wn
desplazamiénﬁo hacia atras del casquillo del husillo y
anula con ello el juego de montaje en direceidn longi-
tudinal de todas las piézas,

El giro del casquillo del husillo se efectia por
medio del tornillo sin fin 4,‘que engrana en un denta- -
do de rueda helicoidal fresado en el manguitd 5. E1 man
gulto 5 apoyado en la carcasa 1 con posibilidad de giro
¥y concéntricamente al dnima de gula la, estd provisto
en su taladfo de una .renurs axial Sa. En la cara frontal
de la parte extrema posterior 2¢ del casquillo del husi-
1lo 2 estd £ijada una arsndela de arrastre 6, por ojem-
plo con tornillos, gue presentz wa lébulo radial éa di-
rigido haéia afuera, que engrana en la ranura axial ba
del ﬁanguito 5 v acople asi el casguillo del husillo
con el manguito giratorio de modo fijo respecto al gi-
ro. En direccién axial se encuentra guiado el manguito
5 entre la arandels disitenciadora gue contiene las em-—
paguetaduras anulares 8, que dan la estanqueidad hacia
atrds del dnima de guia la, y el aro exterior de uno de

309554
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los dos rodamientos 9 del accionamlento de avance del
casquillo del husillo que serd descrito con mds deta-
1le mas adelente. El casquillo del husillo recibe una
rotacidén uniforme en toda su longitud de carrera, por
medio del acoplamiento con continuidad de forma con

el manguito 5. Por este giro se logra que se compensen
desviaciones muy pequeflas respecto a la concentricidad
de las distintas piezas, que son inevitables. Il apoyo
gin juego del casquillo del husillc 2 en el dnima de
guia lg es posible por sl hecho de gue ia mrie de guia
2a del casguillo del husillo (vease figurae 3) tiene un
parfil de sspesor uniforme; el casquillo del husillo

apoya - como se ve claramente em la figure 3 - con las

“tes zones de cresta a, b y ¢ de su perfil de igual es-

pesor, que se¢ aparta solo muy poco de la fonné circu~-
lar, contra la superficie interior éilindrica del éni-
me la, mientres que las estrechas rendijas que se en~
cuentran eéntre estas zonas permiten el paso del medio
de lubricacidén hasta el centro o0 el extremo de la pie-
ze de gule 2a. '

E1l cierre aﬁierior del énima de guis le lo consti
tuye una tapa 10 con empaquetaduras anulares 11 y 12,

A travéds de la empaquetadurs snuler 11 sobresale el ex-
tremo del lado de la herramienta 2b del casquillo 2 del
husillo, con estanqueidad, pero sin encontrarse guiado
rizidamente.

En el casquillo del husillo 2 estd montade sin jue
go el husillo de trabajoAl3. Sus rodemientos 1l3a, apre-
tadecs axialmente el uno contra el otre, se aleojan ambos
en ls parte,escalonaéa del casquillo del husillo del la

300594
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do de la herramienta, 2b, de modo que un calentamien=-

to de los cojiretes de bolas que pudiera acaso presen
taﬁse con nimeros de revoluciones elevados no pueda dar
de ninguna forma una dilatacidn radial no deseads de

la marte de guia 2a dal casgquillo del husillo. E1 hu-
gillo de trabajo 13 es relativamente corto y fiene fuerte
geccidn transversal, de forma que alin con nimeros de re-
volucicnes elevados no llegue 2 la zona de su frecuen-
cia propia de oscilacién.

El husillo de trabajo 13 es accionado por el ar-
bol 14, gue tiens seccidn de cuadrilétero y encaja con
ajuste de deslizamiento en un taladro del husillo de
trabajo 13 de perfil correspondiente. ELl arbol 14 esta
guiado con su extremo posterior l4e en el manguito de
arrastre 16, que'a su vez esta unido & una polea 15 sin
posibilidad de rotacidn entre si. La polea estd apoya—
da en la cabeza 1b de la carcasa por medio de doble
rodanientos de bolas l5a.

El husillo para el avance 17 con forma de tubo,
que esta apoyado igualmente en la cabeza de la carcasa
1b con posibilidad de rotacién, tiene en su extremo pog
terior un ancho collar exterior 17a, en el cual estan
tallados los dientes de una corona helicoidal, que'en-
granan con el tornillo sin fin de accionamiento 18, gue

a su vez también estd apoyado en la cabeza 1lb de la car

ccasa.

El casquillo tubular para el avance 17 ataca con
su rosca exterior en una rosca interior en el extremo
superior del casquillo-tuerca 19 deslizable longitudi-
nalmente. Este casquillo-tuerca 19 tiene ranurés.axia—

300554
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les interiores 19z, en cada una de las cuvaeles engrana
une chaveta de guiado 21, que estd montada fija sobre
el menguito 20 unido a la carcasa 1 y asegura a2l cag-
quillo-tuerca 19 contra la rotacién.

Si el husillo para el avance 17 en forma de tubo
es girado alrededor de su eje, imprime al casguillo-
tuerca 19 wn movimiento de avance, que es transmitido
al casquillo del husillo 2 por medio de una corona de
bolas 23 dispuesta en una ranura periférica 22 del cas-
quillo del husillo 2, que encajan taﬁbién en una muesca
cifounferencial del casquillo-tuerca 23. Las bolas 23

gon spretadas dentro de la muesca en rotacidn del cas-

gquillo-tuerce 19 a través de una- arendels de presidén 24

gulada en una ranurs 22 del casguillo del husillo por
medio del muelle 25 que carga axialmente sobre esta aran
dela y éonstituyen un acoplaniento para el avance entre
el casquillo-tuerca 19 ¥ el casquillo del husillo 2,
acoplamiento que cede elésticamente con urn empuje axial
elevado.

Cuando el casquillo del husillo 2 llege a su to-
pe anterior, formado por el anillo 10 - o una pieza'pog
tiza a montar segin el caso delante del anillo -, pero
el husillo para el avance 17 sigue girando y con ello
es empujado més hacia adelante el casquillo-tuerca 19,
las bolas 23 son sacadas a presidn de la muesca‘en ro-
tacidn del casquillo-tuerca 19 cediendo la arandele. de
presidén 24 eldsticamente, de forma que el posterior mo
vimiento del casquillo-tuerca 19 hasta la parade del
eccionamiento puede ser continuado libremente.

A través del oojinefe aAbolas 26 transmite el cas

370554
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quillo~tuerca. 19 su movimiento de avance tembién al ar-
bol central 14, E1l movimiento de avance adicional del
érﬁol central 14 cuando esté parado el casgquillo del
ausillo 2 puede usarse para el accionamiento de otros
movimientos de herramiénfas, por ¢jemplo una traslacidn
transversal en el porta~herremientas.

| Le desconexién del accionamiento de avance tie-
ne lugar, por ejemplo, por medio de topes en combina-
¢ién con un interruptor de seguridad de limitacidn del
momento de giro en el juego de engremajes para el avan-~
ce. Dursnte el retroceso del casquillo del husillo el
casquillo~tuerca 19'es llevado simultineamente a su po-
sicidén de partida, como estad represesntado en la figurs
1.

Se ha visto, que para mejorar la suaddad de marcha
del husillo de la herramienta 13 se puede hacer también
completamente carente de vibracidn el epoyo por roda-
mientos del husillo de la herramisnta, que en el ejem-
plo de realizacidén estd dado por dos rodamis ntos de bo-
las apretados axialmente el uno contra el otro y por
ello libres de juego, &i también se dota al husillo de
le hervamienta en el taladro interior del lado delante-
ro del casquillo del husillo con un perfil de igual es-
pesor ajustado exactamente en este taladro, gue da uﬁ
apoyd précticemente sin juego - tal como se explicd més
arriba para el guiado apoyado del casquillo del husi-
1lo. AGn con las velocidades de giro muy eltas del hu-
8illo de la herramienta dentro de la m.rte anterior eg
calonads del casquillo del husillo se puede lograr asi

un apoyo impecable exactamente coaxial, con el cual

-12 -
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gse mantiene siempre una peliculalde lubricacidén - gi
bien solo muy fina - entre las aristas redondeadas del
perfil de igual espesor y el taladro de apoyo cilindri-
co. .

El suministro de medio lubricante puede lograrse
por el hecho de gue en la pared de la parte del casqui
110 del husillo en escaldn se prevea por lo menos wn
taladro radial 2&, que comunique el espacio entre es~
ta pérte en escaldn del casquillo del husillo y el dni-
ma de gula de la carcesa con el espacio interior del
casquillo del husillo y forme un paso para el medio a
presién, por ejemplo, una niebla de aceite, bombeado
dentro de este espacio para el apoyo de deslizamiento
del husillo,

| Apoyos de deslizamiento muy ampliamente libres
de juego, en los cuzles el "arbol® esté realizado como
perfil poligonal, en especiél como perfil de igual es-
pesor, pueden emplearse tembién para otros apoyos dei
deslizamiento del dispositivo para taladrado fino; por
ejemplo pueden estar brevistos entre el manguito 20 uni
do fijamente a la carcasa 1 y el tubo del huéillo para
el avance 17 asi como entre el extremo inferior del cas
quillo-tuerca 19 y el dnima interior de la parie de guia
2a del casquillo del husillo 2. |

Finalmente ha de mencionarse todavia, que el-dis-

"positivo para taladrado fino de acuerdo con el invento

puede ser usado para componer bloques de taladrado fi-

no de varios husillos, montando juntamente varios de

estos dispositivos en la disposicion deseada en cada
caso - por ejemplo, adyacentes en une fila. IEn este ca=-

N o~y BEE
3.08554
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g0 pueden ser acoplados entre si los accionemientos

de los dispositivos. Asi pueden ser accionasdas las po-
leas 15 de cada dispositivo por un juego de correas
comin & partir de un motor unico; los tormillos sin
fin de los dos acciornsmientos por tornillo sin fin pa-
ra el giro y el avance del casquille del husillo pue-
den ser acoplados directamente entre si axislmente y
serAmovidos tambisn por sendos motores de accionamien-
t0. De modo en si conbcido, pueden estar provistes fi-
nalménie topes reglables en el accionamiento de avan-
ce del casquillo del husillo, gue sirvan yera la limi-
tacién de la carrera, el mando automitico del retroce-
so, etc,

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentade en la Republica Federal Alemana, con fecha 4
de junio de 1.963, bajo el ne H 49.351 Ib/49a, se aco-
ge a 1os beneficios del articulo 51 del vigente Estatu~

to sobre Propiedad Industrial.
N ¢ T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Bspalia, por VELRTE afios, son
los sigulentes:

" l.=- Un dispeitivo pars taladrado fino con un
casquillo Gel husillo guiado en forma axialmente despla
zable en un dnime de guia de la carcasa del dispositi-

) 300554
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vo, estando alojado sin juego y axialmente fijo el hu-
sillo de la herramienta accicnado giratoriamente en el
extremo del lado de la herramienta del casquillo del
husillo, extremo que btiene un digmetro menor gue le
parte de guia del cgsquillo del husillo similer a un
émbolo, caracterizado porque el casquillo del husillo
nontado sin juego con su parte de guia en el &nima de
gule es giratoric por medio de un acclonamiento espe-
cial en el énima de gufa alrededor de su eje.

2e= Un ddspositivo de taladrado fino de acuerdo
con el punto 1, caracterizado porgue © bien la parte
de guia del casquillo del husillo o bien el 4nima de
guia tienen un perfil de igual espesor (tridngulo re-
dondeado ), mientraes cue el 4nima o la parte de guia del
casquillo del husillo, respectivamente, son cilindri-
cas.

3.= Un dispositivo de talzdrado fino de acuerdo
con los puntos 1 6 2, caracterizado porgue para el avan
ce y la rotacidn del casquillo del husillo se emplean
accionamientos mecanicos.

4.- Un dispositivo para taladrado fino de acuerdo
con el punto 3, caracterizado porque los accioﬁdmientos
para el avance y la rotacidén del casqguillo del husillo
son accionanmientos del tipo de tornillo sin fin inde-
pendientes entre si,

5.= Un dispositivo para taladrado fino de acusrdo
con uno de los puntos 1 hasta 4, caracterizado porque
el casquillo del husillo que con su extremo en escaldn

del lado de la herramient s sobresale & través de una em

raguetadura frontal del édnima de guia tie&%&e 60613@@ A\
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émbolo escelonado y es susceptible de ser cargado axial
mente en el sentido de'su desplazamiento de retroceso
por medio de un medo de presién introducible en la par
te delentera del dnima de guia, que sirve al mismo tienm
po para la lubricacidén de la parte de guia en el tala-
drado.

6.~ Un dispositivo para taladrado fino de acuerdo
con el punto 5, carascterizado norque el medio a presidn
es ung niebla de aceite que estéd bajo sobrepresidn.

Te= Un dispositivo para taladrado fino de acuerdo
con uno de los puntos 1 hasta 6, caracterizado porque
el apoyo précticamente sin juego del husillo de la herra
mienta en el casquillo del husille es igualmente un a2po-
yo deslizante de perfil circule-poligono.

8.~ Un dispositivo pare taladrado fino de acuerdo
con uno de los puntos 5 hasta 7, caracterizado por al
menos un taladro radiel en la pared de la parte de es-
caldn del casquillo del husillo, que comunica el espa-
cio entre esta prte de escaldn del casguillo del husi-
1lo y el édnima de guia con el espacio interior del cas-
quillo del husillo y forma un paso hacia el apoyo del
husillo pars el medio a presidén imtroducido a presidn
en este espacio.

9.~ Un dispositivo para taladrado fino.

Tal y como se ha descrito en la Presente Memoria,
rexresentado en los dibujos que'se acompafian y.para los

fires que se han especificado.
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Este Memoria consta de diecisiete hojas, escri-
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