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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de una
recererreene . DATENTE .. DE . _INVENCION. ... .. ...

por .. VEINTE... aiios en.Espafia, por..." FROCEDIMIENTO

PARA OBTENER. ESMALTE .METALIZADO. SOBRE.CHAPA DE HIERRO *

JINVENTOR: B) mismo solicitante,.de nacionalidad.espafiolat
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- aparienoia totalmente distinta a la del omlte vztriﬁoado tradicio~

. "nal, ya q_ue le oturga iriasoimes brulantas 8 la luz.

i tar 1s piéza, & temporaturu entre 200° y 400°C con solucién acuoss

r en paao, por mlverimion aerom:ifica.

la Propiedad Industrisl de Teoha 26 de Julio de 1. 529, taxto vefundi-
1. do, publicado el 30 de Abril de 1,930,

"'. un prooodimianto paz'a obteuer, emlte metalizado sobre chape de hie-

TTO.

-la pieza eenaltad;s & uW nuevo tratamiento, se wodifica su aspecto &

) 1& v:.sts. Eete espeoial tratamiento s ol que se desea proteger por

a8 nitrato de nickel o de oo'bnl‘to a oonoontraoion antre el 2 y o112 %

y més detellada desoripeifn de la invencion en la que se explice. el

4

. _2_ _2

Ls mveneion 8 que se retie§ l@presenteria, comtitwe
m'a'noveﬁad industrial, on caracteristicas y ventajas que la hacen
merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella se

solici’ié, "ﬁe- éeuuido oon las mes&iwimeé del Eafafuto vigento de
Sagun el 1nvento, éete se contrao como m ennnciado indica, a

- Uno de los objetos partioulares de la invancion, a.feots s la Wf
aentaoian de- w.ma baterias de cocina de ohapa asmaltada en todos los oo
loren oox SU?ERFICIE mmma ME’I‘ALIZADA, lo que le proporciona uns .

_ Otro objeto, tiends & prweer un prooed.imﬁ.ento de traba.:lo que d%
un aspeoto original al oamalto, esto es, que wa ves oompletado el

woouhrimionto normal dol hiszrro- oan-oml‘u porcolanioo, scmetiondo

nedio d.e ls Patente que naé ocrupa, limitado & piozas de bateria de

cooina osmltadaa.

' Bnimente, ol pr;abedimientb que se Preconiza consiste en tra-

Otros o‘bjatos ¥ veniajes resultarvén ovidentes oon 1a. wlterior

pz“;ﬁces'o oompleto a seguir pa.ra' esmaltar 1a chapa de hierro y =u meta-
nzaoion poaterior, bien entendido, que las tres primoras partea de la}
deecmi,poién quo eigue ge dan uniowento a titulo explioativo, puesto
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—que la esencia del inventé se contrae solamente al roceso tfmal de .

' -de lavada,s con agua, por medio-de un bano alcalino, segin los métodos

' -los més ocorrientemente empleados para esta primera caps son Scido béri-

mente variss firmas proveedoras en Espafia, sdemds del gque preparan mu~
‘chos industriales eemeltaé.orqs pera su propio consumo. La aplicacidn

puede hacerse por inmersidm o aerég.ré_fioanente,‘ dependiendo la elec—

que s® traba.ja. "~ Los espmres aplioados deben encontrarse eomrpen&idog

-3 - -2 ., ﬂ
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wetalizacién exterior,
Podemog_ descomponer el proceso en e;aat.ro partes's
4) Decapado ' |
B) Pintura’
C) Coccién
D) netanzacaan '
) DECLPADO.- las piesas, um vez conformadas y terminadas total

mente en su parte meta:_lica, se someten al desengrasado bien por via
hﬁedé ° por‘ pirogenaoiém y‘ sucesivamente s la accién de un &cido
(clH, SO 432.) y fina.lnente ae neutralizan ls acides res:tdual después
seguidos en toda Mdustria de reoubrimientos metalicoe. »

b) PIM‘URA.- Terminado ol decapedo, con la pieza bien eeca, exend
ta de polvo, se procede & su pintad.o Es 8sta una operacidn delicsda
en 1a que' jusgan papel deoiaivo tanto la composioidn de la- p.mtura CO=
mo su finura y el esposor de 1a, oapa apliocada, Pooasg veées se consi-
gue la pin'bura del color deaeado pera el comercio, de wna sola mano,
ya' que, fatalmente, para oonsegmr una adherencia zoeptable son nece

_sarios componentes de tono oscuro que q,uitan vistosidad al productog

co, acido salicico, dcido fosférico, alfmine, potasa, sosa, Sxido de

niguel, fluoruro de calcio, dxido de cobalto, etc., existiendo actual-

cidn de uno u otro procedin-xient.o de las caracteristicas de la pieza °

uns vez efectuade. la cochura entre 0,10 ¥ 0,20 wmm, procurando siempra

obtener w grueso perfeotamento uniforme.
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o) COCCION,~ Una ves pintada y seca la piesa en 3’saabacleras apzg

R

pisdos, la nisme se somete a la cocoi__on introduciéndola en una oéma-
ra Qobreca]_.entada & temperaturas que osoilan entre los 800 y 900°C
(segin la oomposicidn de la pintura) menteniéndola en este azbiente
de 4 a 8 minutos, segim los casos. La calefacoidn puede hacerse por
cuslquier método industrial (carbom, gas, fuel-oil, electricidad),
pero siempre en atmdsfera exenta de gases que no sean los del aire,
pars evifar rescciones indeseadas. Fasado el tiempo conveniente, de-
be sacarse la pleza, evitando todo roce con cualquier otro objeto y
se agja enfriar.

Como hemos dicho, con la primera pintura y consiguiente coccidn
se o‘ntiexie'un esmalte siempre oscuro, ‘no sienpre aceptado pars exte~
riores;. por 10"que generalmente se vuelve a pintar y cocér con subst
dse de distintas composicicmes y que aportan color blansco o los ¢olo-
res deseados afiadiendo a ésta colorantes. Son componentes de esta
capa de superficie el bérax,. feldespato, criolita, cuarzo, sosa, ar-
cilla, dxido de estafa, éxido de antimonio, oxido de titsnio, ete.
¥ oolorantes el éxido de c¢romo, sulfurc de cadmio, dxido de hierro,
éxido de bismuto, éxido do cobalto, oxido de manganeso, eto.

Segin la aplic'acién qu:e haya de darse al cbjeto esmaltado, la
composicién tambidn varis, existiendo esmaltes fuertemente resisten~
tes & 1a aoccidn de los Scidos ¥y otros & la de los dlcalis; en nuestro
caso, para interiores de ba*ﬂei-ia de cocina es necesario emplear esmald
tes antidcidos, exentos dané;a de elementos nocivos para la salud, Ra=
rag veces es necesirioc dar una tercers caps para completar la buena
terminacidn. '

Hasta aqui hemos descrito de manera sucinta el trabajo normal
para sl recubrimiento com esmalte porceldnico viirificado de los obe
Jetos de hierro,

d) MEPALIZACION,~ Terminada le cocoidn del esmalte como se ha
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o descri*bo antes, ya sea de. una., de dns o d¢ tres capas, debe sacarse —

¥ de corrientes de aire. Previamenta se ha debido preparar una solu-

" tos a tratar empiezan 'y porder el color r0jo (1‘030 scmbra.) que esta

' oon aix-o porfectamente filtrado, de la eoluomn del nitrato preparada

':soluoién, s:l. bien debe orectuarsa rapidamente (para evitar el excesi-
‘vo enfriamiento de la pleza) ¥ por 1gua1 on toda 1la superﬂcie, prefod

) una desoomposicion en oxidos de nitrogemo, oxigeno v el Sxido metdli-
'_ oo corrospondnnte, queda.ndo aste fuertemente adherido el eamlte,
- dindolo br:.llo ¥ tonalidad oaracteristicos, con irisaciones metdlicas

& la luz, dependien&o la intemidad de émtos efectos de’ la cantidad dd

-recientamente, para’ lo que es rreciso que o_étén pe;-fectamexife limpias,)
. sin vestig,;os de grase éoidos o 8loalis, Una vez completado el en-
- friamiemto lanto, 86 considera teminado todo el prooeso de esmaltado

y metalizacion subnguzente.

,'lles de realisa.cion de la idea e::puesta, pueden variar, sin que por .

. T3ip525 BH
del horno ¥ dejerla enfriar suavemente en lugar proteg:ldo del polvo

cion acuoss neu'tra do nitrato de niquel 0 de cobalto en las proporo:.o

nes 48 2 al 12 %, perfectamente homogenea y omservada en envase de cpis

ta,l, cerrado y en lugar fresco y seco. " BEn el momento en que los objet

ala tamperatura ‘de wnos 4oo°.c, debe llevarse a ocabo la pulverizacién

aerogréfica con pistola de 2 & 2;5 [ a'la presion de 3,5 & 6 atma,

al afeoto. La cantided & splicar varia con 1a, conoentraoiéu de la

riblemente. m dos pasada.u da pistola, doudo umea dista.naia de 25 a 45
oentimetroe. .
Al oontaoto dal nitrato oon la superficie cal:lente, este sufre

metalizante aplicado, si bien en exoeso produce efectos aontraprodu—
cqntes, Esta operaoion debe haoorae en lugar apartado de las plezas
pe'ndienjbos de_oocci.on ¥y provisto el operario de careta protectora.

| . Como es 1gico, puede bacerse también en piezas esmaltadas no

Hechs 13 desoripoidn preoedente, hemos de aﬁadir, ‘que los deta-
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B 1oe parrafos que anteeeden, 'y la que [e reivindica en la sigtnente:

A »sobre laa reivindicaoiones aiguieutes:

kel o de oobalto 8 oonoentraoién entre ol 2y 6l 1255 o peso, por -
. puivenzaoion aa:cognafwa. : ’

' eno cambie la esencia. de 1la invencion, que es la que 8se desprende de’

PA DE mno, csxacterisado porque oonazate eseno:.almente en tratar |

' recaer la Patente de Invenoion que’ 88" solioitas " - PROCEDIMIENTO PARA
>OBMERMEMETWSDBRECEAPADEEIERRO" -

| '};.

Bn resmem La Patente de’ Invenci&n que se nolicita, z-ecnera
1',-— PROGEDMMTO PA’RA OB'I‘ENER EME IEE‘I‘ALIZADO SOBRE CHA

la pieza metalica, ve. m'evmmenta asmaltads por el sistema normal, a

tamperaturas entre 200° y 4oo°c con. aoluoi(m aouosa de mtrato de nig
W 39 reivindiea por ultimo, como objeto sobre -el q,ua ha de

'I'odo oonforme queda desorito y reivindioado en la pregente lle-
moria q,ue oonsta de seis pigina.s mecanograﬁ.adas. )
B ' | Msdria; 2 de Junio de 1964

ALFONSO UNGHIA
PP,
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