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Bata invendáp ae rel^ií^  ̂ t ^ n  método ̂ únTaparato de "1
bobinado de material en forma de tiras, y mas particularmente, oon el 
bobinado de tira metálica al salir del equipo de elaboración, tal como

i un tren de laminaoión b similar.
.3" . Aunque la presente invención puede emplearse en varios te-

rrenos de experimentación, al objeto de describir una versión especíti 
ca de la misma, ae ha elegido su aplioacicn al bobinado de tira metáli­
ca caliente. En los métodos y aparatos actuales de bobinado de tal ti­
ra al salir del ultimo bastidor de un tren de aoabádo dé una laminadora

10 de tira en oaliente, es costumbre alimentar alternativamente dicha tira 
a una o mea bobinadoras dispuestas en tándem, a proposito de lo oual, 
como los mandriles de las bohinadoras son aooionadoe a una velocidad - 
mayor que la velocidad de suministro de la laminadora, la totalidad.ex-
cepto unos 500 pies (í?2 m.) aproximadamente del extremo posterior de

- 13,' la tira, se bobina bajo tensión. La influencia dé la tensión no solo - 
acentúa la oportunidad de efectuar bobinas apretadamente enrolladas, si­
no que además acentúa grandemente la-posibilidad de guiar la tira, lo 
oúal contribuye notablemente a unas bobinas mejor formadas, que consti­
tuye un requisito fundamental én las laminadoras modernas.

20 Era costumbre poco después de la introducción dé la lamina?-
dora continua de tira oaliante, dieponer los dos cilindros prendedores 
con sus ejes en un plano vertical común, empleándose dichos oilihdros 
prendedores para desviar y accionar la tira desde su trayectoria de des

3* plazamiento horizontal al cuello de guia que conducía a la bobinad ora.
25 Rt ésta disposición,, el cuello de guía desviaba el extremo delantero de

la tira én la dirección de la bobinadora
Sin embargo, tal disposición de loe cilindros prendedores

no aseguraba una alimentación firme de la tira a la bobinadora, de mané-
ra que sé experimentaban frecuentes parohes, particularmente cuando se

30 intentaba incrementar la velocidad de la laminadora. En un intento de



Itliviar este problema) se oambió la posición de los cilindros prendedo-s 
res a la forma que actualmente presentan, es decir el eje de uno de los 
cilindros se dispuso angularmente en une posición fija respecto al piar-
no vertical y en dirección hacia la bobinadora. Esta poaioión tenía la 
ventaja de no solo imponer una curvatura al extremo frontal de la tira 
en la direocióh de las bobinadoras, sino que además el cilindro fijo y 
angularmente desplazado tenía el efecto de aocionar'positivamente a la 
tira hacia la bobinadora y además servía de guía para un lado de la ti­
ra. t . '

Debido al incremento de velooidad y calibres mas ligeros de 
algunos tipos de productos filiformes producidos en uina moderna lamina­
dora de tiras, resultaran evidentes oiertas desventajas en el empleo - 
de la disposición explicada para bobinar tira. Una de las desventajas 
de descentrar uno de los cilindros prendedores era la de que cuando el 
extremo posterior de la tira abandonaba la laminadora y por consiguien­
te no estaba ya sujeto a la tensión creada por la misma, sino solo a la 
resistencia al arrastre creada por los cilindros prendedores, la tira 
formaba una voluta incontrolable en el lado de entrada de diohos cilin­
dros. Cuando se oreaba tal voluta en lá tira, se perdía el efecto de - 
las protecciones laterales, que se disponían en el ládo dé entrada del 
cilindro prendedor y restringían el desplazamiento transversal de la ti- 
ra durante el bobinado. Además, este incurvamiento dé la tira tenía ten-

tes de la tira en la línea de ocmtacto.de los cilindros prendedores por 
delante de otras porciones transversales, es deoir la¡ tira entraba en - 
los cilindros prendedores con un sesgo, de manera que los propios cilin 
iros prendedores impulsaban positivamente a la tira lateralmente. Da di­
ficultad de restringir el movimiento lateral de la tira se agravaba por 
desalineamientos de los cilindros prendedores y por el desgaste de lae 
partes de ellos, que aumentaban la tendencia de la tira a desplazarse



10

15

20

25

30

-  4 -

lateralmwite. El resultado nato era que la porción terminal posterior " 
de la tira se enrollaba desigualmente alrededor del mandril. Como esta 
porción puede representar en un oaso determinado un tercio de la lwgi- 
tud de lá bobina^ la seriedad del problema se explica por si misma*

La presente invención está dirigida a un método y un apara­
to destinados a aliviar cada una de las citadas desventajas*

De aouerdo con la invención, se establejoe un método de bo­
binado de material en forma de tira* en una máquina: bobinadora de tiras 
después de que éstas salen de un aparato de elaborabión* cuyo método 
comprende las operaciones de transportar en una primera direooi&i ¿e - 
desplazamiento el extremo anterior de la tira desde:dicho aparato de -

' . . . t . '
elaboración a un dispositivo de tensión* emplear dióho dispositivo de 
tensi& para desviar el extremo anterior de la tira hacia una segunda - 
dirección de desplazamiento e impulsarlo haoiá dicha máquina bobinado­
ra* orear una tensión en la tira entre la máquina bobinadora y el apa­
rate de elaboración después de que el extremo anterior de la tira se - 
encuentra en dicha máquina bobinadora* y emplear el citado dispositivo 
de tensión para imponer ésta sobre el extramo.posterior de la tira al 
tiempo que se tiende a impulsar al extremo posterior en dicha primera 
dirección de desplazamiento*

El método aquí expuesto considera también én el caso en que 
se emplea una segunda o una tercera bobinadora* la operación adicional 
de emplear los cilindros prendedores de una bobinadora anterior para - 
mantener una tensión sobre la tira entre los cilindros prendadores an­
teriores y la bobinadora siguiente. Eh una versión en la que los cilin­
dros prendedores primeros se emplean de dicha manera* los oilindros pre¿
dedores de las bobinadoras que no sean la primera noj necesitan ser des-,

' . ' j - . ''
viables entre si. ;

La invención inoluye también un aparato de cilindros pren­
dedores para su empleo con una bobinadora adaptada para enrollar mate-
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rial en forma da tira, cuyo aparato comprende un cilindro inferior so­
bre el cual pasa la tira y por el que es sustentada ésta, un cilindro 
superior baje el cual pasa la tirá, medios para mover uno de dichos ci­
lindros en una primera dirección respecto al otro cilindro a fin de - 
que ambos cilindros asuman alternativamente una posición de alimenta­
ción delira o de tensión de la misma, y medios para mover uno de di­
chos cilindros en una segunda dirección a fin de.que tales cilindros 
prendan-la-tira.

A fin de que pueda comprenderse la invención, se describi­
rá seguidamente con referencia a les adjuntos dibujos, en los cuales: 

. L a  fig. 1 es una vista en alzado esquemática de la disposi­
ción de aoábado de una laminadora de tira caliente, que muestra el 6 1 %  
mo bastidor del tren de acabado de aquélla, además de tres conjuntos 
de cilindros prendedores dispuestos en tándem, y bobinadoras.

La fig. 2 es una vista án alzado, parcialmente en sección, 
del primer oonjunto de cilindros prendedores mostrado en la fig. 1.

Lá fig. 3 as una vista en sección parcial cuya secoión está 
efectuada sobre la l^ieá 111-111 de la fig. 2, del oonjunto de cilin­
dros prendedores mostrado en la fig. 2; y

La fig. 4 es una vista parcialmente- en seoción, efectuada 
la sección parcial per la línea IV—IV de la fig. 2.

Con referencia a  la fig. 1, se ilustra esquemáticamente el 
ultime bastidor 10 de una laminadora de tira en caliénte. Espaciada de 
la laminadora a una distancia de 450 pies aproximadamente, hay situada 
una batería de bobinadora de tiras, que en la ilustración consiste en 
un numero de 3, con ore t amen te las 11, 12 y 13, leyendo de derecha a iz­
quierda. Cha tira S, que se desplaza en la dirección indioada por la - 
flecha, es transportada desde el bastidor 10 a las bobinadoras mediante 
Las mesas 14^ 15 y 16. Cada bobinadora tiens su propió oonjunto 17, 13 
7 19, respectivamente, de cilindros prendedores cooperantes, inooporando
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el conjunto 17 de cilindros prendedores las características estructura­
les dqia presente invención. Se oonsidera innecesario explioar detalla- 
dam^te las características del bastidor 10, las bobinadoras 11 a 13 ó 
las mesas 14 a 16, puesto que son elementos bien oonooidos en el arte 
de la laminación.

Con referenoia ahora a la oonstruooión del conjunto 17 de 
oilindrós prendedores, se hará referencia a las figuras 2, 3 y 4. Como 
ilustra la figura 2, el conjunto de cilindros prendedores consta de un 
cilindro prendedor inferior 21, que es giratoriamente recibido en un ar 
masón, 22, estando previsto los extremos opuestos del cilindro de con­
juntos de cojinete y calzo bien conocidos, que no se muestran* La fig.
2 muestra que el cilindro 21 está situado cerca de la abertura superior 
del cuello 23 que se extiende entre la línea de contacto de los cilin­
dros prendedores y el mandril de la bobinadorá, y que su superficie pe­
riférica superior cae sustancialmente dentro de la trayectoria de 3¡spla 
zamiento de la tira B1 cilindro prendedor superior 24 del oenjunto 
17 está giratoriamente mentado en un armazón artioulable 25, siendo re­
cibidos los extremos opuestos de este cilindro en oanjuntos de cojine­
tes y calzo bien conocidos, que no se muestran. El armazón 25 es eleva­
do y descendido mediante un conjuntó 25a de cilindro; y pisten. Se com­
prenderá que aunque no se muestra, ambos cilindros prendedores están - 
previstos de una transmisión que pone en rotación a dioho cilindro a 
una velocidad ligeramente superior á la de la tira al salir del tren - 
de laminaoión. Como el cilindro prendedor superior 24, oomo mas adelan­
te se explioará, es desplazado arqueadamente respecto al cilindro pren­
dedor inferior 21, la transmisión del mismo puede incluir un eje univer 
sal. ' '

Can referenoia de nuevo al armaz&i 25, como mejor se muestn 
en la figura 3, es sustentado sobre un árbol 25 transversalmente dispuej 
to, alrededor del oual gira el armazón en virtud de los bujes 27. ^  -
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. - - - - r  íTi', ¿H). ' . '.: ;' :< ..1) ^  loa extremos opuestos del árbol as disponeh unos cóáos idénticos 28,
que son recibidos en un par de miembros estructurales o armazones 29 
.. . . .  . ! 

espaciados entre sí, siendo el grado de movimiento arqueado del cilin­
dro prendedor 24 función de la excentricidad de loé codos 28. La fig.
3 muestra uno de eatoa codos al que va asegurado un engranaje 30 en un 
extremo del mismo. El engranaje 39 se acopla a un sector de engranaje 
31, estando fijado el otro extremo del sector de engranaje a un árbol 
32 transversalmente dispuesto. Este árbol ea giratoriamente recibido 
eñ loe miembros estructurales 29 y en su extremo opuesto se dispone un 
brazo 32a, ál que va conectado un conjunto 33 de cilindro y pistón, - 
siendo sostenido el cilindro por un soporte 33a que se extiende entre 
los miembros estructurales 29. Bh el funcionamiento del conjunto 33 - 
de cilindro y pistón, el árbol 32 pone en rótaoión ál sector de engra­
naje 31 y á su vez al engranaje 30, que pondrá en rotación a loe codos 
28, y por consiguiente, desplazará al árbol 26 de manera que el cilin­
dro prendedor 24 se despláce en dirección arqueada longitudinalmente - 
a la tira alrededor de la periferia superior del oilindro prendedor in­
ferior 21, por asi decirlo. De esta manera, el cilindro prendedor 24 pu 
de desplazarse a una posición descentrada, como se indica con línea - 
continua en lai fig. 2, o a una segunda posición en la que su eje cae 
dentro del plano vertical que contiene al eje del oilindro prendedor - 
inferior 21, cuya posición se muestra en forma perfilada en la fig. 2.

Eh ciertas disposiciones, inmediatamanté antes del conjun­
to 1? de,cilindros prendedores, pueden disponerse 3 cilindros de guia 
de la tira, que constituyen el objeto de la solicitud estadounidense n* 
359*351# en relación oon los cuales puede ser deseable diseSar el ci­
lindro prendedor superior ártioulable 24 de manera que coopere con el 
cilindro de retención de la tira dei dispositivo de guía. Naturalmente, 
podría emplearle una disposición mas simplificada de guia de la tira - 
en lugar de la explioada.
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" Á este ye apeóte, como se ilustra en la fig. 2, se disponen
los cilindros de guia, 34# 35 y 36 de la tira. Los dos cilindros prime­
ramente mencionados tienen oollares excéptiióos que sirven para restrin 
¿ir el desplazamiento lateral de la tira. El cilindro superior 36 de - 
retenoién de la tira está conectado a un brazo 37 que es sostenido por
el árbol 32. Con referenoia a I3 íig. 3, se observará que el brazo 37#!
cuyo extremo inferior se muestra én sección en esta figura# adopta la -
forma de un manguito concéntrico 38 auatentado por él árbol 32, Mi reía 
ción con el cual gira. un extremo de este manguito hay óoneetado un 
brazo 39 a cuyo extremo exterior está conectada la biela de pistón de 
un conjunto 41 de cilindro y pistón. Este oilindro es sostenido también 
por el miembro transversal 33a# que coso anteriormente se indica es sos 
tenido por los dos miembros estructurales 29* i

Ai una forma de la invención, se mantiene la presión el ocn 
junto 41 de cilindro y pistón a un bajo valor, dé manera que tras el - 
funoianaaianto del conjunto 33de cilindro y pistón, el cilindro prende 
dor superior 24 pueda acoplarse al brazo 37 del oilindro 36 y desplazar
lo a una posición intermedia a las posiciones que del mismo se muestran 
con línea ocntinua y línea discontinua en la fig. 2. De esta manera# el 
oilindro 36 no obstaculizará el movimiento independiente del cilindro 
prendedor superior 24. Para facilitar esto, el armazón articulable 25 
que sustenta al cilindro prendedor superior 24# está provisto de un ro­
dillo de leva 42 dispuesto en el extremo inferior del rodillo 36 dé re- 
tendón de da tira, mostrándose mejor el rodillo de leva en la figura
4. Como muestra la fig. 2 el rodillo de leva 42 eetá! adaptado parado- 
piarse a un cojinete 42a que se extiende desde un extremo del rodillo 31 

Con referencia al método aquí descrito para bobinar tira - 
que sale de la laminadora de tira en oaliante, y con referencia a la fi 
gura 1# supóngase que ha de bobinarse una tira S en la bobinadora 11, 
en relación con lo oual, antes de que la tira sea recibida por la bobi—
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"nadora, esta aa pendra a urna velocidad ligeramente superior a la del " 
bastidor 10 y al cilindro superior 24 del conjunto 17 de cilindros prM 
dedoraa será desviado a su posición descentrada, cómo ae ilustra oon lj 
nea continua an la fig. 2. El extremo anterior de la tira que sale del 
bastidor 10 será transportado sobre la mesa 14 el oon junto 17 de ciliñ 
dros prendadoras, que, debido a la poaioión descentrada del oilindro - 
superior 24, lo impulsará hacia la bobinadora 11. Como anteriormente - 
se indica, el cilindro prendedor es accionado a una velocidad ligera­
mente superior a la de la tira, que es determinada por la velooidad del

10 bastidor 10.
Después de que se han efectuado varias vueltas alrededor - 

del mandril da la bobinadora 11, en vista del hecho!de que esta última 
gira a una velocidad mayor que la de la tira, se impondrá finalmente - 
una tensión sobre la tira, en cuyo punto la laminadora forzará a las -

' , 15 bobinadoras a asegurar lá velocidad de la primera. Eh este caso, el qi 
lindro prendedor superior 24 es elevado con interrupción de la relación 
de prendimiento oon la tira, ouya posición se muestra en forma perfila­
da en la fig. 2, siendo inmediatamente después desplazado el oilindro 
prendedor 24 a la posición centrada que ae muestra en la fig. 1, en an

20 tioipaoión al extremo posterior que sale del bastidor 10. Cuando el ex­
tremo posterior de la tira pasa a través del tren de acabado y antas de 
su paso a través del bastidor 10, uno de los primeros bastidores, no - 
mostrados, produce una seHal, tal oomo desde una oéliüa de oarga, para
efectuar el funcionamiento de loa conjuntos 2$a da oilindro y pistón,

25 en virtud de lo cual el oilindro prendedor superior será puesto de nue­
vo en acoplamiento prendedor con la tira antes de que el extremo poste­
rior salga del bastidor 10. Una vez que el extremo posterior de la tira 
ha salido del bastidor 10, como anteriormente se indica, la tira no es­
tará sujeta a la tensión oreada entre el bastidor 10 y la bobinadora 11.

30 Sin embargo, el conjunto 17 de cilindros prendedores mantendrá la tan-



"aión antee la bobinadora y éí mismo. Mamas, como anteriormente se in­
dica, en vista del hacho de que el cilindro prendedor superior 24 es - 
desplazado a su posición centrada, la tira no tendrá tendencia a ineur 
varse o acombarse.en el lado de entrada del conjunto de cilindros pren­
dedores y las protecciones laterales podrán confinar mejor a la tira 
evitando su desplazamiento transversal. Como resultado da ello, las 61 
timas vueltas de la bobina se. formarán apretadamente y se asegurará - 
una bobina adecuadamente formada.

Con referencia á la operación de bobinado de una tira en 
una de las otras dos bobinadoras, concretamente la 12 ó 13, supóngase 
que la tira S ha de aar recibida per la bobinadora 12. Bh este oaeo, 
el cilindro prendedor superior del oonjunto 18 no necesita estar dota­
do de la capacidad de elevación a la posición centrada, sino que se - 
dispondrán loa medios habituales para elevar y descender el cilindro 
prendedor superior respecto a la tira. Bd consecuencia, antes de que 
la tira sea reoibida por la bobinadora Í2, ésta será puesta en su ve­
locidad de funcionamiento y el cilindro prendedor superior del conjun­
to 18 será descendido para éstableoer contacto oon la tira; el cilin­
dro prendedor superior 24 del conjunto 17 será desviado a su posición 
centrada, pero mantenido fuera de contacto con la tira mediante el fun­
cionamiento del oonjunto 2$a de oilindro y pistón, dispuesto para aco­
plarse al extremo posterior de aquella. De esta manera se enrollará el 
extremo anterior de la tira como en el caso descrito' oon relación a la 
bobinadora 11. Una vez que el mandril de la bobinadora 12 ha estableci­
do una tensión entre él y el bastidor 10, el cilindro superior del oon­
junto 18 dé cilindros prendedores será elevado con separación de la ti­
ra.

Antes de que el extremo posterior de la tira salga del bas­
tidor 10, los cilindros prendedores superiores de los oonjuntos 17 y
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lindro prendedor 24) para someter la tira a tensión entre los dos con­
juntos da cilindros prendedores y la bobinadora 12. 41 bobinar tira se­
gún este método, se obtendrá la ventaja de que la tira será mantenida 
bajo una sustancial tensión durante casi todo el procedimiento de bobi­
nado. A este respeoto, se observará que aunque el cilindro superior dél 
oonjunto 18 de cilindros prendedores esta dispuesto en una posición des­
centrada, la tensión creada por el conjunto 17 de cilindros prendedores 
evitará que la tira se oombe en el lado de entrada del conjunto 18 de 
cilindros prendedores, asegurándose asi una adecuada guía de las últi­
mas vueltas de la tira.

Se comprenderá que el método y aparato aquí descritos pue­
den modificarse para adaptarse a una condición particular, &t oonseousm
da, aunque el Cilindro superior 24 del conjunto 1? deL.cilindros prende

-dores se ha descrito como desplazable respecto al cilindro inferior, - 
puede emplearse igualmente el caso inverso. Asimismo, el segundo ccmjun 
te de cilindros prendedores puede construirse de manera que funcione de 
¡igual modo que el primer conjunto, cuando se está bobinando tira en la 
¡tercera bobinadora, si se emplea.

Deseamos ae entienda que dentro del ámbito de las adjuntas 
reivindicaciones, la invención puede practicarse de modo distinto a como 
específicamente se ha ilustrado y desorito.

Si resumen, la Patente de Invención que se solicita recaerá 
sobre las siguientes*

25 BEIVINDICACICNES
1. Método y aparato de bobinado de material en forma de ti-

80

ra en una máquina de enrollado de la misma después de que aquella sale - 
de un aparato de sBwraoióa, puyo método incluye el transporte en una 
primera dirección de desplazamiento del extremo delantero de la tira dea 
te dicho aparato de elaboración a un dispositivo de tensión, caracteri-
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tzsndose por las adiciónalos operaciones do emplear el citado dispositi?!' 
de tensión para desviar el extremo anterior do la tira hacia ana segun­
da dirección de desplazamiento e impulsarlo hacia la citada máquina en­
rolladora, orear una tensión en la tira entre la máquina anrolladora y 
el aparato de elahoraoión después de que el extreme anterior de la tira 
se encuentra en dicha máquina enrolladora, y emplear el citado disposi­
tivo de tensión para imponer una tensión sobre el extremo posterior de 
la tira mientras se tiende a impulsar al extremo posterior en la prime­
ra citada dirección de desplazamiento.

2. Método según la reivindicación 1, en el que el referido 
dispositivo de tensión es alternativamente situable en una posioión de 
desviación de la tira y en una posioión de tensión de la misma, carao-. 
teriz&tdose por las operaciones de colocar dicho dispositivo de tensión 
en su posioión de desviaoióh de la tira para llevar el extremo anterior 
de la misma a dicha máquina enrolladora y ulteriormente colocar el dis­
positivo de tensión en su posición de tensión de la tira antee de que 
el extremo posterior dé la misma salga de dioho aparato de elaboración 
continuándose &sí la sujeción de la tira a úna tensión durante su bobi­
nado después de que termina la tensión impuesta sobre aquella entre la- 
máquina de enrollado y el aparato de elaboración.

3. Método según las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizado 
¡por el mantenimiento del dispositivo de tensión en una condición no ten
sadora durante el paso de la tira, a excepoión del extremo posterior -

.
de la misma.

4. Método según las reivindicaciones 1, 2 ó 3, en el que se 
dispone una secuencia espaciada de dos máquinas por lo menos de enrolla­
do, situándose una de ella más lejos del citado aparato de elaboración, 
que la otra, cuya máquina de enrollado recibe y bobina tiras sucesiva­
mente suministradas, asociándose un dispositivo tensador de la tira a 
toada máquina enrolladora, caracterizándose dioho método por el empleo -
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del dispositivo tensado? de la tira asociado a la máquina enrolladora*" 
de posioióa mas alejada, para lleva? el extremo anterior de la tira a 
la citada máquina enrolladora situada mas lejos, y el ulterior empleo 
del dispositivo tensador de ambas máquinas enrolladoras para imponer 
una tensión sobre el extremo posterior de la tira.

Aparato de cilindros prendedores para su empleó con el 
método según cualquiera de las anterioras reivindicaciones, que inclu­
ye una bobinadqra, caracterizado por un cilindro inferior sobre el que 
pasa la tira y por el cual ésta es sustentada, un cilindro superior ba 

í jo el cual pasa la tira, medios para mover uno de dichos cilindros en 
una primera dirección respecto al otro cilindro para que dichos cilin­
dros asuman alternativamente una posición de alimentación de la tira ó 
una posición dé tensión de la misma, y medios para desplazar uno de di 
ehos oilindros en una segunda direoción para que dichos cilindros pren 
dan a la tira.

6. Aparato de oilindros prendedores según la reivindioar- 
eión 5, caracterizado por el heoho de que el oitado cilindro prendedor 
superior es sostenido por un armazón artieuláble, el citado miembro - 
destinado a desplazar a dichos oilindros superiores en la segunda di­
rección menoionada ésta conectado al referido armazón para mover a di­
cho oilindro superior con alejamiento y acercamiento respecto al cilin­
dro inferior, un árbol sustenta articuladamente al citado armazón y, 
se dispone una excéntrica para girar dioho árbol y medios para poner - 
en rotación a dicha excéntrica.

7. Aparato de cilindros prendedores, según las reivindi­
caciones 5 o 6, caracterizado por un mecanismo de guia de la tira, que 
inoluye medios para establecer contacto can la superfioie superior de 
la tira a fin de asegurar su guia hacia dichos cilindros prendedores, 
medios para desplazar a los medios de acoplamiento con la tira, con a—

j cercamiento y alejamiento respecto a esta última, disponiéndose los ci



"tados medios de contacto con la tira, en su oolocaiaión alejada de esta 
última, inmediatamente adyacente a una posioiéa de dicho cilindro pren­
dedor superior, y estando construidos y funcionando de tal manera los 
mencionados medios destinados a.desplazar a los medios de acoplamiento 
con la tira, y los referidos medios destinados a desplazar el oilindro 
prendedor superior, qne tras el movimiento del cilindro prendedor supe 
rior en una direoolóa haoia los citados medios de acoplamiento con la 
tira, estos últimos serán desplazados para permitir el movimiento del 
Cilindro prendedor superior# .

8# Se reivindica por último como objeto sobre el que ha 
de recaer la Patente de Invención que sé solicita "METODO Y APARATO 
DE BOBINADO DBMATERIAD ¿P FORMA DB TIRA".

' Todo tal como queda descrito y reivindicado en la presente 
memoria descriptiva que consta de catorqe páginas y dibujos adjuntos.

Madrid, 2 de junio de 1,$¿4 
ALFONSO UNÓRIA

p.p#
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