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PATENTE DE INTRODUCCION
1.6.1.Case LC, 11653
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' "APARATO PARA PRODUCIR MATERTAL LAMINAR TEETTL,
TEJIDO O N0, RECUBIERTO CON UNA PELICUEA",

Folivitants; TNPERIAL, CHEMICAE INDUSTRIES LIMITED, entided ingless,
residente en Imper:i.al Chemical House, MiXibank,Londres,
Inglaterra. -

I.a presente - :.nvene:.éfn ge relaciona con la pro-
dsuccién é&e material laminar en ho.)a,mcmbler’m ¥ en par |
, ticula.r m el reoubrimiento de material en hoga en tires
':, continuas,memm que eada tira eata completamente sepa

5, | rada &e sus vecinas mediantu t:iras de matem.al en m;]a no
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recubierta,

Bejo la expresién "material en hoja" debe
entenderse agqui un material de tejido comin; tejido
de punto o af ie-ltraéo; en forme de ho;ja; compuesto
por fibras naturales o sintéticaa; ¢ una mezcle de
estas clageg de fibm; mientras que bajo 12 expre-
sién "material en hoja recubierte’ debe entenderse
aqui un materiél en hoja de esta clase gue esth re-
cubierto en une de sus carss o en am’baa.; ¢on una re-
aine naturel o sintétiea o un meterial semejante al
eancho, tal como ésteres o éteres de oeeluloea; caueeha;
0 polimeros de vinilo,_ compﬁestos de e'c:i.].exno; ¢ ni-
1én. |

Se produce los materiales en hoja recubier-

ta, en une variedsd de maneras tales como cilindra-

‘mie.-nto., egparoimiento, recubrimiento por inmersilm o

recubrimiento mediante rodillo, y en particular el
nétodo de esparcimisnto tiene una antigua historia,
También se propuso anteriormente producir maferial em
hoja recubierta; mediante esparcimiento en tal mane-
ra que el recubrimiento es splicado en tiras. La pre-
sente invencién se distingue de todas les proposicio-

nea anteriores em el sentido de que se provee un epe-

- rato mediante el cusl se produce un materisl en hoja re

eubierta, en el cual el reeubrimientb es aplicado en
tiraé,; pudiendo altersrse bastante simplemente la an~
chura de las tiras; las tiras estén separadas por ma»
terial en hoja completamente aembi&rto; y mediante
el cual se puede variar también bestante simplemente

la anchura del material en hdja no recubierta gue
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separa @& dichas tiras, y finalmente lag tira: o recu-
biertas pueden ser extremadamente finas, También es
una. particularidad de la presente invencién q,ue; me-
diante la manipulacidm apropiada dsl presente disposi-
tivo; se pueda lograr que las tiras de zxé.terial recu-
bziarto; ¥ por consiguliente las tiras no rmbie:rtas;
sigan una direceién sinuosa ern vez de correr parale-
las a Ios bordes del material en hoja.

Si agf fuera wnveniente; se podré preparar
iz tela gue se desea reéubmir, pera sl rscubrimiento
eon las tiras; aplicéndole previamente un "recubri-
miento lamido" es decir un recubrimiento muy delgado
de enalguier material apropiado tal como nitroeelulo—
saa., o0 se puede spliesr una substancia formadorae e
pelicnls polirnérioa‘para alissr la tela. Por consiguien~
tea; se coﬁpren&egé. que si se aplicea un recubrimiento
preliminar de este claseu; Izg tiras alternadas estarén
libres del recubrimiento superior formador de tiras;
pero estarén provistas de esta delgada capa de "re-
cubrimiento lamido™, Haturalmente es importante_;euan—

@0 se dessa splicer un recubrimiento &e esta clase,

- gue sea sufieclentemente Gelgado pare no desmejorar en

medida aprecisble la respirebilidad del producto fi-
nel. Como {ndiee de la delgadez de este recubrimiento,
se ha utilizedo un regmbrimiento que consiste en

18,6 kg de fosfeto de frioresilo en 20,9 kg de una
solucién al I0% de cloruro de polivinilo en una mez-
cla i:l de tolueno y acetona; se aplicd para obtener
un peso seco de 25 g/ml.

Se degeribird akora la presente invencién
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con referenoia al dibujo. &&e@&ew Daip: ' en; el cual
kg figura 1 es uma vista esquemitica en
perspectiva de la cuchilla espaciadora y el dispo-
sitivo enmsscarador;

Ia figura 2 es un corte de la cuchilla con
un di spositivo enmescaredor en i:osﬁi.cién;

Ee figura 3 mestra uno de los métodos para
fijexr el dispositivo emmascaredor a la e¢wohilla -
ez&pacia&o:‘ra; _

L& figura 3~A es un corte del plano verti-
cal A-Ay de Io figure 3; y

L& figuras 4 es otra disposicién del dis-
pogitivo que 1ncMe una pared posterior ceme reci-
piente pars el materisl de recubrimiento. '

En las diversas figurss, las mismass refe-
rencias numéricas indican partes iguales. .

En la figura 1 unza extensién de material
en hoja 2 pesa por debajo de une cuchille esparcia~
dgora 1 en la manera mormal. Sin embargo, & través deé
lg anchura de la cuchilla esté dispuesta una aerie
&é dispositivos enmascaradores 3 que pusden consis-
tir en delgadas tiras de metal o alambre, u Otroc ma~
terisl conveniente, y estin depositados, segfin se -~
puede ver en el dibujo gque:se acompafia, frente a la
cuchille en contacko con ei -ma.te?ial en hoja, Para
que se pueda poner apropiadsment® en préctica la
presente invencién,es importante que el dispositi--
vo emmascarador 3 continfie hasta la parte posterior
de 1a cuchilla 1, segfin se indica em 6 de la figurs
2. Con esta disposicién, cuando se splice materisel
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de recubrimiento frente a 1@ Sod iy’ ser& produci-
da uns serie de tires que corresponden & la cantidad
¥ anchura de los dispositivos eunmascaradores wtili-
8405, Lies tiras de material de recubrimiento 4 es-
tarén separadas entre sf mediante tiras 5 de m#terial
en hoja no recubierta y todss las tiraes tendrin bor-
des rectos perfectamente netos. Se comprenderé que
para que el aparato de la presente invencién traba~
je eon éxito, el material de recubrimisnto mo deberd
aa,ea.nm el material exm hoja en ninguna parte exéep-
to entre los dispositivos enmascarsdores; en otras
palabra's; no se debe permitir que el materizi de re-
cubrimiento, segln se indieca em 10 de la ﬂguré 2
fluye més allé& del extremo 11 del dispositivo emmas-
carador 3 y tampoco, naturalmente, debersd aplicarss
més meterial de recubrimiento, em un momento determi-~
nado, gque el gque puede quedar contenido emtre 18 cu~
ehilia I y ek emeﬁo 1k del dispositivo enmascarsedor.

En las: figuras 3 y 3~A se ilustra un cierto
método para fijar los dispositivos enmascaradores -
3 a 1la cuchilla 1; un simple soporte 7 est& soldedo
¢ fijado de otra manera aspropiada sl mismo tiempo

& la cuchille Y y el dispositive enmascarvador 3y

La disposicién ilustrada en la figura 4 ha-
ce bastante aimple ol control del material de recu—
brimiento. Bn ests disposiciém, los dispesitivos én—»
nascaradores 3 forman un piso discontinuo em un ¢a-
nal formado por la cuchille ‘esparciadora 1 y una pa~
red posterior S gue puede ser . de ma&eré o de metal,

o de otro materiel conveniente, y gue corre sobre o=
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da la anchura de la cuchilla eaparciadora. Si aai fue-

ra conveniente, se puede emplear, como paredes late-
rales del‘canal,u éosiargueros-qom losgque se usan
normalmente em un proceso de esparcimiento.

En la patente britémita N2 626.728 se des-
erive un método para aplim-recubrimiemto.a en tiras:
o telag, empleando una gerie de canales; 2a patentéa
briténica IR 641,549 describe ur método para lograr
une finelidad similar haciendo fluir el lfquide, for-
maddr de las tiras, desde picos mientras gue la pe-
tente: briténica N2 734.257 emplea una cuchilla apli-

‘cadora provista de muesces e incluye, como etepa pre-

Iiminer, ia. aplicaeifn de un recybrimiento liso sobre
ia tele. Resulie bestente evidente que, al proveer sim—
plemenfe un dispositive enmescarasdor a medios para im-
pedir gue el material de recubrimiento alcance al ma~
terial em hoja, dera por resultado una serie de tiras.
Sin embargo, lo gque no resulié hssta ahora evidente,
es el método paré impedir gue el material de recubri-
niento pueds dsslisarse Bajo los boxdes del dispogiti-
vo enmascarador en el punto en que encuentira & la cu-
chilla esparciadora e inmediatamente después de pesar-
la. EX material de recubrimiento es normalimente &~
rraestrado en este punto por debajo del dispasiativc
enmascarador por la friceién combinada del nmaterial |
en heja mévil y el deslizamiento del material de re-
cubrimiento por debajo de los bordes. Esto produce una
tira de material em hoja no recubierts gque tiene BHor-
des irvegulares y que no resulta de aspscto suficien~

temente atractivo para producir un articulo vendible.
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Adenmés se dsbe mantener el dispositivo :
& une cierta snchure minima C.;La‘ snchurs depende par-
cialmente de la velocidad de recubrimiento y de 1a
viscosdidad del material de recubrimiento), pueste

que si se uss un& centidad memor de dicho minimo,

smbag tiras de material de recubrimiento correrén unién
doge inmedistemente detrés de la cuchilla y no se -~
produce la perte intermedia mo recubierta. La presen~
te invencién permite salvar por completo estas difi-
cultadeg.. Se ha comprobado que haciendo gue el &isposi-
tivo enmascarador continfie por debajo de la cuchills
esparciagdora segﬁn se indica en & de Is fignra 2, se
evita por completo el srrestre y escurrimiento del
meterial de recubrimiento, y se produce invariable-
mente wna tira de bordes firmes reetos y netos, inde-
pendientenente de la anchura del dispositivo enmesca-
radox;, de manera que se utilize en la presente inven-
cién una centided de cuerdas para piano de un difme-
tro de 0,559 mm espaciadas & intervalos de 3,17 mm,

para producir tiras perfectas de material recubiexrto

separadag por itiras perfeotas de materisl no reeubier-
to de une anchursa Ge 0;55'9 mm, sobre telas de algodén.
. Ademé&s, puesto gue el dispositivo enmascarador, ¢.
estf interpuesto entre el borde operative de la'cu-..'
chilla esparciadora y el material en hoja, la pm—A
gién de la cuchilla serd ejercide solamente sobre el
@izpositivo enmascarsdor, que seré por lo tanto pre-
sionado sobre el material en hoja, En conseouencia,

la cuchille esparciadore actueré como wna cuchille

- de lue fija entre los dispoaitivos enmescarsdores.
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BEsto significa que se puede variar ei-espe fae

las: tiras recubiertes, variando el espesor del dige
positive enmascarador inte:rpuesfoé entre le cuchille
Yy el material en hoja, y tembién signifiea que se
puegele aplicer en un solo paso un espesor de recubri-
miento pare Jas tiras gque requeriria dos ¢ més pasos
en el caso de otros dispositivos esparciadores. Natu-
ralmente: resulta evidente que se lograr& los mejores
resultedos variando la wiscosidad del material de re-
cubrimiento para adeptarse &l espesor dei recubrimien—~
0 que ae.éem apliocar,

No se logra minguna ventaja prolongande el '
&iépositivo ennascarador més alléd del borde posterior
&e la cuchilla esparciadora. En realided, se ha compro-
bado que se obtiene los mejores resultados recortan-
do los dispositivos emmascaredores al.ras con el bor-
de posterior de la cuchilla esparciedora, de manere.
Qué no haya posibilidad de srrastre o ecumulacién del
naterial de reeubrimiento, gque por lo general ge de~
noning '"esmpollamiento™.

Une pax‘ticularim impnartanfe de la presen-
te invencién es el hecho de gue se suele.interponer
lineas ‘extremadamente finas, de material no recuhier-_—
to, entre las tiras de material recubierto Io cuel
hace '"reespirable;' al produeto terminade y al mismo
tiémpo 'realza"™ las te:rminaéiones normalmente wtili-
sadas sobre materisles en hoja recublierta; constiiu-~
yendo por si mismo un producto agradeble. Esta “respi-
rabilidad" regulte pariticularmente ventsjosa, en 18

produceién de tela recubierta con material pléstico,
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gue se usa para tapiceria 5 v@&n@n& > n michas

otras aplicaciones para este tipo de material, en los
cuales resultars de gran valor lograr esta "respira-
bilided", o

Otra ventaja del producto e la presente -
invencién es que posee proﬁiedades de "colgadura™
considerablemente superiores y considerablemente mis
agradables que los productos normalmente producidos
con el recubrimiento pléstico convencional sobre una
base de tels, lo cual resulte cierto & pesar del he-
c¢ho d& que se pusde usar composiciones plésticas més
dures de las que normalmente podrian splicarse en el
caso gue sean imporiantes las propiedades de “ecolga~
dura", Se han realisade numerosas tentativas para pro-
ducir un material de esta clase en una variedad de ma-
neras, prc:dﬁeiendo poros: o perforacioneg, pero no se.
propuso haste ahora ningdén método rsalmente satiaface
torio. Usando una cantided de alambres finos espacia~
dos entre si aproximadamente 3,17 mm, para el dispo-
sitivo enmascarador de la presente invencién utiliza~
do en la manera descrite agul, se logre producir una
tela recubierta con un compuesto de cloruro de poll-
vinilo, que &3, dealle cualquier punto de vistie préo-

tico, tan "respirable®” como la tela original misma.

‘Se comprenderéd que la finura de las lineas del mate-

rial en hoja no recubierte, dependeré tanto de ia li-
sura de 1z base del recubrimiento como de las carac-
teristicas de fluidez del material de recubrimiento,

y por lo tanto, eligiende ambes ecaracteristiocas tenien-
do debidsmente en cuente el resultado deseado, se podré
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usar lineas muy finas de material no recubierto.

3
I

2

Otra posibilided gue ofrece la presente in-
vencién, es gue mediante el uso del_presemte aparato
ze podréd tratar un material en ho;Ja-hque esta compues-
% solanente por un nmaterial ée resina natural o sine
tétice o semejante al ceaucho, no soportado seglin se
menciond més exrriba, o también se podré aplieaé unsa
gagunda mano a un material en hoja ya re_cubiorm, pe-
ro eata veg en forma de tiras de un coXor gue s,é des=
taca, gque se deposifa asobre el repubz;imiento ‘original
para producir efectos novedosos. Ademés el recubrimien—
to en tiras,puede ser impreso o y/o repujadc para real
zar un efecto,
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, sad como la manera de realizsrlo en la précti-
cs, debe hacerse constar que las disposiciones sunterior-
mente indicades son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental,
sienda lo que constituye la emcia del referido inven-
to y por Jo que se solicita Patents de Ihtro&uceién por
10 sfios en Eapafia sobre "Aparato para producir material
laminar textil, tejido ¢ no, recubierto con una pelicula™;
caracterizindose por lo siguiente: '

12,~ Aparato para producir materisl laminar tex-
til, tejido & no, recubierto con uné pelicula, en que se
gplica el recubrimiento en forma de tiras de manera gque
cada tira queda separada de las tirag contiguas por una
tire de material no recubierto, consistiendo dieho apa~-

rato en ung& cuchilla esparciadora frente a la cual, es

Bemmmmr s pt S
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desplesza hecia la misma, estén situados une o més dispo-

hoja gue se

sitivos enmascaradores gue presionan sobre el material
en hoj= para impedir que el material de recubrimiento
alcance 2l material en hoja en los puntos deseados, ¥
caracterigado por el hecho de que el dispositivo ¢ -
dispositivos enmascaradores contindan por debajo de
1aiauahi’11a esparciadora hasta por lo menos la par-

te posterior de la misma y por lo tanto quedan inter-

-puestos entre el borde operativo de la cuchillia y el

material en hoja que se desea recubrir.

2¢,- Aparato de scuerdo con la reivindieseibén
i1, en la qﬁe Xos dispositivos anmascarsdores tienen
una anchura comprendida entre 0,508 y 50,,8 nne

3%.~ Aparato pars producir material laminar
textil, tejido o no, recubierto con una particula; tai
y como queda sibstancialmente descrito en Ia presente

Memoria e llustrado,csp los adjuntos dibujos.

Bsta Nemoriie congta de ones -



58
e
-
7l
A
H
A
/)
H
1
_\

| G N S




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



