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MB(ORTA DESCRIPTIVA PARA SOLICITAR PATENTE DE INVENCION
EX_BSPafia POR: "CIHCUITO DE SOLDADURA ELECTRICA POR ARCO"

4 NOMBRE DE STANDARD BLECTRICA, S.4. DMICILIADA EN

MADRID, CALLE DE RAMIREZ DE PRADO N%. 5

Este invento se refieré a oircuitos de soldadura eléciri-

ca.
| Cuando por ejemplo, se estd fé.bricando un tubo soldando

por arco eléctrico los bordes longitudinales de una tira de metal do-
blada, puede daharse la soldadura por exceso o falta de cofriente de
soldar o por contacto del electrodo con la tira de metal doblada, sien~
do esto particularmente inconveniente durante la soldadura de una ti-
ra de cobre doblada que ha de forma:r'el conductor interior de un eca-
ble telefénico submarinoc en el que se incluye en la tira de cobre do-—
blada un mieﬁbro sustentador de acero de g:ra.n resistencia de tensidn.
El calor generado por una corriente de soldar excesiva en esie tipo de
cable telefdnico submarino puede también causar pérdida en la fuersza
de tensidn del miembro sustentador o si el miembro sustentador fuese
una cuerda de abero puede incluso causar que se rcompan algunos de los

cablecillos de acsro.
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Segiin el presente invento se provee unrcircﬁito de sol-
dadura’eléctrica que incluyé un relé diferencial que tiene dos deva-
nados uno de los cuales estd dispuesto pafa ser'excitado por un sumi-
nistro de potencia de spldadu:a.que alimenta un dispositivo de soldar
¥ el otro dispussio pars ser excitado por un suministro de potencial
que tiene u#a magnitud que deﬁende de la velocidad de la soldadur;,
siendo la disposi&ién tal que el relé diferencial es actuado pars sus-—
pender la operacién de soldar cuando cambia la relacidn potenciﬁl/va-
lecidad de soldar, |

En el adjunto &ibujo que ilustra una forma del presente
invento se muestra una vista esquemﬁtica de un circuito de soldadurs
por arco, para fabricar un condgctor interior para un cable teleféni-
¢co submarino, | 7

c§n referencia al dibujo se mmestra sn general un disposi=-
tivo de soldadura por arco en simdsfera de argbdn 1 soldando un tibo de
cobre 2 alrededor de una cuerda de acero 5 de alto ésfuarzﬁ de tensidn.

la cuerda de acero de alto esfuerzo de tensién 5 se saca

de un carrete de suminisfro 13 ¥ la tira de cobre 3 se saca de un ca-

. rrete de suministro 14. La tira de cobre 3 recibe la forma de un tubo

de cobre de mayor tamafio 2 alrededor de la cuerda de acero 5 por medio
de una matriz conformadora 4 formada de varios pares de rodillos mé-
viles. Cuando ha sido soldado el tube 2 por el dispositivo de goldar 1
eg brehéado por wna m#triz 9 ¥ 18 para encajar fuertemente alrededqi
de la cuerda de acero.s. Unos rodillos 10 tiran del tubo 2 y de 1a-
cuerda de acerc 5 a través de 1@ matriz roductora 9, 18 y lo entrega a

un carrete de recogida 11. la matriz formadora del tubo 4, rodillos 10

¥y carrete 11 son movidos por los motores 21, 22 ¥ 23 respectivamente

"desde un generador 24 que también alimenta a un suministro de energia

6 para facilitar energia al dispositivo de soldar 1.

Un gensrador de velocidad controlads 15 acoplado a la matriz
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formadora del tubo 4 tiene su salida conectada 8 un devanado 12 enro—

llado alrededor de un reld de lengiieta diferencial 8. la salida del

‘generador 15 alimenta también la entrada de una unidad de control de

la corriente de soldar 19 que tiene su salida conectada al suministro
de energié 6y oqntrola la ma@itud de ls corriente de soldadura qué
pasa, (esde el suministro de ensrgia 6 sl dispositivo de soldar 1 a
través de un devanado 7 alrededor del relé diferencial 8. El devanado
7 es coaxial con el devanado 12.

El relé de lenglieta diferencial 8 tiene dos contactos ﬁe
lengiieta ferromagnéticos 16 que cuando estdn cerrados excitan un relé
17 deade un generaddr 25. Cuando los contactos 20 del relé 17 estdn
cerrados, hacen que el generador 25 acoione un reld 26 que desconecta
los motores 21, 22 y 23 y ol suminisiro de energia 6 del génera.dor 2:-4.

En funcionamisnto los generadores 24 y 25 arrancan y los
motores 21, 22 y 23 hacen que la matriz formadora del tubo 4, rodilles
10‘y carrete i1 sean conducidos. o

Cuando la matriz formadora del tubo 4 ccmienz# a funcionar
hace que' el generador 15 excite la uhidad de control de corriente de
goldadursa 1.9 que a sy vez permite al suministro de energia 6 sexcitar el
dispositivo de soldadura 1 con una corriente gue aumenta con la velo-
cidad de la matriz formadora del tubo 4. la velocidad de la tira 3 de—
pende de la velocidad de la matriz formadora del tubo 4 y asi ajustando
la wnidad de control de corriente de soldadura 19 puede obtener;se aguto—
ﬁzé:ticamente 1a corriente de soldadura correcta para cualquier veloci-
dad de la tira 3.

El generador 5 también excita el devanado 12 mientras que

-la corriente de soldsdura del suministro de energia 6 excita el deva~-

nado 7. Los devanados 7 y 12 se excitan para producir campos magnéti-
cos de direcciones opuestas y de igual intensidad cuando se alimenta

la corriente de moldadura correcta desde el suministro de energia 6 al
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dispositivo de soldadura 1§§a§§ §£; contactos de lengleta ferrom:

f ~ 3 : ag-
néticos 16 no son accionados por una fuerza suficisnte para cerrar=
los cuando la corriente de soldadura correcta estd siendo smministraf;
da al dispositivo de soldadura 1.

Si uno de los devanados 7 6 12 se excitase para produ-
cir un campo magndtico de diferente intensidad al otro, por ejemplo,
porque el elsctrodo de soldadura togue la tira 2, entoncas'los con=-
tactos de lengiieta ferromagnéticos 16 serdn cerrados por la fuerza
magnética resﬁltanfe ¥ harén que se cierren los contactos 20 del re=
16 17..Cuando se cierran los contactos 20 del reld 17 acciona el re-
18 26 para desooneétar los motores 21, 22 § 23 y el suministro 6 del
generador 24. |

El generador 15 puede ser movido por cualguier medio cuya
velocidad esté relacionada a la velocidad de la tira 3, por ejemplo,
uno de un par de rodillos movidos por el movimiento de la tira 3 pue=~
den mover el generador 135. .

Ha de quedar entendido que la anterior descripcidn de
ejemploa concretos del invento no se ha de considerar como limita~
cidn de su alcance. -

Esté invento corresponde a ung solicitud de patente for-
mulada en Inglaterra el 4 de Julio de 1963 seﬁaia,dal con ol n® 26458/63
y s€ ac§ge, por> lo tanto, & los beneficios que otorgan los convenios
internacionales vigentes.

e I R 3 ; I, JIY P

Los’ puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de emta Patente de veinte afios son los siguienteas

1 = Un circuito de soldadura eléetrica por arco que in-
cluye un relé diferencial que tiene dos d.evgnadcm, uno de los.cuales
e81é4 dispuesio para ser excitade por un suministro de poteixoial de

‘soldadura que alimenta un dispositive de soldadura y el otro dispues—
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{0 para ser excitado por m@mgni‘s)txé dg‘psc;bencial que tiene una
megnitud que depende de la velocidad .de soldadura siendo la disposi-
cidén tal que el relé diferencial es accionado para detensr la opera-
cibn de soldadura cuando cambia la relacidn de potencial de soldadu-
ra/velocidad de soldadura.
2 - Un circuito de soldadura sléetrica por arco segim el

punto 1 en el que el relé diferencial tiene dos contactos de lengiie~

tag magnéticos, siendoc los dos devanados coaxiales alrededor de los

contactos de lengiieta magnéticos y son excitados en direcciones opuesw-

tas, y los contactos de lengleta magnéticos son accionados pars de-
tener la operacifn de soldar por una fuerza resultante de los campos
magnéticos producidos por ls excifacién de los devanados.

3 - Un circuito de soldadura eldctrica segun el punto 2
en el que los contactos del rele diferencial estén‘dispuestos para
accionar un relé electromagnético para detener la opefacion de soldar.

4 - Un circuito de soldadura eléectrica megin cuslquiera
de los puntos 2 6 3 en el que el dispositivo de soldar estéd dispuese

10 para soldar un condnector tubular de¢ cable submarino foimado de una

"cinta y el suministro de potencial que tiene una magnitud que depen—

de de la velocidad de soldar es un generador acoplado a wna matriz
formadora del tubo para formar el conductor, |

5 — Un eircuito de soldadura eléctrica segin el punto 4
en el que el relé electromagnético estd dispuesto para detener los
nedios de mover la cinta que pasa por un dispositivo de soldadura fi-
jo ¥y desconectar el suministro de potencial de moldadura al disposi-
tive de soldadwra fijo. -

6 — Circuito de soldadura eléctrica por arco.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, Is=-

prosentado en los dibdjoséfﬁe se acompafian y a los fines especifica-
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Esta Memoria conata de seis hojas escritas por wma =so-
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