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PATENTE DE INZRODUGCION

Por diez afios, . ' |

Pata todo el territorio espafiol, por "PROCEDINIENTO
PARA T4 MANUFACTURA DE LENCERIA™, onyo privilegfo
se solicita & favor de MANUFACTURAS VIBAﬁOMIQ’,_ S.4.,
entidad nacional, residente en BARCELONA, calle Va-
lencia 289-291.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto de la presente solicitud de Patente de
Tntroducein se refiere, tal como indice su emmcis~
do, e un nueve procedimiento para la mé.nufactura de
lenceria el cusl modifica sustancialmente cuanto &
este respecto se conoce en la actualidad dsndo co-
mo resultado préctico industrial la obtencién de unas
nuevas piezas de lenceria en especial sibanas y oiras
simileres,

La necesidad de menufacturar unas piezas de len=-
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cexrds de féc1l acoplamiento & los colchones ha impulsado

& los solicitantes a adoptar un nueve procedimiento de
menufactura sencillo y répide a la vez que satisface ple~
namente las hecealdades que han aparecido en el momento
de la utilizacldén préctica de las pilezas de lenceris azc-
.tua.lmente conocidas, logréndose una rapidez de colocs—

eibn, que representa un mejoramiento en su empleo.

Eate nuevo proce@imientp es ya oonocido- ¥y so explota
en el extranjero, perc no en nuestro pais, por lo que
la entidad solicitante habida. cuenta de la mejora que
representa su introduccidn en nuestra industria textil
desesa obtener la exclusiva de su fabricacién ¥ explota~
cibn en Espefia acogiéndose para ello & los beneficios
que proporciona la vigente Legislecibn espaficls sobre
Propiedad Industrial. |

Loz procedimientos que se utilizen actuslmente pars
consegulir similar finalidad se basan en distintas con- |
fecciones que estén constituidas medionte unos cortes
adeouadoé' ¥ya sean curvedos o longitudinales en diferen-
tes partes del lienzo continufndose con la adicibn Ge
piezas complementarias y.posterior fijacibén de dichas
piezes lo cual repres'enta: wa elabomc,iénA lenta y deli-
cada por lo gque dichos procedimientios resultan laborio-
S0S On €Xceso.

EI objeto que mo#iva el presente expediente viene s
obviar notoriamente estas dificuliades al no basarse en
ninguna eqnfedcit’m complicada sino que & través de un
sencillo 'procedimiento se logrem los mismes efectos con

una. repides de fabricacibn esombrosa y el consiguiente
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ghorro de tiempo, &sl como de mano de obra lo gque permite

su presentacién en el comereioc & un precio mucho mls eco-
nbmico con Io que se consigue wna meyor utilizacién de
los mé.nu;facturados por parte del ususrio. '

'Se caracteriza el procedimiento por inicisrse con la
operacién de efectusr ciert:o. nfmero de cortes longi-
tudinales y de escass extengién; de los cualés UBOE €8~
thn determinados segfin un eje paralelo al ;ééo de ma.&or
Iongitﬁd del lienzo ¥y otros sobre un nuevo eje, siendo
&ste paralelo al lado menor, efectuindese esta misma ope-
racifn en ;as. cuatro zonaa de los extremos del lienzo ,
por lo que. a continuacibh sblo se harh referencie 2 la
explicacién del procedimiento en uns de 1as zonas, en—
tendiéndose gue en 1as‘ restantes se afectia de fbrma
igual.

Ie operacibn prosigue mediente wn recubrimiento de
refuerzo en las bordes que ha.n resultado da los cortes
efectuados en la fase anterior mediente unos puntos de
festéng se prosigue uniendo las perforaciones que estén
dispuestas en una direccidn paralele al lsdo meyor del
lienzo. con otres de las dispuesias paralélamente el la=-
do contiguo;. mediente un elemento eléstico que penetra

en las mismes , constituyéndose de este moda una primera

b4
doblez seglin la bisectriz del &ngulo que presenta el
lienzo en el vértice correspondiente & la zona en la que
se efectia dicho procedimiento continuendo despubs con
ung segunda doblez segiin un eje perpendicular sl plano
del lienzo el unir las restantes perforaciones, parale-

las al lado menor con las anteriormente unidas mediente
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el elemento elfstico, antes mencionado.

' COIJ. ello se logra que el mismo lienzZo que actualmen—
te. es cortado en fragmentos determinados y despuds se
le refusrzs. adoséndole piezas complementarias para que
adopte 1a configurecidn apropisda para acoplarle al col-
chén, pueda conseguirse le misme finalidad con el proce-
dimiento antes explicado eon el consiguiente ahorro de

Otra. de las ventajas del objeto que motiva el pre—

sente expediente es que mediante e distribuicién mis

o menos distanciada de las perforaciones entes detalla-

‘ das, el liemzo resultente es sdapiable & cualgquier me—

dida del colchbn, logréndose que no esté somefido & ten-
siones que lo pudiersn desgarrar, mieniras gue los actua-
les procedimientos de memfactura vienen establecidos
Segin medidas coneretas con la oons.{guiente desventaja.
El medic eléstico que sirve de unién entre 1aévdis-;
tintas perforaciones puede ser rgemplamdo por cualguier

otro sistema, ya sean botones, corchetes u oiros elemen—

tos similares. ‘

En el adjunto planc se ha representadc une realiza~
eién préctica @el procedimiento de mBnufacturas de acuer-
do con los principies enunciados déndose a continuseién
uns descripcidn en que se hace referencia a Ios dibujos
adjuntos, le cual se da Gnicamente & titulo de ejemplo,
como demostrecibén de que la invencién es' realizable y,
por lo tanto, sin cardeter limitativo algunas .

Id figura. 1 representa ung vista del lienzo en la |
primera fese del procedimiento.
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Ix figure 2 represente un detalle de una de las zo—
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nas del Iienzo,en una vista inferior.

La figura 3 representa la tercera fase del proce~

dimiento, seglin una vists en perspectiva.

La figura 4 representa una visia frontal de le fer—
cera fase.

La figura 5 un detslle de unz de las zonas terminadas. .

‘Las figures 6, 7 y 8 reprosentan unas vistas supe- -

' riores da la fase tercera, cuarta y quinta.

La figura ¢ representa wna viste en perspective del
elemento eléstico.

. Lesfigures 10 y 11 Tepresentan une: viste superior
Yy uns. inferior en perspectiva respectivemente de la
tercera fase, - -

El procedimiento pare la manufactura. de lenceria
viene caracterizado por iniciarse 'el mismo mediante
la operacién de efectuar un cierto nfmero de cortes
longitudinales y de escasa extensibn 17, dispuestos
segin ‘unoé ejes paralelos 21 lado 13 del lienzo 14
¥ otros cortes 15 y 30 dispuestos segln unos ejes pa-
ralelos a su vez aXl lado 17.

&1 efectuarse el procedimiento igualmente en las
cuatro zonas del lienzo 18-19-20 ¥y 21 &. continuacién
s6lc se bard referencis e la explicmcién del mismo en
la zona 18 del extremo del lienzo 14.

Se prosigue la operacién mediante un recubrimiento
de refuerzo en los: bordes 22 que han resultado de los

. éor'tes 11 ¥ 15-30 efectuados en la fase anterior me—

disnte unos puntos de festén. Se continfie penetrando
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en las perforaeidnes 11w elementb eléstico 23 y uniendo

las perforeciones 1T con las 15 constituyendo una doblez
24 segln la bisectriz del éngulo que forma el lienzo 14
en el vértice 26 y continuando con uns segunda. doblez 25
segin. un eje perpendiculgr al plano del lienzo 14 al unir
las pexrforaciones 30.con el conjunto de.las'11 ¥ 15 me~
dianteaaljelemento eléstico 23. |

Se hace constar, a los efectos oportunos!4que en el
objeto que 6onstituye la actual Patente. de»ihtroduécién
podrén'intfoducirse todas aguellas variaciones de deta~
lle que las circunstancias y 1a préctica  pudieran acon-
sejar siemjre y cuando con las varientes que se intro-
duzcan no cambién, alteren o modifiquen la esencialidad
de la miema, & cuyc fin se declaran no divulgadas, prac-
ticadas ni puestas en'ejecucién.en Eépaﬁaﬁlas siguientes

reivindicaciones que constituyen la

NOTA REIVINDICATORTIA

18 — "PROCEDIMIENTO PARA TA MANUPACTURA LE LENCERIA™
caracterizadoAgor~inieiarsé Qén.la.operacién.de efectuar
un elerto nfmero de cortes longitudinales y de escasa.
extensién, dispuestos unos seghn un eje paralelo &l lado
de mayor longitud del lienzo y otros, paralelamente al
lado contiguo, tode ello en las cuairo zonas de 105 exX=
tremos del lienzo, continusndo la operacién mediante el
recubrimiento de los bordes que han resultado de los core
tes efectuados anteriormente con unos puntos de festény
se prosigue. con la formseidén de une doblez.seghn 1la di-
reccibn. de la bisectriz del &ngulo que tiene sl vértice

correspondiente al unir las periorsciones que estén dis-.
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puesté,s en wna direccién paralela al lado mayo?;;; otras
de las que hay paralela al lado contiguo; continuendo con
un. segundo doblez segln un eje perpendicular al plano del
lienzo el unir las restantes perforaciones dispuestas pa—
relelemente al lado menor con el conjunto antes formado

de las primeras efectuando dichas uniones mediante un ele-—
mento ellstico que se alojas en las respectives perfora—
ciones. .

28: = Procedimiento, segin la anterior reivindicacidn
an el gque se prevé que al lienzo en una primers fase se
le. adose lateralmente y a ambos lados una pieza reforzan~—
te,. sobre la que se practicarfnlas perforaciones tal como
ha sido detellzdo en la anterior»reivindicacién..

38 ~ "PROCEDIMIERTO PARA L& MARUFACTURA DE LENCERIA'.

Todo ello tal y conforme queda descrito y reﬁindica——
do. en la memoria descriptiva. que antecede y que conste
de siete hojas escritas a miquina por unz solae de sus

ocaras y dos planos que lg ilustren..

MADRID, g0 2e ..5y0 de 1534
MANUFPACTURAS VILADOMIU, S.A.
P.A., '

J.J. MORGADES Y ... 27
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