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mmonm DESCRIPTIVA

que se acompafian 2

la solicitud de une
PATENTE TE INTRODUCCION por DIEZ AROS en ESPANA, a fa-
vor de EXCLUSIVAS COMERCIALES E INDUSTRIALES, S.A. —--
(ECISA), de entidad espafiola, domiciliads en BARCELONA
éalie de Gerone, 6‘3

por

" PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IAS MAQUINAS TE CO-
SER"

Fuente de origen: Perfeccionamientos utilizados por la
firma CLIMIOM, residente en U.S.A.

g/me.
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La Patente de Introduccidn que se solicite, reu
ne las condiciones que determina el Estatuto vigente s0--
bre Propiedad Industriel, de fecha 26 de Julio de 1.929,-
texto refundido, publicado el 30 de gbril de 1.930.

En les mdquinas utilizadas en la confeccidn de-
prendas 6 mejor de partes de prénda, estas dltimas salen-
de la platina, como es sabido, enlazadas entre si por un-
hilo o cadenita final. Durante el propio desarrollo del -~
ciclo de costura, las partes de prenda asi cosidas suelen
pasar a un ocesto colector. ¥ luego son finalmente someti-
das & una fase operative de separacién en el curso de la-
cual se cortan los hilos que las entrelazan, para proce——
sarles definitivamente en érden a la cénfeccién de una —-
prenda.

Durante el mecanismo que siguen inicialmente es
tas partes de prends, es decir, el de costura y separa——
cién, se producen sistemdticamente factores determinantes
de sensibvles costos de produccién, En efecto, el cortado-
del hilo final de 1ls costura se realiza exclusivamente a-
partir de la coléboracién de mano de obra, la cusl debe -
ser habituaslmente desproporcionsada respecto del nimero de
mAquinas cosedoras habituslmente presente en una explota;
cidén. Bste hecho tiende‘a hacer y de comin hace necesaria
la coreacidn de equipos especisles, de tal manera que el .-
proceso de costura y la fase operative de seccionar el hi
1o que une las partes de prenda, resultan, en lineas gene
rales considerados, sustancialmente antieconémicos.

Ahora, la invencidn, que ha sido desarrolleds -
con éxito en el extranjero, inbtroduce decisivos perfeccio

“pnamientos en las méquinas de coser. Por tanto, un objeto-
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del invento consiste. en producir el cortado automdtico
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del hilo o de la cadenite finsl de la costura efectuada

sobre cualquier clage de tejido, en el momento en que -

un borde de dicho tejido rebasa sustancialmente a la ——

aguja cosedora desﬁlazéndose sobre la platina.

Otro objeto conexo de la invencibn consiste en
producir el cortado automdtico del hilo final de la cos
tura utilizando el propio tejido y ventajosamente los -
bordes del tejido como elemento regulador de la accibn-
de un mecanismo funcionalmente apto para provocar le im
pulsidn de un Srgano cortador de aquel hilo final en el
momento en gue el borde de salida del tejido sobrepasa-
'a la aguja cortadore,

Otra importante caracteristica final de los =
perfececionamientos consiste en utilizar el borde de en-
trada de un tejide en el campo de la aguja cogsedora pa-
re interrumpir la accién impulsore del mecanismo que == '
provoce el desplezamiento del drgano cortedor del hilo.

Para ayudar a ls comprensidn de la idea ex=-——
puesta, se ha confeccionado a t{tulo explicativo y sin-
cardcter restrictivo alguno, una 1dmina de dibujos. I—-
lustra la presente HMemoria como un ejemplo de realizg--
ctén del objeto que nos ocupa. | _

Le figure 18, nos ofrece uns viste esquemdti-
¢a en alzedo de un momento del desarrollo de la opera——
cidn de coser segfin el invento, Como puede observarse,—
en el momento en que una. parte de prenda -l- eatd atra-
vesando el campo de la aguja cosedora ~-2-, un 8rganoc —-
cortador o cuchilla =-3-, se halla en posicidén de reposo

"enfrentado a un tope de percusidn -4- existente en la -
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mdquina para el mismo. La parte de prenda -l1- se halla en
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este momento desplazéndose sobre la pletina -5- de la mé-

- quine de coser.

Finalmente la figura 228, corresponde a una vis-
ta del proceso automériooAdel cortado del hilo final de =
la costura segin la invencién. En efecto, cuando el borde
-6— de la parte de prends -1- a sobrepasado a la aguja co
sedora ~2- se produce la accién de un mecanismo funcional
mente apto para provocar la impulsi6n del Srgano cortador
~3- y producir asi el seccionado del hilo final o cadeni-
ta -;— que une a dos partes de prenda =l1-.

Para'conseguir dicho cortado automdtico se uti-
liza el propio tejido =1- como elemento regulsdor de la -~
accién del mecanismo que desplaza.e la cuchilla -3-. Pue-
de emplearse, por ejemplo, una célula fotoeldctrica pues-
ta’a nivel de la platina de la mdquina de coser., Natural-
mente en cuanto el tejido tape & dichs célula fotoeléctri
ca el mecanismo permaneceréAen reposo. Pero cuando el bor
de de una parte de prenda -l- rebase a la aguja cosedora,
la incidencia de la luzsobre dicha célula puede poner en
accién a un mecanismo eventualmente de reléd que atraiga a
la cuchille cortadora para producir el seccionado del hi-
lo. Puede disponerse, por ejemplo, un contacto eléctrico-
en la platina y otro contacto antagénico en la palanca —-
que aprisiona al tejido sobre la platina. En este caso el
propio tejido actia como elemento aislante entre dichos -
contactos, de tal manera que al sobrepasar sua.puntos b
posicibn, estos dltimos cerrarin un circuito que accione
asimismo a la cuchilla cortadora del hilo final que enla-

za las prendas.
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El invento ofrece miltiples formas de realiza-

PP o

cién. Mds, en definitiva quedard establecida como base -
aquells que la‘préptica aconseje.

Los resultados précticos de los perfeccionamien
tos descritos gon decididamente ventajosos en la esfera -
industrial si consideramos que modifican las condiciones-
egencinles de todos los procedimisntos oonodidog para pro
ducir el cortado de un hilo o cadenite final de enlace a-
doé partes de prenda en la platina de la méquina cosedora.
Debemos ademfs resaltar que con el objeto de la invencidn
se incorpora al proceso de confececidn en general shorros-
de todo tipo quedando suprimidos todos los factores gue -
actualmente son lesivos para la explotacibn, en érden a =
me jora fundamental de la mecdnica bextil.

Hecha la descripcidn precedente es necesario —-
afiedir que los detalles de realizacién de la idea expues-
ta puesden variar sin que por ello cambie la esencia de ls
invencidn que es la que se desprende de los pdrrafos que-
anteceden y lo que se reivindice en la siguiente

NOTA _

En resumen: La Patente de Introduccidn que se =
solicita ha de recger sobré las reivindicaciones siguien-
tes:

1e,- PEgFECGIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS MA--
QUINAS DE COSER, que consisten esencialmente en producir--
el cortado automdtico del hilo o de la .cadenite final de-~
la costure efectuada sobre cualguler clase de tejido, en-
el momento en gque un borde de dicho tejido rebasa sustan~
cialmente & la aguja cosedora deaplazédndose sobre la pla-

-tina.
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28 ,- PERFECCIONAMIENTOS, segin reivindicacién
primera, esencialmente caracterizados por producir el -

cortado automdtico del hilo final de la costura utili--

 zando el propio tejido y ventajosamente los bordes del-

tejido como elemento regulador de la accidn de un meca-
nismo funcionalmenté apto para provocar la impulsién de
un Srganoc cortador de aquel hilo final en el momento en
gue el borde de salida del tejido sobrepasa a la aguja-
cortadora.

32,. PERFECCIONAMIENTOS, segin reivindicacio-
nes anteriores, esenciélmente caracterizados porque con
gisten en utilizar el borde de entrada de un tejido en-
el campo de la aguja cosedora para interrumpir la acciln
impulsora del mecanismo gque provoca ol desplazamiento -
del Gigano cortador del hilo,

48.- Se veivindica por dltimo, como cbjeto 80
bre el que ha de recaer la Patente de Introduccién que-
se solicita, "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS BN LAS MA
QUINAS DE COSER".

Todo tal ¥ como guedsa descrito y reivindicado
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ESCALA VARIABLE
Madrid, 25 de Mayo de 1964
: ALFONSO UNGRIA
P




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



