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BEMNORIA DESCRIPPIVA  «.:°
que se scompafia 2 la solicitud de

UNA_PATENTE DE INVENCION

e favor de Don Grégorio MARIF Rodriguez, de nacionalidad es—
pafiola, residente en MIRANDA DE EBRO (Burgos), ¢/ Ssturnino
Rubio mim. 4, '

por

."UNA'INSTALACION FABRIL PARA TRABAJO~EN SERIE"

Ia presente desqripcién ge,refiere;_como‘su enun-
ciado indica, a una instalacién faebril qué-perﬁite un engan-
che directo de operaric a operario, de espécia;_aplicae;én 8
£4bricas de confeccidn y con‘eliminacién de mecanismos de
aistritucidn., ‘ |

En la fabricacidn en serie de prendas de confec-

cidn y articuloe semejentes, al alcanzar un determinado ni--

" vel de produccidn, es totalmente necesario realizar el trans-

porte de las plezas en fabricacion mediante dispositivos mas

0 menos complicadés que evitan 8l gque los operarios hayan de
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desplazarse para retirar o aportar un nuevo elemento, cong—

tituyendo los medios hasta el momento conocidos, complipados
mecanismos de alto costo de adquisicidn y entretenidy, mante—

nimiento, & pesar de lo cual no llegan a satisfacer plena-

o0 s

mente las neeesidadea de la fabrleaclon. o .,
. *
1la esencialidad del sigtema que se preconi%a; Con=

.Ol

siste en una peculiar dlSpOSlclon de los puestos de trabaao

y'en un enlace entre los mismos mediante dispositivéé.;;nei;
1lles que conducen directamente la pieza - semz-elaborahé:iasta
el cajon de recepcion del operario encargado de la fgg?091~

guiente de trabaao,,sxn que se precise de la 1nterveneien de
fuerzas exteriores, ' '

Para lo anterior, en una cadena o hilera de pues~
tos de tradajo se previenen para cada uno de elloes un cajén
?eceptor de la pieza gue ha de ser laborada y & cuyo~cajén
abducen ‘directamente desde la mesa anterior, faciliténdose
dicho desplazamientio mediante uns tolve simplificada, cons-
tituida preferentemente por una placa o rampa oon la sufi-
ciente inclinacién. _

En la aplicacidn del sistema puede presentarse el
caso @e‘upa.eécgsgyg ée?araci5n‘egt;e lgs{pnegtos de trabajo
o por el contrario una inflexidn impuesta por las necesida-

des de fabricacién o de local, en cuyo caso la placé fija. ge

'.sustituye;vehtajosémsnte por una banda mecéhica;del tipo sin

fin que puede ser accionada por el;mismo motor de la maquina
de operacion parcisl o por medios;iﬁdepeﬁdientes, pero efec=
tuando en-todo caSo_el mismo servicio que en caso emterior.

| A continuacidn se hard una detallada descripeidn
del a}udidp sistema gon.referencia a los planos.quq'ée acom~
paﬁan; en los guales; a titulo de ejemplo .no limitativo, se

representa una- instalecidn susceptible de todas aquellas mo-
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dificaciones de detalle que no supongan una alteracidén fun- .

_damental de la esencialidad propuesta. ‘ T eeads

En dichos dibujos: ' " rotee

- 1a figura 18, es un esquems parcial de una.gggtab

" lacién de trabajo para confeccidn por operaciones dipectias

- %

de operario a operario. : e
N . . 'YX

Ia figura 28, es un ejemplo de enlace simple entre

LR OXY

‘dos mesas contiguas. : ' ‘ - .

H
L T

Ia fiéural3§, mestra otro ejemplo de realiffcion

de los medios de transporte en caso de larga distancd ¢ in-
flexion en la 1inea. o - el
. Seiin queda representado en los dibujos, cada uno

de los recuadros (1) representa los diferentes puestos de -

-trabajo servidos por operarios establecidos en (2), siendo .

el seﬁtido de oireulacién-de los elementos & confecaionar

el representado en las flechas a pgrtir-&e 1a priméré nosa
(3) hasta la entrega final en la mesa (4)}APara la alimenta-
cién de cada uno de 10s puestos de trabajo, estos disponen
de un cajdén de récépciég de la pieza semi-elaboradora, sefie~
lado como (5) y al ¢ual, en le mas sencillas reslizacién in-
cide una placa (6) inclinada;'que se extiende desde la parte
posterior de la mesa dé trabajo de la fase anterior, de ma-
nefa que ai term{narse cada una de laa_operéciones parciales,

basta un simple empujénfpara que la piéza pase al cajén de. -

jrecepcién.siguiente y de donde el operario correspondiénté,

.en ol momento deseado, lz extrae para laborar en:ella; repia

tiendo finalmente la operacién de paso a mesa siguiente.
' En el esquema se aprecian inflexiones en la linea
debidas principalmente & la necesidad de no separar demasia~

do algunas de las fases con relacién e instalaciones comple-

‘mentarias en las que se elaboran otre tipo de piezas, sin

que esto sea importahteven la presente descripcién, pero si
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el hecho de que ex1ste una separacion oonaiderable en determ
minados puntos, por ejemplo las mesas. (7 y 8) uniéndoseten

este caso mediante una banda sin £in (9) que cumple Jai.ydsma

" funcién al conducir la pieza al caidn (10) de donde continia

su marcha normel. - ' St
.
v’o

las formas, materiales y dimensiones, poarau ser

variables ¥ en general, cualquler detalle accesorip o secun-

v
D.O.‘

darlo, 91empre ‘que @110 no altere; cambie o mod1f1qne la

.--'

esen01allaad propuesta. ' et
'll.
» !’

) Los terudnos en gque gueda redactada la presanﬁb Me-
moria, son ciertos y fiel reflejo del obaetO»descritb, debieg
dose tomar con cardeter amplio y munca en forma limitativa.

El inventor se reserva el derecho de obtencidn-de

los oportunog Certificados de Adicién por aquellas mejoras o

" perfeccionamientos que en 1o sucesivo pudiera aconsejar la

ptéctica.

Descrita éuficiéntemente la naturaleza y'aicance

de la presente invencidn, asi como la forma en gue la misma

puede ser llevada a la practica, se reivindican a titulo pri-

vativo las siguientes particularidades caracterist?éas,-sob@e'
las cuales ha de recaer la concesién del privilegio de PATEN-
TE DE INVEHCIGN que se solicita. | L

_ 18.- Una instalaclon fabrll para trabajo en serie,
caracterizada’ por establecerse una pluralidad )
de puestos de trabago dispuestos en cadena y cada uno-de_ellgs

integranteide una mesa suscepiible de recibir méquinas adecua~
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das segun el Orden de produccidn, cade uno de cuyos puestos

(de trabajo realizas una operacién elemental y progresivdsen

la formecion de le materia a alcanzar, y cuyas mesas~¢uedan

encadenadas por elementos prlmarlcs de- transporte.

L
Sev e

28.- Una 1nstalaclon fabril pars trabaao e, serle,

gegim. la reivindicacidn 18, caracterizada porgue los medlos

~elementales de transporte de encadenamiento entre los dife-

ERXY N

rentes puestos de trabajo, se disponen a manera de tplvas

_ ablertas de.recepcidn en la zona de la mesa opuesta &,fguells
v - . - v o

)

en la que se adosa'el.operario; en tanto qué 1la salidéﬂéoin—
cide con un dispositivo colector dispuesto lateralmehf;;en el
ﬁuésto de trabajo inmediatamente posterior y a la que abduce
por la 31mple acc1on de la gravedad. ' | _

38e= Una instalacidn fabril para trabajo en serle,

segiin reivindlcaciones 18 y 28, caracterizada por la integra~

'c;on de'una pluralidad - de cadenas elementales, cada uns de

-'ellas segﬁn.gueda«indicado, ¥y cuyas cadenas elementales se

unen sin solucién de continuidad por elementos mecénicos de

. transporte, preferentemente bandas transportadoras de a00p1a~

miento entre las extremzdades correspondlentes a las dichas
cadenas elementales, ¥ con la particularldad de que estas ca-
denas se alimentan y descargan- medlante las dichas tolvas
elementales ¥y deposztos colectores.

48— “UNA.INSTALAGIéN FABRIL PARA TRABAJO EX SERIE"

Todo segun queda expuesto en la presente Memoria,

a
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‘que congta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara, ¥y une hoja de dibujos que con la misma se*atom -
pafia, - ;
MADRID, 29 de Meyo de 1.964. e
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