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MEMORIA DESCRIPTIVA

_ De le PATENTE DE INVENCION, que se solicita por

veinte afios para Espa@a,

A favor de: Mr, Franco CEREITO, industrial

De nacionalidad italiana

Regidente en Turfn, Italia, vis Gattico, 20

Por: "PROCEDIMIENTO IE PABRICACION IE FLORES IE
WATERTAL PLASTICO CON COROLAS SUPERPUESTAS Y MOLDES PARA
SU REALIZACION®.

Reivindicanco la prioridad de la Patente Italians
num, PV, 7491/64 (24.190), de 4 de abril de 196‘%-

De la que es inventor el solicitante.

Bn la fabricacion de las corolas de flores artifieialé;
en materia pl4stica eon molde, es necesario conferir un
sobrante 8 la corela de pétalos para poderle extraer del
molde. '

Por esto no se pueden realizar de esta manera flores
como, . por ejemple, tulipanes, capullos de rosa, cuyos péta-
los Be cierran de abajo srriba y cuya base de 1a flor resulta
miz ancha en la parte superior. Por otra parte, son ya
conocidas los précedimientos de fabricacion y de moldeo
de flores artificiales de materia pléstica que subsanan .

este inconveniente permitiendo realizar flores con pétalos
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Segdn un procedimiento conocido, se erean en el in-

cerrados,

terior de eada pétalo, o en su base, una o mis nervaduras,
© sobre espesor sobre las cuales se apoya, al proceder al
montaje de la flor, una parte central de la nisma, con el
fin de producir el acercamiento de los pétalos, o bien

se moldean corolas en una sola pieza déndoles un sobrante

¥ efectuando un orificio eeniral, que esté en lfnea'con 1a

parte inferior de la corola; bien sea la base de otra co-

~ rola, o el tallo central qué puede, por ejen{ple, constituir

el pié‘bilo de la flor. Ias dimensiones de dicha base o
de diche tallo serén casi iguales a las del orificio de la
corola, de manera que és;(:a se deforme provocando una tensién
sobre las_nervaduras, con objeto de cerrar los pétalos.
Otre p:rocedimient;) conee'icl.o permite fabricar corolas
que tengen partes en forma de hueco ¢ cavidad, y consiste
en formar una corola en dos mitades, mediante un moldeo,
¥ en volver a mano, o por medio de simples dispositivos e¢o-
nocidos, de forma que resulte los extremos de los pétalos'
unidos, al terminar la operacién. '
Tanto en el primero, como en el segunde procedimiento,
el acercamiento de las puntas de los péiales para formar :
capullos o flores artificieles de material pléstico que
requieran la parte més estreché. reaspecto a la inferior, se
'obtiene .después del moldeo y la extraccién del objeto del |
molde, bien mamalmeht_e o eon el auxilio -de simples dispo-
sitivqs econocidos. - |

Oohetitx;ye la presente invencién un procedimiento de

-
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fabricacién de flores de material pl:;astice con corolas
sobrepuestas, cuya opsracién de vaciado de 1a parte central
de la corolas a la cusl se unen radialmente los pétalos,

ést4 se obtiene con los mismos medios de moldeo a inyec- ‘
eién después de efectuada la inyecoidn y antes de la ex-
traceién ﬁe la ocorola del molde, |

Egto es exiremadamente interesante porgue se eliminen
las operaciones de vaciado de la corola.

El procedimiento, segun la invencidn, consiste en
inyeotar con un molde a inyeceién dividido en dos partes,
las corolas de pétalos dispuestos en plancs y unidos en el
centro por una ventose,y seiarar una parte del molde, (la
destinade a formar la superﬁcie externa de la corola de
la flor), hesta que un tope central dispuesto fuera del mol-
de proporeionande al extremo una pluralidad de puntales,

provocan la parciel expulsién de dicha superficie e xterne

de un cilindrite oémoavo, cuyo extremo contrasta sobre
le i)ériferia de la base de la ventosa, a fin de prodn;;eir
el vaciado de la parte central, y por lo tante, de 1 co-
rola, para después, siglx;'.endo el movimiento de dicha parte
m&il de molde, empujar otros mintales solidarios a un se~
gundo cilindrito situado eoaxialmente en el interior del
primere, con objeto de provocar la salida y, emn el auxie
lio de este xiltimo,.la expulsién de la corola.

El molde que permite le realizacifén del procedimiento
eitado es del tipo esencialmente constituido por una parte

fija y otra mévil, sobre euyes superficies se sacan las

impresiones, respegtivamente macho y hembra, que sirven

para la formacién de una corola de pétalos y la parte fija
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presenta wn orificio en el centro, que sirve de conducto

de aduccién del material inyectado, en correspendencia de
cuyo orifieio, en la parte mévil hay una cavidad destinada
a recibir un eilindro corredizo con un extremo cénico, que
sobresale de la _impresﬁn hembra, mientras en el oiro ex-
tremo termina con wne cabezs alojada dentro de una wavidad
eilfndrice, a la cual estédn atornillados puntales que atra-
viesan una Plancha fijada & la parte mévil y cuyos muelles
de recuperacién que lo oircundan mantienen durante la inae-.
cién del molde la cabeza contra la planchd citada,

Al cilindrite corredizo se le produce una cavidad ine-
terna eilfndrica, en la cual se aloja también, corredizo,
otro cilindrito con el extreme vuelto hacia la impresién
hembra que sobresale de ella y forma la continuaseién del
eorzespond.ientg extrems del cilindrite externo; mientras
el otro extremo termina con un engrosamisnto quée estd den-
tro de la cabeza y al cual estén fijados otros puntales,
circundados por muelles de recuperscién de menor longitud
que los otros; cenf;ralm'ente, la plancha de dicha parte_ mé-
vil esté atrevesade por un perno que corre longitudinal-
mente a lo largo del e-ilindritofinterno, ¥ termina sobre
la cara de la impresién hembra, formando el centro de los
extremos de los dos eilindritoaeoa.xiale;a destinados a for-
per la ventosa centrel de unién de los pétalos,

- Para facilitar el vaciado de la muestra g ue no esté
adn lzien fri{a, inmedietamente despuds de la inyeccién de
la corola, el molde pusde tener previstos punzones maxi-

liares, situados en correspondencia con los pétalos que’



100

105

- 110

115

120

-~

. )
AN YA,

3 kL.
0835
entran en accién simlténeamente a los punzones més lere

gos del cilindrito externo, con el fin de producir. el apar-
tamiento completo de los pétalos de la impresién hembra,

El dibujo adjunte i}.ustra, a t{tulo de ejemplo esquemé-
tico no limitativo, una forma preferida de la realizacidn
delr invento, -en la cuai: '

Ia fig. 1 mestra, en séccidn axial, el molde en cues;
%ién con la parte mévil separade de 1la fija e indicando a
trazos la corola moldeada; '

La fig. 2, representa, en viata perspectiva, una
corola de pétalos de orisentemo;

La f£ig. 3 representa, en perspectiva, un capullo de

- TOBR.

Con referencia a la fig. 1 en la cual est4 represen-
tado el molde para conseguir corolas de pételos de material
pléstico, se :mdica con el n? (1) la parte fija del mol-
de ¥y con el (2) 1a par;te mévil, sobre cuyas superficies
estén_ sacadas las inmpresiones 3 y 4, respectivamente,

macho y hembra, que sirvan para formar una corola de pé/

talos (5), Ia parté (1) presenta en el centro un orifi--
cio pasante (6) que sirve de conducto de entrada del mate-
riai de inyectar, .

En correspondencia "del conducto (6), en la parte mé-
vil (2) hay una cavidad (7) destinada a recibir un eilin-
drito corredizé (8) con un extreme cdnico que sobres_ale
de la impresién (4) mientras ek otro extremo termina con
una cabeza (9), alojada dentro de una cavidad eil{ndrica
(10), a 1a cusl estfn atornillados puntales (11), que
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atraviesan una plancha (13) fijada a la parte (2} y cuyos
muelles de reclamo (11) que la eircunden, mantienen la
cabeza (9) contra la ecitada plencha.

Al eilindrito corredizo (8) se le practica un orifi-
eio eilfndrico interior, en el cual se introduce otro ci-

- lindrito también corredizo (14), con el extremo vuelto ha~

cia la impresidén (4) saliente, en forma de cono, y que for-
fha la continuacién del extremo cénico de (8), mientras el
otre extremo termina con un abultamiento (15), que se alo-
Ja dentro de la cabeze (9), al cual estén stornillados
otros puntales (16) gque atraviesen la plancha (13) circun-
dada por muelles (17), perc de menor longitud resﬁecto a
los (11). Centralmente, en la plancha (13) estd f£ijado

un perno (18) que atraviesa lonfitudinalmente el cilindrito
(14) y termina sobre la cara (4), formande el vértice de
los extremos c¢cénicos de los dos cilindritos coaxiales des-
tinadoa mutuamente a formar la ventosa central (19) ae
unién de los pétales (5).

Segin.el procedimiente diche, cuando la eorola de
pétales esté inyectada, la parte mévil (2) del molde adhe-
rido eon ella a la cara (4) se aleja de la (1) en la di-
receién de la flecha P hasta el tope central (20), m esto
fuera del molde, golpeandc en les puntales més largos (11)
provece la expulsidn parcial del eilindrito (8) por la

superficie (4), cuyo extremo ednico oprimird la periferia
externa de la base de la ventosa, produciendo el vaciado
de ella, y por lo itanto de la corola que tomaré ls forma
de la figs 2, 0 sea, oon el extremo de los pétalos apro-

- ximados., Siguiendo el molde 2 su reco:érido, los extremos
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de los otros puntales (16) serdn tocedos sucesivamente por
el tope (20) y serfn empujados fuera provocando en unién
de lgs otros puntales la éyeceidn de la corola formada.

A las corolass as{ formadas se les quitan los pedincu-

.1os (21) y después de ser agujereaaae centralmente en la co-

pilla (19) se reagrupan sobrepuestas y metidas sobre un
tallo (22), segun la clésics disposicién conocida.

Es evidente que la copilla (19) pédré ssumir formas
diversas de lad escrita e 11u.stradas.' para permitir uns fiel
imitacién de las flores verdaderas y con este objeto, los
extremes de los dos cilindritos se pondrén adecuadamente;
as{ también, para facilitar el vueleo de los Yosguejado afn
no bien enfriado, inmediatamente después de la inyeccién
de la corola, se puede ﬁreteer para éi molde, puntales auxi=-
liares, situades en correspondencia de los pétalos, que en-
tranien aceidn simulténeamente a 1os puntales més largos del
eilindrito externo, de modo que pro&uéen el completo apartae-
miento de los pétalos de la impreéién hembra, sin salirse
con esto del presente medelo.

Reivindicéndosé con arreglo é las siguientes,

¥o 5

| la.~ "Procedimiento de febricacién de flores de ma~
terial plésfico, con corolas éuperpuestas y moldes para su
realizacidn®, consistente en inyectar con un molde de inyec-
cién dividido en dos partes, las corolas de pétalos dispuestes.
en un plano y unidas»al éentro por una copita, alejando una
parte del molde, la destinada a formar la superficie exter-
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" na de ;.a corola de la flor, hasta gue pe central si-

tuado fuera del moldg al chocar con el extiremo de un gran
mimero de puntales, proveca la pareial expulsifn de diche

superficie externa, de un cilindrito eéneavo cuyo extremo

-contrasta sobre la p.e'riteﬁa de la base de la copilla de

tal modo, gue produce el vuelce de la misma, y por lo tante
de la corola, pera despuds, siguiendo el movimiento de di-

- cha parte mévil del molde, chocar con otros puntales soli-
, dé:riés de un aegunde cilindrito situado coazialmente en el

interior del primero, provocando la salida y con el auxilge
de este dltimo, la expulsién de la corola,

2a.= "Procedimiente de tabﬁcaeidn de flores de mate=
rial pléstico, con cerolas superpuestas y moldes para su
realizecién®, segun la reivindicaeién 1, caracterizado por
el hecho de gque la opergé;én de vﬁeleo de la parte ceatral
de la corola, se obtiene con los ;nisnos" medios de moideo de
inyeccién inmediatamente después de efectuada la inyeccién
y entes .d.e la extraceién de la corola del molde.

38.- “Procedimiento de fabricacidn de flores de mate-

- rial pléstieco, con corolas superpuestas y moldes para su

realizacién", segun las reivindicaciones 1 ¥y 2, caracteri-
zado esencialmente por estar constituido por una parte fi-
ja y otra mévil, sobre ouyas superficies gobresalientes

ge gb.tienex;‘ias impresiones, re'spectivanente macho ¥ heﬁbra.‘
que sirven para la formseién en planc de una corola de L
pétalos, en cxﬁa parte fija preséﬂt,a centralmente un ta- e
ladro i:réuéversé.l gque sirve de eondﬁcto de llamada del ma~
teriel inyectedo, maracterizado por el hecho de gque en

correspondencia con el taladro citado en la parte mévil,



7 &

i d

210

215

220

225

230

235

hay un orificio destinade a reci%
dizo con un extremo que sobresale por le impresién hembra

nientras el otro extremo termina en forma de cabeza, alo-

jada dentro de una ocavidad cilfndrica, a la cual estédn f£i-

jados puntales cuyos muelles de retraccién circundantes
nantienen durante el reposo del molde la cabega contra la
placa citada; el ‘cilindrito corredizo, que tiene un ori-
ficio interior eilfndrico destinado a recibir otre cilindri-
to también corredize con el extremo vuelto hacia la impre-
sién hembra que sobresale de ella y forma la continmacién
del correspondiente extremo del cilindrite ex’cqrior, mien-
tres el otro extremé>~temina en un engrosamiento situado
dentro de la cabeza y al cual estén fijados otros puniales,
rodeados por muelles de retraccién de longitud inferior a

" los otres; la parte mévil del molde es atravesada contral-

mente por un perno que corre congitudinalmente a lo large
del cilindrito interno y termina sobre la cara de la impre-

- 8ién hembra formando el centro de 108 cilindritos coaxia-

les destinados a formar la copita centiral de unién de los
pétalos.
4a.- "Procedimiento de fabricacién de flores de mate=

| rial pléstico, con corolas superpuestas y moldes para su

fealizacién”, segun las reivindicaciones 1 y 2, caracte~
rizado. esencialmente por el hecho de que para faciliter el
vertimiento del esbozo afn no bien frfo immediatamente des-
pués de la inyeccién de 1la corola en molde, estén previstos
puntales auxiliares, situados en correspondencia con los

pétalos, que entran en aceién simulténeamente con los pun-

- teles méds largos del cilindro externo, capaces de producir
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la completa' separacién de los pétalos y la impresién
hembra. |

5a.~- "Procedimiento de fabricacién de flores de ma~
terial pléstico, con:corolas superpuestas y moldes pera su
realizacidn®, ‘ ‘

Tal y como se describe en la presente Memoria, rei-
vindica en las anteriores Notas y queda representado en
los disefios que se adjuntan.

Eota Memoria consta de diez hojas foliadas y mesca-

'nograﬁadas por una sola cara, ¥ de una hoja de dibujos.

Madrid, 29 de mayo de 1964

Lﬁauag.jzif/
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