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P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N :

por DIEZ años
f ’

cayo privilegio se solicita- pare España, sos 
territorios y piases de soberanía, a favor 
de t

PB03AR, 5. A.

entidad española, domiciliada en Hdepitalet 

de HoBreget (Barcelona), calle Miguel Romea, 

nfau 15, relativa, a t

•PHÍEBGOTONSMISíTOS ES LA FABRICACION DS 

ASIDLOS-CIÉRRE PARA. EMPAQUETADO* .



jm m X A  BBSCBIPTIVA:

le. presento: Patente de Introducción ae refiere, co­
mo se Índica en su enunciado, m unos: perfeccionamientos en la, 
fabricación de* asideros-cierre para empaquetado. — — — — —

Para el cierre de bolsas de uso corriente, obteni­
das en tejida, plástico o papel, se adoptan unos articulo? a 
basa de una tire flexible que fonos un ojal en el que es in­
troducida le. parte superior de la bolee para ocluirle, al ser 
aplicada a?, fricción aquella disposición dentro de una píese 
auxiliar que constituya una especie de embudo. Con ello le 
bolae queda cerrada: por la porción afectada: por los referi­
dos elementos» Además, dieba tira, se presente e modo: de bu- 
ole qfce facilité el asida de la1 bolsa al ser sostenida: manual­
mente» o bien la sustentación colgante de la miañe bolsa en ' 

un lugar adecuado. — .
Para mejorar le realización y manipulación de los 

referidos medios de cierre y asido, ban sido ideados unos 
perfeccionamientos, segán se expone en la presente Patente, 
caracterizados por él hecho de. realizarse, por moldeo de ma­
terias. plásticas de tipo flexible, una tira esencialmente pla­
ñe, en uno de cuyos extremos y por una de sus osase presenta 
une cébese bucos y aplanadle en sentido transversal., - con leus 
angostamente progresivo, ofreciendo libra abertura por el la­
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do de la cinta 7 wam rendí jet por el lado opuesto, mi en trae
el otea extraño deis misma cinta aa presenta en dos ramas 
que se cierran sobra ai para formar una boca interior pre­
dominantemente longitudinal respecto a la cinta, ««&*> ™§ 
de cusas ranas presenta exteriormante un sálienta en fam-
cieñas Se tope lauda el lado Sel extremo de referencia, to­
do ello Se modo que para la aplicación da la cinta se pro­
cede introduciendo por 1& rendida de la eabesa el extraño 
contraríe de aquella, nadándola asomas- por el otro la&e 
de la cabeas» permitiendo con ello la introducción, en la 
oitada boca interior, de la sona superior de una bolsa ob­
jeto da cierra, realizándose seguidamente una tracción $a— 
xa hacer- retroceder la cinta dentro da la cabeza juntamos- 
ta con la cítela zona da la bolsa, la cual queda oprimida 
JF retenida* manteniéndose esta posición por medio de loa 
expresados topes laterales, loa eualse se »»ew dejado apoya» 
Soa contra los bordas exteriores de la cabeza a ambos la- 
dos de la uanüja, haciendo imposible un emmel aflojamien- 
te, con lo que la bolas en cuestión queda cerrada, mientras

t 1 x

la tira queda formando un laso que facilitar el asid© del 
conjunto* ~ ^

Ba d  moldeo de la data ae practican en la mima 
unos aspados Huecos interiores y Unas nervaduras laterales 
en orden a obtener respectivamente un ahorro de materia, su­
perfino y un reforaamiento dalas secciones que lo raquierani

¥aea fad litar la comprensión de las ideas expues­
tas, dundo a conocen al mismo tiempo diversos detalles de 
oxte constructivo, ce describe seguidamente una forma de



los planos que acompañan a esta memoria, los cuales, dado 
su fin primordialmente ilustrativo, deber4b ser- interpre­
tados como desprovistos de todo alcance limitativo respec­
to a la amplitud da la protección legal que ee solicita*1 
&i los dibujos

Figura X, es una vista, en seoeiÓn longitudinal, 
dsl molde empleado pare la obtención del elemento de cierre 
y asido* — — — — — — — — — — — — — — — —

Figura 2* es una vista del ssmimolde inferior,
a  >por su cara interior* - — — --------------- — ------

Figura 3, es una vista del semimolds superior,por 
eu cara Interior* - — — — — - — - — — — — — -

Figúre 4» 88 una vista del molde según una seo-» 
oión transversal por una linee IT-IF de la figura 1*__ -

Figura 5» as una vista del molde según seo— 
oión transversal por une linea TMT de la figura 1* - __-

Figura d, es una vista, en planta, del elemento 
de aterre y asido, por eu cara exterior# — — — — — — — — —

Figura 7, m* una vista, en planta, del elemento 
ds cierre y asido, por su cara interior» — — — — — — — —

Fl^ac 8, as una vista lateral del mismo elemento*
Figura 9» representa el elemento de otea y asido 

en funciones, visto en planta* - - -  - -  - -  - -  - - ____

Figura 10» es otra vista, representada lateral**
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Xa obtención Sal elemento te cierre 7 asido tie­
rna logar podíante un molde 1 , el cual se compone de un se- 
almoldainferlor 1  7- da un semimolde superior 3 * Beta di ti­
ma parta presenta un bebedero 4 por la que es introducida 
la boquilla de inyección para una materia plástica en esta­
do fláido de tipo flexible} eate miema parte presente un 
saliente 5* mientrae la parte inferior 3: ofrece uno» bueooe 
6 para> el articulo a. moldear* — — — — — —

SI referido articulo consiste en una tira ? que* 
por un extremo posee*, por una de sus carao, gr* cabeza 8 
ensanchada en el sentido transversal de la cinta} esta ca­
bes» es hueca jr dispon® de una amplia: abertura- 9- por el la­
do de: la cinta y una simple rendl¿# 10 por el ledo del sa­
liente} además el perfil de la cabes» se presenta decrecien­
te desde la base hacia el extremo saliente} — — — — »

Sor su otro extremo, la cinta 7 forma dos ramas 
11 que se cierran sobre si* para formar una boca, interior 
12i* alargad» en el sentido longitudinal de la cinta* th<v>»p«* 
rama» 11 posean en au lado exterior un saliente 13 que cons­
tituye un tope*' Además> en la parte extrema, la cinta posee, , 
en Biabas oaras y en el borde la boca 12* unos granitos 14 
de función antidesli zant e*. - - _____ ^ _

La parte central de la cinta- posee unas nervaduras ¡ 
laterales de refuerzo 15* asi como una zona hueca 16# - _ _

SL empleo de la cinta: 7 tiene lugar como sigae£*
Las ramas 11 son introducidas, bajo presión lateral, por la
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rendija 10* que el hueco Interior tracoma por la bo-
oa- 9 da la cabeza 8| entonces* una bolsa 17* preferentemen­
te de Tna de tipo ligero de plástico* es introducida por su
parte superior en el oitad© hueco 12* hasta situar la* cinta 
en ía posición de cierre* Seguidamente se realisa: una trac­
ción de la cinta en el sentido de extraerla, de su cabeza 8*
con lo que la porción de bolsa abarcada por la cinta pene-

. . - ; ttr» a presión en el interior de la misma cabezâ  en la que 
queda ocluida y retenidâ  esta movimiento da retroceso se
afectó» hasta que los- salientes de topo 13 salgan por la 
rendi|ai 10 y queden apoyados eontra- los borde» exteriores- 
da la misma* con lo que se imposibilita cualquier* tenden­
cia al aflojamiento de la bolsa* SI resto de la cinta 7
compone un laso apto para el asido de la. bolsa* — —- — — — —•' r . •

xas Como se comprende* la doble función de la cinta 7 
se ejerce simultáneamente» obteniéndose un perfecto cierre
y asido da la bolsa 17* Para obtener la separación de esta 
bolsa* se proceda presionando las ramas 11 de la cinta pa?»
ra separar los topea 13* de su asiento y hacer deslizar di- 

20$ chas ramas dentro de la cabeza 8 hasta liberar la bolsa*
con lo que la cintas 7 se recupera y queda en disposición 
para; une nueva utilización* — — — — — — — — — — — — — — —

Habiendo descrito suficientemente las caracterís­
ticas* ventajas y realización de los perfeebiónaalentos se- 

25¿i gún la presente Patente, debe hacerse constar, en resámen,
que en la misma podrán introducirse cuantas variantes de de­
talle la experiencia y la práctica poeten aconsejar* en cuan 
to a dimensiones* numero dé elemento* integrantes, material 
empleado* y demás circunstancias accesorias, siempre que con



ella» no a»; desarirtáe su eaencialldad» que es la que se con­
creta! en la primera de las relvindicaoionee que siguen» ja. 
sea considerada aleladamente» ja sea considerada junto con 
la reivindicación restante* — — — ------- — ------ — - —

R O E A
Se declaran de novedad y propiedad pera BsPaña» 

sus territorios y plazas de soberanía» las siguientes *
R B I T  I K S 10  Á CI O N S S
1«— Perfeccionamientos en la fabrioación de aside­

ros-cierre para empaquetado» caracterizados por el hecbo de 
realizarse» por moldeo de materias plásticas de tipo flexi­
ble» una tira esencialmente plana* en uno de cuyos extremos 
y por- una de sus caras presenta una cabeza hueca y aplanada 
en el sentido transversal de la cinta» con leve angostamien­
te progresivo» ofreciendo libre abertura por el lado de la 
propia olnta y una rendija por el lado opuesto, mientras el 
otro extremo de la cinta sé divida en dos restas que se cié­
rrase sobra si para formar una boca interior alargada segón 
el sentido longitudinal da la cinta* cada una de cuyas ramas
presenta eorteriormente un sediente en funciones de topa ha-

\ .  .
ola la parte del extremo de referencia» todo ello da moda 
qua para la aplicación da la cinta se procede introduciendo 
por- la rendija da la cabeza el extremo contrario de aquella» 
haciéndola asomar por la abertura de la cabeza» permitiendo 
con ello la introducción» en la citada, boca interior* da la 
zona superita?- da una bolsa objeto de cierre» realizándose 
seguidamente una tracción peerá hacer retroceder la. cinta den­
tro da la cabeza juntamente con la citada zona de la bolsa»
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la cual queda oprimida y retenida, manteniéndose esta posi­
ción por medio da loa «apresados topea laterales, los eua» 
Xas sa dejas apóyalos costra loa bordea exteriores da la ce- 
besa a ambos lados da su rendija, Imposibilitando un even­
tual aflojamiento da la bolsa¿ mienten» el resto da la tira 
queda formando un lazo apta gara el asido del conjunto, ob­
teniéndose la separación da la bolsa obligando a los topes 
a separarse da su asiente para permitir- la penetración de

Vla cinta en su eabeaa basta desprenderse la bolsa* — —
2*- Berf eccionsmlento en la fabricación de asida» 

ros-cierra para empaquetado, según la reivindicación ante­
rior» caracter̂ gcdos porque en el molden de la cinta se prac 
ticen en la misma» unos espacios huecoa interiores y ner­
vaduras laterales» en orden a obtener respectivamente un abo 
aneo de material superfluo y un reforeanieato de las seccione* 
que lo requieran* — ----»,<■»: — — — — — — — —

3*— "PHCPBQGIONAMXBíTOS ER LA FABRICACION BS ASIBE- 
rí̂ oisehs barí jsípaqubiadq»* - . —  «/*..___ _ _  -  -

ftodo dio tal como se describe y reivindica en la 
28& presente memoria que consta de ocbo hojas, foliada» y meca­

nografiadas por una sola da sus cara», y de aba i&n-twft ¿fe di­
bujos que le ilustra»

Marcelino cu&ell suñol
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