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La presante Memoria se refiere, como indica 

su enunciado, a un procedimiento para desti i ación 
a! cito vacio y rectificación de materiaies de cito 
punto de ebui i ición y materiaies sensibies a! va- 

g por, y particuiarmente a un proceso para i a desti-
iacion fraccionaria de taies materiaies de manera 
que se evite cuoiquier descomposición tórmice im­
portante, poÜmarÍ2ación u otro daño importante de 
caior para !os destiiados o residuos resuitantes.

10 En uno de sus aspectos, este invento se refie­
re a un proceso mejorado para producir, a partir 
de resina aceitosa cruda, une resina sustanciaimen- 
te Übre de ácidos grasos y compuestos no saponifi­
cares* Se refiere también o un proceso mejorados 

15 para producir a partir de écido graso crudo de se-
miiia de eigodón, una fracción acida peimftiee exen­
ta de ácidos grasos o!effnieoa y materiaies no sa- 
ponificebies y una fracción acida grasa oiafínice 
sustanciaimente exenta de écido paimftíco y meterie- 

20 Íes no seponifibabias*
Pero apreciar mejor !a utiiidad y ventajas de! 

proceso e! que se refiere este invento, sigue une 
exposición de Íes técnicas pora producir rasino y 
écidos grasos a partir da resino aceitoso cruda y 

25 de ios ventajes de este invento sobre ios métodos
existentes* Este exposición es Üustretive y un ex­
perto en ia materia varé que Íes mismas ventajas ss 
apiicaron a ia rectificación de otros materiaies con 
teniendo écido graso, y a ia destHeciÓn fracciona­

do ria de otros moteriaies sensibies ai caior y da o!-
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lo punió do eb&!l!clÓa*
Lo res!no ocaltoso crudo oo un meterlo! crudo 

y, como te!# eo de uso !Imitado y vo!or margino!* 
Dependiendo de su origen contlne de! 35% o! 55% de 
ácidos resinosos^ de! 25% a! 60% de ácidos grasos, 
y de! 5% o! 30% de compuestos no soponlfIcobles*
Por un proceso de refinamiento de ácidos, puede ex­
traerse uno porte de los no soponlflceb!es y e! co­
lor y o!or de !o fracción restante quedon muy mefo- 
rodos y resulte un producto mes va!loso, generalmen­
te puesto en el mercado cono aceite refinado da re­
sine aceitosa crudo* 51n embargo, en los ú! timos o- 
Hos, el principa! Interés Industrio! en le resino 
aceitosa cruda he sido como materia primo poro la 
producclén de resino de trementlne y ácidos grasos. 
Le práctica comerleal casi universa! para separar lat 
resina aceitosa cruda en sus componentes Individua­
les es por destllaclán fraccionarle* Debido o que 
este meterla! es sensible a! color, debe ser desti­
lado a temperaturas más bajo de su punto de ebulll- 
clán o presión otmásferlca* Por tanto, la destila­
ción p presión reducido en lo práctica comercial u- 
nlversa!. Sin embergo, como los puntos de ebullición 
de !os componentes Individuóles son muy próximos, 
se requieren co!manas de rectificación de plocos 
múltiples convencionales (o sus equiva!entes) poro 
efectuar !e separación* Dichas columnas, en funcio­
namiento, tienen une a!te caldo de presión desde el 
fondo el tope, equIva!ente a 40 mm* ó 50 ma. de mer­
curio, de manera que si se mantiene un vacio muy a!-
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1o, en e! tepe de ia coiumne (digamos o una presido 
absoluta de 1 mm. de mercurio), la presión en e! fon­
do y en a) depósito de alambique o rehervldor sera de 
40 am. ó 50 mm. de mercurio. A fin de evitar a! resul­
tado de uno elevación de) punto de ebullición, ia pr&c; 
tica universa! es inyector vapor en e! depósito !o qta 
be)a ío necesario ios puntos de ebuüición de ios com­
ponentes de ie resina aceitosa en virtud de ia !ey 
de Presiones Parciales, según se continúa inyectando 
o rosón de 0,18 a 0,91 Kgs. de vapor por coda 0,45 Kg 
de resino aclatoso cruda alimentada. Esta adición do 
vapor aumenta mucho ei coste de! procedimiento y ios 
gastos de su funcionamiento. Por ejampio, e! caior 
necesario pora avoporor uno Übre da ácido graso es 
aproximadamente de 120 Btu, mientras que ie evapo­
ración de agüe exige aproximadamente 1.000 btu por i^ 
bra. Asi, ia adición de vapor aumenta ios necesidades 
da caior para ia destilación de 3 e 15 veces. Además, 
e! vapor Inyectado daba ser manejado por e! sistema 
generador de vacio, aumentando enormemente su tomaño 
fe! coste de funcionamiento.

Uno de !os objetos principales de! invento, es 
eportar un proceso sene!!jo, pare lograr con uno ce!f* 
da de presión muy bajo entre dos puntos, que ie pre­
sión máxima an cua.iquier zona sujeta a aitas tempe** 
retures puede mantenerse en ei orden de 5mm. ó menos 
de mercurio. Aportar tembláh suficlantas suparfieles 
de intercambio de caior, de manera qua proporc1ohan 
evaporación y condensación sucesivas o o!ternas su­
ficientes, por medio de! cua!, pueda ai cansarse e!
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grado de funcionamiento y rectificación necesario 
pera culquier grado de separación deseado de dos 
fraccionas de ebvüieión aproximada, totes como e! 
compohente acido resinoso y e! componente ácido gra­
so de i a resina aceitosa cruda.

Otro objeto de este invento es producir uno 
fracción refiduot adecuada para ser usada con disota­
ventes como antiespumante, por ejemplo para liberar 
de espuma te eci<tuleción de roca de fosfato.

Ótro objeto de este invento es dejar Ío resine 
aceitoso cruda mas libre de sus ácidos grasos y áci­
dos resinosos que to togrodo hasta ahora y producir 
un materia! residual sustoncilmente Übre de resina 
de trementina, ácidos grasos y materiales poiámer!- 
zedos, de forma que la posterior separación de! resi­
duo en compuestos valiosos ncjse compÜque por le pre­
sencia de cantidades importantes de ácidos grasos, re­
sina de trementina y materiales poÜmerizados.

Otro objeto de este invento es aportar un pro­
ceso para el pretratamiento da resina aceitosa cru­
da por sacado ai vacio primero, de deseereción y eva­
poración de una pequeña fracción de coior y oior, des— 
puás blanqueamiento y fiitrado pera eliminar esencial- 
mente todos ios sólidos y la mayor parta de ia fracción 
colar olor, y da la fracción corrosiva; y mejorar uñ 
aparato ^ara extraer la resine aceitosa pretratada 
sustencielmenta libra de resinas de trementina y áci­
dos grasos de une pó!i cu i a de resina aceitosa fluyen­
do a través de una place plana cambiadora da calor; 
produciendo una resina aceitosa deatiiada da alta pu—
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reza y co!ór br!!!ante, y masería! residuo! purifi­
cóla mas adecuado para !e separación en sus compo­
nentes que a! producido hasta ahora, y un residuo 
mes briHente en coior que e! producido heste ahora*

Otro obieto de este invento es aportar un pro­
ceso que funcione bajo condiciones enhidrosas y o 
temperatura más bala que ios aparatos comercia!es 
existentes hasta ahora, reduciendo asi i o corrosión 
resultante de ia humedad a a!te temperatura en pre­
sencia de meteríaies acídicos.

Otro objeto de este invento es oportar un pro­
ceso en ios que ei requisito de inyección de vapor 
sobrecaientodo no es necesaria, eliminado por tan­
to e! efecto d^rosión.

Otro obfeto de este invento es aportar técnicos 
pare seporor diversos componentes de materiales ini­
cio i es de diferentes fracciones de composición m<3Í- 
tipie, retirando cada una de dichas fracciones in­
dividualmente en un punto partieuier diferente de i 
proceso donde ia concentración de un componente seie- 
ccionedo seo máxima an tai fracción particular da com 
ponentes mu!tipies*

Otro obieto de este invento ee eporter técnicos 
pera separar diversos componentes de moterieies ini­
ciales dei carácter descrito en una piuroÜdad esen­
cia! de fracciones diferentes de componentes móiti- 
pias an una piuraiidad da unidodes mó!tipies, por 
eveporeción diferencie! y condenseción, siendo por 
!o menos une porción de dichas unidades ind!vidue!ee 
eeencieimente idénticas en disposición moduior y re-

— 6 —
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!ación mótua con respecte ai flujo líquido ye! de 
vapor e través de d!che disposición de aparatos*

Otro objeto de este invento es aportar técnicas 
pare seporor meter!a!es iniciales de! carácter des­
crito en uno piureÜded de fracciones diferentes de 
componentes múltiples, en una fose de proceso, te­
niendo codo fracción une concentración deferente de 
un componente seleccionado de alie, y reintroducien^d 
do después dichas fracciones individualmente en une 
segunda fase de proceso pera rectificación posterior 
y separación de !os componentes individuales en to­
les fracciones de componentes múltiples*

Otro objeto de este invento es sporter técnicas 
pare seporer meterte!es inicióles del cerécter des­
crito en une pluralidad de frecciones diferentes de 
componentes mú!tipies en una fase de i proceso, y re.h 
troducir después por lo menos una da dichas fraccio­
nes en una fase de proceso subsiguiente pera recti­
ficación y separación da sus componentes# siendo 
dichas frecciones introducidas en le subsiguiente 
fase de proceso en diferentes puntes de éste segón 
!e concentración particuler de i componente en las 
fracciones individuales de componentes múltiples*

Con el fin de que el procedimiento, objeto de 
ie invención puedo comprenderse con mayor feci i idad, 
a continuación, se haré uno deteiiede descripción 
<?o3 referencia a ios pianos que se acompañan, en ios 
que se represente, e simpie tituio de ejempio# no 
limitativo, una.forma preferente de reo!Í2oción, 
susceptible de todas equeiies variaciones que no
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aílereh fundamenta i mente los cabocterlsticas esen­
ciales de! procedimiento.
E En dichos diseños se ilustra*

En !o figuro 1 * Representación esquemático de 
!a forme de llevar a cabo e! proceso.

En !o figure 2 * Representación diogremática de! 
proceso para poner en practica este invento en e! tas** 
tamiento de !e resino aceitosa liquide pora su sepa** 
roción en uno p!uro!ided de resine de trementina, o** 
cido graso y otros fracciones componentes interaedie** 
rectificadas ó combinadas.

En !a figure 3 * ilustración diagramático almi­
for o !o figura 1 de una realización da componentes 
de rectificación y poro puesta en práctico de! pro­
cedimiento en uno disposición como !a indicado en 
!o figuro 3.

Según e! efemplo de ejecución representado, 
e! procedimiento que se preconizo, puede comprender­
se siguiendo !a siguiente descripción.

Ei materia! que se somete o proceso, como resi­
na aceitosa crudo, se introduce por medio de la tube- 
r!a 40 en un secador de vacio 49 que puede ser de 
construcción convencional y mantener un a!to vacio 
por medio de un sistema evacuador 50. En e! secador 
49 se eÜmlna prácticamente todo el aguo y gran parís 
de los no condensabtes. E! crudo seco y descerado re­
sultante fluye a través de lo tuberia 51 y la bombe 
52 a! tonque de Manqueado 53 que puede ser de cons­
trucción convencione! y poseer medios adecuados pora 
el calentamiento y agitado. Aquí, el crudo se trota
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cea va agente blanqueador adecuado. El crudo blan­
queado ae poso después por la bomba 54 o través de 
lo tubería 54 por medio de la tubería 55 y del fil­
tro 56, que pueden ser de construcción convencional,

5 y después a través de la linee 57 pare alimentar el t
tanque de alimentación 58# La resina aceitosa crudo 
se alimenta entonces por medio de lo bomba 59 a tra­
vés de la tubería 60 pora llenor el precalentodor 

61* . . .
10 En este precalentador, el crudo puede calentar­

se a la temperatura deseada, aunque pare el proceso 
de lo resina aceitosa es preferible calentarla a uno 
temperatura algo Inferior a lo mantenido en el eva- 
poredor-condensedor diferencia! 10. Desde el preca- 

15 lentodor, el materia! allmentador es conducido a tra­
vés de la tubería 62 o un ritmo predeterminado a! 
eveporador condensador diferencial 10 y se descargo 
en lo plancha colefactora# El punto exacto de la des- 
corga es cuestión de diseño y depende de! tipo de 

20 materia! a!!mentado y de! grado deseado de separación
de sus Componentes. En él caso da lo resino aceitosa, 
en que se deseo la separación máximo, el punto ópti­
mo de entrada en le realización Ilustrada se he en­
contrado o une distancie aproximada da un tercio L 

25 en sentido de lo corriente desde el extremo contre
corriente (donde L es lo longitud tota! de! recipien­
te). Una ve^obre la plancha colefactora, el meterlo! 
se extiende en una película de un milímetro apoxlmo­
do de grosor, segón determino Óa oltura de! tubo de 

30 solido de líquido 34, y comienza a fluir en sentido



de i o corriente hecie !e seüda.
Como e! materia! introducido se encuentra cer­

cano a !á temperatura de vaporización, este comien­
za casi inmediatamente en !o entrada y continúo con 

5 ritmo uniforme según !a peifcote sigue en sentido de
!a corriente, con erreg!o a! diseño^ e! ritmo de eÜ- 
mentéción y !a temperatura de ^e p!anche se contra­
ten de manera que se efectúe sotómente ta evoporá- 
ctón de un pequeño incremento de! materia! attmente- 

10 do por codo unidad de tongitud de ta ptancha sobre ¡a
que posa* La tongitud y área tote! de !a ptancha son 
de diseño ta! que cena igen ta evaporación tote! desea­
da. Se ve así an ceda punto sucesivo en sentido de 
ta corriente, que tos vapores destilados y fe corrien- 

15 te tiquída se hacen ceda vez mas ricos en componentes
de aita ebuttición como resuitodo de ios destitacio- 
nes diferencia!es en tos puntos sucesivos; y a ta 
inversa, en cada punto sucesivo en sentido contrario 
o !e corriente ios vapores destÜedos y ia corriente 

20 de líquido son progresivamente mas pobres en compo­
nentes de aite ebuiÜcióñ.

La superficie condensadora aportada en ia par­
te contra corriente de! eveporedor-condensedor dife­
rencíe! actúa para reforzar esta condensación de com- 

25 ponentes de !a manera s!gu!ente, a! vapor formado en
este orea tiende o f!uir contra corriente hacia !a 
satída da vapor 15 y an iasuperficie cohcensedore se 
condenso diferencio imánte de forma notabie en su re­
corrido, cayendo e! condensodo o io p!anche, o con—

30 tre corriente desde ei punto da evaporación origine!?



5

10

15

20

25

3CC35!)
y e! procedimi coto se repite de nuevo# El áreo y 
temperatura de! condensador pueden controtorse pe* 
re lograr que el ritmo deseado de condensación qu3, 
en cualquier caso debe ser menor que !e copec!ded 
de evaporación de la plonche* En el caso Ilustra­
tivo^ el grado de condensación se mantiene malor 
hacia la mitad de! grado de evaporación en el ex­
tremo en sentido de lo corriente del condensador 
y variando gradualmente hacia un décimo da! gra­
do de evaporación cerca del extremo contra corrien­
te de! condensador* Bajo dichas condiciones próc- 
tlcemente todos los vapores formados en le p!en­
che bajo el condensador fluirán hacia lo solida 
contra corriente 15 del vopor de bale ebullición, 
y los vapores formados bolo lo pórte aislado flui­
rán hacia !é salido en sentido de la corriente 13 
de vopor de cito ebullición.

Con estos procesos complementemos simultanees 
de evaporeclón diferencial y condensación diferen­
cie! se consigue un alto grado de sepereción de 
los componentes de! materia! alimentado* Por ciom­
pi o, el someter a proceso uno resina oce1tósa cru­
do madia, conteniendo el 42% de resine de trementi­
na, boio las condiciones y feses de! proceso orrl- 
bo descritos, aproximadamente el 40% del peso del 
motorio! eUmentedo posará e lo tubería de vapor 
15 como ácido graso conteniendo no más del 1% o!
2% de resino de trementina; sobre el 40% posará 
a la tubería de vapor 13 como vapor de resina de 
trementina conteniendo un 15% de ácidos grosos,

-  11 -

30
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mientras menos de! 20% pesaré por !a saüda de! 
Üquido 34 como bree exente de ácidos grasos o 
de productos de descomposición térmica* Los vaporee 
de ácido groso que penetren en e! condensador 17 
son condensádos excepto en une pequeña fracción 
Conteniendo !o mayorio de !os cuerpos de co!or y 
o!or que, siendo de más baja ebuüición, pueden 
pasar a! condensador 18 donde son condensádos, 
estando ajustadas fes temperaturas de !os dos con­
densadores paró conseguir !e proporción deseado de 
condensación en cada uno, !os condensadores se retü 
ren a través de ios tubos 63 y 65.

S! se deseo, por e!emp!o cuando se trato un 
crudo de a!to contenido de resina de trementina,
!a vá!vu!a de retirada de! tubo 65 de so!ida de! 
condensador puede ajústense pora hacer que una 
parte de! condensado de! condensador 17 regrese 
o! evaporedor-condensador 10, mejorando asi !o 
separación o través de !os efectos de evaporeción 
condensación diferencio! y aportando !a cantidad 
deseado de !fqu!dó pare mantener !o pe!icu!e con­
tra corriente, de grosor y composición deseedos*-

Los vapores conteniendo aproximadamente a!
85% de resina de trementina o! posar !a saiida de 
vapor 13 fluyen en e! condensador 12 que funciona 
o una temperatura contro!ado de formé que a!canee 
!o condensación porcia! de! 10% a! 20% de ios va­
pores que entran, siendo e! condensado de un con­
tenido aproximado de! 95% de resina de trementina 
que se retira. Se ha ha!iodo que !os cuerpos co!o-
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rente* en !ó resina de trementine pueden concentrar­
se y retirarse de este manera en e! componente de 
ebullición mas alta. Los papores que pesen e tro­
ves de! condensador 12 son conducidos a través de! 
tubo de vapor 13 en la parte superior de! evepo- 
rador-condánsador diferencio! 11̂  donde f!uyen ha­
cía ¡a sé!Ida de vapor 16, pesando a !o ! ergo de 
lo superficie de condensación 45 y a!!f son conden- 
sados diferenclcimente.

El condensedo cae en la plancha calefactora 
y fluye hacia !a salida de !íqu!do 47, y e! proce­
so de evaporación diferencie! simultanea repetido 
y de condensación diferencial se desarro!!a como se 
ha descrito anteriormente. Todos !os vapores entrón 
en !o salida de vapor 16 y pasan al condensador 19 
donde son condensedos y el condensado se retire e 
trevés de lo !fnee 67, siendo ajustada !a válvula 
66 pera que regrese une porte de! condensador e 
trevés de !á tuberie de vapor 16 el eveporedor-con— 
densedor diferencio! pare mejorar !a separación 
y mantener !e película*

La película de líquido de !e p!oncho se hace 
asi más rica en e! componente de a!te ebu!lición 
(resina de trementine) y es retirado a tréves de 
! a salida de liquido 47. Por e! proceso así descri­
to, aproximadamente un 80% de los vapores que entfen 
en e! evaporedor-condensador diferencial 11, son 
retirados en forme de líquido e través de la Solidé 
de Líquido 47̂  y contiene e!rededor de! 97% de resi­
ne de trementine esencialmente libre de cuerpos nò
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soponificebies y coiorontes, mientras que un 20% 
de retira como iíquido dei condensador 19 como 
dest!¡ado de resina aceitosa conteniendo un 25% 
de brea.

Si se deseo un producto paro i a emú!sion 
po!imerizoc!ón de! butadieno y estiren^ Loa á- 
cidos grasos extraidos de !o tuberio 65 se hi­
drogenan pare convertir preferentemente ios áci­
dos iinoieicoa en oieicos, despuás de io cuoi, 
ios ácidos grasos se convierten en un jabón de 
sodio o de potosio poro osario como emuisifieo- 
dor en ia reacción de emuisión poiimerizoción, 
siendo este un proceso rozonabi emente económi­
co originario de un jabón de tftuio bajo pora 
ia poiimerizoción a baja temperatura en ¡a manu­
factura dei caucho. Los jabonea de tituio bajo 
de otros moteriaies grosos o i e i eos son tan cos­
tosos, que hacen su uso en ¡e manufacture dei 
coucho eos i prohibitivo.

SÍ se desea producir resino de trementina 
desproporcionada en ia fase de vapor, se alimen­
tan vapores de iodo a ie unidad en e! punto 70, 
y después, durante ie operación de! aparato, se 
producen simuitáneomente ácidos grosos que se ex­
traen o travós de Íes tuberias 63 y 65, un corte 
bajo de resina de trementina desproporcionado que 
se extrae e través de i o tuberio 71, un corte me­
dio de resiha de trementina desproporcionada que 
se extrae a troves de i o tuberio 47, y un corte 
superior dé ácido graso-resina de trementina que30



5

10

13

20

23

-  15

3 C 3 3 Í

se extrae a travás de la tubería 67 J E! despropor- 
clonamiento en (a fase de vapor se realiza cas! Ins­
tantáneamente, na resultando por tanto descomposia 
c!ón como en el proceso de fase liquide que Heve 
varias horos en lo temperatura de descomposición 
de los ácidos grasos y la resino de trementina* La 
resina da trementina desproporcionada extraída por 
la tubería 47., cuando se hace {ebón, es un jabón 
de emulsión muy satisfactorio pera la polimerización 
del butadieno y e! esttreno en los procesos de! cau­
cho slntátlco. Le resine de trementina desproporcio­
nada y los ácidos grasos estabilizados de hidróge­
no pueden combinarse en proporción paro hacer 1o- 
bón pora la reacción de polimerización de emulsión, 
dando por tanto posibilidad a un amplio grado de 
temperaturas de operación pare este reacción, va­
riando asf e! tipo de caucho conseguido flbelmen­
te. Por medio del Enseyo de Reserve de Ceucho LM. 
2¿Ú.3., se han conseguido tiempos de reactlón de 
7 horas.

Cuendo se opere poro le producción da ácidos 
grasos refinados de los residuos de refinado del 
aceita de semille de algodón, al eveporedor 11 y 
al condensador 17 funcionen como condensadores to­
tales, sin que se aplique calor a! recipiente 11, 
la fracción paImftieo de boje ebullición se extrae 
de le tuberia 63 y 65, la fracción oleffnice da al­
ta ebullición de le solide de descargo 47, y el re­
siduo da la salida de descargo 34#

31 sa desee producir ásteres de metilo y de á-30
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cidos grasos da resina océitosa, se introduce 
aicohoi anhídrico en ios puntos 68 o 69 y en !o do­
rnas !a operación es i a misma descrita anterior­
mente pera e! ácido graso y separación de resina 
de trementina' El óster de acido graso y de me^ 
tÜo se forme en i a fase de vapor, resistiendo i o 
resina de trementina ia esterificación. Si ei oi- 
cohoi metí i i co se introduce en ei punto 69, ios 
ásteres de ácido graso se retiren por medio de ia 
tuberie 67 y pueden refinarse de áioaÜs por ios 
mótodos convencionaies para eiininar ios rastros 
fine ies de resina de trementina libre, te produ­
cción y separación simuitanees de ácidos grasos, 
áster de ácido graso, resina de trementina, y re­
siduo puede obtenerse introduciendo aicohoi eñ 
ios puntos 68 ó 69. te introducción dei aicohoi 
en ei punto 68 produce óster que se extrae de !o 
tuberie 63 ó 65; !e introducción dei oicohoi en 
e) punto 69 produce Óster que se retira de i a tu­
bería 67 y ácido graso que se extrae de ios tu­
berías 63 y 65̂ '

Como se evidenciará de io antecedente, ios 
disposiciones y técnicas de acuerdo con ei presen­
te procedimiento producen una rectificación muy co 
conseguido con ei mínimo de descomposición dei cejá 
ior inducido, resinificació&i, poiimerización y 
reacciones no deseables o costosas, En gran medi­
da, taies ventajes resuiten principalmente de ia 
evaporación y condensación diferencia!# con ios 
fiujos de vapor y iíquido o contra—corriente de30
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forme que se obtiene uno concentración var!eb!e
con respecto o te corriente de ifquido y e! f!u-!
lo de vapor a contracorriente. Asi; siendo calen­
tada i a fase de ifquido no aicansa una concen­
tración de equiiibrio como con ios tóenteos de 
destÜtción habifuoies, y e! enriquecimiento cons­
tante de eüa permite ei regreso seiectivo a ia 
corriente de ifquido de ios fracciones de vapor 
condcnsades en determinados puntos, dánde ia se­
paración de sus componentes puede hacerse máxi­
me más rápidamente con un mínimo de sostenimiento 
de ios componentes sensibles o! ceior en io fase 
líquida. -

Ademes, ias restantes ventajas resuitan de 
i o utilización de acuerdo con lo presente de pe­
lículas relativamente finas de ifquido calenta­
das sobre ias pi anchas calentadas. Asf, especial­
mente balo alto vacio hoya un efecto pronunciado 
de vaporización segón se evaporo le fina peí icula 
da líquido, resuitando un intenso rocié o nube 
da gotitos dirigidas constantemente de forme direc¡ 
te sobre iós superficies calentadas, extendiéndose; 
quizós hasta 0 ó 10 puigodas en ei espacio de va­
por. Estas gotitas proporcionan una tremenda su­
perficie de líquido quizas 1.500 veces la de la 
peliculo original, en cohtacto intimo con ei va­
por, promoviendo asi un oito grado dé difusión 
térmica y transferencia mozime resultantes en una 
aita eficiencia de rectificación. Ademó* de permi­
tir io seporoción da ios componentes de una mezcla'
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ifquida en fracciones, an un piano teórico, ia 
iiberoción de fracciones de vapor en medios de 
condensación diferencia! de acuerdo con ai presente 
proporciona mas eficacia en i a separación y fra­
ccionamiento^ Retornando o añadiendo dichas diver­
sas fracciones de vapor a una peiícuie iiquido e- 
vaporaníe y móvii, por condensación diferencia! 
y fio!o o contra corriente, se incrementa más io 
rectificación según Íes fracciones son de nuevo 
introducidos en ia peiicoia de iíquido movii y 
evapórente en un punto de su fiufo donde ia com­
posición da ia pe i i cui a de i iquido se empero!o con 
!a composici'on de ie freceión retornado o previa­
mente vaporizado* Así, se consigue !e retirado di­
ferencia! de ios componentes de i a mezcio inicio! 
con ia consiguiente separación o rectificación 
da ios componentes individuaies de !as fracciones 
evaporadas y !e división da uno mezcio iiquido en 
une p!ure!!dod de diferentes fracciones continua­
mente paro más rectificación en puntos diferentes 
o io iorgo de) sitemo da ocuerdo con i o composi­
ción portícuier de cade fracción individua!.

$i dicho ecumu!ación y división, de acuerdo 
con io presente, se consigue en une soie unidad, 
como un evaporédor-dondensador diferencia! 10, o 
en una piuro!i dad de unidades individuaies conec­
tados entre si, es cuestión reiacionoda princi­
pe imente con e! matariai porticuiar trotado, con 
io composición y pureza de ios froceiones part i- 
cuieres que se deseen separar, y con factores si-
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mi i eres* También, $1 tos vapores divididos son ex­
traídos y condensados a través de condensadores te­
tes como tos 12 ó 17 ó a troves de otros e adi­
cione tes medios de condensación instetodos en o- 
tros ponfos de! aparato, son también factores de­
terminados en gron parte por tos meteri ates pórti­
co tares tratados y por tos resuttodos determinados 
deseados# Parcialmente, como resultado dei rocia­
miento y de te acción de expansión violento adver­
tida durante te evaporación de tas petfcutas muy 
fihas de tíquido y en parte, quizas, como resuttodo 
de haber impuesto un alto vécio en et sistema, tos 
materiates evaporados tienen suficiente velocidad 
de etovación de vapor desde ia plancha calentada 
para proseguir directamente a te superficie de con­
densación más cercena con un mínimo de difusión, 
con vapores en,inmediatos incrementos dei apárete, 
y tales factores de vetoeidad son simi tormente ap­
tos pera proporcionar por separado i o di ración de 
un ftufo de tos vopores en te disposición de conden* 
soción mes próximo, ye seo meramente te superficie 
dé condensación enfriada 45 ó un condensador de re­
tirada como ef 12 ó et 17¿ $imi tormente, si sé !o- 
gro uno separación o aiteración en ta dirección 
det ftujo det vapor interrumpiendo físiCaménte el 
peso dé ftujo de vapor por ta aportación de unida­
des Indi viduales con ftuio continuo de tíquido 
entre citas, se obtiene también dé ocuerdo con !o 
presente, e! deseado eito grado de separación y rec­
tificación*
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Como iiustración porti cuiar de !o precedente 

se indica en !es f igs. 5 y 6 une opiiceción de es­
te invento o una p!anche de tratamiento de resino 
aceitoso ut i! izando une piuraÜdad de unidades más 

5 o menos moduiares de evaporee i ón-condensac i ón di­
ferencio! o di visoras y ecumui adores, pora separar 
ios componentes de te resina aceitosa en una piure- 
Üdod asencioi da fracciones cade una de ios cue­
tes está más rectificada y acumulada poro propor- 

^0 clonar finoimente dos o tres fraccionas sitamente
concentrados purificadas de resina de trementina, 
ácido graso, e intermedias.

Respecto a to! sistema y o ios resu!todos a 
eicanzor con a!, debe advertirse que ei tretemien- 
to de !a resine aceitosa? de acuerdo con io presen­
te para recuperer de este producto esenci cimente 
de desecho un producto comercicimente óti i o fra­
cciones o componentes purificados va!iosos, puede 
infiuir ia seporación de! materia! resina aceitosa 

20 inicia! en !es subsiguientes fracciones de materia^
Íes comerciaimente ótiies, o eiiminer ios conta­
minantes no deseobtes te!es como (a) une fracción 
productora de co!or, (b) componentes no saponifica- 
bies de baia ebuiiición, (c) componentes de ácido 

25 pa!mítÍco, (d) componentes de ácido graso, oiái-
co, !inoiáico, etc., (e) componentes de resine de 
trementina, (f) componentes de estero! y (g) breas 
residuo!es.

La cuestión de i coior, que puede ser de gran 
30 importancia comercia! pora !os productos resu!tan-
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te*, *e ¡debe a !e presencio en ¡a re*!na ace!tosa, 
cruda de pequeñas centidodas de meter!a!e* que 
tienden a sufrir despomposición térmica bajo con­
diciones de dastiiación a! eito vacio# Peeferibie- 
mente, áate se acomode antes a !e fracción princi­
pa! caienfando e! materia! crudo durante aigunas 
horas befo a!to vacio y a una temperatura más ba­
ja que e! punto de ebuiiición de ios componentes 
ácidos grasos (aproximadamente de 1Í2& á 148,9S 0. 
dependiendo de! vacío), como se advierte más ede!an­
te, cuyo tratamiento retiro !os materia!es co!oran­
tes y o estabi!iza o "corporiza" ios materieies 
inestabies hasta donde ya no son vo!át!!es y, de 
aquí, se produce une conteminaciÓP mínima en !os 
fracciones rectificadas ótiies óitimas da ios me­
ter i a i es de resina de trementina á ácido graso o 
separar#

Entones, ios mencionadas fracciones de ácido 
peimítico, ácido de resino de trementine y ácido 
graso oiefínico sa separan de !es resinas rásidue- 
ies y esteroies en una secuencia de fases de evapo­
ración y condensación diferencie! en, preferibtemen le 
varias unidades individuaies aunque conectados en­
tre sí en serie en ios que se efectúan ¡as diversos 
fases de evaporación y condensación diferencio! por 
rectificación o separación de una pi uro i idad de 
fracciones de diferentes composiciones, ia ocumuie- 
ción de Íes fracciones retactonadas y !a reintro­
ducción de e!!as en foses subsiguientes de rectifi­
cación a io iargo de diversos puntos donde !a com-30
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posición de !e fracción intermedio se emperezo con 
Ío composición de i a fose líquida en ei punto per- 
ticuiar de reintroducción. Así, ia rectificación 
última se efectúa por destiiación diferenciei o sim- 
pie a trevás de! contacto intimo mejorado de ios va­
pores con Ía vaporización de ¡a fase peiicula Üqui- 
de, por condensación diferencial o simple, por con­
tacto intimo mejorado de los vapores con ei conden- 
sado, y por acumuioción de las diversas fracciones 
y su relntroducción individua! en puntos a lo largo 
del aparato, donde los vapores formados por la eva­
poración da le pelíqulo de liquido están esencialmen­
te en equilibrio con el incremento particular de la 
fase de película líquida de le que se deriven los 
vaporesJ

Como se entenderá, la composición último desea­
da de cade fracción fine! particular puede ser con* 
troleda o dictado en gren medido por las condiciones 
variables de! mercado pero un materia! determinado 
en un grado de pureza particular, y lo composición 
particular o pureza de cualquier fracción últimamen­
te separada se controle efectivamente según el pun­
to de! sistema en que tal fracción se separa tota!— 
mente en un producto. A modo únicamente ilustrativa 
o partir de una resina aceitosa cruda comprendiendo o 
originalmente eproximodomente un 3% de acido palmf- 
tlco, doce places teóricas en las diversas fases del 
proceso según lo presente (Incluyendo les fases de 
evaporación diferencia! y condensaciones diferencial 
y rectificadora o separadora) producirán uno fracción
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po!w(t!co de en 90% aproximado de pureze, el coa! 
es ua reconocido artículo de comercio que puede po­
nerse en e! mercado como tal y o  más purificado 
o rectificada según se desee#

También, en lugar de verificar una rectifica-# 
clón entera o separación en una sola unidad (tal 
como le 10 en le F!g* 1), puede preferirse utili­
zar un número de unidades Individuales (toles como 
las de los Figuras 5 y 6 descritas más adelante), 
de forme qué el meterla! líquido que entra en Ies 
unidades, donde ocurre le mayor parte de lo sepe-# 
ración de le resina de trementlno y de! ácido graso 
oleffnlcojfy habrá sido ye liberado sustenclelmen- 
te dé los componentes más volátiles de be)o ebu­
llición no sapon!fIcobles y una fracción polmítl- 
ca de la deseada pureza. Entonces puede separarse 
una fracción rice en ácidos de resine de trementi­
na (constituyendo quizas un tercio aproximadamente 
de! material crudo origino!) conteniendo hasta e! 
15% de resine de trementina mezclada con ácidos 
grosos o!effnlcos.

Dicho mezcla puede ponerse directamente en 
el mercodo como un productos de resino de tremen­
tina de bolo dest1 loción según se reconoce comer— 
dotmente, o más rectificado por !o separación 
adiciona! de !os componentes de resine de trementina 
y ácido graso. En cua!qúler caso, después de !o ex­
tracción sústancla!mente completa de !os componen­
tes pe!mIt!cos y mes volátUes de baja ebu!lición, 
!os componentes resine de trementina y ácido gra-



$e son evaporados hasta que el número ácido de! re­
siduo se reduce e 50-100; dependiendo de !a compo­
sición origina! de! meterte! crudo y de! grado de 
refluío proporcionado pera producir !os productos 

5 comercio!es deseados de !o pureza deseeda. Por e-
lemplo, catorce p!acas teóricas (después de !e se­
paración pe imítica y de ios compuestos mas voóót i- 
Íes) producen !o separación de fracciones de resi­
na de trementina y acido graso de un 98% de pure- 

10 za cada una, y ios resu!todos satisfactorios de
acuerdo con io presente hon !agrado una fracción 
de acido graso fina! considerablemente pura? y un 
producto acabado da resina de trementina de! 95% 
de grado comercia! vendible (te! como !a resino de 

15 trementina "WG" o "N"). Los residuos con números
ácidos de 50 o 100 son rectificados después, dando 
como destilado una resina de trementina obscura, 
suave y un resido finai con un número acido apro­
ximado de 4.

20 Las antedichas operaciones, pues, dan una re­
sine virtuaimente Übre de ócido por separación 
esteroidee en, por ejemplo, un alambique moiecuiar 
pora tetirar ios materiales esteroides no po!interi­
nados, no esterifieados, vendible como materia! esto-, 

25 roide crudo reconocido, mientras que e! residuo re­
su i tente se saponifico set!sfector i emente, se eci- 
duia, !ova y neutra!iza de forma que pueden retirar­
se !os meteri a tes esteroides adicionalmente refina* 
dos en posterior destilación molecular. Alternati- 

30 vamente, como puede entenderse, la resina de nóme-
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re ácido de 50 a 100 puede venderse como te! pro­
ducto comercie! reconocido, y cedo una de !os fra­
cciones esteroideos primero o segunde t!ene utiU- 
ded comercie! individuo!.

Como i!ustreción adicione! de !e epUcoción 
de este invento o to! proceso de !o resino aceitosa, 
puede versé !e Fig. 5, en !e que se indico une se­
cuencia operativo de fases de proceso. En eUe, se 
indica una p!uraUdad de divisores o unidades de 
evaporación condensación diferencie! 101-106, coda 
una con uno o mas condensadores desftegmedores cons­
truidos genere¡mente de acuerdo con !a descripción 
de más ode¡ante, porti cu!ármente perteneciente a 
!e Fig. 6, y coñactodos todos en !e serie deseada o 
secuencia, con respecto a! f!u}o de una fase !fqui- 
de o través de ios seis unidades. Dispuesta en !o 
iínea de! f!u¡o de! materia! en tratamiento hay u- 
ne unidad de pretratamiento 107 para deshidratar, de­
scerar y descomponer térmicamente !os materiaies co- 
!orantes én un materia! de resino aceitoso cruda o 
partir de una provisión de ésto, indicado en 100.

En e! diagrama de !o Fig. 5 debe entenderse 
que ios conductos de tos meteUeies de resine acei­
toso que se van a trotar en a! sistemo y ios produc­
tos derivados da a!ios so representan por medio de 
Uneos soUdea, mientras que !a disposición de! f!u- 
¡e de! vació de! sisteme se Índice por Uneos dobtes 
y e! f!ujo da f!u!do ce!efector o !os diversos e!em¡ 
mentos indicodos de! eporato sa representa por me— 
d*o de Uneos de puntos y guiones, siendo indicedes



ios dirección de! flujo de tos respectivos mate­
riales e trevás de tes correspondientes cohduccio­
nes por medio de flecha* señalados en ios Mismos 
linees.

g Aunque el funcionamiento det sistema diagra­
mado será continuóles conveniente, como se indica 
arriba, tratar el material crudo durante unas 
ocho horas o uno temperatura (bajo el punto de 
ebullición del ácido graso) de 1129 o 148,99C,

10 , y bajo muy alto vacio) (Presiones inferiores e
2mm. de mercurio o menos) para estabti izar le ruptor 
ra tármica que puede esperarse de loe materielos 
colorantes, asi como para realizar ias funciones 
de deshidrataci6n y preceientamiento anteriormen- 

lg te descritas por si secador a! vacio 61 en la dis­
posición de la fig. 1. ^ora conseguir esto, la u- 
nidad de pretratamiento 107 comprende une cámara 
de valorización evacuada 110, conectada a! siste­
ma de vacio por medio de le tuberia 111, y compren- 

20 diendo una boquilla de vaporización 112 paro reci­
bir y vaporizar o calentar un material de resine 
aceitosa cruda expansivo procedente de ie entrede 
100 de alia, y en ia escole de flujo deseada en todo 
ai sisteme (por ejemplo, 1.361 Kgs./hr), poro lo 

25 introducción del material como vaporización en
uno cámara de vaporización evacuada 110 y une coium- 
nc de vacio Í13 dependiente de este* Sin embergo, 
poro retener e! meterlo! eh lo unidod de pretrata­
miento 107 durante ocho horas, antes de introducir 
Ío resino aceitosa cruda en ios unidades consiguien-30
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tes de! sisteme, se proporcione un sisteme de re- 
eircu!ación que comprende une columna cembiedoro 
de odor 114 con uno bombe de recircuieción 115 y une 
boquiHo de recircu!eción de vaporizado 116 confi­
gurado y dimensionédo poro une copocidad de recir- 
cu! ación de ocho veces !e de !e boquiHa de vapo­
rizado 112# bes váivuias 117 y 110 tienen como mi­
sión contro!ar e! f!u!o de materia! á través de !e 
unidad 107 a recircu!ar a través de! cambiador de 
ce!or 114 ó a través de una boqui!!a eamb!adore 
pera!e!e 119 desde !a cua! e! !fqu!do a!imentado 
entre en !e primera unidad de evoporedor-condense- 
dor diferencie! 101 e trovés de !e tubería 120*

Como se entenderé, se aporte un sisteme maes­
tro pero caíentar tos diversos eiementos de! apara­
to d1 agramado con fluido ce!efactor y se indico de 
formo genere! como un sistemo ce!efactor conven- 
eionai bien conocido "Dowthérm", con une fuente 
de caior 125 desde !e cuéj! o o través de !e cue! 
se hoce circular et f!uido ce!efactor o trovés 
de un sistema de suministro y regreso mú!tipié in­
di codo en ios tuberies 12Ó y 127, por medio de !e 
borne 128, pera suministrar diversos eiementos de 
!a disposición según indico la Fig* 5 por medio 
dé !as i! neos de f!u]o de puntos y gfuiones* Una 
parte de este sistema ca!entador, como se puede 
apreciar, se utiÜzo pare calentar ios Cambiadores 
de ceior 114 y 119 (o través de !as !íneos de su­
ministro 129 y 130 y !as !íneas de regreso 131 y 13^ 
pare e! fiuido calefactor)* Como también se enten-
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derá las d!versos tuberías de retorno de ios flui­
dos calefactores desde los diversos elementos del 
aparato se acumulen en un control múltiple 135 de 
óste y el flujo de fluido calefactor del sisteme 
completo se controla por medio de lee diversos vál­
vulas Indicadas como un grupo por el número 136, 
con los medidores de flujo respectivos indicados 
en 137 pora controlar todo la tubería de regreso ai 
"Dowtherm" de! flujo de retorno que vuelve por lo 
múltiple 127.

Como se vero por lo precedente, despuás, le 
resino aceitoso que se ve e trotar se Introduce en 
100 en lo unidad 107 donde es precolentede, secada 
y retenido durante 5 a 8 horas a una alto tempero- 
tura (aunque Inferior a! punto de descomposición 
tórmlca de los componentes útiles deseados a sepa— 
ror finalmente) y bejo los condiciones de alto va­
cio de! sistema* Desde le unidad 107, el meterle! 
se Introduce o trovás de l.o conducción 120 en lo 
entrada de alimentación de liquido de le unidad 
dlvlsora evaporedor-c'ondensodor diferencial 101, que 
comprende (como se Indice mós claramente en lo F!g. 
6) uno zona o porción eveporadoro condensadora e- 
senclcimente blargade horizontal con una plancha ca­
lentado 140 a lo largo de le cual fluye uno fine pe­
lícula de liquido y desde la cual se consigue uno 
evaporación diferencial, y uno superficie de con­
densación diferencia! superior 141, sobre lo plan­
cha calentada 140, pare la condensación diferencie! 
de los meter lo les eveporados desde la ¡plancho 140.
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En el extremo corriente arriba del flujo del 
liquido a través de la unidad 101, hay un condene.: 
dor desflegmador 145, con una pluralidad de to­
mos de eondensedo 145 y 147, en diferentes nivele í 
paro retirar el eondensedo como se describe mae 
adelante. La plonche 140 de la unidad 101 se 
callenta por circulación de fluido calefactor 
desde el síteme "Oowtherm", segón se Indica por 
medio de la linea de sumlhlstro 146 y la línea 
de retorno 149#

Por economía y sencillez de explicación 
y descripción, puede advertirse aquí que cada 
una de tes unidades adicionales 102-105 compren­
de ptenchas esencialmente horizontales y e!arge*- 
das de evaporación diferencia! (150-154, respec­
tivamente) y uno o mas condensadores rectificado­
res (150-455) como se Indico) situados en ellas 
en los extremos corriente arriba del flujo de! 
líquido o lo tórgo de tas ptanchos horizontales 
respectivas (excepto dn los condensadores ed!cló­
nales 152 y ^53 de te unidad 103), con una plu­
ralidad de tomes de eondensedo como se adular-* 
te más aba)o en cede condensador.

Debe entender que todas les plonchos de e- 
veporación diferencial 150-154 son calentadas 
por una clreutaclón de fluido calefactor del sis­
temo "Oowtherm" como se Indica por les líneas de 
puntos y guiones de ta flg. 5, aunque no se cree 
aquí necesaria uno referencia específica y expli­
cación de cede línea como se hoce evidente por30
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o i diseño* Temb!én debe advertirse que ie cabeza de 
cada uno de jos condensadores 145 y 150-156 este co­
nectada (según ias tuberías de vacío 170-177, respec­
tivamente) a! vacío mú!tipie principa! 178 para mante­
ner e! a!to vacío deseado en e! sistema y o eux!i iar 
a !a tuberío de vacío 179 a mantener e! deseado esta­
do de presión reducida en !a unidad de pretretamien- 
to 107.

También, ánicomente como iiustración y pora sim- 
püficéción de !a expiicoción esta vez, se han iogre- 
do resu!tados satisfactorios en uno te! disposición 
de i aparato para acomodar un ritmo de resino ace i tot­
ea d# unos 1*361 Kgs/hr* con unidades 101-104 con sus 
p!anchas ce!entodes respectivas de unos 5,47 mts. de 
tergo y 1,219 mts. de ancho, con !es superficies con­
densadores superiores o unos 0,914 mts. sobre i as 
ptanchas. Los dimensiones opropiodos comporob!es de 
!es unidedes 105 y 105 son 9,12 mts de iergo y 1,219 
mts. de oncho y 0,914 mts. de a i turo*

Simi i ármente, se !ogran resuitedos satisfac­
torios con condensadores desftegmodores 145 y 160 
de aproximadamente 6,40 mts* de a!tos y O, 914 mts. 
de diámetro, con i as respectivas tomas de condensado 
a !es a!turas apropiadas según se describe mas obo!o 
para iograr e! propósito intentado y con oniiios e- 
rrostrodores de eondensodo en torno o! interior de 
ios condensadores y espaciados vertica!mente a inter- 
voios de 0,45 mts* Simiiarmente, ias dimensiones de 
ios condensadores 161-163 tienen 5,47 mts. de ai tos 
y 0,914 de diámetro, con i o misma disposición da a—
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ni i ios; mientras que ei condensador 164 tiene apro­
ximadamente 6,40 mts. de aito y 1,21 mts. de diáme­
tro, y ios condensadores 165 y 166 tienen 7,30 mts. 
de.aito y 1,21 mts. de diámetro, inciuyendc cada une . 
une comisa de aguo 105 y 186, respectivamente, en 
forme conocida y pare i o circuiecián de! enfriante a 
fin de aumentar ei efecto condensador deseado, estan­
do dispuestas dichas camisas de agua en i a mitad su­
perior de ie altura de i condensador, sin üeg^r a su. 
cúspide.

Tomando de nuevo ei diagrama de ie Fig. 5 de! f!u 
Ío de ios meteri o Íes, den condensador 145 de i a uni­
dad divisora 101 se retiran dos cortes de condensado 
por ias tomas 146 y 147. Oe estos cortes, ios de e- 
buiiicián más baja se introducen eiei condensador 
160 de ia unidad 102 en 190, mientras ei de más ajta 
ebuiiicián de ie unidad 101 se introduce como ifqui- 
do aiimentador en e! extremo de entrada de itquido 
corriente arriba de ia unidad 102 para formar uno fase 
de peiicuio tiquida sobre ia pioncha caienteda 150 en 
!a unidad 102. Ei condensado, de! condensador 160 se t. 
toma en 192 comprendiendo ,esenciaimente componentes 
más voiátiies de befa ebuiiicián y no saponificabas, 
que se introducen, funtá con otros componentes de bap 
ía ebuiiicián superiores de Íes unidades 105 y 106.6 
ecumuiedos de otra manare, en ei mú!tipie superior 193 
en ei tanque de eimecenamiento de componentes más vptá< 
ti Íes 194, preferibiémente o través de une piaca de 
aguo obturedore barométrico 195 y un contro! de fiuio 
196, en forma totaimente conocida.



E! !fqu!do ef!uente de !a unidad 101 existe 
en e! extremo en sentido de ¡a corriente de! f!u)o 
en 199 y se introduce en e! extremo de f iujo de 
!fqu!do corriente arribe 200 de !o unidad 103. Co- 

5 mo se verá de !o antecedente, si ios unidades 101 
y 103 son cómpitemente individuoies o separadas 
no es de gran importancia en re!aci$n a esto, dando 
soiamente que e! f!u)o de !a fase ifquida o través 
de !o unidad 101 y 103, etc. seo continuo, mientras 

10 e! f!u)o de vapor es contra corriente a! f!u)o de! 
üquido en !os tramos designados de !as fases de 
reaccián o rectificación de !a secuencia- 3omo se 
advirtió previamente, de acuerdo con !a F!g* 1, en e 
e! evaporadme diferencia! 10 se mantiene un f!uio 

15 ifquido sustanci!mente continuo de izquierda a de­
recha, mientras que ei fiujo de vapor a contra co­
rriente se divide. Es decir, ei eisiamiento que im­
pide !o condensación en !a pette dereche de !a uni­
dad 10 hace que ios vopores de !e izquierda de !a 

20 porción aislada se difiion (por e! sisteme de vedo 
u otras condicionas parciaies de presión) ai conden­
sador 17, mientras !os vapores da !e porte aisiada 
toman !o dirección opuesto hacia e! condensador 12 
Disponiendo unidades moduieres individuoies sepe- 

25 redes puede conseguirse eiguno simpiificeción de
instoiación y, quizás de funcionamiento, taics co- 
mo 101 y 103 conteniendo y controiondo e! fiufo 
de vapor dirigido opuestamente, mientras e! f!ujo 
de !a fase ifquida continua se mantiene. Como se 

30 advierte, desde iuego, ei contro! edeeudo de !a
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dirección de! ftujo de! vapor, etc¡., puede conse­
guirse por medio termodinómicos o de gas, esf como 
ppr obturación fi sica o separación de i as fases de 
vapor sobre !a peticuto de tfquido continuamente flu­
yente y eváporabte a través de i as unidades 101 y 103+ 

En este punto particutar de !a secuencia de se­
paración y rectificación de los antes señalados di­
versos componentes de !e resina aceitosa, !e función 
principetmente deseada de ta-unidad 103 es !a acumu—
!ación de une p!uro!i dad de fracciones de composi­
ciones variab!es. $egún esto, !o que oqui se deseo 
principalmente es !a separación o rectificación !o- 
grabie eñ ios varios condensadores 161 y 163 de i a 
unidad 103/y ediciono!ménteí 164 de !a unidad 104(. 
Según!edo,se profiere tener ais i odas todos !cs su­
perficies hor i zonta! es externos de !o unidad 103 
(o controladas en cuanto a te temperatura) de forma 
que se reduzco a! minimo !a condensación, sobre !a 
superficie horizontal 156 de ios componentes evapo­
rados ; de !e píancho ca!enteda 151 de ie unidad 103, 
con et resu!todo de que !os componentes evaporados 
se condensan en ios diversos condensadores 161-163 
pera formar una ptura!i dad finita y separable da fra­
cciones en tugar de ia composición infinita togrobte 
con !a condensación diferencie! de tes otras unida­
des de superficie hori zonta tes condensadoras supe­
riores no oistadas o enfriadas. Así, se aporte une 
ptura!idad de tomes o varias a i turas en ios diversos 
condensadores 161-163 (y también, en et 164 de ta u- 
nidad 104), de forma que ¡se separe un número de fro-



-  34

5

10

15

20

25

30

cciones intermedies o parciaimente rectificadas, ca<b 
una ccn una composición diferente y con más o menos 
de ios moterieies resina de trementina y ácido graso 
deseados para ser rectificados y separados cómpite­
mente.

En ia reoiizoeián iiustrede, ceda uno de ios 
condensadores 161-164 comprende dos tomes da conden- 
sodó (201-208, segón se indica en i a fig. 6).' Es de 
advertir que, como ninguna de Íes fracciones sepa­
rados en i as tomas de condensado 201-208 es (o se 
intenta que sea) una rectificación ó!tima de un com­
ponente finai particuier deseado de ia mezcío origi­
na!, i a composición particuier de cada fracción (o, 
también, ei nómero particuier de fracciones indivi­
duaos) no es esenciaimente critica de acuerdo con 
io presente. EÍ principa! resuitedo deseado es ia 
separación de fases de vapor condensabie en este 
punto de! proceso, en una piuraiidad sustancia! da 
fracciones diferentes con diferentes proporciones o 
composiciones da ios diversos productos de resina de 
trementina ó ácido groso porticuiormente deseados, 
y no es tompoco esencia! que taies fracciones se se­
paren en ias unidades 103 y 104 en puntos de propor­
ción de mepor que hagan máxime i a concentración de! 
producto deseado particuier. Ei punto aquí principo! 
es proporcionar una pioraÜdad de fracciones inter­
medios diferentemente constituidas que pueden ser 
reintroducidas entonces cada una en i o unidad 105, 
en un punto determinado da éste donde (o composición 
de ios vapores evaporados da te fase ifquido de ia
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unidad 103 se empareje exactamente can te compos icios 
de ta fracción separada de tas unidades 103 y 104 
reintroducida en oque! punto. As!, te efte teñe!o de 
rectificación mejorada o ia fidet i dad togrado de e- 
cuerdo con to presente por tos resuttodos o fases
ecumutedores-seperedores de tas unidades 103, 104 y 
105 parecen producirse más por to segundo fase de 
rectificación de uno pturattdod de cortes introdu­
cidos en e! sistemo de tfquido vapor de te unided 
105, en e! punto precisamente opropiodo, que rete- 
ctonorwe de atgune manera con te eficacia de uno 
separación o rectificación particutar en tas unida­
des 103 y 104.

Asi, tas diversos fracciones separadas 202-206 
de tós condensadores 161-164 de tas unidades 103 y 
104 se introducen en to evaporación y condensación 
diferencie! horizonte! atareada de te unidad 105 
a través de su superficie superior de condensación 
diferencia! 158 de ette en tos diversos puntos dife­
rentes u horizonte!mente espaciados segón se advier­
te en ta ftg. 6 donde cade uno de tos cortes conden- 
sados de tas unidades 103 y 104 se introduce en ta 
unidad 105 en et punto particutar deette donde te 
composición det corte se emparejo con ta fase de va­
por de atmósfera en et punto de te unided 105 donde 
se introduce cada uno de tos cortes 202-208. Et cor­
te de mas bajo ebuttición 201, como indico ia Ftg. 6, 
puede ser introducido preferiblemente en e! conden­
sador 165 de te unidad 105, mejor que en su zane de 
evoporoción.
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Simitormente, como se entenderá, hay un ftu^o 
continuo de fose tíqüide entre tas uni dedes 103 y 
104^ conduciendo et eftuente tíquido de to unidad 
103, por !a tuberia 210 a to entrada de ftuto tf- 
quido corriehte arriba de te unidad 104. Como se 
ha expuesto entes con respecto o tos unidades 101 y 
103, ! a provisión de tas unidades separados 103 y 
104 es principalmente cuestión de conveniencia en 
comparación con te disposición apropiadamente al­
ternativa de obstrucción det ftufo de vapor por una 
diversidad de medias mientras e! ftufo de te fase 
tiquide se mantiene continuamente o través de tes 
unidades 101, 103 y 104. -

Respecto-et f!u$o Üqutdo a través de tes uni­
dades 101-104, te separación evaporación (aunque, 
quizás, no compteta rectificactón) de los componentes, 
vaporizabas det tiquido ortginat crudo, se habrá 
completado en te untded 104, de manera que et üqut­
do eftuente de e t to, existente en su extremo en sen­
tido de te corriente o través de te tubería 215 : 
puede considerarse como te bree yo mencionado, sea 
o no esta bree peperede después o refinado o trata­
da pare dar fraccionas de estero!, etc., y se indi­
ca como ftuente en et tanque de breo216 preferible­
mente e través de to ptaco de agua obturadora baro­
métrica 217 y tos vátvutas y aparatos reguladores 
det ftujo indicados en formo genera! en 210. Simitor­
mente, e! tíquido eftuente de 402 (en que se obtuvo, 
te separación fine! o rectificación de las fraccio­
nes de tos componentes más votetites) se dirige des-30
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de e! extremo corriente abeto de te unidad 102 en 
e! ftufo de !a fose tfqutde corriente arribe e !o tar 
go de te untdod 105 o troves de !e tuberia 220 poro 
proporcionar uno fose de pe!icuta tiquido en te u- 

5 nidad 105 por evaporación diferencia! en e!!a en
diversos pontos de so tongitod y en venios composi­
ciones de vapor en ¡as coa¡es se introdocen !os cor­
tes condensodos parejos 202-208. Et eftóente tíqut- 
do de to unidad 105 es e! uttirno corte de resine de 

10 trementina deseado, proveniente det extremo corrien­
te abofo de to unidad 105 a través de ¡a tubería 
225 en e! tanque de resiha de trementina 226, con, 
preferibtemtne, ptaca de agua obturedora barométri­
ca 227 y opereta regutedor o registrador de ftufo 

15 228. Hay une rectificación adicione! y separación
de ¡o que puede cohaidererse esenciatmente una me2- 
cto binario de componentes de ácido graso y tos com­
ponentes de ácido de resina de trementina introdu­
cidos en uno variedad de pontos diferentes de! pro- 

20 ceso se togre sustoncietmente entonces, con un cor­
te condensobte rico en ácidos grasos retirado de! 
condensador 165 de te unidad 105 por ta tuberia de 
toma de condensados 230, y otra fracción de extre­
mos tigeros retirado de te parte superior de! con- 

25 densodor 165 a través de te tuberio 231 pero combi­
narse con otras fracciones de mayor votatiUded en 
et ecumutedor móttipte 193.

Dependiendo de te ó!time rectificación desea­
da (según se advirtió más arriba.respecto a tos 

30 componentes ácido graso y o fracciones ricas en e-
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ttos) ta fracción retireda de! condensador 165 $ 
un! dad 105 a i revés de !e Ünee 230 puede ser se- 
porada más, rectificado o purificada par reintro­
ducción en !e un!dad 106, por ejempto, s!endo intro­
ducido en e! condensador 166 para formar fracciones 
ref!oyentes y condensebies para proporc!onar otra 
fase de peiícuia de ifqutdo, a !o iorgo de !a ptan- 
cha ce!enteda 154 de !e unidad 106 y fiuyendo en sen­
tida de ta corriente sobre e!!a desde !a posición 
de un condensador 166, pera formar otro fracción !f- 
quide eftóente contentando resina de trementina, y 
recogido en e! tanque 235 por medio de !a tubería 
236 desde e! extremo en e! sentido de !a corriente 
de ta unidad 106 y con !e antedicha disposición pre­
ferida de piaca de aguo obturante barométrica 237 
y oporoto de fiujo 238* También, según es deseabte 
e indicado como optativo, por ia ffneo de puntos y 
guiones pueden introducirse reactentes edicioneies 
tetes como anhídrido ftático y o onhfdrido mateico, 
etc* en !e parte evaporadore y condensadora diferen­
cio! horizonte! de ta unidad 106 paro reacción en 
ta fase de vapor anhídrico con tos componentes de ta 
unidad 106 poro proveer, de acuerdo con to presente, 
otro mejoramiento de! producto fina! formando aduc­
ciones que oyuden en otre separación de tos diversos 
componentes y o mejoren e! número ácido y reeccione 
con tos fenotes de! sisteme, etc., como se describe 
más abajo*

La utttma fracción deseada rice en ácidos grases 
es separada de! condensador 166 de te unidad 106 en



êi punto apropiado de eiio como se indica por 
medio de !a tubería 240, y conducida por eiio 
ai tanque de ácido greso 241, de nuevo o través 
de i a piaca de agua barométrica 242 y ei mecanismo 

5 de fiujo 243. También es retirado un corte supe­
rior de componentes más voiotÜes, si es necesa­
rio, de ja parte superior de! condensador 166 
por ¡a tubería 245 y se acumuie con otros cortes 
voiátiies en e! muitipie 193. Simpiemente para 

10 compieter ia descripción de ¡e ftg. 5, se apor­
ta preferibiemente una iinea de goteo 250 pare 
ocumuier ei condensedo de! sistema muitipie de va­
cio 17$, y conducir toies gotas ai tanque 251, a 
través de ia piaca de agua barométrica 252 y ei 

15 controi de ftu¡o 253.
iiustrendo Íes consideraciones particuiares 

para determinar de acuerdo con i a presente ei 
empozamiento exacto de i as entradas pare i as 
fracciones 201-208 de ia unidad ecumuiadoro 106,

20 deben tenerse en cuento que es deseabie que cedo
una de estos fracciones entre en i o porción o fa­
se de evaporación-condensación diferencie! de 
!a unidad 105 en un punto o Ío iorgo de eiía don­
de ia composición particuiar entrante es esencioi- 

25 mente !a misma que ia de ia fosa iiquida en ese
punto a !o iorgo de ia unidad 105, y particuiar— 
mente con respecto o! contenido de resino de tre­
mentina de ios diversas fracciones entrantes. De 
ia expiicoción anterior se advertirá que ei con- 

30 densado de ia.toma 201 tiene ei contenido de re-
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sina menor (un 3Q% oproximodo) y es asi, introdu­
cido directamente en e! condensador 165 funto con i: 
mezcia de vapor producida en e! eveporodor dife­
rencio! 153 de !a unidad 105 (por efempio, o unos 
0,914 mts* sobre !a superficie condensadora hori­
zonte! 158)# Ei efluente iiquido de ie unidad 102 
que entra en !o unidad 105 o través de ia tuberia 
220 contiene aproximadamente un 38,7 de resina 
de trementina y es, asf; introducido como se he 
indicado para ia evaporación virtúai inmediata " 
en e! condensedor 165*

Las proporciones de resina de trementina de 
ios restantes condensados ai imentados 202—208 son 
como sé advierte arriba, aproximadamente y en or­
den ascendente! 52,5% para ei 204, 55,0% pera ei 
202, 63;0% pare ei 203, 72,0% pare e! 207, 80,0% 
paro ei 205, 84^0% pare ei 206 y 89,0% pare e! 208, 
Según esto, estas di verses composiciones se intro­
ducen e !o iergo dei eveporodor condensedor hori­
zonte! 156, 153 de ia unided 105 en e! orden expre­
sado, ieyendo desde e! condensedor 165 hacia e! ex­
tremo opuesto de i a unided 105 y considerando ia 
extensién horizonte! de ie unidad como 9,12 mts. 
aproximadamente^

Como se advertiré de io antecedente, y se com­
prenderé bien en este arte, hoy una variedad de * 
productos fina ies (ceda uno de ios cuales es, des­
de iuego, uno mezcia) producidos a portir de resi­
na aceitosa según io presente, dependiendo de ios 
condiciones perticuiáres de operación, aditivos,
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etc* per esta rezón ¡a designación particular 
de ¡as fracciones producto según se usan aquí, no 
debe considerarse como restrictiva. Asi? según se 
entiende norma! y genera!mente en e! comercio de 
resino aceitoso hay un número de cotegorios o 
designaciones bien reconocidas de diversas fra­
cciones últimas obtenibles por destilación !e resi­
no aceitosa* Por ejemplo, "resina de trementina 
de resina aceitoso" se considero generalmente, co­
mo un grado o producto comercio!, como una mezo i a 
de resine de trementina que comprende no más de 
un 5% de acido gresós, mientras que "ácidos grasos 
de resina aceitoso" puede considerarse generaimente 
como un producto mezcia comercie! de ácidos grasos 
o!effnicos conteniendo no mas de! 5% de-res i na de 
trementina, y la designación "resina aceitosa des­
tilada" sa refiere generaimente a un tercer pro­
ducto de destilación de ¡a resine aceitosa compren­
diendo una mezcia de ácido graso olefinicos y resi­
no de trementina con más dei 5% de resina pero sien= 
do predominantemente ácidos grasos*

Asi, en una forma de hablar, la fracción "re­
sina de trementine" o (ácidos de trementina), es 
utÜizable comercialmente como fuente de resine 
de trementina en aplicaciones donde !e contamina- _ 
c!ón de ácido graso de más del 5% no tiene impor­
tancia, mientras que e! producto "ácido graso" es 
utiiizabie slmÜarmente como fuente de ácidos gra­
so oieffnicos para api icaciones donde i o contemir 
nación por resines de trementina mes pesadas no
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superior o! 5% no tienen importecia. Le fracción 
"tercera" o "intermedia" también tiene su propia 
ap!i caeion comercie! en situaciones que no requieren 
ácidos grasos rotativamente puros o resina de tre­
mentina reiotivamente pura* Hebra consideraciones 
generales de economía Comercia! que determinen que 
esfuerzo o gasto conviene para minimizar !a produ­
cción (o rectificación o separación) de dicho ter­
cer producto desti!ado que es, en rea!idad, una 
mezc!a que tiehe demasioda resina de trementina 
por ser "acido graso" y demasiado "acido groso pa­
re ser considerado como "resina de trementina"*

Es este tercer producto e! que se retira de i o 
sa!'da de tfquido de ia unidad 106 an !a tubería 
236. Si dicho producto reúne ¡as especificaciones 
de "aceite desttiodo" o de "resine de trementina for 
tificade" et., depende de le composición da !e mez- 
cia en ese punto y, asi principeimente, de !e ope^ 
roción de tes unidades 105 y 106 y, partícu(ármen­
te, de !o utiüzación de un recetante en ta unidad 
106 a través da !e tubería 238. Así, bajo ciertas 
condiciones de mercado u objetivos operativos, se - 
puede vender !a fracción medie deat!!ada tomede de 
!e tubería 230 de !o unidad 105 como "acido graso 
intermedio" o "resina aceitosa desti!ado" y vender 
el tíquido eftuente de !e unidad 105 como "resina 
de trementina" comercie!. A!ternetivamente, como 
se he indicado, se obtiene una posterior rectifica­
ción de dicha mezc!a de ácido graso en !a unidad 
106 con un producto ácido graso más puro disponib!e



en la tomo 240 y un tercer producto, de valor co­
mercia! como eluente líquido a través de la tubería 
236.

Como se ha advertido, los composiciones partí- 
5 cu lares de estos productos de le unidad 106 pueden

ser alteradas en una variedad Importante de formas, 
una de las cuales indicada arribe es por medio de 
la utilización de un recetante. Es decir que un me­
terla! como anhídrido ftállco, acido ftállco u otros 

Í0 materiales que reaccionan con componentes fenol 1-
cos de la mezclo me!orarán !es características úl­
timas de cMor de los materiales ácidos gresos 
retirados a través de la tubería 240 (muchos de 
cuyos materiales colorantes son fenol icos y entren 

15 dentro de le escala de ebullición de los ácidos
grasos) formando con ello productos de más elte 
ebullición qué son, os!, retlredos de le fracción 
"ácido graso" retirado a través de la tubería 240. 
Slmllarmenfe, el anhídrido malelco, el acido mole!— 

20 co y los reactantes Igualmente conocidos, o! tener
un doble nexo reactivo en una estructure similar, 
reaccionan perfectamente en la fase de vapor anhí- 
drlco en le unidad 106 paro producir materiales 
de más alta ebullición de sus componentes, purlfl- 

25 cando por medio de ello el contenido de ácido graso
del destilado retirado a trovés de lo tuberlo 240.

En el grado en que los productos de dicha reo— 
cclón en ¡e unided 106 dan productos más pesados o 
de más elte ebullición pera ser Incluidos en el eflu 
ente líquido por medio de la tubería 236, no solo-30
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menta aumenten i o purezo de! destiiedo de ácido 
graso, sino que también aumenta e! contenido más 
pesado (o por !o menos no ácido graso) de! !iqu!- 
do efluente pare producr!, si se desea, un producto, 
comercia! conocido como "resina de trementino for­
tificada" e partir de !a tuberia 236, de ve!or 
comercia! mejorado para algunos aplicaciones* Co­
mo también se entenderé de !o antecedente, y de 
une variedad de otros reacciones químicos cono­
cidos, !os diversos componentes de materia! intro­
ducidos en !e unidad 106 están perfectamente y su^ 
ficientemente adecuados en formo de fase de vapor 
enhfdrico paro a iterar !o composición particular 
de ios dos productos úitirnos finalmente separa­
dos en ia unidad 106, ceda uno de ios cuaies, des­
de iuego, puede ser mes rectíficedoo separado en 
foses subsiguientes, si se desea, y en forma co­
nocida*

Como también se entenderá de io antecedente, 
ios diversas dimensiones i iustrat t vas y disposi­
ciones equi expuestas se refieren ai ejemplo de 
destiioeián de resina aceitosa, y no deben consi­
derarse como {imitadoras o de apiicaeión univer­
sa! a todos ios mezo i as tfquidas orgánicos con 
ios que se logran resultados satisfactorios de 
acuerdo con este invento. Más amp!¡emente, por 
ejempio, Ío capacidad de i sisteme compieto está 
i imitado én primer iugor por i a cepocidod de ios 
primeros unidades pare retirer completamente ios 
voiátiies y materia!es no saponificobies, cuoies-



quiere que sean, en fe primera aumentación.
Ademes, fes condiciones da temperatura manta- 

nfdes^ perti cu tormenta en fes p!anchas catentadas, 
pueden variar en ampffo grado. Considerando fos di- . 

5 versos componentes de ¡o resine aceitosa de! e$empfo
ffustrativo fes fracciones de ácido graso otefínico 
pueden considerarse como poseedores de esea!os de 
ebutfición en e! punto aproximado de ios 170* C, 
bajo estes condiciones de vacio, mientras que te 

10 resine de trementina hierve a unos 204,4 C. bajo
totes circunstancias, tas escotes de temperaturas 
están entre 204,4* y 303,78* C, y preferibfemente 
243,78*a 259* C, produciendo resu!todos satisfacto­
rios prevista suficientemente superficie de conden- 

1$ seción de i a unidad. $omo se entenderá; desde fue-
go, ei grado de entrado da cafor (y o fe diferencia 
de temperatura entre i o misma pi ancha catentada y ef 
punto de ebuffición de tas diversas mezeias líquidas 
de nuevo evaporadas) puede tener un efecto importan?* 

20 te sobra ef grado da vaporización.
Como se entenderá de fo antecedente, fe rectifi­

cación y separación mejoradas de acuerdo con fo pre­
sente, pueden atribuirse en gran medida a fas condi­
ciones de vaporización y de condensación perciat, es! 

25 como ai mantenimiento de graduación de concentración
o fo targo de diversos superficies condensadores ho- 
ri zonta Íes y o en fos vapores fluyentes horzonto!men­
te. At mismo tiempo, eón en vacíos extremadamente al­
tos, ta disposición descrita mantiene totes grodua- 

30 ciones de concentración en tos ftufos da vapor y sin
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ie difusión o mezcfe no deseado 3e lo corriente de vapor 
que se mueve horizonteimente, manteniendo mientras tam­
bién grados favórebies de transferencia Interfase nor­
males a !o superficie de condensación. Aunque io rea­
lización ilustrativa se muestra operando a eito vacio, 
también se aiconzen resultados mejorados a más altes 
presiones, quizas principalmente a causada !e trans­
ferencia masiva interfásico o! efecto tob!. En cual­
quier caso, i a vaporización porcia! y !a condensación 
porcia! de acuerdo con !o presente proporciono un en­
riquecimiento continuado de !as fases respectivos, ya 
en vacio extremamente a!to o a presiones atmosféricas 
o más e!tos, según e! f!ujo de vapor ocurre para!e!o 
a! flujo !fqu!do*y norma! a !a dirección de evaporación 
de !e fase üquide o !e de vapor. Au

Aunque los métodos aquí descritos representan 
realizaciones preferentes, éste invento no se !imite 
o ios mismas, y pueden hacerse cambios an eüas sin 
se!irse de! objetivo de este invento que se definé en 
ios siguientes reivindicaciones*

N O T A
Se reivindican como propios y nuevos pare que 

sean objeto de una Patente de invención en España, rei­
vindicándose !a prioridad de ia Patente depositada en 
Estados Unidos e! 26 de Diciembre de 1.962 bajo e! 
n$ 248.830, ios puntos siguientes.

19.- Procedimiento para !e separación de une moz- 
cie i iquida de materias organices que tiene puntos de 
ebuiiición intimamente asociados, en por io menos una 
fracción de cita pureza, caracterizado por ¡as fases
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de evaporar continuamente dicha mezcla liquida 
pero proporcionar una corriente de vapores, dividir 
dicho corriente de vopores pero proporcionar une 
pluralidad de fracciones de vapor, teniendo cada 
una dd dichas fracciones de vapor une concentra­
ción diferente de componentes de mayor y menor - 
ebuiiicipn que ei reato de dichas fracciones de 
vapor, condensando dichas fracciones de vapor, in­
troduciendo dichas fracciones de vapor condensando 
en rei ación aporte iongitudinalmente espocido en 
una zona horizonte! oirgeda de evaporación, flu- 
yendo continuamente dichas fracciones de vapor 
condensado o !o largo da dicha zona de eveporeción, 
calentando continuamente dichas fracciones de va­
por condensado fluyentes para efectuar le evapora­
ción diferencial de componentes de los mismas en 
puntos sucesivos a lo largo de di che zona de eve­
poreción, pora formar una corriente esencialmente 
continua de segundos vapores o troves de uno zo­
na horizontal alrgodo de condensación coiocade 
encima,y esencialmente parale!a o dicha zona de 
evaporación, efectuando la condensación sucesiva de 
los componentes en dichos vepores segundos en pun­
tos sucesivos e lo lorgo de diche zona de compensa­
ción Conforme dichos segundos.vapores fiuyen a tra­
vés de a!los, dicho peso de ios segundos vapores 
ftuyendo e contracorriente del paso del liquido 
dentro de le zona de evaporación, retornando di­
chos componentes condensedos de dicha zona de con­
densación a dicha zona de condeseción a dicha zona



*.

de evaporación en puntos corriente arribo de !os 
puntos en que dichos componentes condensedos se ve-* 
por izan, retirando continuamente de dicha zona de 
condensación vapores ricos en compoaentes de menor 

5 ebuiiición, y retirando continuamente de dicha zona
de evaporación en ei extramo de !e corriente descen­
dente de i o mismo, ei residuo sin vaporizar, rico 
en componentes de a!te ebuiiición.

28.- Procedimiento pera i a separación de una 
10 mezcie iiquide de materias organices que tienen

puntos de ebuiiición intimánete asociados, según 
!e reivindicación 1 , que también inciuye !e fase de 
mantener todas Íes zonas referidas bajo aito sació 
durante todos i as fases indicadas de evoporeción,

15 condensación y retirada.
38.— Procedimiento pero i a separación de une 

mezcie iiquide de materias organices que tienen 
puntos de ebuiiición intimamente asociados, según 
ias reivindicaciones 18 y 28, en que dichos vepores 

20 ricos en componentes de baja ebuiiición se retiran
de dicha zona de condensación en puntos corriente 
erribe de ios puntos donde son introducidos dichos 
fracciones de vapor condensado.

48.— Procedimiento pare ie separación de una 
25 mezcie iiquide de materias organices que tienen

puntos de ebuiiición intimamente asociados, según 
i as reivindicaciones 18 a 38, en que dichas, fraccio­
nes de vopor condensado se introducen en dicha zo­
na de evaporación en se^uencie predeterminada, con 

30 i a fracción de vapor condensado más rica en. compo-
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nenies de mayor ebuUición ha! Hadase en !e corrien­
te descendente de !o corriente de! poso de! vapor 
y estando dispuestas !as restontes fracciones co­
rriente arriba con e! fin de disminuir !e riqueza 

^ de !os componentes de mayor ebu!11 c i ón.
59#— Procedimiento para !a separación de una 

mezc!a Üquida de materias organices que tienen 
puntos de ebu!!ic!ón intimamente asociacos, según 
!as reivindicaciones 19 a 49, donde por !o menos 

10 ""s de dichas fracciones de vapor se condensa d!-
ferencicimente para producir, por !o menos, dos 
subcomponentes, siendo uno de dichos subcomponen­
tes más rico en hervidores que e! otro, y con di­
chos subcomponentes introduciéndose en dicha zona 

15 de eveporizoción en dicha secuencia correspondien­
te en dicho orden de disminución de riqueza de com­
ponentes de mayor ebulición.

69.- Procedimiento para !a separación de una 
mezo)a tiquida de materias organices que tienen 

20 puntos de ebutiición intimamente asociados, según
!a reivindicación 59, donde todas !as indicadas 
fracciones de vapor se condensan díferenciaimente 
pera producir por !o menos dos subcomponentes.

79,- Procedimiento pare !e separación de una 
25 mezo!a iiquida de materias organices que tienen

puntos de ebu!!ición intimamente asociados, según 
!as reivindicaciones 1 á 6, donde !es foses de e- 
vaporar continuamente !a mezc!a üquida en una co­
rriente de vapores en una p!ura!ided de fracciones 

30 de vapor tienen !ugar en una zona horizonte!, otar—



goda, de evaporación*
82*— Procedimiento pera ie separación de una 

mezcio iiquida de materias orgánicos que tienen 
puntos de ebb!!ición intimamente asocedios, según 

5 !o reivindicación 7 donde ¡a mezcia Üquida fiuye
continuamente o través de ¡a zona horizonte! y a!ar­
gado de evaporación, mientras es continuamente os­
tentada en dicha zona, pare efectuar ¡a vaporiza­
ción diferencia! de !os componentes voporizabtes de 

10 !a misma en puntos sucesivos a io !erqo de dicha
zona de evaporación, formando con e)!o una corrien­
te continua de vapores que fiuyen contra corriente 
de! paso de! !?quido, y retirando dichos vapores 
de dicho zona de evaporación a interve!os espacio—

15 dos, paro proporcionar !e p!ura!idad de fracciones
de vapor que tienen diferentes concenfrace iones de 
compoentes de mayor y menor ebu!!!ción*

92.*- Procedimiento para !e separación de una 
mezc!a !!qu!do de materias orgánicos que tienen 

20 puntos de ebuNicipn intimamente asociados, según
!o reivindicación 8, donde e! componente no vapo­
rizado de dicha mezeia iiquida es retirado en e! 
extremo de !o corriente abajo de! paso de! liquido, 
dicho componente se evapora utterioremtne en una 

25 zona horizonta!, alargada, retirando por !o menos
une fracción da vapor mas de dicha zona, conden­
sando dicha fracción de vapor ectátrodúciendbidi—s- 
cho fracción de vapor condensedo en !a misma zona 
de evaporación mientras e! vapor previamente con— 
densado se fracciono*30



10a.- Procedimiento paro ia separación de une 
mezcla liquide de materias organices que tienen 
punios de ebullición intimamente asociados, se­
gún Íes reivindicaciones 1 a 9, donde la mezcia 

5 liquide de materias orgánicas que tienen puntos de
ebullición intimamente asociados, entes de ser 
sometido a! procedimiento definido en cualquiera 
de tes reivindicaciones 1 á 9, inclusive, fluye p 
primeramente a través de une zona horizonte! alar­

io de evaporación, mieatres es colentede con­
tinuamente para efectuar ia vaporización diferen­
cio! de componentes voporizobles de lo mismo, en 
puntos sucesivos o lo iargo de i a zona de evapo­
ración, formando oon ai lo una corriente continua 

15 de vapores, fluyendo continuamente dichos vapo--
res a través de una zona horizontal alargada de 
condensación encima y esencialmente paralelo a 
dicha-zona de evaporación, efectuando la conden­
sación diferencia! de los componentes en dichos 

20 vapores en puntos sucesivos a lo largo de dicha-
zona de condensación conforme dichos vapores flu­
yen totalmente, dicho paso de vapor f i oyendo a 
contrecorrtente de dicho paso dei líquido, vol- . 
viendo dichos componentes condensedos desde dicha 

25 2ona de condensación a dicha zona de eveporeción
en puntos corriente arribe de ios puntos en que 
dichos componentes condensedos se voporizenon, 
retí rondo"continuamente ios vopores de dicha zona 
de condensación, ¡corriente abalo de dicho peso*óel 

30 liquido, paro producir uno fracción rice en compo-
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nentes de mayor ebuttlclón, manteniendo todas 
tos referidos zones bajo atto vacio a travos de 
dichas fases de evaporación y de condensación y 
sometiendo después este fracción retirada e! proce­
dimiento Indicado en tas reivindicaciones 1 e 9*

11.- Procedimiento pare te separación de uno 
mezcta tlqulda de materias.orgánicas que tienen 
puntos de ebuttlclón Intimamente asociados, se­
gún te reivindicación 10 donde tos vapores son 
continuamente retirados de !o parte de corriente 
arriba de dicha zona de evaporación, dichos vapo­
res condensan y después se seperon en sus compo­
nentes de mayor y de menor ebut!telón.

128.- Procedimiento poro te separación de 
una mezcta ttquida de materias orgánicas que tienen 
puntos de ebuttlclón Intimamente asociados, según 
te reivindlección 1 1 , donde tos componentes de 
mayor ebuttlclón se Introducen después en !o par­
te de corriente errlba de te misma zona de evapo­
ración en que te pturetldod de fracciones de va­
por condensedo se añaden.

138.- Procedimiento pare te separación de 
una mee te tlqulda de meterles organices que tienen 
puntos de ebuótlclón Intimamente asociados, según 
tes reivindicaciones 18 a 108 donde te mezcla tlqul̂  
de es resine tlqulda aceitosa y teniendo tos me­
terlas orgánicas puntos de ebuttlclón Intimamente 
asociados que se encuentren en te mezcta? Inctuyen- 
do te resina de trementina y tos ácidos grasos.

148.- Procedimiento para to eeporoclón de
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une mezcio Üquida de meter!es organices que tienen 
puntos de ebuüición intimamente osoc!edos según 
!o reivindicación 13 donde ei residuo no vaporizado 
rico en componentes de eite ebuüición retirados de! 
extremo de ¡a corriente aba!o de i a zona de evapo­
ración en que ¡a mencionada piara!!dad de froceiones 
de vapor condendodo se introdujo, es resino de tre­
mentina#

15e.- Procedimiento para !a separación de 
uno mezcio Üquida de materias organices que tienen 
puntos de ebuüición intimamente asociados, según 
i a tei vindicación 13, donde ios vapores retirados 
de !a zona de condensación en puntos de ie corrien­
te arribe de ios puntos donde dichas fracciones de 
vapor condensado se introducen, son vapores de áci­
dos. grasos#

169.— Procedimiento para i o separgeión de una 
mezo ia Üquida de materias orgánicas que tienen 
puntos de ebuüición intimamente asociados, según 
!e reivindicación 15 donde dichos ácidos grasos 
condensedos son purificados después#

179.- Procedimiento para !a separación de 
uno mezcio Üquida de materias organices que tienen 
puntos de ebuüición intimamente asociados, según 
iasreivindicaciónes 19 e 10 y 13 á 159, donde ia 
mezeia Üquida de meter ios orgánicos se precoÜen- 
ta antes de ser introducide en !a zona de primera 
evaporación#

189.- Procedimiento pare ia separación de una 
mezcio Üquida de materias organices que tienen
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puntos de ebuiiición Infimamente asociados? según 
ias reivindicaciones 133 a 173, donde !a resina t i- 
quido aceitosa? ontes de ser separada en fracciones 
se mentine boj o socio y a uno temperatura por debe** 
jo de !a temperatura de descomposición fórmica de 
ios componentes útiÍes deseados de ¡a resina !fqui& 
aceitosa? durante ei tiempo suficiente pera esfabi- 
iizer !a rotura térmica que debe esperarse de mate­
rias co!orantes en ¡a resina iiquido aceitosa*

193.- Procedimiento pare !a separación de una 
mezcia üqutdo de materias organices que tienen 
puntos de ebuiiición intimamente asociados? según 
ja reivindicación 18? donde i a temperatura a que i a 
resina jiquide aceitosa se mentiese dentro de !a es­
cota de aproximadamente 1123 a 148?93 C? durante up„ 
periodo de tiempo de aproximadamente 5 a 8 horas.

203.— Procedimiento pora je separación de une 
mezcia jiquide de materias orgánicos que tienen pun­
tos de ebutiición intimamente asociados? según jas 
reivindicaciones 18 y 19? donde ej vacio se mantie­
ne o una presión no superior a unos 2mm. de mercurio 

219.- Procedimiento paro !a separación de une 
meseta tiquido de materias organices que tienen 
puntos de ebutiición intimamente asociados? según 
jas reivindicaciones 13 y 18-2p? donde un reagente 
de eicoho! se. introduce continuamente en !a zona de 
evaporación poro su reacción en eüo con dichos vo- 
pores de ácidos grasos esforificados de dicha zona 
de condensación en ei extremo de corriente arribe <b 
dicho zono.de evaporación? y condensando dichos ve—
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pores retirados pare producir dicho fracción de 
ester de ácidos gresos*

22$.- Procedimiento poro !o separación de 
une mezeta tiquide de materias orgánicos que tienen 
puntos dé ebuiiición intimamente asociados, según 
io reivindicación 21 donde dicho aicoho! es un at­
ocho! mónohidrico etifetico y paiihfdrico.

239.- Procedimiento para !a separación de una 
mezeta tiquide de materias organices que tienen 
puntos de ebuttición intimamente asociados, según 
¡es reivindicaciones Í3 y 18 a 20, donde e! vapor 
de yodo se introduce en dicho zona de evaporación 
en e! extremo de !a corriente abafo de te misma 
durante te reacción de fase det vapor continuo, con 
tos componentes de mayor ebuttición evaporados de 
dicha resina tiquide aceitosa.

249.- Procedimiento pera !a separación de una 
mezeto tiquida de materias organices que tienen 
puntos de ebuttición intimamente asociados, según 
tas reivindicaciones 9 y 13 donde tos residuos lí­
quidos restantes después de que te fracción de va­
por es retirada det extremo de te corriente arriba 
de te zona de evaporación, son compuestos no sapo­
nificares, y retirando dichos compuestos no so­
pón! f i ceb tes desde et extremo de te corriente aba­
to de dicha zona de ewpporación.

259.- "PROCEDIMIENTO PARA LA SEPARACtON DE 
UNA MEZCLA LtQU!DA DE MATERiAS ORGANiCAS RUE TiE- 
NEN PUNTOS DE EBULLÍCiON iNUMAMENTE ASOCiADOS".

Todo conforme se describe en te memoria que
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antecede, se !!ustra como ejempio de ejecución 
en !os pianos unidos a eiie y se reivindica en 
su Note.

Este memoria conte de cincuenta y seis ho­
jas fo!iedes y escritas e maquine pAr una so!a 
cara y pi anos que i o acompañan.

Madrid, 27 de Mayo de 1.964 
P.A. DE SPENCE & GREEN CHEMiCAL CO.
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