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Este invento se refiere a un sistex_ng de ocolorear superfi-—g

cies ‘de aluminio revestidas de éxido. En un aspecto especifico, se re-

! . Id
. fiere a un sistema de gplicacidén de colorantes organicos insolubles en
i . .

agua a alxminio revestido de doxido para producir sobre la superficie &

dicho aluminio una coloracion viva e in.dele’ble-

| = -

El término "aluminio® segin se emplea aqu{ incluye tanto e
: aluminio metal oomo las aleaciones 8 base de aluminio. El "aluminio" re

\oL—W&a

, vestido de dxido significa un aluminio que posee un revestiniento de -}
. oxido formado artificialmente sobre su superficie poie cualquiera de logi

? diversos métodos eléctricos y quimicos existentes. Es oonveniente que

PRIV S

i el aluminio const:.twa. el. anodo en-una oélula electrolftica que cmten-u

ﬂ €z wn eleotrohto, tal como acido sulfVirico, fcido oxdlico o acido aro-
4 mico. Cusndo se imprime a la oelula una energia olaotrioa. externa, se §

’! forma sobre el anocdo un :revestimento de érido. En otro sistema, se gm-2

'§ merge el aluminio en una solucidn aprop:lada, generalmente alcalina, y

!} se forma el revestimiento de dxido por reacoidn qufmica sin el usgo de

‘,
; energia eléotrica externa.

Los expertos de este ramo indusirial hsn buscado durante
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largo tiempo un sistema satisfaotorio para producir un ocolorsado en 13 }

superficies de aluminio revestidas de dxido, particularmente en las su~

' {
verficies de aluminio anodigado. Ordinariamente se colorea el aluminio :

anodigado formando una solucidn acuosa de un tinte, wtilizando para ellp

tintes solubles on agua ocon un valor pH cuidadosamente regulado, y ti-
fiendo oon ella la auperficie del aluminio anodizado. Este procedimiento

por desgraoia, presenta numerosos incomvenientes; en pa.rticular, 1la so-!'
luoién de tinte ha de compensarse y el valor pH de la misma ha de reggg
larse ouidadosamente dentro de estrechos limitea que varian segin el -
{ tinte particular utilizado. Por oira parte, el sistema queda limitado

a tintes solubles en agua que, por lo gemeral, no suelen propordionar
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uns buena coloracidén brillante y estable sobre las superficies de alu=
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minio revestide de éxido, como se requisre para muchas aplioaciones.
Es bien sabido que al aumentar el nﬁmerq ds grupos solub;lizantes, Por
H, SO3Na, ¥ similares, de una mo}.édula de tinte, me tiends

3 .
a dismiruir notablemente la estsbilidad del color vivo cbtenido. Utili

e Jemplo, SO

zando una solucidn aouosa de tinte, el tiempo necesario para efectuar
la operacidn de teﬁido. es de unos 10 minutos y ha de reguiarse cuidado
samento le temporatura de la solucidn para evitsr el cierre prematuro
de los pores del 6xido,' que se produce a témperqturas que sobrepasan -
aproximgdamente los ';0-809 Cen pr.esencia de agua. La formeoidn de sal
én 1a solucién acuosa de tinte es un problems también, ya que, 'durante
un largo perfodo de tiempo, _ia .fomaeién de diversas sz;les organicas e
inorgénicas produce una precipitacidn del tinte a partir de la solucién
Utilizando ti-ntes solubles en agua ha. sido imposidle producir un alu-
minio coloreado em una tonalidad suave y br:illante, de permanencia es-
iable,. | )

Se ha propuesto asimismo colorear. ei alurinio revestido de
éxido utilizﬁndo une solucién de tinte qﬁe comprenda un peqgueiio porcen—
taje de tinte disuelto en acetons o alcohol. Estos solvenﬁes son unica-
mente apropiados para ser empleados con un pequeiio grupo de tintes.

Desgreciadamente, ninguno de los sistemas conocidos son -
spropiados para aplicar colores insolubles en aguas al aluminio revesti-
do de Sxido. El empleo de dispersiones acuosas coloidales de los colo-
res insolubles en agua es inadecuado, ya que las partfculas de color —
dispersadas son demasiado grandes para penetrar en los poros del dxido.
ol aloohqi, la acetona y solventes similares son inadeouados como vebf-
culos para introduoir el color en los poros del 6xido debido a su misci
bilidad oon el agua; ouando los poros del 6xido se obturan en wn bafio
acuoso caliente, el golvents que contiene el color pasa de dichos poros
al bafio de obturacidn. la plancha coloTeada resultante aparece teﬁida

en franjas o presenta un aspecto no uniforme. Ademis, el color asf obte
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Por verdadero azar, hemos desoubierto wn nuevo sistema de
colorear aluminic revestido de ‘éxido, oon una olase do colorantes orga-
nicos insolubles en agua, gue son solubles en solventes automaticos de
glta ebullicidn para proporcionar aluminio en una variada escala de oo
lores de notable brillo y estabilidad.

Un ob';!eto del presente invento ea, paes, el de aportar un
nuevo sistema de colorear aluminio revestido de éxido, partioulsrmente
aluninio anodizado y para producir asi éuperfioies de aluminio colorea-
do para aplicaciones en arguitectura, automdviles y otras aplicaciones
decorativas, en uns variedad de colores brillantes y estables, con in-
clusidn de tonalidades suaves de los mismos.

Con arreglo a esta invencidn, se forma una solucidn oolorax_xﬁ
te, esencialmente oconsistente en un colorante orginico insoludle en -~
agua y disuelto en un solvente aromatico, practiocamente imﬁsoible en
ag;za, que posee un punto de ebullicién de por lo menos unos 809_0. Se
aplica después el colorante s las superficies de aluminio de éxido a wn
temperaturs comprendida entre aproximadamente la ten;poratura ambiente o
algo mis baja, si se desea, y ol puntc de ebullicién del solvente parti
oular utilizado. La estabilidad y el brillo permanente del color asi -
producido sobre el aluminio mejora considerablemente protegiendo el co-
lorante dentro de los poros del Sxido de una exposicidn innecesaria. =
Esto se consigue de modo conveniente obturando los poros del revesti-
miento de 6xido medisnte inmersidn del aluminio en un Sa.ﬁo acuoso ca,lie?_
te & mediante otros tratamientos ordinarios de obturacidn.

Ya hemos :’m&icadé gue el aluminio apropiado ﬁara ser utili
zado en esta invencidn comprende tanto el metal de aluminio ocomo las =
aleaciones de aluminio comeroizles gque pueden contener, por ejemplo, un:
5 por ciento o menos de silicio, cobre, magnesio, cinc y otros metsles.

El aluminio se reviste de 8xido, preferiblemente por medio de un prooesT
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e oxidacidon anddica usual en el arte. Un prooedimiento excelente de |

‘los tintes de antraguinona, los tintes intermedios antraquinoideos, -
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oxidacidn anddics comprende el hecho de gque la superficie de aluminio
constituya el dncdo. de un‘electrélito, que oomprenda un 12-18 por cien
%0 en peso de acido sulfirico en agua destilada, con una densidad de =
éorriente, de aproximadamente 10-15 smperios por pie cuadrade a una temd
peratura de unos 70¢P, durante una hora o mez;os. El grueso del revesti
miento de dxido d9'§luninio ¥y la dimensidn ¥ ndmero de los poros puede
regularse cuidadosamente, segin se desee, variando las condiciones de
anodi zaoidn.

Después de oompletarsé la anodizacidn, es preferible aunqud
no seg esencial, tratar previamente las superficies anodizadas antes
de colorearlas para suprimir tods trasa del eleotrdlito que pudiera ha
ilarse presente. Esto puede hacerse, de preferencia; lavando las supers«
fioles anodizedas perfectamente ocon agua destilada y remojandolas des—
pués en una solucidn acuosa al 50 par ciento en peso, de acido nitrico,
por un perfodo de uno a diez minutos, a la temperatura anbiente. Des— -
pués de esta inmersidn en dcido nftrico, se da otro lavalo s las super
ficles anodizadas en agua destilada y a continuscién eo secen. Tento '
si se trata previameate el aluminio revestido de 6xido, como si no, esy
preforible someterlc a un perfecto secado, ya que la humedad superfi-
oial puede interferir la adsorcidn de color demtro de los poros del éxf
do. La superfioie revestida de dxido puede .secarse perfectamente utili
zgndo un ghorro do .aire, oy aslternativamente, sume;-giendp 1a superfioiq
en alcohol desnaturalizado y procediéndose despuds a un secado al aire.

o Los oc;lérantes dtiles en la presente invencidn son los co=
lorantes organicos insolubles en agua, que son solubles en solventes
aromaticos de alta embullicidn, practicamente inmiscibles en agua. Bl
término “coloranie" se emplea aqui comprendiendo tintes, productos in-

ternedios y pigmenioa organicos. En general los colorantes comprenden
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Tlos tintes antraquinoideos de anillo soldado tales como el benzentrdn, |
tintes indigoideos, tintes tioindigoideas, tintes de quinolina, colo-
rantes moicos insolubles en agua, ftalocianinas, y similares. Son colo;
rantes especificos adeouados para ol presente inventoy 1los que apare
a continuacién, en la Tabla I, si bien no se hallan linitados s los :3
en la misma figurans

TABLA IV

Coloranie (nombre o £érnula ééti*uoturﬁl) Nime indicativo del color

antiguo 8 nuevo (si se di)

9,10=antraquinona
1,4-diaminoantraquinona

14445 8-tetraarinoaniraquinona
1,4-dimetilaminoantraquinona

1-metilanino=4-p-toluidinoantraguinona . C.I. "Solvent Blue" I

l-anino-4=-anilino-5-acetaninoantraguinona
1-amino-4-anilinoaﬁtraquinma
1-amino-2-metilo—i—p-toluidinoantraguinena
1,2-dihidroxiantraguinonsa C.I. 58000
1-hidroxi-4~goetaminoantraquinona ' ' B
1-amino—2,4-dixidroxisntraquinona
l-amino=-2-netoxi~4=hidroxiantragquinona

1,8~dibidroxi-4, S5-dimetoxiaminoantragquinona
1-hidroxi—4—p—toluidinomti&quinona
1,8~41h1droxi-4-anilino-5-ni troantraquinona

1, 5—dihidroxi-4-anilino—&-aqino.antzaquinona
l=hidroxi=5-=nitroantraquinona
1,4-diamino-2,3~dicloroaniraguinona
1—amino-2-fenoxi-4-hidrdxi antraguinona

{3'~hidroxi~4 '~carboxifenilo )~lwaminoaniraguinoma

i, 5—-di-p-‘boluidinoantraquinoria :
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Colorante (nombre o férmula estructural)

%@@ b

TABLA T (oontin én)

N’wn.indicativo del colox

‘antiguo é nuevo (si se da)

;—bromops-benzoi;ajninoantra,quinma -
1,4~dietilamino-5,8~dihidroxiantraquinona
,4—dietilam1no-5,8—dihidroxi antraguinona

1,4~bis(hidroxietilamino )-5,8—dihidroxian-
traguinona

,9—antrap:.ndona

i 4=p-toluidino~1'-metilo-1, 9—antra.piridma

,9—antrapirmidina )
4(p-clorobengoilamino)-1,9-antrapirinidina
1,9~antrapirimidona
1,2-pirinidinoantraquinona

C.I. 68400

e
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ToBL4 I (continuacidn)

ColoZante (nombre ¢ férmula estructural Nim. indicativo .del color

. . Ok
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. antiguo & nuevo (si se da)
Cel. Disperse Yellow ‘30

C.I. Disperse Yellow 3l.

¢
"CoXs Dispersé Orange 1.

Coels Disperse Orange 3.
CeI, Disperse Red 5.

C.I, Disperse Red 13.

‘G.T. Disperse Black 2.

C.I. Solvent Yellow 33.
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Colorante (nombre & férmula estructural)

TABLS I oontifzua/ci&m

.. E
E o ¥ 0
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NGm. indiocativo del color
antiguo 6 nuevo (si se dd)

c.I. V&t Blaok 270A

C.I. 65015

Cels V&t_BI‘OWH 1.

C.I. Vat Red 13,

G.I. Vat Orange 70

ch.‘ Vat Green 3.
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Colorante (nombre 6 formuls estructursl)

<.3@@346 R oostvosveredt

- . LA I (Continugoidn) " T
‘antiguo 6 nuevo (si se d_a_})'

. Cels Vat Blue da

¥im. indicativo del color

Cele Vat Yellow 1.

Cele Vat Red 350

CoI. Vat Blue 6.

Cel. Vat Brown 31.

Cels Vat Blue 1.
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B TABLA I _(continuacién) A ]
Colorante (nombre & férmula estructural) Nim. indicativo del color
- . antiguo & nuevo (si se da)

CIC=N ' . Cul. 4“3100.
(Ig/ l !
10 . - | |
clqs\)c.c\( SI)" | ¢.I. Vat Violet 2.

‘) 0 0 s .
. § | ] .
) c\ Y L .
., %Q/cgc\s cx Vat Brown 5.

o \cuc ' : " GoI. Vat Red 45.
| / ,
20
sozuac3ﬂscn(cn3)2
A\ SOZNHG336(}H( 033)2
| s@
N\ .F QOIQ Solvent Blue 25.
\ / soznzic31{6ca(cn )
.5 “z“""a?e“‘ OH3’2 |
! -
L ok —
i %
- i ’ . C.I. SOlvent)Grem e
30 l‘ &QCH:"
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nog, hidroxi-bencenocs, orto-clorofenol, tetrahidronaftaleno, piridina,

THNY N oteld
) R (]‘ \ NS 1
La solucibn colorante se forma disolviemdo un colorante do |

,...

la clase arribe indicads en un solvente aromatico (6 hidroaromitico) -
précﬁca.mante inmiscible en agua que posee un punto de ebullicion de,

por lo menoe, unos 80¢f. HI uso ‘de esta clase particular de solventes ep .,
egencial para el pres;nte inve_nto. Ya hemos sefialado que los solvenies
miscibles en agua o permeables al ggua son inefootivos, ya que ‘atray'ie-
san los poros del aluminio anodizado durante la fase de obturaocifn y -
arrastran al colorante al bafio de obtﬁra'oic'm.‘Las pienohds coloreedas

resultantes aparecen sbigarradas Ay de aspecto no uniforme, y el color

aaf obtenido no ofrece estabilidad ni brillo permanentes. Los solventest
. . .
proforentes do la clase indiocsda son, entre oiros, el nitrobenoceno, loa,

mono, di y tri-clorobencenos, tolueno, xileno, ‘benceno, alquilo-benoe-

quinolina, propiofenona, decalina, benzonitrilo, fenilonitrometano, y
Bus mézclas.’ _

No es neoesarib, dentro de los fines da esta invencidn, que
un colorante partiocular sea oompletamente soluble en el solvente elegi-
do. Si la solu‘bilida,d del ocolorante en’ el solvente amplea.do es de por
lo menos un 20 por ciento, aproximadamente, la.soluo.ton colorante, si
se afiade la éaﬁtidad ﬁreferonte de ocolorante a la misma, sera lo sufi-
cientemente fuerte para ooloresr una planche en una tonalidad sugve,
oon drillo y estabilided.

El grado de tonalidad del color particular aplicado puede
variar de olaro & osouro sumentendo o disminuyendo la concentracién de
colorante en el solvente. Con lss ooncentraciones més bajas se obtienen
tonos susves. Una concentracisn ninima en la préotica de colorante noog!
sario para obtener un tomo suave es de aproximadamente 0,0k por ciento
en peso. 3e consiguen excelentes resultados utilizando desde aproxima-
daménte 0,5-2 por oiento en peso de colorante. No se ha hallado ningu-

na ventajas particular empleando una concentracidn de colorante superior

A ot PR N
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' ye a impedir que ol aluminio coloreado pierda color ocusndo se halle ex-

e

} Puede splicarse el colorante a la superficie del eluminio

1.
[}

s aproximadamente un 5 por ciento en peso, debido al uso de colorante —
excosivo que ello implica. .

Es oonveniente, aunque no neocosario, proteger el brillo y
estabilidad del aluminio anodizadoooioreado mediante la adicién & la
soluoidn co;lorante de una pequeiia oantidad, generalmente desde 0,1-0,5
por ciento aproximadamepte en peso, bt:tsa.do en el peso del solvente uti-
lizado, de wn égem;e protector contra la luz ultraviolets, por ejemplo,
S-oloro-2-hidroxibenzofenana, 2,4-dibenzoilresorcinol, fenilosalicilato,
y similares. E’._l agente protector contra la luz ultravioleta penetra en‘

los poros del revestimiento de éxido junto con el colorante y contribu-Q
puesto a condiciones extremadas de luz solar y calor.

sumergiendo el aluminio Tevestido de éxido en la solucién coloraixte'o,
altemat_ivam_ent,e, mediante rociado, flujo, recubrimiezito con brocha o
por el paso de rodillos. Durante la fase de coloreado, se mantiene la
solucidn colorsnte 2 una femperatura entre aproximadamenté 20eC y ol -
punto de ebullicidn del solvente particular empleado. Es preferible re-
gular la temperatura de la solucidn colorante entre 50-f096, para evi-
tar la evaporacin del solvente y toda desigusldad o sbigarramiento en
la superficie revestida que puede producirse por la rapida evsporacidn
del solvente cuando se saca @l gluminio de la solucién colorante.

La adsorcin del colorante por la superficie del alumiro re
vestido de Sxido se produce casi inmediatamente después de entrar en -
contacto el metal con la solucién colorante. Cuando se realiza el colo-
reado por imner#i&z, es por lo genera}. conveniente permitir que el alu—
minio revestido pémahezoa en la solucién coldrante de wno a diez minu~-

. t09 para aseguraer una penetracidn maxima y wmiforme del colorante en -

los poros del Sxido de aluminio.

Una vez terminada la fase de coloreamiento, se esourre la
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" solucidn colorante excedente de la superficie del aluminice Los poros |

la plancha coloreada contra 'al'calor, la luz ultravioleta, la sbrasiém
¥ la contaminacidn, si ha de utiliza.rse‘ el aluminio coloreado pars epli]
caciones eiterioreé. La téenica de obturacidn pu-ede realiszarse por -

cualéuiera de los métodos comocidos en la industrie del aluminio snodi-

zado, tales como los descritos en Tosterud, Patente de EE. U, n¥ =~

comprenden la inmersidén del aluminio revestido durante un breve periodo
de tiempo en agua muy caliente o himén’ée o una solucién de sal meta-
lica..muy caliente o -hirviente, de pmeferencia. unavsolucién 8.9 acetato

metélico. Un método particularmente dtil de obturacidn comprende la in-
mersidn del aluminio revestido de 8xido, coloreado, en' una solucidn al
0,5 por clento en peso de acetato de niquel en agua, a una temperatura
do aproximadanmente I'989c:. El ira;or pE del bsfio de acetato de niquel se

\mantiene aproximsdamsnte entre 5,0 y 5,8 por medic de la adicién de dci
do 808tico. El aluminio revestido se deja en el bafio de obturacidn de
5 a 10 minutos. Alternativamente, pueds comprender sl bafio de obturaciéd

un 0,5 por oiéntq en peso de aéetato de niquel,‘ un 0,1 por ciento en =

peso de acetato de cobalto, y un 0,8 por ciento en peso de acido bdrico
disuelto en agua. El acido bérico sirve para cémpensér la solucién, ha-
ciendo mds facil mantener ¢l valoybH dentro del grado deseado. La regu-
ladidn del valor pH es importante para impedir la formscién de impure~
zas y para evitar omdiociones que ceusarfen la disolucidn del revesti-

miento del 8xido de aluminio.

! Después de extraerse el aluminio anodiszado coloreado de la
i .

Isoluoidn de obturacidn, se lava con agua destilada y se seca perfecta-
éimente por 1os métodos que se han descriio mas arribas.

| .

El gluminio revestido de Sxido, coloresdo y seco, pueds so-

ineterse a una ligera operacién de pulimento. & continuacidn, la superfi
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Bie de aluminio terminada pueds protegerse, si se desea com un bamisza~]
do con laca 0 ceTa. |

Las planchas de aluminio oolorea‘do,’ preparsdas mediante el
sigtema objoto de esta invencidn, presentan un brillo y estabilidad de
color notables, incluso en tonalidades suavés y apagadas. El brillo y -
estabilidad permanentes son propiedades esenciales para las planchas de
aluminio coloreadas dewtinadas a arquitecturs y aplicaciones exteriores
va que tales planchas estan oontinuamente expuestas al calor y & los Tra-
yog ultrwioietas del 50l y no puede tolerarse el decoloramiento que es-

to origina. La estabilidad de color y brillo se mide convenientemente

ediaﬁte me'tqdos de prueba acelerados de lshoratorio que comprenden la
Exposioién de 1a superficie coloreada a una fuente artificial de lug u}
travioleta. Bl "Atlas Carbon Aro Fade-O—Meter-ﬁpe FDAR", un saparato de
este tipo disponible en el @ercio, es muy adecuado para la obdenoidn
(de estas medidas. La muestra a comprobar se coloca en 91."1i‘a.de-0-ueter"
y se expone a la fuente de luz. Un tiempo de‘ exposicién de 1.000 horas
ien el "Paje-O=Neter" con poco ¢ ningin cambio en el color de la muestra
que se trata de comprohar indica qua el brillo y estabilidad de color
de la muestira es exoelente, para la mayor parte de los Pines. Las plan=
é(iza.s coloreadas producidas por sistemas anteriormente utilizadoes en esta
iindustria, no pueden, en la mayoyparte de los casos, resistir tan pro=-
longada exposicié'p ‘sin experimentar una decoloracidn perjudicial, parti
lcularmente si estén producidos en tonalidades olaras o delicadas.
Nuestro invento que&aré ilustrado con mayor detalls en los
f*siguientes ejemplos. ‘ |
o Ejemplo I

Una plancha de 1 x 6%, de 99,3 por ciento de aluminio se h.:J

-pJ.o y desengrasd por inmersidn en una solucidn alcalina acuosa mlnb:.da.

fSe lavé después perfectamente la plancha oon agua fria y se colocd en -

mma solucién acuosa al 50 por clento en poso de ‘dcido nftrico, a la tem-
¢
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peratura ambiente, durante 30 segundos, Despuea “e 934 @zmo en acido™]

‘dejd el aluminio en 1la solucidn durante diez mnutos Para asegurer una

nlé—

m’.trico, se lgvé nuevamente lz plancha por entero con agua trfa. A con
tinuacifn s6 anodizé la plancha de aluminio haciendo &nodo de la misma
en una solucidn al 15 por ciento en peso de acido sulfurico quimieamep:
te puro en agua destiiada 2 219C y tratandola con una corrients eléectrd
c.a, oon una denéidad de 12 ampérios por pie cuadrado, durante uneg hora
eproximadanente. Se lavéd perfeotamen’bé la plancha anodizada en agua =
destileda pare suprimir tods traza del acido ¥ se sumergid durante dieﬁ
m.nutos en une solucidén al 50 por ciento en peso de acido nitrico en -
agua destilade. Después se lavd perfectamente la plancha con agua des-
tilada y se sumergié en alcohol desna}uralizado pera extraer el agua
del interior de~1°§ poros del Tevestimiento de xido del sluminio. _
Se prepard una solucidn colorante disolviendo 2 éfél;ﬁs de
1,4-dihidroxiantraquinona en 1,446 gramos de triclorobenceno (por ejem
plo, wn 0,14 por ciento en peso, en solucidn). Se sumergié la plancha
de aluminio anodizado en la solucidn colorante & una temperatura de 50-

6090, El coloreamiento tuvo lugar casi inmediatamente, aum cuando se -

completa penetra.cion del tinte en los poros del Sxido de aluminio. o
extrajo despuds de la solucidén la plancha, y se dejd escurrir sostenién)
dola vertioalmentah sobre el bafic. Una vez que la solucién coloreante -
excedente hubo escurrido de la plancha, se dejé secar perfectamente al
aire.

Dospuds de seca, se cerraron los poros del Sxide de glumi-
nic sumergiendo la plancha en un bafio de obturacion, que oémprend.{a 5,6
granos de acetato de niquel, 1 gramo de acetato de cobalto, y 8,4 gra=-
mos de &oido bbrico, disueltos en 1.000 gramos de agua destilade, a unal
temperaturs de 98eC, dura!ite 5 minutos, Se mantuvo el valoypH del bafio
i de obturacién entz'e 5y 5,5 mediante adicidn de una solucidn diluida de]

doido acético en sgua destilada. Una vez realizada la obturacién, la
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' { xiantraquinona en nitrobenceno. Se sumergid uri'a plancha ds 1 x 6" de -

P e

plancha de aluminio se lavé en un bafio de agua destilada a una ‘bemperi:

'lorante, a una bemperstura de 150-160¢C. La plancha terminada jenia un
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tura de aproximadamente 98-100¢C. y a continumcidn se dejoé secar gl =
aire. ’

Se pulid la plancha coloreada ocon piedra pémesz en polvo =
hasta obtenerse el brillo desealo y a continuacién se revistid con una
laca nitroceluldsicae

La plancha terminada presentaba un color carmes{ pronuncia
do. No ofreci6 cambio apreciable de tonalida.d después de 1,000 horas
de ezpo:swmn en un "Fade=O=Meter", gue indicd que el eolor era excep—
cianalmente estable en todo su brillo. '

B interesante senalar que la 1,4—dih1droxi—antraquinona,
cuando se disolvid en la solucidn colorante, dié una solucién de color
snaranjado fuerte, mientras que el color de 1a plancha acabada era ocar-
mesi osouro, 1o que indica‘la formacidn de una tapa de aluminio entre
el tinte y ol revestimiento deo dxido de aluminioe

Bjemplo II |

Se repitis practicamente el procedimiento del Ejemplo i‘ util
lizando una solucién del 0,5 por ciento en peso de ,1,4-dihidrdx5;m£ra-
quinona en nitrobenceno. Se mantuvo la temperatura de la solucién 00101
rahte a 150-1602C, La plancha terminada presenté un color carmesi muy
pronunciado, que ofrecia notable solidez y brillo.

| Ejemplo IIX '
Se repiti§ el procedimiento del Ejemplo I, utilizando como

soluoidn oclorante una solucio'n_ de 0,5 por c¢iento en peso de l-hidro—

aleacidn de aluminio anodizado, que contenfa aproximadamente un 5 por

ciento de silicio: como constituyente de 1la aleacidn, en 1a soluoién co-

color anarenjeda fuerte de excelente brillo y estabilidad.
Ejemplo IV
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|| castafio osourc de excelente brille y estabilidad.
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B Se repitié el procedimiento del ejemplo III utilizamdo como

colorante l-aminosntraquinenae La’ plancha acabada presentd un color cag|
tafio oscuro de excelente brillo y estabilidad.

Bjemplo ¥
Se repitid el procedj.iﬁiento del ejemplo III utilizando como

colorante 1,2-diaminoantraquinona. La plancha acsbada ﬁresenté un color)

Ejemplo VI

Se repitis el procedimiento del ejemplo IIT utilizando como
colorante l-amino—S—benzoilaminoantréqninma. La plal"l;:}ila termineda te-
nfas un ¢olor rojo azulado p:;ornunc:iado de excelente brillo y estabilided
| Ejemplo VII
| Se repitid el procedimiento del ejemplo IIT utilizando como
:'colorante 2-a:miz;o—4'-benzoilaminomtra;thinona. La plaﬁbi:a terminada pre-
sentd un color intermedio rojizo y castafio de excelente brillo y esta=

bilidad.

Bjemplo VIII )
Se repitis el prooediiniéﬁto del ejemplo III utiligando como

colorante 2-amino~l,3-dibromoantraquinona, Le plancha acebada presents

un color castafio claro de excelente prillo y estabilidad.

Ejemplo IX _

Se repitid el procedimiento del ejemplo III utilizando como

jcolorante l--benzoi1amino-4—clordantraquinona. La plancixa. torminada teniw

un color castafio claro de excelente brillo y estabilidad.

Ejemplo X

Se repitid el procedimiento del ejemjlo ITT utilizando como|

|

t
|
Eoolorante, l-amino-2,4~dibromoantraguinona. La planché. ﬁresentaba un vie
§§vo color castafio rojizo de excelente drillo y estabilidad.

N

Ejemplo XI |
S8 repitid el prboedimien’;o del ejemplo IIT utilizendo como

-l A2 W e A
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| rillo verdoso de exoolente brillo y estabilidad.

1110 verdoso osouro, de excelénte brillo y estabilidad.

! Ejemplo XVIII

- 19 -
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“ocolorante 1, E-ﬁbenzoilaminoantraquiﬁona. La plancha terminada presen<]
taba un color gamuza palido de excelente brillo y estabilidad.
Ejemplo XII
Se repitid el procedimiehto del ejemplo III, utilizando co
mo oolorante l-bromo-4-bensoilaminoantraquinona. La ?iénoha terminada
presentabs un color rojo azulado de exoeien‘te brillo y estabilidad.
Ejemplo XIII
Se repitid el procedimiento del ejemplo III utilizando como)
colorante l-oloro-5-benzoilaminoantiaquinona. La plaxiéha acabada presen
taba un color anaranjado bajo, de excelente brillo y estabilidad.
_ ‘Ejemplo XIV
Se repitid el procedimiento del ejemplo -III utilizando oono)
colorante l-Bromo—:&-benzoileminoanéraquinona. Le plancha terminada pre-
sentaba wn golor castafio-amarillo palido de excelente brillo y estsbi-
l1idad.
Ejemplo XV
Se repitid el procedimiento del ejemplo III utilizando como}
colorante 1,1'~diantramids. La plancha terminada preééﬁtaha un color -
osstafio azulado de excelente brillo y estabilidad.
‘ Bjemplo XVI
Se repitid el procedimiento del ejemplo III utilizando ooﬁo

colorante benzantron. La plancha terminada presentd un vivo color amg-

Ejemplo XVII
Se repitif el prooedimiehto del ejemplo III utilizando como

colorante benzentraquinons. la plancha acabads ofrecfa un color amari=-

Se repitid practicamente el procedimiento del ejemplo I, -

}utilizando ocomo solucién colorante una solucin de 1 por ciento de una

g R et LY - v
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[bescla de 1,4-di-p-toluidinoantraquincna y l-p~toluidinom4=hidroxiantrd
quinona en triclorobencenos Una plancha de aleacidén de aluminio y sili-
cio como la utilizada en el ejmplo IIT fue sumergida em la solucidn oo
loz;arzte a 1002C durante diesz minutos. La planoha terminada present$ un
color agul "resl” de excelente brillo y estabilidad.

Bijemplo XIX

Se repitid el procedimiento del ejemplo XVIII utilizando

- -

como colorante el producto obtenido de combinar anili'n‘é'&iazqada con
2-naftol (C.I. Amarillor Solvente 14). La plancha acabada presentd wn -
vivo color naranja de excelente brillo y estsbilidad.
Bjemplo XX

Se repitid el procedimiento del ejemplo XVIII utilizando
ocomo oolorsnte el producto obtenido combinando orto-toluidina diazoada
con 2,5-xilidina, diazoando el prod@cto intermedio formado y combinando
despuds con 2-naftol {C.I. Rojo Solvente 26.) La plancha terminada tenip
un ooler rojo fuerte de éxoelente brillo y e;stébilidad.

 Ejemplo XXI
Se repitié el ejemplo XVIII utilizando como colorante una
mezcla de los tintes empleados en los ejemplos XIX y XX. La plancha aca
bada presentd un fuerte y vivo color naranja, de excelente brillo y es-
tabilidad.
Ejemplo XXIT

Se repitid el procedimiento del ejemplo XVIII utilizando co

mo colorante el p:f.oducto obtenido por la combinacidn de anilina diazoa~

da con N,N-dimetianilina (C.I. Amerillc Solvente 2). La plancha acsbada

tenfa un color amarillo oscuro, de excelente brillo y estabilidad.
Ejemplo AXITT (

So repitid el procedimiento del ejemplo XVITI utilizando cot

Imo eolorante 1,4—diisopropilamiuoantr§quinona. La plancha aosbada tenfs

t%v.m colér violeta rojizo de excelenie brillo y eéta.bilida.d.

- N, S T R
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. oomo colorante el producto formade fundiendo Z—netoxi-'bénzantrén ocon

I suficiente un periéds de cinco & diez mimutos.
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Ejemplo XXIV .
Se repitid el piocedimiénto del gjemplo XVIII utilizando comp

colorante alfameiilapinoantraquinona. La plancha terminads prosentd un
coloxr rOjo fueite ¥ vivo, de .exoelente-‘ brillo y e‘stabilida.do
Ejemplo XXV _

_ Seé repitié el procedimiento del e jemplo XVIiI utilizando -
como colorante l_,4-di—p-foluidinoantraqu;nona (CeI. Verde Solvente 3).
La planche terminada tenis un color azul marino oscuro de excelente dbri|
1lo y estabilidad. | |
_ A _ Ejemplo XXVI _

‘Se repitid el procedimiento del ejemplo XVIII utilizando

potasa ciustioa (CeI. Verde "Vat" I (Vat Green Iv). El bafio de tinte
{ comprendfa una solucidn al l-pofoieﬁibo- ;lel tinte en una mezola 50350
de quinolina y nitrobencenc. Se efectud el teiiido a 50-609C. La planchal
temminada presentd una toﬁalidad verde oliva claro, de excelente brille
y estabilided. | & |

A - También bemos descubie,rio que el grado de matiz del alumi=
nio ocoloreado puede mejorarse -en glto grado por medio de una cuidadosa
'regulecién de las condiciones de secado despuds de la aplicacidn de la
solucién de tinte y antes de la fase de cbiuracién. Eéte me joramiento

i de1 color se oonsiéue c&en_tgndo el gluminio gque contiene oolorante ad-
: sorbié.o en un borno a una feméeratui'a, de 100 a 125¢C aproximadamente. du
sz'an'l'.e el tiempo sufioiente para suprimir toda tré,zé, del solvente oclui=-
do., Este tratamiento elimina completamente ’cualquier riesgo de abigarz
imiento ocasionado sl fluir el solvente oclufdo por los poros del dxido,

i durante la operacidn de obturacién. El tiempo de calentamiento depende-

r4 de la naturaleza del solvente empleado, aunque, por lo general, es

“[ - En resumen, la Patente de Introduccién que se solicita -

“w A s AR o LU TN e
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recaera sobre las siguientes:

| tos, y la obturacién de los poros anddicos de dicho aluminio.

| anddicos se obturan sometiendo el aluminio revestido de dxido, que eon
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REIVINDICACICHES

1. Metodo de colorea:c zluminio revestido de dxido, que con
prende la aplicacidn de una solucidn colorante de por 1o menos 0,01 —
por -ciento en peso de un colorante oréi_xiico insoluble en agua diswto
en un solvente aromatico liquido suétmcialmente inmiscible en agus -
que pusse un punto de vebullicifm de por lo inen0s‘ 80¢C, aproximadamente
a un aluminio gque presenta sobre si wn revestimiento de Sxido produci-
do artifioialmente, s una temperaturs situada entre la temperatura sm-
biente y el punto de ebullieidn del nencxona)io solvente.

42. Hétodo de colorear aluminio revestido de oxido, que -
oomprende: la formacidn de una solucién colorante esencialments consgis
tente en un colorante organico, insoludle en agua, disuelto en un sol-
vente aromatico liguido sustancialmente inmiscible en agua, que poéee
un punto de ebullicién de por 1o menos 80¢C aproximadamente; la aplica
cién de dicha solucidn a un aluminio que presenta ‘sobre si un revesti~
piento de dxido producide artificialmente, = una femperatura situada
enire la temperatura ambiente y el éunto de ebullioién del mencionado
solvente, y la obtu;‘aeiﬁn de los poros del éxido de dicho aluminio.

3o M8todo de colorear aluminio anodiza.d.o_, que comprendes

| d

la formacidn de una solucién colorante esencialmente oonsistente en 0,0
a$h i:o:c ciento aproxigadamente en peso de un colorante orgénico, inso-
luble en agus, - disuelto en un solvente aromatico 1fquido, sustanciale
mente inpisoible en agua, gue posee un punto de ebullicién de por lo

nenos 80¢C aproximadamente; la puesta en contacto del aluminio anodigza=
do con 1a citada solucién ‘a una temperatura situada entre unos 2080, y

el punto de ‘ebullicidn del mencionado solvente duraute unos diez minu-

4. Método segin la reivindiocacidn 3, en el gue los poros

. e Az T R
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h'1':iene ol colorante adsorbido, a un bafio acuoso muy caliente que contie-|

ne acetato metalico.

| 5« Método de colorear aluminio anodisado que comprendes 1la
formacién de una solucién colorante esencialmente consistente en 0,5 a
2 por ciento aproximédamente, en’ peso, de un colorante orgé.nico, ingo~
luble en egua, disueltc en un solvente aromatico liquido, sustancialmen
te inmisocible en agua, que posee un punto de ebullicidn de por lo menos
802C. aproximadamente,‘ ¥ la aplicacidon de dicha solucidn colorante al
aluninio anodizado a wa temperé.fcura situada entre los 50 ¥y los 7096.

6. Método seglin la reivindicacién 5, en el que el mencio=-
nado solvente es nitrobenceno.

7:. Se reivindica por #}timo como cbjeto sobre el que ha de
recaer la Patente de Introduccidn gque se solicitas”METODC DE COLOREAR
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente
MemoTia desci'iptiva que consta de veintitres paginas mecanografiadas.
‘Madrid, 27 de nayo de 1.964
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