12

MGSew

‘MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaiia a la solicitud de una

... .PATRNTE DE INVENCION . . . . . ...

por. VEDNTE _ afios en Espafia, por. "PROCEDIMIENTQ ..

¥ _DISPOSITIVO PARA CONSERVAR PASATERAMENTE.UNA PEE

4

TENSION Y, EVENTUALMENTE, UNA VARIACTION. DE FOEMA..-

PRODUCIDA POR ELLA EN. UN. CUEEPQ ELASTOMERO"...........

- - -

a fcivof -d.e

.......... HERMANN JOSEPH NEIDHART. Y. RICO. NEIDHART.........

domiciliado en . Route de Chancy, Genf-Bemex .. . . ..

INVENTORES: Los sefiores solicitantes de nacio-~
. nalidad suizae.
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i vo, por medio de oalentmiento.

- idose previsto medios pare enfriar las plaocas de pronsado hasta por lo -

36v342
_ Es ssbido que la goma, al enfriarse hasta por bajo de su -
segundo punto de iransformacidn, pierde sus propiededes eldstioss y oe
oongelas Estas propiodaﬁéa se aprovechan en ol procedimiento de acuerdo
con el presente invento. Para conservar pasajersmente wna pretensidn y,
sventuslmente, una yr&iaci&x do forma provdoada por ella en un cuerpo
elastdmero, se proosds, de acusrdo oom el invento, s congelar o1 cusrpo

mediante la ecoidn del frio, volviéndolo mas tarde a su estsdo primiti-

| El invento se refiers asimisuo a un dispositivo pars la pueg
ta en priactioa del prooedimiento de aouerdo oon o1 invento, Bste dispo-|
sitivo se caracteriza por Wne prensa ocn el menos dos placas de prensa-
do que dan scogida al cuaz'pb elastémero y que,l en estado ocaprimido, -

protensan el ouerpe y le oonfieren la varieciin de forma deseads, Babidy

os la tenperatura de ocongelacifm d.ol ouerpo elastémero.
El invento se refiere tambidn a la aplicaciln del prooedi-

niento pars el montaje d_e elementos elutioqa de gomae De acuerdo oon

el invento se prooede para ello de modo que los cuerpos ‘de goma a montax
sn 1os elementos slasticos, son pretensados fuera de las cavidades en -
lue han de hallar acogida ¥ se oongelan, pud a oontinuacidn inmtroduciz
;l os en las cavidedes del olenento eolastico, donde vuelven a reoupersr
_elasticidad despuls de ocalentados. 7
R dispositivo pars la puesta en pra,otioa del prooedimiento,
la apliocacidn del proocedimiento y el procedimiento en sf, serin explicas
los mas detalladsmente o base del dibujo, en Sste muestran:
.l fig. 1, en wna representacidn esquomatica, una prensa oom
lacas do prensado para cuorpos de goma, ocnectadas & un oirouito de Te-
igeraoidng ) . '
la fig. 2, las placas de prensado a mayorA aaqaluf
la fig. 3, une vista desde srriba scbre una placs de prensa-
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"0, con el serpentin de Tefrigeracifn incorporados

de palanoca, oon el tubo interior 2, por una wﬁ, y om el tubo exte-

{0 encuentran pretenssdos, inoluso ouando el elemento 6listico no rea-

o~ oA
4 A "s< {4
duvudLse

la fige 4, wma v:!.ata de los cuoryos de goma mtrodnoidos ’
sntre laﬂ plaoa.s de pmsado, mtu del comienzo del premsado y de la
oangelacidng S
La fige 5, un ousrpo de goma pretensado entre las placas
de pmsulo, durante o1 enfrisniento
1l fig. 6, ung vista de wn olemto elastico de goms oon -
cugiro ocuerpos pMoa, viato de frente, y '
lg fige 7, una uoc:lén a tr;ves de otxo elenento eléstioo
de gomge . . o

Lovs elementos elastioos de goma conocidos b.;]o‘ ;'a denomina=
oidn de "cl;montos elisticos Neidhirt'f,"&atin‘-oonstituidos esenci almen|
te por dos tubos-de 8cero 1,2 introducides uno en el otro y de seccidn
tunsﬁreal, por ejemplo, cuadrada, entre los que_' 88 int'xjoduo'on & pro-
sidn trozos oilfndricos de goma 3, ya pretensados: (ﬁg. 6)« las partes
que se desea smortiguar rec{proosmente, estin unidas a través de brasos

rior 1, por otras Al flechar slisticamente, son bechos girar ambos tubos
entre ai en torno de sus ejes longitudinales, oon lo que los trozos de

goms } son sometidos a una deformacién eliastioa. Los trqz_.dq de goma 3

g

lisa esfuerzos. Es necesario, por oqnaiguionte, que gzl montarse los eley
nentos eldsticos, sean introducidos s presidn en las esquinss del tubo
1, 10 que coasicna dificultades oomsidersbles, pudiendo originar dafios
en 1os cuerpos de goms. Pars introduoir el tubo intericr 2 s presién -
entre los oustro cuerpeos de goma 3 insertados, se venfa utilizando has~
ta ahora, por ejemplo, un macho puntiagudo por eu parto doien_tora que,
una vez introducidos los dos tubos a presién uno dentro del otro, sobre
sale del tubo exforior 1 por el lado contrario, pudiende ser retirado.
Para elementos elisticos de otro tipo de ccnstrucoidn, tales como, por
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| miento, en el elemento elastico da souerdo oon la figs 7 no es pasmte

ra posible en determinados oassos, asf como tambidn el me jorar la fabri

{ vrefiere en general s wn proéndtmiexito para obtener o fijer pasajeramen-

ouerpo en la medida necessria, y se oongela mediante la accidn del fric

_tambi‘n refrigerar los medios destinados a pretensar el ouerpo, de mo=

~ e
| ] Jouwdd2 =
ejemplo, el ropreeemtado en la fig. 7 6 los mleadoa en acoplamientos
rotutivoa oo brida mo desmontable, no ae puede emplear este proood;—
ls escotadura cuadrada exterior 4, de modo que la parte interior 5 mo
puede ser introducida s presin entre los cuerpos de goma 3, por medio
de un macho. Los elemantos elastiocos segin la fig. 7 y los sooplamien—
tos, p;ir 1o tanto,. inicamente podfan ser montados hasta ahora, si se
podfa edmitir que los ouerpos de goms poseyeran una pretensidn muy pe-
queia, 1o que desde lusgo limitaba mucho los fines de splicacin, pero
sobre todo el rendimiento de. tales. elementos elasticose -
‘Una 48 las finalidades del pz'eaonte invento, es el facili-

tar ¢l mentaje de elementos elmio_oa de goma & inclusc hacerlo sigquio-

caoidn en serie de elementos elistioos Neidhart.

El invento, no obstante, no ss limita a este problema, se

té una pretensidn y uns variacidn de forma originads por ella, si es -~

que se produce, en wn cuerpo elastimero. Para este fin se protensa ol

Blle puede realizarse, por ejemplo, sumergiendo 61l ouerpo pretensedo ~
sn W Hquidd, wya_teupe'tnfura 89 enoneﬁj;ro pé:c ba,jo do la temperatu~
Ta de oongelaocién del cuerpc. Puede ser, por ejemplo, aloohol enfriade
por dcide carbdaioo sélido, o blen aire liousdo. Ahora bien, se puede

do que. éstos oxtraigan el valoxr del cuerpo.

La ﬁg. 1 muestra un ejemplo de un dispositivo para la pueg.
ta en priotica del procedimiento, sspecialmente a.propiado para la ap].i.-
cacifn del proced;miinto en el mmta;jé de elementos olﬁ.stiéos,' de goma,
comprende una prensa hidraﬁlioa con un émbolc' de prensa 10 y un yugo 11

entre los que se oncuentvmn‘dns placas de premsedo 12, 13« Estas placag
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ina dificultad. Los cuerpos de goma deformados, pueden sexr montedos, ain
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de prensado oantienen un serpentin (f‘:Lg‘.q ,Egug, a través de oconducei

nes 15, 16, estin comunicadss oon un depdeito de liguido refrigerador

14. Bste oomtiene, por ejemplo, alochol enfriade por medio de acido -

carbénico 8611d0 a una temperstura de hasta -70 a -809C. El aloohol ee
hecho oircular continuamente por medio de una homba de ciroulacifn 17.
Bn lugar del depdsito 14, se podrfa prever tambidn una maquina frigor{
ﬁca; cuyo agente refrigerador, por ejemplo, amox;iaeo o fredn, se condyl
00 a través de las placas de prensgdos '

La superficle inferir de la placa de premsado superior 13,
es lisa. La -superﬁ.de superior de la placa de prensadc inferior 12 -
(tig. 2),.1:01- el contrario, .esta dotada de acanaladuras, que sirven pa-
ra dar acogida & los cuerpos cilindricos de goma 3, tel como ha sido Tef
jreeentado a mayor esoala en la fig. 4. Cuando se aprietan entances lasi
dos placas de prensado mediante el émbolo 10, =¢ pretensan y deforman
los cuerpos de goma 3 (comparess la fige 5). Adoptan entonces la misma
forus que poseen una vez montsdos en el elemento eldstico segin la fig.
6+ Los cuerpos de goma 3 se retienen en estado pretensado entre las pla
oas de premsado 12, 13, hasta que se quedan rfgidos, es decir, congela-
dos. A continuaocién se sacan de la prensa, ¥ si no han de ser montados
inmediatamente, se depositan en un bafio refrigersnte, oonuisto asinismo

L

por ejemplo en aloohol enfriado mediante &ocido carbinico sdlido. El mon

taje de los cuorpos de goma en ol elemento elastico, no ofrece ya ningu

esfuersgo oonsiderable, en las cavidades existentes enire los tubos 2 y
3, & bien entre elementos anidlogos. Vuelven entiances a recuperar su pre|
tgnaiéu, una ves calentados. o

Con objeto de que los ocusrpos de goma ﬁo se ooﬁg_elan par- -
oialmente antes de haber sido de{ornados ¥ no queden adheridos o conge-
lados a las placas de prensado 12, 13 es conveniente insertar entre -
las placas de prensado 12, 13 y los cuerpos de goma 3, chapas de mtal
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~ligero, por ejemplo, de aluminic, o bien laminas no metalicas 18, 19,—

(ﬁg. 2)s La chapa 18 es plana, mientras que la chapa 19 posee acanals
duraa, que correspanden exaoctanente a lu de la placas de premsado 12.
1los cuerpos de goma 3 se meien en la prensa oonvenientgmente Junto con
las chapes 18, 19 y se sacan de la prensa del mismo mo;lo._ Gracias a la
buena oonduotibilided térmics dsl aluminio o sl escaso espésor do las
limina:i, ge pueden soltar los cusrpos de goms de ellas, poco después
de sacadas las chapas de la prensa. Es convenienie, cuando se irata de
cuerpos de goma oortos, colocar varios de ellos en cada una de las aceq
naladuras de la placa 12 & do la chaps 19, de modo que'hagan contacto
entre si a través de sus lados frontales. Los diversos ouarpos de goma
se congelan entonces formendo wna barn. El nontajo se faoilita toda.-
via mas, introduciendo en cada caso la barra entera en uma o;vidad del
elemento, eldstico, partidndose entonces sencillamente el m;;po de go-
ms de mds abajo, situado ya en la cavidad del elemento elastico.

En resumen, la Patente de Invenoicn que se solicita recas-
T4 sobre las siguientes

e ————-—A--—-—mc GIWES .- . . .

1; Prooodimiento y disposiuvo para oonservar pasajeram

te una pretensién y, eventualmente, una variacidn de forma producids

por ells en un werpo slastdémero, oaraoterizado ‘porque ol cuerpo, une
vez pretensado, ss congela mediante la accidn del fn’.o, voluendolo -
mas tarde a su estado primitive, por medio de calentanianto,

2. Proocedimiento segin la reivindiocacidn 1, : aplicado al
mcntaje de elementos elisticos de goma, caracteTizado porque los cuer-
pos de goma, que han de ser montgdos en los eleue’ﬁtos elasticos, se -
pretensan y omgelan fuera de las oavidades destinadas a darles acogi-
da, después de lo cual se introducen en las cavidades del elememto 9154
tico, donde vuelven a recuperar su elasticidad una vez calentados.

3o Procedimiento de acuerdo ocn la reivindicacin 1, oa=-
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Tacterigado porque los cuerpos congelados (3) se almscensn en un agente)

refrigeiante hesta ol momento de su utilizacidne .

4. Dispositivo para la puesta en practica del proocedimien
to de acusrdo oom la Teivindicacidn 1, caracterizado por wa prensa -
oon por lo menos dos placas de premsado (12, 13).an que reciben acogi-
da los ouerpﬁe elastémeros (3) y que en estado couprimido, pretensan
los ouerpos y les confieren la veriacién de forma deseada, habiéndoss
previsto medios (14 - 17), para refrigerar las placas de prensadc hasta
al menos la teuperatura, 2o oougelaoion del cuerpo elastomero.

5« Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 4, carao~
terizado porque entre las placas de premsado (12, 13) y 1os ouerpos -
elastémeros (3), se insertan chapas de metal ligero (18, 19)._

6. Dispositivo de scusrdo con 1s reivindicscién 4, carao~
terizado porque a tuﬁa’ de la;; placas de premsado (12, 13) fluye un =
agonte rn.atz'igergnto. | . . )

7. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 6, carao-
terizado porque el agente refrigerante es alcohol enfiiado mediente a0l
d0 ocarbénico sdlido. » ' '

8. Dispositivo de acuerdo ocon la ﬂﬁnﬂiowi&: 6, caracte=
rizu.do porque aomo agente refrigerante me prm el agente refrigerante
do unsa m;qu:.na frigonﬁca.

9e S8 mvindioas por dltimo como ob;loto sobre el que hg de
recssr la Pa'llzmte de Invenoidn qus se solicita "PROCEDIMIENTO Y DISPOSI
TIVO PARA OONSREVAR PASAJERAMENTE UNA PRETENSION ¥, Evmmmm, [ 7Y
VARIACTION IE FORMA Pnonucnu POR BLLA EN uN cumwo ms'mmo" '

: Todo omfome queda ducrito y reivi.ndioado ‘an la presente
memoria deuoriptiu que oonsta de aietse paginas mecanografiadas y dibu-
jos adjuntos. ‘ ‘ S

Madrid, 27 de mayo de 1.964

ALFONSO UNGRIA
‘PePe ?
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