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Ba cabido que la. gamo, a l enfriarse hasta por bajo de su -  

segundo puntó da transfornaoión, pierde sus propiedades e lásticas y se 

congela# Estas propiedades se aprovechan en e l procedimiento de acuerdo 

con e l presante invento# Para conservar pasajeramente una pretensión y , 

eventualmente, una variación de forma provocada por e lla  en un cuerpo

elastòmero, se prooede, de acuerdo con e l invento, a congelar e l cuerpo 

mediante la  acción del frió , volviéndolo mée tarde a su estado prim iti­

vo, por medio de calentamiento.

El invento se refiere  asimismo a un dispositivo para la  puei, 

ta  en práctioa del procedimiento de acuerdo oon e l invento. Este dispo­

sitivo  se caracteriza por una. prensa oon *1 menos dos placas de prensa­

do que dan acogida al cuerpo elastomero y que, en estado comprimido, -  

pretensan e l cuerpo y le  oonfieran la  variación de forma deseada, habió: 

dose previsto medios para enfriar la s  placas de prensado hasta por lo -  

menos la  temperatura de congelación del cuerpo elastòmero.

El invento se refiere  también a la  aplicación del procedi­

miento para e l montaje de elementos elaatioos de goma# De acuerdo con 

s i invento se prooede para e llo  da modo que los cuerpos de goma a montar 

an loa e lemmi tos e lástico s, son pretensados fuera de la s  cavidades en -  

gue han de hallar acogida y ee congelan, para a continuación introducir 

Loa en las cavidades del elemento e lástico , diside vuelven a  recuperar 

su elasticidad después de calentados.

El dispositivo para la  puesta en práctica del procedimiento, 

La aplioaoióm del procedimiento y el procedimiento en s f, sarai explieai- 

Los más detalladamente a base del dibujo, en éste muestran!

La fig . 1, en una representación esquemática, una prensa con 

?laoae de prensado para cuerpos de goma, ocneotadas a un circuito  de re­

frigeración;
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la  f ig . 2, la s  placas de prensado a mayor escala;

la  f ig . 3, una v ieta  desde arriba sobre una placa de prensa-



do, can e l serpentín de refrigeraci& t incorporado!

le  fig# 4, une r ía te  de loa cuerpos de gome introducidos 

entre lea placea de prensado, antea del comienzo del prensado y de le  

congelad

Le fig# 5, un ouerpo de gome pretanaado entre lea placea 

de prenaado, durante e l enfriamiento;

la  fig# 6, une r ía te  de un elemento clástico  de gome con -  

cuatro cuerpos prensados, v íate de fren te , y

le  fig# 7, une sección e través de otro elemento elástico

de gome#
i Loa elementos elásticos de gome conocidos bajo la  denomine-

! olán de "elementos elásticos Neidhart", están constituidos esendsiman 

te por dos tubos de acero 1,2 introducidos uno en e l otro y de sección 

transreraal, por ejemplo, ouadrada, entre los que se introduoen a pre­

sid í tronos cilindricos de goma 3, ya pretensados (fig . 6)# Las partes 

que se desea amortiguar recíprocamente, están unidas a través de brazos 

de peíanos, oon e l tubo in te rio r 2, por una parte, y con e l tubo exte­

rio r 1, por otra# Al Hachar elásticamente, son hechos g irar ambos tubos 

entre a i en tomo de sus ejes longitudinales, oon lo  que lo s trozos de 

goma 3 son sometidos a  una deformaoián e lá stica . Los trozos de goma 3 

se encuentran pretensadoa, incluso cuando e l elemento e lástico  no rea­

liz a  esfuerzos. Be necesario, por consiguiente, que al montarse los ele­

mentos e lástico s, sean introducidos a presién en la s  esquinas del tubo 

1, lo que ooasiona dificultades considerables, pediendo originar daños 

en los cuerpos de goma. Para introducir e l tubo in te rio r 2 a presién -  

entre loa cuatro cuerpos de gana 3 insertados, se venía utilizando has­

ta  ahora, por ejemplo, un macho puntiagudo por su parte delantera que, 

una vez introducidos los dos tubos a presién uno dentro del otro , sobre 

sale del tubo exterior 1 por e l lado contrario, pediendo ser retirado# 

Para elementos e lásticos de otro tipo de conetrucoián, ta les como, por
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ejemplo, e l represwtado en le  fig . 7 ó loa empleados en acoplamientos" 

rotativos oan bride no desmontable, no se puede emplear ente procedi­

miento, en e l  elemento elástico  de acuerdo con la  f ig . 7 no ea pasante 

le  escotadura cuadrada exterior 4, de modo que la  parte in te rio r 5 no 

puede ser introduoida a presión entre lo s cuerpos de goma 3, por medio 

de un macho. Los elementos elásticos según la  fig . 7 y los acoplamien­

to s, por lo  tanto, únicamente podían aer mentados hasta ahora, s i se 

podía admitir que loa cuerpos de goma poseyeran una pretensión muy pe- 

queSa, lo  que desde luego lim itaba mucho loe fines de aplicación, pero 

sobre todo e l rendimiento de ta les elementos e lástico s.

Una ds la s  finalidades del presente invento, es e l fa c ili­

ta r  e l montaje de elementos elásticos de gomé e incluso hacerlo adquie­

ra  posible en determinados pasee, a sí como también e l mejorar la  fabri 

caoióh en serie de elementos elásticos Neidhart.

El invento, no obstante, no se lim ita  a eate problema, se 

refiere  en general a un procedimiento para obtener o f ija r  pasajeramen­

te  una pretensión y una variación de forma originada por e lla , si es -  

que se produce, en un ouerpo elaatómero. Para este fin  se pretensa e l 

cuerpo en la  medida necesaria, y ae congela mediante la  aooión del frío  

Ello puede realizarse, por ejemplo, sumergiendo e l cuerpo protensado -  

en un líquido, cuya temperatura se enouentre por bajo de la  temperatu­

ra  de oongelaoión del ouerpo. Puede ser, por ejemplo, eloohol enfriado 

por ácido carbónico sc&ido, o bien aire  licuado. Ahora bien, se puede 

también refrigerar los medios destinados a pretensar e l ouerpo, de mo­

do que éstos extraigan e l oalor del ouerpo.

La fig . 1 muestra un ejemplo de un dispositivo para la  pues 

ta  en práotioa dsl procedimiento, especialmente apropiado para la  ap li­

cación del procedimiento en e l montaje de elementos e lástico s, de goma, 

comprende una prensa hidráulica con un émbolo do prensa 10 y un yugo 11 

entre los que se encuentran dos placas de prensado 12, 13. Estas placas
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de prensado contienen un serpentín (fig .. 3) que, a través de oonduccic= 

nes 15, 16, están comunicadas con un deposito de liquido refrigerador 

14. Beta contiene, por ejemplo, alcohol enfriado por medio de ácido -  

carbónico solido a una temperatura de hasta -70 a -80"C. El alcohol es 

hecho oiroular continuamente por medio de una bomba de circulación 17*

Bu lugar del depósito 14, se podría prever también una máquina frig o rí 

fioa, cuyo agente refrigerador, por ejemplo, amoniaco o freón, se condu 

ce a través de las placas de prensado#

La superficie in fe rir  de la  placa de prensado superior 13, 

es lis a . La superficie superior de la  placa de prensado in ferio r 12 -  

(fig . 2), por e l oontrario, está  dotada de acanaladuras, que sirven par­

ra  dar acogida a los cuerpos cilindricos de goma 3, ta l como ha sido re - 

presentado a mayor escala en la  fig . 4# Cuando se aprietan entonces las 

dos placas de prensado mediante e l émbolo 10, se pretensan y deforman 

los cuerpos de goma 3 (compárese la  f ig . 5). Adoptan entcnoes la  misma 

forma que poseen una vez montados en e l elemento elástico  segón la  fig . 

6. Los cuerpos de goma 3 se retienen en estado pretensado entre las pía 

oas de prensado 12, 13, hasta que se quedan rígidos, ea decir, congelar 

dos. A continuación ae aaoan de la  prensa, y s i no han da ser montados 

inmediatamente, se depositan en un baSo refrigerante, conaiata asimismo

30

por ejemplo en aloohol enfriado mediante áoido carbónico sólido. El men - 

ta je  de loa cuerpos de goma en e l elemento e lástico , no ofrece ya ningu 

na d ificu ltad . Los cuerpos de goma deformados, pueden ser montados, sin 

esfuerzo considerable, en la s  cavidades existentes entre los tubos 2 y 

3, ó bien entre elementos análogos. Vuelven entcnoes & recuperar su pre 

tensión, una vez calentados.

Con objeto de que los cuerpos de goma no se oomgelen par­

cialmente antes de haber sido deformados y no queden adheridos o oonge-i
lados a la s  placas de prensado 12, 13 ea conveniente in serta r entre -  

la s  placas de prensado 12, 13 y loa cuerpos de goma 3, chapas de natal
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"ligero, por ejemplo, de aluminio, o bien láminas no metálicas 18, 19, -  

(fig . 2). La ohapa 18 es plana, mientras que la  ohapa 19 posee acanala-' 

duras, que corresponden exactamente a las de la  placa da prensado 12# 

Los cuerpos de goma 3 se meten en la  prensa convenientemente junto con 

la s  chapas 18, 19 y se sacan de la  prensa del mismo modo# Gracias a la  

buena conductibilidad térmica del aluminio o al escaso espesor de las 

laminas, se pueden so ltar los cuerpos de goma de e lla s , poco después 

de sacadas las chapas de la  prensa# Es ocnveniente, cuando se tra ta  de 

cuerpos de goma cortos, colocar varios de e llo s en cada una de las acar 

nadaduras de la  placa 12 ó de la  chapa 19# de modo que hagan contacto 

entre si a través de sus lados frontales# Los diversos cuerpos de goma 

se congelan entonces formando una barra# B1 montaje se fa c ilita  toda­

v ía más, introduciendo en cada oaso la  barra entera en una cavidad del 

elemento, elástico , partiéndose entonces sencillamente e l cuerpo de go­

ma de más abajo, situado ya en la  cavidad del elemento eláatico#

Bh resumen, la  Patente de Invección que se so lic ita  recae­

rá  sobre las siguientes
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1. Procedimiento y dispositivo para conservar pasajeramen 

te  una pretensión y, eventualmente, una variación de forma produoida 

por e lla  en un ouerpo elastómero, oaraoterizado porque e l cuerpo, una 

vez pretensado, se congela mediante la  acción del fr ío , volviéndolo -  

más tarde a su estado prim itivo, por medio de calentamiento.

2# Procedimiento según la  reivindicación 1, . aplicado al 

montaje de elementos elásticos de goma, caracterizado porque los cuer­

pos de goma, que han de ser montados en los elementos e lástico s, se -  

pretensan y ocngelan fuera de las osvidades destinadas a darles aoogi- 

da, después de lo  cual se introducen en la s  oavidadea del elemento elág 

tico , donde vuelven a recuperar su elasticidad una vez calentados#

3# Procedimiento de acuerdo oca la  reivindicación 1, car-



* '*  t i3 tu* 3 4 2
racterizado porque los cuerpos congelados (3) se almacenan en un agente 

refrigerante hasta e l momento de su utilización*

4* Dispositivo para la  puesta en practica del procedimien 

te  de acuerdo con la  reivindicación 1, caracterizado per una prensa -  

con por lo menos dos placas de prensado (12, 13) en que reciben acogi­

da los cuerpos elastómeros (3) y que en estado comprimido, pretensan 

los cuerpos y le s  confieren la  variaoión de forma deseada, hablándose 

previsto medios (14 -  17)* para refrigerar las placas de prensado hasta 

al menos la  temperatura de oongelaoicn del cuerpo elastámero*

5* Dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 4* carac­

terizado porque entre la s  placas de prensado (12* 13) y los cuerpos -  

elastemeros (3)* se insertan ohapaa de metal ligero (18, 19).

á* Dispositivo de acuerdo oon la  reivindicación 4, oarao- 

terizado porque a través de la s  placas de prensado (12, 13) fluye un -  

agente refrigerante*

7* Dispositivo de acuerdo con la  reivindicación 6, carac­

terizado porque e l agente refrigerante es alcohol enfriado mediante áqi 

do oarbónico sólido.

8. Dispositivo de acuerdo con la  ^vindicación 6, caracte­

rizado parque oomo agente refrigerante se prevé e l agente refrigerante 

de una máquina frigorífica*

9* Se zivindioa por ultimo oomo objeto sobre e l que ha de 

recaer la  Patente de Invención que se so lio ita  "PROCEDIMIENTO Y DISPOSI 

TITO PARA OCNSBEVAB PASAJERAMBMB UNA PRETENSION Y, ÉVENTUAIMINTB, UNA 

VARIACION DE POEMA PRODUCIDA POR ELLA EN UN CUERPO ELÁSROHERO".

Todo qenforme queda descrito y reivindicado sn la  presante 

memoria descriptiva que consta de sie te  páginas mecanografiadas y dibu­

jos adjuntos.

Madrid, 27 de mayo da I .964

AIFOMSO UNCBIA
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