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PATENTE DE INVENCION 
por 2Ó años

a  favo r da Don Jaime VIÑAS FORCH 
de n ac io na lid ad  española
re s id e n te  en FIGDERAS (G erona), M aza Comercio, nS 16 , 23 . ^
por:

"PROCEDIHIENTO PARA EL FORJADO DE PISOS"
MEMORIA DESCRIPTIVA

E sta  P a ten te  de Invención se r e f i e r e  a un procedimien­
to  p ara  e l  fo rjad o  de p iso s  con e l  cual se  lo g ran  subsanar a l a  
p erfecc ió n  lo s  m ú ltip le s  inconven ien tes que normalmente se l e  
p resen tan  a l  c o n s tru c to r  en e l  curso de l a  e d if ic a c ió n .

Se sabe, en e fe c to , que e l fo rjad o  de p iso s  con l a s  
c la s ic a s  b o v e d illa s  de l a d r i l l o  y tam bién con l a s  p re fab ricad as  
a base de hormigón u o tro s  m a te r ia le s , e in c lu so  en e l  caso de 
lo s  llam ados techos continuos de cerámica armada c o n s is te n te s  en 
l a  yux taposic ión  de v ig u e ta s  formadas por una sucesión  de p iezas  
un idas e n tre  s i  con cemento y un en v a rillad o  de h ie r r o ,  en todos 
e s to s  s is te m a s , l a  lab o rio s id a d  r e s u l ta  muy acusada, re q u ir ió n -  
dose además necesariam ente p a ra  e l lo s  una mano de obra e s p e c ia l i -
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zada, a p a r te  de que en casos t a l e s  como e l  de l a s  b o v e d illa s  p re­
fa b r ic a d a s , e l  tra n sp o r te  de p iez a s  de hormigón e s  extremadamen­
te  pesado e incómodo con to d as l a s  d i f ic u l ta d e s  in h e re n te s  a  l a  
economia de l a  construcción  t a l e s  como encarecim iento de l a  mano 
de o b ra , l e n t i tu d  e im perfección  de lo s  tra b a jo s  efec tuados. Una 
de e s ta s  im perfecc iones, l a  más comán r e s u l t a  s e r  por ejemplo l a  
de lo s  desagradab les ag rie tam ien to s que como consecuencia de lo s  
fo rja d o s  in c o rre c to s  aparecen frecuentem ente en l o s  c ie lo ra so s  de 
l a s  c a sa s , 1c c u a l, o tro s  in co v en ien tes a p a r te ,  no d e ja  de re p re ­
se n ta r  un desm erecim iento y un d esc réd ito  para  e l  c o n s tru c to r .

Con e l  nuevo procedim iento e l  s o l i c i t a n te  ha r e s u e l to ,  
pues, p rác ticam en te , lo s  in co v en ien tes apuntados, obteniendo en 
e l  fo rjad o  de p iso s  una gran rap id ez  de e jecu c ió n  y  l a  supresión  
ab so lu ta  de l a  maho de obra e s p e c ia liz a d a , alcanzándose a l  propio 
tiempo con aquel una mayor l ig e r e z a  de l fo rja d o  en re la c ió n  con 
e l  de b o v e d illa s  p re fab ricad as  de hormigón. Por lo  demás queda 
tam bién elim inada con e l  nuevo procedim iento toda form ación de 
g r ie ta s  en e l  c ie lo  ra s o , con l a  gran v en ta ja  dinalm ente de que 
l a s  v ig as sostenedoras d e l p iso  pueden co locarse más espaciadas 
en tre  s i  de lo  que normalmente se sue la  h a c e r , lo  que ev iden te­
mente redunda en b en e fic io  del co ste  de l a  construcc ión .

Se c a ra c te r iz a  e l  nuevo procedim iento en cu estió n  por 
b asarse  en l a  colocación en tre  l a s  v ig as de una s e r ie  de p iezas 
aplanadas de cerám ica, hormigón o yeso , cada una de l a s  cu a les  pre 
sa n ta , en su lomo su p e rio r p o ligo n a l o simplemente arqueado, un 
doble esca ló n  o engaste adecuado para  s e rv ir  de apoyo a  l a s  a r i s ­
t a s  o bordes de l a s  p lacas  de cerámica huecas que deben form ar e l  
p is o , m ien tras que en su borde in f e r io r  d ichas p iezas p resen tan  
unos s a l ie n te s  tra p e c ia le s  en "co la  de milano" que s irv e n  para e l  
a n c la je  y so s tén  de l panel de yeso que ha de form ar e l  c ie lo  r a s o ,
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en ta n to  que lo s  extremos del borde in f e r io r  de t a l e s  p iezas 
quedan, por su p a r te ,  debidamente re sa lta d o s  p ara  p roporcionar 
e l  adecuado a s ie n to  en l a s  a le ta s  de l a s  v ig a s , presentando 
finalm ente d ich as p iezas  unos am plios o r i f i c io s  que t ie n e n  por 
o b je to  a l ig e r a r  e l  peso de l a s  mismas a l a  par que su e x is te n ­
c ia  perm ite e l  paso de tu b e r ía s ,  conducciones e lé c t r ic a s  y de­
más elem entos de in s ta la c ió n  p re v is to s  en e l  p iso .

O tra  c a r a c te r i s t ia a  de l mismo o b je to  es  que una vez 
d isp u es ta s  verticám ente t a l e s  p iezas  en tre  l a s  v ig as a d is ta n c ia s  
convenientes en tre  s i  y colocadas sobre l a s  mismas l a s  p lacas  
formadoras d e l p iso  con sus can tos apoyados en lo s  correspondien­
t e s  g a lc e s , se ex tiende una capá de hormigón de trasdosado  recu­
briendo uniformemente e l  p is o , para fo rm ar, a l  propio  tiem po, deba 
jo  de l a s  mencionadas p ie z a s , e l  c ie lo  ra so  co rrespond ien te  que 
se r e a l i z a  por medio de una ta b la  o encofrado situado  a pequeña 
d is ta n c ia  de lo s  s a l ie n te s  t r a p e c ia le s  en cuya fra n q u ic ia  se co­
lo c a  e l  re l le n o  de yeso con f ib r a  de esp arto  u o tro  m a te ria l de 
trabazón  c o n s ti tu t iv o  de l panel de l que, una vez fraguado , se 
separa d e fin itiv am en te  l a  ta b la  d e l encofrado.

Tara megor comprensión de l a  p resen te  memoria se des­
c rib e  seguidamente un ejemplo i lu s t r a t iv o  no l im ita t iv o  de re a ­
l iz a c ió n  d e l procedim iento expuesto , a cuyo e fec to  se acompaña 
además una lám ina de d ibu jos en l a  que:

F ig . 1 re p re se n ta  una v i s ta  en p e rsp ec tiv a  de l a  p ieza  
b á s ica  de l procedim iento .

F ig s . 2 y 3 , co n s titu y en  sendas v is ta s  en sección  t r a n s  
v e rsa l y lo n g itu d in a l de una p a rte  de techo constru ido  bajo  t a l  
procedim iento.

F ig . 4 re p re se n ta  o tra  v i s ta  en^ p e rsp ec tiv a  de un 
fragmento de techo d e l que exprofesamente se han suprimido a lg a
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nos elem entos componentes para  p e rm itir  l a  m ejor ap rec iac ió n  
de su e s t r u c tu r a ,  y

F ig . 5 m uestra , también en p e rsp e c tiv a , o tra  p iez a  
b ásica  d e l procedim iento s im ila r  a l a  de f ig u ra  1 pero de me­
nor lo n g itu d  que e l l a .

En d ichas f ig u ra s , den tro  de cada p iez a  (1) puede 
a p re c ia rse  un borde su p e rio r (2) dotado de forma po ligonal y 
a fe c ta d o , además, por e l  doble esca lón  o engaste  (3 -4 ) que s i r ­
ve para  p roporcionar apoyo a lo s  bordes (5 ) de l a s  d i s t in t a s  
p lacas (6 ) que vienen a  c o n s t i tu i r  e l  p iso  propiam ente d icho .
Por su p a r te  l a s  mismas p iez a s  (1) poseen, in fe r ío rm e n te , unos 
s a l ie n te s  t r a p e c ia le s  (7) re a liz a d o s  en "co la  de milano" que 
s irv e n  p ara  e l  an c la je  y so s ten  de l panel de yeso (8 ) que ha de 
formar e l  c ie lo  ra so , en ta n to  que lo s  extremos del borde in fe ­
r i o r  de l a s  p ro p ias p iezas (1) quedan a fec tad o s además por lo s  
r e s a l t e s  (9 ) n ecesa rio s  para e l  co rrec to  a s ien to  de é s ta s  en 
l a s  a le ta s  (10) de l a s  v igas en " I " .  La form ación del c ie lo  ra ­
so (8) se construye con re lle n o  de yeso t a l  como queda d icho , 
u ti l iz á n d o s e  para l a  re a l iz a c ió n  del panel un encofrado o ta b la  
(11) que se q u ita  una vez fraguado dicho re l le n o . Las p iezas  
(1) poseen finalm ente unos o r i f i c io s  (12) ampliamente dimen- 
sionados cuyo o b je to  es e l  de a l ig e ra r  peso y de p e rm it ir ,  además 
e l  paso adecuado de conducciones e lé c t r ic a s  y demás in s ta la c io n e s
M 0003SJETÍ& S ^50(3.0 p íS O *

Serán independ ien tes de l ob jeto  a que se con trae l a  
p resen te  P a ten te  de Invención l a  form a, dimensiones y m a te ria le s  
empleados para l a  re a liz a c ió n  del s&stema d e s c r i to ,  siempre que 
con e l lo  permanezca in a lte ra d a  su esen c ia l idad que es l a  que se 
resume y concreta  en lo s  térm inos de l a  s ig u ien te
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N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S  

Se re iv in d ic a  como objeto  de l a  p resen te  P aten te  de 
Invención:

1& ,-Procedim iento p a ra  e l  fo rjado  de p iso s  que se ca­
r a c te r iz a  esencialm ente por e l  hecho de b asarse  en l a  coloca­
c ió n , e n tre  l a s  v igas sostenedoras co rresp o n d ien te s , de una 
s e r ie  de p iezas  de cerám ica, hormigón o yeso , cada una de l a s  
cu a les  p re se n ta , en su lomo su p e rio r p o ligona l o simplemente 
arqueado, un doble esca lón  o engaste adecuado para  s e rv ir  de 
apoyo a l a s  a r i s t a s  o bordes de l a s  p lacas de cerámica que.de­
ben form ar e l  p is o , m ien tras que por su borde in f e r io r  d ichas 
p iezas p resen tan  unos s a l ie n te s  t r a p e c ia le s  en co la  de milano 
que s irv e n  p ara  e l  a n c la je  y so sten  del panel de yeso que ha de 
formar e l  c ie lo  ra s o , con l a  p a r tic u la r id a d  de que lo s  extremos 
del borde in f e r io r  de t a le s  p iez as  quedan, por su p a r te ,  debida­
mente re sa lta d o s  p ara  p roporcionar e l  adecuado a s ien to  en l a s  
a le ta s  de l a s  v ig a s , p resen tando , f in a lm en te , d ich as p ie  z a s , 
unos am plios o r i f i c io s  que t ie n e n  por ob je to  a l ig e ra r  e l  peso 
de l a s  mismas a l a  par que su e x is te n c ia  perm ite e l  paso de tu ­
b e r ía s ,  conducciones e lá c t r ic a s  y demás elem entos p e c u lia re s  de 
l a s  in s ta la c io n e s  a e fe c tu a r  en e l p iso .

23 .-Procedim iento para  e l  fo rjado  de p iso s , segdn l a  
re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  ca rac te rizad o  tambián porque una vez 
d isp u es ta s  v ertica lm en te  l a s  p iezas b ás ica s  e n tre  l a s  v ig as a 
d is ta n c ia s  convenientes e n tre  s i ,  y colocadas sobre l a s  mismas 
l a s  p lacas formadoras del p iso  con sus can tos apoyados en lo s  
co rrespond ien tes g a lc e s , se ex tiende una capa de hormigón de 
trasdosado  que recubre uniformemente e l  p i s o , formándose a l  
propio  tiem po, debajo de l a s  mencionadas p ie z a s , e l c ie lo  raso
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correspond ien te  que se r e a l i z a  por medio de una ta b ia  o en­
cofrado s itu ad o  a pequeña d is ta n c ia  de lo s  s a l ie n te s  tra p e ­
c ia le s ,  en cuya f ra n q u ic ia  se so loca e l  re l le n o  de yeso con 
f ib r a  de esp arto  a o tro  m a te ria l de trabazón  c o n s ti tu t iv o  del 
panel d e f in i t iv o  del que ha de s e p a ra rse , una vez frag uad o , l a  
ta b le  de encofrado.

con l a  e sen c ia lid ad  p rop ia  de l a  misma.
Consta l a  p resen te  Memoria d e s c r ip tiv a  de s e is  pá­

g inas fo lia d a s  y m ecanografiadas por ana so la  ca ra  y va acom­
pañada de una h o ja  de d ib u jo s a c la ra t iv o s .

39 .-PROCEDIMIENTO PARA EL FORJADO DE PISOS.
Sean cua les fu eren  l a s  c irc u n s ta n c ia s  que concurran

. Madrid
P. A
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