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MBMORIA DESCRIPTIVA

para soliciter
PATENTE D E  INVENCION
en ~
ESPAfA

por VEINTE afios ‘
a nombre de WALLACE RONALD BROOKSBANK, de nscionalided
briténice, residente en Bubsey Tannery, Skipton, York,
Inglaterrs, port
-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CAJAS DE LAN
ZADERA PARA PELARES." B ‘
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Bgte invento se refiere a mejoras en cajas de lan-
zaderas para telsres,

Los telares son construidos por lo corriente de
manera‘de contar en cada extremo de los mismos con une
caje de lanzadera, siendo impulssda la lanzeders trans-
versalmente al peine del telar, alternativamente desde
ceda una de dichas cajas, en las cuales su vuelo es rg
frenado de maners de poderla impulsar en sentido cone
trario transversslmente al peine,

Tos meterieles para frenar el vuelo de una lanzaw
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dera trenversalmente sl telar estén en les cajas de lan
zadera y normeslmente estén fijaedos a la superficises in
teriores de sus secciones trasera y delentera, y a ve-
ces gobre la cara inferior de la seooién superior de
la caja, y dispuestos de manera de frenar el vuelo

de la langadera aprisionada a ésta a presidén cuando se
desplage déntro de la caja. Tal accibén frenante puede
ser reslizada haciendo que las piezas del material de
frenado ejerzan una presién predeterminada sobre los
costados de lelanzadera, siendo controlada la presién
én ciertos camos por medio de resortes u o0tros mecanls-
mos que oprimen gl magbterial frenante contra lal lanze-
dera cuendo esta pénetra én la caja.

Al penetrar en la ceja, el despiazamiento o vuelo
de la langaders es desaceleredo o retardedo por la fuer
ze friccional gque ejerce sobre la misme el material fre
nante, el cual esté formado, normelmente por piezas de
cuero, un material pléstico u otra composicién o ma-
terigl adecuado en condiciones de frenar el wvuelo de
lg langadera sin hacer que ésta se desfeste indebida-

mente, El cuero u otro material de frenado puede ser
empleado en distintas formes y configuraciones, de acuep
do con el tipo particulsr de telar, pero en general e¢s-
t4 fijado a lo largo de la caja, unido a las superfi-
cies interiores de las secciones trasera y dslanters de
la misma, las cusles, por lo corriente, son de metal
y/o medera. ' ‘

) En el caso de ciertas materias de frenedo de lan
zaderas, se ha encontradoc que dicho material se desgasta

més répidamente cerca de la boca de la caja en el punto
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con el cugl entra primero en contacto la lanzaders el
penetrar en la calja.

Teniendo en cuanta el gignificafivo aumento de
las velocidades de las lanzaderas, y el uso de lanzade~
ras congtruidaes con materiales artificiales, se ha he=-
cho muy dificil encontrar un materiel ideal para frens

el degplezamiento de tales lanzaderas. Muchos de los

materisles utiligados previamente, tienden shors & que-

nerse o a desgastarse excesivamente, especialmﬁte en
la boca o entreda de la caja, por causa del impascto inije
cial de la lanzadera. Aungue se han propussto ya nuevos
nateriales de frenado de langaderas, de mayor resisten-
cia a la combustibn y el desgaste, dichos materiéles_
tienden cuando se los fija & la superficie interior del
lado longitudinel de la caja propiamente dicha, a pro-
vocar un desgaste excesivo de la superficie de la lanze-
deraj por otra parte, dichos meteriales resulten ina-
decuados para un frengdo coniroledo de la lanzadera de
bido & su relative dureze o & su falta de elasticidad

0 & 0tras razones.

El objeto del invento: es el de producir una pieza
continua de material de frenado de lanzaderas, pars s«
unids & la boca y también & las superficies interiores
correspondientes & la dimensién principel de la caja
ﬁropiamente dicha., siendo el extremo de la pieza_ de
material que debe ser unido a la boca ¢ extremo de en-
treda. de le lanzaders, de la caja, processdo o tratedo
en forma distinta que el resto de la pieza de material
que recubre a la parie restante de diche dimensién

principal o longitudinal de la caja. De esta manera, es

300300



19

20

25

posible incorporar en una piega continua de material de
frenado de langedera, una porcién predeterminsda que ha
gido procegada o tratede de modo de resultar edecuada
pars revestir g la boca o extremo de entrada de la lan-
gaders, de la caja, pare proporcionar uns resistencia
néxima al impé.cto iniciel de la lanzaders, mientras gue
la perte restante del materisl es processds o tratada
en forma distinta ¥ dé manera tal como pars resultar
edecuads pars ejercer el mAximo control sobre el cuer-
po de la lanzedsra y causar un desgaste minimo del mis-
mo. ‘

- El invento serd descrito con referencia a los di-
bajos adjuntos:. _

. Lg Pigura. 1 es una vista en plante que ilusira

a una lanzadera s a punto de penetrar en una caja de
lenzedera. ‘

La Figure 2 ea una vista lateral de la cara fre-
nente delenters de la caja, mirando en la direccibn se-
finlada por la flecha en la Figurs 1.

Ia caje de langaders ilustrads en lfnea de trazos
en ls i‘igura.. 1 presenta. uns superficie de frenado de _
lanzade.ra. g sobre el lado delantero de la misme, y una
saliente b o superficie de frenado de langzadera sobre
el lado trasero de 1la caja, estando la superficie de~

lantera montade sobre un brazo B articulado sobre un

| pernt 9.1 fijedo a la caja ¥y que entra en toms con una

palancsa. 22 adaptadas para soltar al braze B con el fin
de recoger a la lanzadera, siendo todas estas plezas
de construcceibn conocida. |

Un revestimiento o forro de materisl frenante €
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estd asegurado adhesivemente o de cualquier otra mane-

ra e la superficie de la saliente b o & un materisl Qe

sostén dispuesto sobfe la misma, y un revestimiento o

forro de materisl frenante C1 esté splicado en forms
anfloga & le superficie de frenado delantera g. Reveg
timientos o forros similares pueden ser aplicados a las
superficies: superior e in-ferior de la caja..

El materisl de revestimiento esté, compuesto pre-
ferentemente de cuero, aungue puede estaflo de una sus
tencia compuesta, o0 un material plésitico u otro material.

El material es. preparado en forme laminar, pare
tiendo de cuero ourtido, siendo tretede una tira d a
enplear en la boca o entrada de lg langaders en ls ce~
ja, con cera perafina de un punto de fusidn de hasta
608 ¢, o con cerss: cristalinas de conexién de rigideg,
de un punto de fusién de hasts 8.“7;8& ¢, pars proporcig -
nex una superficie dura que recibe él ‘impac:to inicigl
de la lanzadera S. la l&mins puede seér luego tratada
superficialmente con cers o un material parecdido .a la
misma, de un punto de fusidén de 51,,69 ¢ para producir
una porcibn relativemente eléstics, o la misma puede

sor dejade de tratar. El subseouente tratemiento de la

‘porc.ién relstivamente eléstica, no afecta a la poreidn

dura. tratada“previamen‘ce,. _
El material puede ser formado en 4os porciones

wnidas en una Unica lémina mediante un empalme, con

el fin de poder emplegr calidades diferentes de cuero

para cada porcibn, siendo trateda wna de ellas para pro

ducir a la porcidén duras

El revestimiento o forro 0.1 correspondiente a la
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superficie delantera. pued.evserm.cortado, para proporcio-
nar ung ranura o sberturs c para el pesaje de un detec-
tor para determingr en forma conocida el momento en gue

ge ha. agotado el hilo llevedo por la lanzadera.

N O T &

Los puntos de invencién propis y nueva gue se pre-
aen‘han.para. que sean objeto de la presente so:_l.ic:f;tud’ de
patente. de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios son
los siguientes:

18 .~ Mejoras. introducidas en la fabricacibn de
cajas: de lanzadera pare telares, segin las cuales la
superficie frenente. delanters y/o la superficie frenan-
te trasera estén revestides con una tira continua de ng
terial, hebiendo sido tratedas la poreién del mismo co=-
rrespondiente & la boca o entrade de la caja, de manere
de recibir el impacto inicisl de la lanzadera, y hesbien-
do gido tratado el resto del material de manere de pro=
ducir una sﬁperficie frenante.

28 ,- Mejoras introducidea en la fabricacidén de me-
terialeé: pera ser usados como revestimiento de caja de
lanzadera, cearacterigzados porque los mismos son tratados

en una porcién de su superficie con uns cera u otro me-
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+terial para hacer al mismo resistente a los impactos,

siendo. tratado el resto del revestimiento con una cera
u otro material de manera de proporcionar une superfi-
cie frenante. '

32,~ Mejoras de scuerdo con la reivindicacién 2,
segin las cuales una lémina de cuero es tratada en una
porcién de su superficie con una ¢eéra que tiene un pun-
to de fusién superior a 51,62 C, para hacer duro al
cuero, no siendo tratado el resto de la léming, o sien-
do tratedo en forma. distinta para hacerlo relativemen-
te eléstico,

48 .~ Mejoras: de acuerdo con la reivindicacién 2,
caracterizadas porque dichos materiales estén compues—
tos. por dos léminas de materiael, una de las ouales es
tratede para hacerla resistente a los impactos, y sien-
do tratada la otrs de manera de proporcionsr una super-
ficie frenante, siendo wnidas las dos léminas por una
junta o empalme de manera de producir un revestimien=-
to laminer continuo: de c¢gje de lanzaders.

52, Mejoras introducidas en la}fabricacién de
cajas de lanzadera para. telares.

Tal y como se ha descrito en le Memoria que ante-
cede, répresentado en ol dibujo que se abompaﬁa ¥ para
los fines: que se han especifieado,

La presente Memoria consta de siete hojas escri-

tas a méiquina por uns sola de sus caras,
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