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. gente de la Prépiedad'lndustrial de feché 26 de Julio de 1.929, tex-

dentro del tipo de prensas hi&raﬁlicas ¥ neumdticas, con lo que se
su éapaciﬂad de trabajo y productividad.,

f‘uerzo, mientras que en la ma,qua.na o’bJeto de este memoria con soclo
: pulsar la palanca de mando, tanto la prensa como los moldes cierran

gos y los esfuerzos penosos del operarlo, con la ventaja ademds de

fecilments, debido &l movimiehto de que se les ha dotado, con 1o cual

tes ¥y gbmaicuyos materiales dentro del proceso son los mas ligeros de

La invencidn a que ge refiere la prensnte Hemorla consti=
tuye una novedad zndustrlal,-con~oaracterig$;cas y ventajas que la
hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva gue por

ella se solicita, de acuerdo con las prescripeciones del Hstatuto vi-

to refunaldo, publlcado el 30 de Abrll de 1.930.

- Segin el invento, éste se refiere como su enunciado indlca
a una serie de mejoras introducidas en la fabricacion‘de calzados vul
capizados, tanto.en 1o coﬁcerniente a .la méquina de vulcanigzar pro-
piamente diéhé,\como a sus moldes de disefio ¥y acdp;amiento perfecto

a -ells, gue hacen de esta miquina una verdadera novedad industrial

adquiere wn autoﬁatismo cagi perfecto, consiguiéndoge un reducido es

fuerzo de trabajo para el operario prensista, yAaumentando'por ende
Péra dar una idea'de las mejoras de tiempos y esfuerzo fisi-
¢0, Se hace notar, ﬁpe en el trabajo realizado en las prensas norma-
les de vulcaniiacién’;el operario tiené.qpe abrir la prensa y los
moldes para cergar -y descargar 1la méguina, 1o que supone un rudo es-

Yy sbren automat:camente, eviténdose asi los t:emnos excesivamente lar

no tener que mover o coger los moldes en ninglin momento, ya que estos

vgh“fijos totalmente a la miquina, aunque permiten operar sobre ellos
élloperério‘solo realiza los trabajos de cargue y descargue de cor-

mane jar.

La-descripeidn se efectfia con ayuda de los dibujos que scom-
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A egemplo no limitativo se han representa.do dos vistas de la maquina.

_'ba,)o, mcluyend.ose por otra parte d:.bu:,o de despiece de los moldes.

i "los arillos (2) del molde durante el proceso de vulcanizacidn, por la
presidn interna de la goma al aumentar su volimen; un pistén {11) que
A ~ es accionado mediante un'compr,escxj feumdtico o hidreflico, que en su

15 .

facoién (10), el pisdn '(3)~que' forme la plenta y los arillos de cie-

plantas forman un todo rigido, no asf los arillos que tienen dentro

{ 13) con muelles de compres:.on que hacen que el puente efectie un gi-

S
pafiamos ‘a2 la presente memorla, a hase de los ‘é”ales se expone la

estructura ¥ func:.onamzento de miquina y moldes. En sl plano y como

(flg. 15 flg. 2) extremas del recorrldo d.el pistdn, es declr, cuan-
do estd abierta (flg. 1) y cerra.da (fig. 2) 1a maqnlna. Bstas f:.gu-

ras, muestran ademas el detalle de las posmlones en regzmen-de tra-

La maquma e prmc:.p:.o consta de un armazdn metallco (6)'
sobre el que sonorta en la parte supericr un puente mbvil (7) al que
van, acopladas las hormas (1), una ‘barra. de tope en la que van colocg

dos unos . tornillos de reglaje (5), cuyo objsto es ev:.tar que se abran .

:ecdrzfido arrastra un plato presor {12) que.soporta el plato de cale-
rre. Tanto el plato pa'eébi;, el de calefaccidn y los pisones de las

del movimiento de subida y bajada del pistén un-ﬁoyimiento independien]
te producido por (ma_s iaq;tioula.oiones (5) que van sujetas por una par—
te. a las dos-pi'ezas de cada éril_lo ¥y por‘ot:a a los pisones de las
pla.ntas.: El movimiento 3de los aril'los_-como se aprecia.en el dibujo,
o8 entoxic;es basculante, pues para aﬁrir es lé. goma la que ‘procluce esfe ”
movimiento, mientras Qiie pars cerrar ¢s la grav‘edad.- |

Al todo rigido del pistdn van acopladas un par de bielas

To de 909 con lo que las hormas . ~que como dijimos, van fijas al puente,
toman unsa pos1cion del plano del piso de ellas perpendicular al ghno
de las pla:atas, ¥ en el mov:.mlento contranq vuelven a ponerse parale-

las, _para efectiar posteriormente’ el cierre entre 1a_,s hormas y los ar_:_L_
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™ 1loss

.es la regulac:.on del recorndo del pistdn medza.nte une tuerca (8)

“'de distlnta.s alturas.
) de.m'a.ndo (9) un mano-re'ductor para conseguir la presion deseads, ter-
__mostatos y termometros para fijar la temperatura de traba;;o y un pa~
) cada.s ée- me,jeras de uempo Yy comodldad de mane,]o, Ya que con solo des
"deta.lles de rea.hza.cnon de la idea expuesta pueden variar, sin que

de de los parrafos que anteceden, y la que se reivindica en la siguien
' "ra sobre las ‘reivindicaciones siguientes:

. perque cons:.sterr esencialmente en disponer de un armazdn metilico que

en la parte superior presenta un puente mdvil, al que van acopladas .

‘ Las hormas que van a'ct:.culadas y movidas por una palanca
(4) 8 l; vez que electrulcados, lleva.n unos tornillos de regla;;e
(14)‘~pa‘ra_ _centrgrlo‘s,‘en tqdas ‘sus posz.ciones y congegulr despue_s un
:égrfecto éjus‘be con lp_s ar_illos en el momentp de cierre de la prensa.

La prensé lléva‘tambie’n otros gistemas de reglaje, .como

que ¥a’ s:.tuada en 1a perte mferior del e;;a del piatdn y el de las big

la.s de monmsnto del puente, lo que mrmte tra‘bagar con modelajes

Como elementos complementarlos lleva ademas de la pa.lanoa

nel electmco cor’ luces de senahzaclon.

La desonpo:wn hécha responde a las caractenst:.cas indi-

plazar la palanca de mando se cons:tguen todos los movimientos de 1a
miquina.

Hecha la descripclon precedenoe, hemos dqénadlr, que los
por ello cambis la esenc:.a de l_a. 1m_rencion, que es.la que se‘despren-
té

NOT A

En resumen, la Patente de "‘nvenclon que se sohc:.ta recas-

18.- PERFECCIOIIAMEN’I’OS EN PRENSAS AU‘I‘OMA”ICAS CON LOLDES
ACOPLADOS PARA’ 4 FABRICACIOII IB CALZADOS VTILC&NIZADOS, caracterizados




)

wal

10

CNh i,

7

15

- -

"™

20

30

Que se acompafians

300 2@@.

~ las hormas, s;endo gsta parte superzor suscegb1ble da~gz£geA739 por ~I

STV

.

accidn de sendas bielas dotadas de'muelles recuperadores y diéﬁonieg

do esfmismo de tornillos de reglaje en evitacidn de due se abran los .

-~ariiloe de los mqldés durante el proceso de vulcanizacidén bajo los

efeotos de la presidn.de la goma, habié_ndose previsto colocar un pig

tén que'es accionado mediante un compresor neumético hidrafilico, que
‘en sy reccrrldo arrastra un plato prensa que soporta a su vez un pla
1o calefactor ¥ los pzsones que forman la planta de la suela & fabri

car, siendo regulable el recorrido del pistdn citado con objeto.de po

der t’._raba.;)ar con_modela.ges de dlst:l.nta.s aelturas, teniendo finalmente
una palanca en cada horma, y unos tornillos de regulacidn pars su
centrado y otfa palanca de mando para manipulacidn general del con-

j‘unto del meca.nisﬁxo, asi como elementos de control de presidn ¥ tem—

__peraiura, con el panel de senallzaclon electrica correspondlente.

28 - Se *e1v1nd1ca por ultzmo, oomo obgeto sobre el que ha

. @e recaer la Patente de Invenclon que se solicitas "PERFECCIONAMIEN-

70S EN PRENSAS AUTOMATIGAS CON NOLUES ACCPLADOS PARA LA FABRICACION
DE CALZADOS VULCANIZADOS™,  * o

~ Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado en la pre

'-geﬁte Memoria que consta de cinco piginas mecanografiadas y dibujos

| Medrid, 26 de Mayo 1.964
" ALFONSO UNGRIA

P. P
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