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La 1nvenclon a gue se reflere la presente Memoria-

constltuye una, novedad 1ndustrlal con- caracterlstlcas ¥y ven

'tagas que 1a hacen merecedora uel perlleglo de'explotaclon.

*

exc1u51va que por ella se aollclta de acuerdo con las pres-

_'cripclones ael Estatuto v1gente sobre Propledad Industrlal—

l_de fecha 26 de JullO ds 1. 929, texto refundldo,publicado el

30 de abril de 1. 930. ,
" Segin se sabe, debido'é 1la natﬁralezé'eséncialmen

te imporosa de la materia plastlea, de la que se derlva une

.gran tersura superficial, los- envases elaborados a partlr -
'7. de plasticqs adolgcen de 59351bles inconvenientes para pro-
- ducir el apilado de los mismos, en particﬁlar si dichos en-

vases son obtenidos con la forma habltual de un saco.

Las experienclas realizadas en este sentido han -

~demostrado que dos 0 mas sacos partlendo en su elaboracionp
- de materias plast:cas no_ se pueden, por ejemplo, superponer

entre si para formar una pila. En- efecto, en virtud de la -

tersura superflozal que es caracterlstlca a su superflcle,

los sacos superiores tienden a resbalar, y de hecho resbha -

flan habltualmente de-la pils constltulda, llegando a reque—

rir para formar aquella, inoluso ¥y pr601samente, estructuras}

adlczonales capaces de produclr una contenclon lateral en -~

el lugar delrap;lamlento. Podemos 1nfenlr por tanto que, -

semejante disposicién de 10s sacos, se convierte en imprac-

ticablé, en tanto én cuanto, 1é superficie de. egtos Ultimos

,carece de cualldades adnerentes o de agarre sobre otro. saco

1nmed1atamente 1nfer10r.'
‘ La invercidn introduce d60151vos perfeccionamlen-
tos en la fabrlcaclon de, envases de materia pldstica, Y al-,

efecto, pregpn;za que dlchoe perfeccmpnamlentos-consistan -
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™ on tomor 1z 1dmina o ldminas prévismente extrusionadas que,”
.después de un proceso de sqldadura han de constituir las ca
ras dei.énvase, ¥y en proceéarlas haciéndolas pasar susten -
.cialmgnte entre al menos dos'érganos compresores a los cua-

- les se les imprime movimiento de rotacidén en diferentes sen

tidos. Los aludidos drganos rotativos se emplazen en dispo-
sicién tangencial y dotando a uno de ellos con un lecho pe-
riférico flexiblé‘o con uwna naturaleza flexible‘comﬁn & to-

do su cuerpo constltutlvo, mlentras que la superficie del -

otro organo antagonlco contactado con el primero, el cugl -

se obtiene a pertir de un cuerpo de constitucion rigida, se
somete a una fase operativa. de labrado périférioo en 61 ci-

clo de la cual se determina la formacidn en la misma de pun

g tos, Tineas o -zonas, preferiblemente alias o saliehtes, ca~

paces de provocar la deformacidn ventajosamente puntual de-
las léminas[que:han de ehgen@rarfél envese. Producimos asi-
en. todo o en parte‘delﬁerimetro de este ﬁltim§ una superfi-
cle adherente que viene dada en funcidn da la comprension -
egerclda por el laﬁrado de uno de los organos rotatlvos 80-

bre el lgchorflexlble del otro,-estando interpuesta entre -

‘ambos la lémina dela cual se obtiens el cuerpo final del en

vase,

Para-éyudar 2 la comprensién.dé la idea expuesta,
se ha confecciopado & tltulo expllcatlvo ¥y sin caracter resg
trlctlvo alguno, una 1am1na ds dibujos, Ilustra la presente
Memoria como un ejemplo de realizacidn del obgete que nos -
ocupa. .
' " La figura tGnica representada nos ofrece una vists
ésquemét;Oa de la fabficacién‘de un envase de materia plds-

ticm, segiin el invento. Como puede observarse, tomamos la -
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. ldmina o léminas -1-prev1amente extrus onadas que, despues

_4de un proceso de soldadure nan de constituir las’ caras del-

' tancialmente eﬁtre &1 menos.dos 6rganos CORPresores =2~ y -
~3— a los cumles se les 1mpr1ms mcv1m1ento de rotacion en -

.diferentes sentldos._‘

'_Entretanto, la supe:f;cle del~otro organo.rotatlvo Q =3=, ~

' gida,.sé somete a una, fase operativa de labrado periférico-’
“en el ciélo de la’ cual se determina la formacién en la mis-
‘ma’ de puntos, lineas 0 zonas ‘=d, preferlblemente altas o -
- sallentes, y capaces de provocar la defbrma01on Jpuntuzl de-
‘las léminas que han de engendrar el envase. Consiguientemen

ﬁts proéuclmos en todo 6 en’ parte del perlmetro de este ultl

":.tatlvo -3~ sobre 6l lecho flexible del otro o -2—, estando-

“1nterpuesta entre ambos la. lamina -1- de la cual 88 obtiene

descritos.son dec;didqmente ventajosos s; congideramos gue~

i -conocidos para'dbteher un envase'de matsrié plééticé espe
'cialmente apto pare ser: apllado sobre otro u otros simila
‘res, dada la particular conflguraclon de an superficze ex

' 'terng que, de otra pgrte, se obtienevpart;endp de un proce-
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envaaa, ¥ procesamos,aquellas 1am1nas haciéndolas paser susg

_ Los cxtados ‘érganos rotativos -2- _;3-‘165 em ~——
plazamos en dlsp05101on tangencial ¥y dotamos a uno de ellos ’
por egemplo el o con un lecho periferico flexible o con ~

une. naturaleza flex1ble comin & todo au cuerpo congtitutivo.

el cual se obtiene a partir de un cuerpo de constitucién ri

mo una superficie adherente =5= que viene dada en funclon -

de la comprens1on eaerczd& por el labrado ~4= del érgano ro .

l cuerpo final dal envase.’

Los resultados practioos de los’ perfecclonamientOSlr

- - L . .
modifican las condidonés esenciales de los procedimientos -
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-den variar sin qué}por ello cambie la esencia de la inven -

den y 1o qbe ge. reivindica en la 91gu.ente

' CACION DE ENVASES DE EATERIA FLASTICA, esencialmente carac—

las haciéndoles paser sustancialmente entre al menos dos Or

ganos compresores a los cuales se les imprime movimiento de
‘b6rganos rotativos en disposicidn tangehcial y dotando a uno
: que la superficie ael otro organo -antagénico contactado con -

el primero, el oual.ae~obt1ene a partir de un cuerpo de cong

" titucidn rigida, se somete a una fase operativa de labrado-

'samente puntual de las lamlnas que ‘han de engendrar el enva

~dltimo, une superf1c1e'adherente que viene dada en funcién-

80 mecanlco suetan01almente nueyo y de alta eflciencia fun-<]
cional.- '
Hecha la descripcién precedente es necesario afia~

dir que los detalles de realizacién de la idéa expueste pue

cidn que es la que se desprendé de los pérrafos que antece-
E nomzx
- En resumen: Ia Patente de Invencién que se solici
ta ha de recaer sobre lag relvindicaciones sigulenteso

- 18- PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRI-
terizados porque consisten en tomar le lémine o ldminas pré
viamente extrusionadas que, después deAgn procespide solda-
dura han de congtituir las caras delvenvﬁse, ¥ en précesar-

rotacién en diferentes sentidos, emplazando los aludidos -

de ellos con un lecho periféfico flexible o con una natura—

leze flex1ble comun a todo su cuerpo constltutlvo, mientras

periférico en el ciclo de. la cual se determina 1a formacidn
en la mlsma de puntcs, lineas o zonaa, preferiblemente al -

tas o sallentes, capaces de provocar la deformacidn ventago

se, para. produclr en t0d0 0 en parte del perimetro de este-
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?qulna por una.. sola cara y dlbugos que se acompanan.

o _"PERFECCIONAMIEN“OS IN¢RODUCIDOS EN LA FABRICACION Db ENVA-
' _'. SES DE. MATERIA PLASTIGA“ '
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de 1a comprension egerclda por el labrado de uno de los orga
nos rotatlvos sobre el lecho’ flexible del otro, estando in-

tarpuesta entre anbos la lamlna de la . cual se obtlene 8l -

“ouerpo flnal ‘361 énvess. © 7 .

2§.— Se rezv1ndica por ultzmo como ob;eto sobre -

el que ha de recaer la Patente de Invencion que se sollclta,
, B Todo tal y como queda descr:to y relvlndlcado en-
la presente Memorla que consta de seis hojas. escrltas a mé-

Nedria,
" ALFONSO UNGRIA

26 de HMayo de 1964
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