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la presante Patenta! de Invención se refiere# como 
me indica en en enunciado, a unos perfeccionamientos en la 
fabricación de cajea pava embalaje. - — — —  — —  —

Lea embalajea especialmente deatinados al trana por 
te y azpendición da frutats, y aún para otrca prodactoa de 
origen diverso, ae realizan a modo de cajas de longitud y 
altura predominantes con respecto a la altura, con o ain 
tapa# empleándose generalmente la madera o el cartón. lee 
razonen de tel dimenaionado provienen da la necesidad de 
no amontonar las frutas, y de poder eetibar lea cejas. 
tales condiciones estas cajas deben ofrecer le suficiente 
resistencia para soportar la carga de eu apilado en námaro 
crecido, ain dejar da proteger debidamente el producto con­
tenido. — — — — — — — — — — — - — — —

Teniendo en cuenta el tipo de aplicación aludido, 
las salsa en cuestión deban resultar de fácil realización 
y a bajo coste* sobre todo pera los caeos en que sean utili­
zados con irreeaperabilidad* Botas razones han dado pie a la 
creación de unos perf eccionamientoe, cagón se expone en la 
presente Patente# caracterizados por el hecho de partirse 
de ana lámina da material semirigido, tal como cartón ondu­
lado# en la cual ae practican unas entalladuras y unas lí­
neas de dobles en orden a obtener una base rectangular, de
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cada ano da cuyos ladea se deriva un ala que ea objeta de 
doblado longitudinal para formación de una doble pared por 
repliegue de la porción exterior a la parte interior de la 
ea ja* de modo qua para ano de loa ladea opueatoa de eata 
caja ae prolongan por aua extraeos lea poraionea exteriores 
de aua alee, mientra* que para loa restantea lado# en opo- 
aición aon laa poreionea interiorea lea que presentan sen­
da* prolongaciones extremas* de manera que las diversas 
prolongaciones aon Intercaladas en la doble pared de loa 
correspondientes lados adyacentes a loa de sus alas de ori­
gen ̂ resultando con ello una estructura estable e indefor­
mable en la que ae aplica ana pieaa da doble fondo que,
además de ser un refuerzo, retiene las porciones interiores 
en perpendicularidad con la baae de la caja, siendo aplica­
dos en laa zonas angulares entre paredes, por el lado in­
terior de la oaja, unos puntalea que rebasan la altura de 
las propias paredes# destinados a servir de elementos de 
apoyo para la oaja inmediata superior en un apilamiento, 
con separación intermedia, cuyos puntalea son retenidos 
por unas cantoneras fijadas en laa mismas paredes de la 
caja, mientras en la oara inferior de su baae aon fijadas 
transveraaimente unas tiras para refuerzo, protección al
roee y formación de un espacio que facilite el asido de
la caja, — — — — — — - - —

2%¡ los puntales se obtienen de una pieza laminar de
cartón en ia que se practican sucesivos dobleces paralelos 
loe cuales son plegados desde cada extremo * efectos de 
componer unos arrollamientos de perfil triangular, adosan­
do* entre si, resultando un sólido da igual perfil, que es 

3Qg preferentemente forrado mediante papel, de modo que siendo
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recto ano do loo ángulos, el mismo es aplicado contraUha 
angulatura de la caja# —. — —

Lw cantoneras se obtienen de anas piases lamina­
re# de cartón, las cáeles presenten ana porción que es fija­
da: en la parte exterior de la caja, janto a ana arista verti­
cal, con ana aleta inferior que es fijada en la oara inferió! 
de la base, otra porción central que es al toada eobre los 
bordes: de la zona angular de la oaja, y otra porción que es 
di apuesta dentro de la eaja, en adosad ento con la cara vis­
ta del correapondiante puntal, con aleta inferior que es 
inserta debajo de esta último para su propia retención, de 
modo que a la primera aleta se le sobrepone una porción si­
milar con un troquelado triangular destinado a encajar en 
el entramo superior del puntal correspondiente de ana oaja 
inferior, para él centrado y trabazón de ambas cajae, mien­
tras la porción central ofrece igual disposición de troque­
lado para permitir el paso de la parte superior del puntal 
retenido* — -

Para facilitar la comprensión de lae ideas expues­
tas, dando a conocer al mlamo tiempo divereoe detalles de or­
den constructivo, se describe seguidamente una forma de rea­
lización de la presente Petente haciendo referencia a los 
planos que acompañan a la misma, los cuales, dado su fin 
primordialmente ilustrativo, deberán ser interpretados como 
desprovistos de todo alcance limitativo respecto a la ampli­
tud de la protección legal que se solicita. Bu loe dibnjoa t

Figura 1, es una vista en desarrollo de una lámi­
na dispuesta para la construcción de una caja de embalaje. -



Figara oa ana vista, en planta, da la oda en
cueatiún

Figura .1* es ana vista, en alzadc, da la misma saja
Figura. 4* ea ana vista 4* la caja según ana sec­

ción por ana linea E M t  3* la figura 2, en la que se han 
exagerado los gruesos y las separaciones para facilitar la 
comprensión. — — -

Figura es una vista Ral perfil de un puntal 
desprovisto do forro. — — — — — — — — —

Figura 6, as una vista detallada, en desarrollo,

Figara 7+ os ana sección según la linoa VH-VIX 
RelafiguraZ^— — — — - —

Partiendo da ana lámina 1 do cartón endolado, en 
la que so han practicado los convenientes cortes y lincas 
para doblez* resol tas una basa raotangolar & de la qua sa 
derivas anas ̂ Las dasde cada ano de sus cuatro lados. Ceda 
una do setas alas de lados mayores está dividida longitudi­
nal meato en dos mitades que proporcionan ana porción inte­
rior & y otra porción exteriora 4 según su posición relativa 
an la caga. Análogamente, cade ala do lados menores está 
dividida longitudinalmente en dos mitades que proporcionen 
une porción interior 5 y otra porción exterior ó* según su 
posición relativa en la cale. — — - — —

Be las perdones interioras 3 se derivan unas alo* 
tas extrañas 7? mientras da las porciones exteriores ó lo
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haca* otra* aleta* extrema* $,
m  montaje 4* 1* caja ae realiza enderazandc 

y plagando I** oitade* ala* por el lado interior de aquella, 
intercalando al deao tiempo lae aleta* 7 entre la* poreio- 
ne* 5 yr ̂  y laa aleta* 5- entre la* porciones 3 y 4# resul­
tando na conjunto cateóla que e* completado mediante ana 
pierna plana reetangalẑ  de ear^n ondulado que sirve de do­
ble fondo 5 deatinado a reformad dicho conjunto y a rete­
ner la* Bordonea interiera* y y $+ — — —

2H la* *3*a* angolare* de la caja se aplican ver- 
ticalmante uno* púntale* 11 que regazan levemente la altura 
da aua parada*, catando formado* mediante un* lámina 12 da 

qae e* objeto de anca doblece* garaléloa, dd que 
reeultan una cera central y otra* trae a cada lade da la 
míame y en distribución admótrica. Real izado el enrollado 
de la a* obtienen do* perfile* triangulare* que
son adosados entra ái para componer en perfil triangular 
mayara el cual posee un ángulo recto que es el que ae apli­
ca dentro de una mona angular da la caja. — — — —

da loa puntalea 11 se realiza median- 
ta una* cantonera* 11 obtenidas en lámina de cartón, la* 
cuales preaentan una perdón lateral 14 da la que se deri­
va ana aleta 15$ un* perdón central 16, otra porción late­
ral 17 y una aleta 18 derivada da la misma, la porción 1^ 
tara! 14 ea fijaAt mediante gcapillaa a la cara exterior 
da la ceja junto a una arieta vertical, en tanto la reáten­
te perdón lateral 17 envuelve por dentro de la ceja el co- 
rraapopdiant* puntal* la aleta 15 aa fijada en la base 2 
da la caja por mu cara Inferior̂  aalapándoaal* una porción
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similar 15* qua premente una ventana par* aplicación dal 
astrarne Mweriar 6* un puntai da una caja inferior, a efea- 
toa da facilitar al centrado y trabado da ambas cajas. La
porción centrai 16 posee etra ventana 2Ù a travóa de la cual 
aaomaal puntai 11 retenido, y la alata 19 ea insarta par 
debajo de esta adamo puntai para cierra da la cantonara. - —

Bhsa tira* 21 da cartón, aon fijadas an la basa 2, 
por su cara inferior, para qua la caja halla an refuerzo, ma 
apoyo qua svita renos en la basa, y una cierta elevación qua 
facilita al amido. -

La saja da ra&raacia es fósilmente montable, sin 
intervención da elementos ajenos, siendo esimiamo desmontable, 
par* le cual al dobla fondo $ passa una antalladara 22 qua 
facilita su extracción; el transporta y almacenado da las 
cajas desmontadas as sumamente cómodo y ocupa espacio reduci­
da. astas cajas aon especialmente indicadas para contener 
frutas, y también otros objetos delicados, debido a la pro­
tección ofrecida. Es también notable la facilidad de estiba­
do de estas cajas,; con la necesaria seguridad, así como sus 
condiciones da asido por su base, debido al empeció que en 
todo casó presentan en su parte inferior. — — — — —

Bebiendo descrito suficientemente las caracterís­
ticas, ventajas y realización dalos perfeccionamientos se- 
gón la presente Patente, debe hacerse constar, en reeómen, 
que en la misma podrán introducirse cuantas variantes de de­
talla la experiencia y la práctica puedan aconsejar, en cuan­
ta a dimensiones, námsro de elementos integrantes, materiales 
empleados en la construcción da los mismos, forma de acopla-



miento m&tuo y damás circunstancias aeoasoriaa, aismpra que 
con ello no aa desvirtde su esencialidad, que aa la que aa 
conorata an la primara 5a la# reivindicaciones que siguen, 
ye aaa considerada aialadamsnta, ya sea considerada junto 
con aaa o alaban da laa roivindicaciones reatantes, - ̂  ̂  -

&-0 ^ A
aa declaran de novedad y propiedad para España, 

aaa taacritorioa y plaaaa da soberanía, laa siguientes t
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i*- Parfaceionaaiantoa en la fabricación de cajas 
pare embalaje, earactariaadoa por el hacho da partirse de 
ana lómins da material aemirigido, tal como aartón ondulado, 
en la ocal aa practican unas entalladura# y onae líneas de 
doblan an ordan a obtanar una baaa rectangular, de cada ano 
de cnyos lados ae derive on ala que ee objeto da doblado 
longitudinal para formación da una dobla parad por replie­
gue de la porción exterior del ale a la parte interior de 
le caja, da modo que para ano do loe lados opnaatoa de es­
te oaje aa prolongan por ana extremo* laa porciones exterior 
rae de eua ala*, mientras que pare los rsstantea ladoa en 
oposición son laa porciones interiores laa que presentan 
sendas prolongaciones extremas, da manara que laa diversas 
prolongaciones son intercaladas en la doble pared de los co­
rrespondientes lados adyaoentea a los de sus alas de origen, 
resaltando con dio ana estructura estable e indeformable 
en ls que se agrega una pieza de dobla fondo que# adem&a da 
servirr da refuerzo, retiene laa porciones interiores de las 
paradas de Is oaja, siendo aplieadoa en laa zonas angular as 
de la misma anos puntales verticales, que rebasen la altura
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da las paredaae destinados a servir de elementos de apoyo 
para la naja inmediata superior en un apilamiento, con sepa­
ración intermediâ  cuyos puntales son retenidos por unas 
cantonaran fijadas an üan mismas paredes de la caj a, mien­
tras an la cara inferior de la base son fijadas unas tiras 
para refuerzo, protección al roce y formación de un espacio 
que facilite el asido de la caja* - — — -.-. — n- —

2*?- Perfeccionamientos en la fabricación de cajas 
para embalaje, según la- reivindicación anterior, caracterlsa- 
doa porque loe puntalea se. obtienen de una pieza laminar de 
cartón en la que se practican sucesivos dobleces paralelos, 
loe cuales son plegados desde cada extremo a efectos de com­
poner unos arrollamientos en perfil triangular, adosados en­
tre ai* resultando un sólido de igual perfil, que es prefe­
rentemente forrado en papel, de modo que siendo recto ano 
da sus ángulos, el mismo ea aplicado contra ana angalatara 
da la caja. — — — — — — — — — — — — — — — — — —

1,- Perfeccionamientos en la fabricación de cajas 
para embalaje, según la reivindicación primera, caracteriza­
dos porque las cantoneras se obtienen de unas piezas lami­
nares da cartón, las cuales presentan una porción que es fi­
jada en la parte exterior de: la caja, junto a una arista ver­
tical, con una aleta inferior̂  que es fijada en la cara infe­
rior As la base, otra porción central que es situada entre 
loe bordea da la zona angular de la caja, y otra porción que 
es dispuesta dentro de la caja, en ado semiento con la cara 
vlsts del correspondiente puntal, con aleta inferior que es 
inserta debajo de esta último para sierre da las cantoneras, 
da modo que a la primera aleta citada se le sobrepone una



Bwai&n similar con ano ventaos triangular destinada a en­
cajar en el extremo superior da en pontal de una caja infe- 
rioaê para el centrado y trabazón da ambas cajas# mientras 
la porción central ofrece igual abertura destinada a permi­

so tir el paso de la porción superior del puntal retenido. - -
-MFBCCICNAMMNTCS NH LA FABRICACION Dg CAJAS

Todo silo tal como so describo y reivindica en la 
presente memoria que consta do dios hojas# foliadas y meea- 

10Sá nografiadaa por- una sola do sue caras# y do una lámina de 
dibujos que la ilustra#

3§MM ̂  ,<
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