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MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se presenta para unir & la solicitud
de
PATENTE DE INVE NCION
formulada el 26 de Mayo.de 1.964
con el num. 300.26%
en
ESPANA
por VEINIE afios

a nombre de DEERING MILLIKEN RESEARCH CORPCRATION, en-

. tidad norteamericana, establecide en P. O. Box 1.927,

Spartenburg, Carolina del Sur, Estados Unidos de Amé-

rica, por:
WON PROCEDIMIENTO PARA DAR LUSTRE A UN TEJIDO QUE
' CONTIENE FIBRAS QUERATIROSAS®

La presente invencion se refiere a una ope-
racidén de acabado para tejidos que contienen fibras -
queratinosas, y més concretamente a una opejgcién de
dar lustre, como acabado permanente, 8 los tejidos -
gue contienen fivras queratinosas.

E1l calandrado es un método de acabado poco -
utilizado para dar lustre & tejidos que contienen fi-
bras queratinoses. En una operacidén de calandrado, se
nace pasar la tela por entre los cilindre de la méqui-

na calandradora, los cuales verisn en numero de 2 & T,
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segén la naturaleza de la tela sometida al tratemien-
t0. Le operacidén de calandrado puede repetirse wa -
pluralidad de veces, segin el tipo exacto de acabado
que se desee. la operacidn de calandrado aplana o -
iguale y da lustre al género, por splicacién a la te-
la de una gran presidn combinada con cantidades impor-
tentes de calor. Este calentemiento se logra cominmen-—
te por medios tales como, por ejemplo, el de hacer pa-
sar vapor de zagua & través de unas partes huecas de -
los cilindros o rodillos de calandrar, y el de calen-
tar eléctricamente éstos.

Si bien mediante wn proceso de calandrado se
obtiene un tejido de conveniente apariencia y suavidad
al tacto, el lustre que se le da al tejido no es perma-
nente, sino que se perdera al exponer el tejido a la -
humedad, o mojarlo. Un tejido lustrado con un grado de
perménencia algo meyor puede obtenerse por decatacidn.
En un procedimiento de decatacidn, los tejidos de lana
y estambre se tratan colocando la tela entre capas de
un manto de decatacidn y arrollando luego el conjunto
en un tambor perforado, equipado con un sistems de -
tratemiento al vapor y vacio. A través del material -
s héce pasar vapor se agua, desde las capas interio-
res a las exteriores, invirtiéndose luego la accidn o
tretamiento. La bomba de vacio saca el vapor, al tem_
minar el tratamiento. Es importante distinguir entre -
los dos tipos de operaciones de decatacidn, que son la
decatacidn completa o plena y la semidecatacién. Una -
operacidn de semidecatacidén se realiza & presién atmds

ferica, con tratamiento de vapor y vacio efectuados -
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en el mismo arrollador o soporte. En una operacidn -

de decatecidén completa, el proceso se realiza a pre-
siones superatmosfericés ¥ las operaciones de trata-
miento al vapor y vacio se llevan a cabo con la tele
en el mismo cilindro o soporte arrollzdor, pero en -
wn sutoclave para el vapor y en una cémara aparte pa-
ra el vacio. Ahora bien, ol acabado de lustre produci
do por una operacidn de decatar no puede todavia con-
siderarse duradero o resistente a la mojadura o expo-
sicién a la humedad. Ademds, una operacidn de intensa
deeatacién puede producir un tejido dspero, y que d4é
al tacto une sensacidn como de papel.

Como puede verse, ambos métodos de lustrar,
por calandrado y por decatacidm, tienen ciertas venta-
jas inherentes. Sin embargc, los dos métodos tienen en
comin la desventaja de ser escaso el grado de Permanen -
cie comunicedo el acabado lustrosec, y més concretamen-
te el grado de resistencia o permenencia a ls humedad
¥y 8 1la limpieza en seco dado al acabado de lustre. Co-
mo puede verse fdcilmente, un procedimiénto que combi-
nara las mejores caracteristicas tanto del calandrado
domo de la decatacidn, ademds de dar un alto grado de
permanencia al acabado de lustre resultante, represen-
tarfe wn importante progreso en el ramo del acabado -
de tejidos.

Por todo ello, es objeto de esta invencidn -
un tejido que contiene fibras queratinosas, dotado de
wn acabado de lustre que tiene un alto grado de perma—~
nencie. ,

Otro objeto de este invencidn consiste en -
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un método para lg préparacién de unAtejido que contie-
ne fibras queratinosas, dotado de un acabado que tiene
un alto grado de permansncisa.’

Otro objeto mds de esta invencidn consiste -
en un procedimiento para lustrar permanentemente un -
tejido que contiene fibras gqueratinosas, por medio de
un procedimiento que combina las mejores caracteristi-
cas de las operaciones de calandrado y de decatacidn.

Conforme & esta invencidn, se ha descubierto
ahora que, en un tejido que contiene fibias queratino-
sas, puede obtenerse un acabado de lustre permanente -
sometido el tejido de fibras gueratinosas & una obera-
cidén de calandrado en condiciones que no basten para -
fijar permsnentemente la totalidad de las firbas quera-
tinosas tratadas con agente reductor, y sometiendo lue-
go el tejido calandrado a vapor de agua y presidn en -
condiciones que basten para fijar el resto de las fi-
bras queratinosgs tratadas con agente reductor. Se p:g
fiere que el tratamiento al vapor de sgua y presitn -
al cusl se somete el tejido calandredo ses el tipo de
tratemiento al vepor de agua y presién producido por
una operacidn de decatacidn completa. Se sobrentiende
que el tejido que se estd sometiendo al método de lus-
trado no tisne que consfar necesariamente de fibras -
queratinosas en su totalidad, sino que puede ser de -
mezcla de fibras queratinosas y no queratinosas. Cuan~-
do se emplea un tejido de mezcla, el tejido de mezcla
puede contener menos de un 100 %, pero mas de un 50 %,
de fibras queratinosas, siendo el resto de fibras no

queratinosas, bien artificales o naturales. Entre las
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fibras queratinosas especificas que pueden emplearse
estén, por ejemplo, las de lana de ovejs, lana de —-
cordero, mohair, pelo de camello, alpaca, cachemira,
vicufia, llsma, lena de angora y similares.

Cuando se deses obtener un tejido de fibras
queratinosas dotado de un acebado de lustre permanen-
te, de mayor duracidn ¢ recistencia a los efectos del
agua, el vepor y la limpieze en seco, el tejido ha de
ser tratado con un agente reductor, antes de ser some
tido & las operaciones de calandredo y de tratamiento
al vapor y presidn tales como, por ejemplo, las de
una decatacidén completa. El agente reductor ha de ser
capaz de romper ¢ dividir los caracteristicos enlaces
de cistina de las fibras gqueratinosas.

la permanencia del acabado y la suavidad al
tacto, oomunicada por el procedimiento de esta inven-
cidn, se obtiene por destruccidn de la f£ijacidn exis-
tonte, soguida de conformacidn y £ijacidn final en la
nueva forma. Ie reaccidn gue parece tener lﬁgar en la
fijacidn de la nueva forma es una reformecion del en-
lace de cistina de lss fibras queratinosas, antes di-
vidido por la puesta en contacto con el agente reduc-—
tor. Los enlaces de cistina se dividen y restablecen,
reformaendo al menos algunas de las unimmes de disulfu-
ro. Si bien las fibras queratinosas, en esencis, no:
varfan qﬁimicamente por efecto de las operaciones de
reduccidn y oxidacidn, pafece tener lugar cierta re-
colocacidn (cambio de posicidn) de los enlaces de cis-
tina, junto con algunos ocafthios . en las uniones de ki-

drdgeno. Estos cambios de posicidén de los enlaces de
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cistina y cambios en las uniones de hidrdégeno produ-
cen una fibre reforzada. La reformacién de la fibre
de a las fibras querstinosas inidividuales de esta
invencidén su eptitud pare tomar forma, con un alto
grado de permanencia en su acabado de lﬁstre.

Cuando se desea obtener un acabado de lus=-
tre de mayor duracidén o resistencia e los efectos del
agua, ol vepor y la limpieza en seco, se emplea, pues,
un agente reductor cepaz de romper los caracteristicos
enleces de cistina de las fibras queratinosas. Entre
los agentes reductores adecuadecs para el caso se in-
cluyen: los sulfitos de alcanolaminas inferiores, co-
mo el sulfito de monoetanolamina y el de isopropanole
mina, y otros que contienen hastea unos 8 dtomos de -
carbono en le cadena slcohilica, tales como el sulfi-
to de n-propanolamina, sulfito de n-butanolamina, sul-
fito de dimetilbutenolamina, sulfito de dimetilhexano-
lamine y similares; los sulfoxilatos metdlicos de form-
aldehido como el sulfoxilato de cinc-formaldehido; los
sulfoxilatos con metales alcalinos como el sulfoxilato
de sodiq—formaldehido; los borohidrurcs de metales al-
calinos, como el borohidruro sédico, borchidruroc potd=
sico y borohidruro de sodio ¥y potasiojlos sulfitos de
metales alealinos, como el bisulfito, sulfito o meta-~
bisulfito de sodio o de potasio; el biswlfito aménico;
el sulfurc sddico, hidrosulfuro sédico; hipofosfito -
sédico; tiosulfato sédico, ditionato sédico; cloruro -
titanogo; dcido sulfuroso; los dcidos mercaptdnicos -
como el dcido tioglicé;ico y sus sales solubles en agua,

tales como el tioglicolato sddico, potdsico o aménico;
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los mercaptanos como el sulfuro de hidrdgeno y el -
hidrosulfurc de sodio o dé potasio; los alcohilmer-
captanos, tales como los butil o etilmercaﬁtanos, h's
los mercaptoglicoles come el heta-mercaeptoetencl; ¥
las mezcles de estos agentes reductores.

Muchas veces se obtienen resultados benefi-
ciosos empleando el agente reductor en unidn dg m -
Poompuesto polihidroxi de poco peso molecular®, como
égente auxilisr, que puede ser wn sgents hinchante. -
El mds fdcilmente obtenible y conveniente de estos -
agentes suxiliares es la urea, aun cuando también re-
sulta adecuado culaguler otro material que hinche las
fibras queratinosas en un medio acuoso. Por sjemplo, -
son igualmente Utiles al efecto los compuestos de gue-
nidina tales como el hidrocloruro; la formemide, N,N-
dimetilformamida, acetamida, la tiourea, el fenol, las
sales de litio como el clorure, el bromuro y el yodu-
ro; y otros similares.

Por "compuestes polihidroxi de poco peso mo-
leculaxr” se quiere dar a entender un compues’o que no
contiené més de un grupo hidroxilo, y de un peso mole-
cular no mayor de alrededor de 4.000. De dstos compues
tos, el mds fdcilmente obtenible y conveniente, desde
el punto de vista de la facilided da aplicacién, com~-
prende el etllenglicol. Un grupo de glicoles particu-
larmente preferido comprende los glicoles polifuncio-
nales que poseen grupos terminales de hidroxilo separa
dos por de 2 a 10 grupos metilénicos, incluyendc, des~
de luego, el etilenglicol preferido, as{ como trimeti-
lenglicol, tetrametilenglicol, pentametilenglicol, he-
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xametilenglicol y decametilenglicol, o glicoles ta—

les como el 1,2-propilenglicol, dipropilenglicol,:l-3—
butilenglicol, dietilenglicol, polietilenglicol o si-
milares;

Entre los compuestos polifuncionalres que -
contienen mds de 2 grupoe de hidroxilec se incluyen los
glieerocles (alcoholes polifuncionales) tales como la -
glicerinae y el dietilglicerol, asi{ como el trimetilol
eteno, trimetilol butano, tris-hidroximetil-amino meta
no y otros. También dan resultados satisfactorios, al |
utilizarlos conforme 2 este invento, los étereé glicéd-
licos tales como los glicoles de polietileno o de po-
lipropileno, solubles o dispersables en agua, de peso
molecular no mayor de alrededor de 4.0C0.

. E1l agente reductor, con o sin ol suxiliar -
o compuesto polihidroxi, puede ser aplicado al tejido
en cualquier porporcidén conveniente, segin el grado -
de reduccidn deseado. En genersl, se obtienen resulta-
dos Optimos aplicando al tejido soluciones acuosas que
contienen de alrededor de 0,01 % & un 20 % aproximada-
mente, en peso, y més preferiblemente de 1 % a alrede-
dor de 10 % en peso, del zgente reductor. El agente -
hinchante, ¢ compuestc polihidroxi, si se emplea, pue-
de aplicarse al tejido aefisdiéndolo, en proporciones -
aproximademente comprendidas entre 3% y 50%, y mds pre-
feriblemente entre 5% y 20% en peso, & la solucién acuo
Ba de agente reductor., Pueden emplearse mayores concen-

traciones cuando el tejido se vaya 8 exponer al medio

.de tratsmiento solo durante corto tiempo.

El procedimiento de esta invencidn, pars obte-
: sy T T
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ner un tejido qué contiene fibras queratinosas dotado
de lustre permanente y de mayor duracidn © resistén—~
¢ia a los efectos del agua, vepor y limpieza en seco,
se 1lleva a cabo sometiendo primero el tejido de fibras
queratinosas a una solucidn scuosa de un agente reduc-
tor. E1 agente reducod puede aplicarse 8l tejido por -
métodos tales como, por ejemplo, aspersidn, aplicacidn
o impregnacidn mecénice, compresién, simple inmersidn
y mojadura con mentos saturados de soluciones reducto-
ras. Es conveniente que sl tejido tratado con agente -
reductor se le dé tiempo para que el agente reductor -
ge distribuya y resccione antes de someter el tejido -
a las operaciones de lustrar. El tejido tratado conr-
agente reductor, una vez madurado de ese nodo, se some
te de preferencies & wma operacién de secado, suficien-
te para~reducir el contenido de humedad del tejido has-
ta el punto de que no se cbtenga en esencia fijacidn -
permanente alguna del tejido antes de las operaciones
de plena decatacidén. Ahora bien, en algunos casos pue-—
de ddrsele un acabado especial, dejando que en el teji-
do quede humeded suficiente para lograr una fijacién -
parcial permanente del tejido en la operacidn de calan~
drer. Si asi conviene, el tejido que oontiene fibras -
gueratinosas, tratado con el agente reductor, puede -
ser sometido & suaves operaciones de semidecatado, an-
tes de calandrar. la suave operacién de semidecatado -~
aplamard o alisard el tejido, ¥ permitird la fécil in-
troduccidn de éste en el apareto de calandrar.

Se sobrentiende, desde luego, que puede oble—
nerse un tejido de fibras queratinosas acabado con lus-

Qk) \,' \J‘ o
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tre permanente, sometiendo el te jido a operaciones -

de calandrado seguidas de operaciones de pléna deca~

tgcidn. Ahora bien, el tejidc gue se lustra sin tra-

tarlo con agente reductor nc posee el grado de resis
tencia zl agua, al vapor y a la limpieza en seco, que
tiene un tejido tratado, con agente reductor.

Las operaciones suaves preferides de semide-
catacién se realizan en condiciones tales como de, pOT
e jemplo, wnos 5 segundos de tratamiento al vapor segui-~
dos de unos 2 minutos de extraccidn de vacio. Ia ope-
racidn de calandrado selrealiza de preferencia a tem-
peraturas elevadas, esto es, de unos 382 C a alrededox
de 177¢ ¢, y més preferiblemente de unos 1212 a 1498 -
C. Las presiones de calandrado ostdn entre los 1fmites
aproximados de 200 e 800 kg por centimetro linegl, y -
preferiblemente comprendidas entre 400.y 600 kg por -
cent{metro lineal, sproximadamente. E1 limite superior
pars las presiones de calandrado puede ser mayor, ya -
que la dnics limitacidn real impuesta reside en la ms-
xima presidn que pueda obtenerse de los aparatos de ca-
landrar. Se sobrentiende que la operacidn de calandrado
se realiza siempre en condiciones que dardn principal-
mente una fijecién transitoria, con poce o ninguna fi-
jacién permenente de las fibras queratinosas del teji-
do. El tejido calandrado se envia entonces a la opera-
cidén final de plena decatacidnm, en la cual se emplea -
wn intervalo de tratamiento al vapor de alrededor de -
1 minuto a unos 10 minutos, y preferiblemente de unos -
3 minutos a aproximadamente 6 minutos, y un tratamien
to a1l vacio aproximadamente comprendido entre 2 minu-

- AN ﬁt
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tos y 60 minutos, y de preferencia entre 15 y 30 mi-
nutos. La operacifn de tratamiento al vapor s reali
za a presiones ae autoclave aproximadamente compren-
didas entre O, 07 y7 kg/cm , ¥ de preferencia enire
ly2,8 kg/cm ; las presiones de vapor, naturalmente,
determinardn también lss temperaturas a emplear.

El producto terminade, edends de tener un -
acabado de hermoso lustre permanente, se halla exen-—
to de las peribdicas desigualdades de lustre normal-
mente existentes en un tejido lustrado por procedimien
tos de prensado con papel. El hecho de gue el procedi-~
piento de esta invencidn se lleva a cabo en su totalli-
dad con medics de presién rotatorios impide esencial~
mente que determinadas éreas cualesquiers del tejido
reciban presiones de tratemiento mayores O menores, y
ovite de ése modo las desigusldedes periddicas de lus-
tre que corrientemente se presentan con los procedi-
mientos de prensado con papel arriba mencionados.

Los ejemplos gue siguen se dan & t{tulo pu-
ramente ilustrativo, y no han de considerarse como li-

pitativos del espiritu ni del dmbito de esia inveneidn.

Ejemplo I

Un tejido de estambre (todo lana) se impreg-
na con una solucidn acuose que comprende 6,4% de sulfi
to de monoisopropanolamina (solucidén acuosa al 70%) y
O 1% de Suffonic N-95 como agente de humectacidén no -
idnico (agente tensoactivo), aducto de dxido de etile-

no, pueéto que en el mercado por le Jefferson Chemicel
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Company) El tejido se impregnae al 80% de captacién

de liquigo, mantenlendose a 26,7° ¢ la temperatura

de la solucidn de impregnacion. Se prosigue con une
maduracidn del tejido durante unos 20 minutos, @ la
temperatura de unos 26,7¢ G, ¥ luego se seca el mis-
mo en un secador de Floissner (secador de tambor en
relajecidén) a 93,32 C. Después del secado, el tejido

es semidecatado con un ciclo de paso,de vapor mas 5
segundos de tratamiento al vapor, seguidos de 2 minu-
tos de extraccién de vecfo. A continuacidn se efectua
una operacion de prensédo con wna calandradora de 3
cilindros o rodillos, que tiene wn ¢ilindro relleno -
de fibras ajustado entre dos cilindros de aceroc em -
diqusicion vertical. E1 cilindro éelleno de fibras -
ostd relleno de slgoddn y cascara de maiz en propor-
cibn de 45/55. Se emplean temperaturas de slrededor -
de 1402 C y presiones de aproximademente 80 toneladas,
que corresponden & 570 ke por cent{metro linesl en la
sons, de compresidn. E1 tejido se lleva luego 2 una uni-
aad de decatacién completa y recibe en ella un ciclo -
de plena decatacidn, de 6% minutos de pemetracidn mds
23 minutos de paso de vapor de fuera a dentro més 2%
minutos de paso de vapor por dentro & fuera, seguidos
de 20 minutos de extraccidn de vacic. Examinedo el te-
jido, se ve gque tiene un puen lustre, resistente al es~
ponjado con vapor de agua y & tres limpiezas en SecO, -

de tipo comercial, sucesivas.

Ejemplo II
Un tejido de lana (100% de lana) se impregna

Sl i% ﬂw 7?
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con una solucidn acuosa que comprende 6,4% de sulfi-

to de monoisopropenolemina (solucidn acuosa al %9%)

y C,1% de Surfonic N-95 (agénte tensoactivo, aducto

de éxido de etileno, puesto en el mercado por la -
Jefferson Chemical Company) como agente no f{énico de
humectacidn. E1 tejido se impregne al 80% de capta-
cién de 1{quido, manteniéndose s 26,%9 ¢ la temperatu-
ra de la solucidn de impregnacidn. A continwacién se
madura el tejido durante unos 20 minutos a la tempera-
tura de unos 26,79 C, y se seca luego en un secador -
de bastidor Artor a 93,32 C. A continuacidn se efectia
una operacidn de prensad6 con una calapdradora de 3 -
cilindros, que comsbta de un c¢ilindro relleno de fibras
ajustado entre dos rodillos de acero en disposicidn -
vertical. El cilindro relleno de fibras estd relleno -
de algoddn y cdscara de maiz en proporcidén de 45/55.

Se utilizan temperaturas de alrededor de 140f C y pre-
giones de unas 80 toneladas, que corresponden e 570 kg
por centimetro lineal en la zona de compresidm. El te-
jido se lleva luegp a una unidad de decatacion completa,
7 recibe en ella un ciclo de plena decatacidn, de 6% -
minutos de penetracidn mds 25 minutos de paso de vapor
de fuera a dentro mds 24 minutos de paso de vapor de
dentro a fuera, seguidos de 20 minutos de extraccidn de
vacfo. Examinado el tejido, se ve que tiene un gran lus-
tre, résistente el esponjado con vapor de agﬁa ¥ & tres

limpiezas en seco sucesivas, de tipo comercial.

Ejemplo III

Un tejido de estambre (todo lana) se impregna

J.u2s?
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con una sobucidn acuose que comprende 20% en peso -
de sulfito de moncetanolamina. El tejido se impregna
al 80% de captacidn de l{quido, manteniéndose a 26,7%

C la temperatura de la solucidn de impregnacidn. A -

‘continuacidn se madura el tejido durante unos 10 mi-

nutos a la temperaturé aproximada de 26,72 C, y se =
sece luego parcialmente en un secador de Hunter de -
180 yardas (165 m) a 93,32 C. 1 tejido parcialmente
geco se lleva luego @ una calandradora, que ostd man-
tenida a temperaturas de unos 662 C y presiones de al-
rededor de 200 kg/cm lineal en la zona de compresidn.
La veloeidad linesl del tejido se mantiene a sproxi-
madamente 13,75 m/min. Bl tejido calandrado se coloca
luego en une unidad de decatacidén completa, donde se -
le da un ciclo de plena decatacidn de 1 minuto de in-
tervalo de vapor seguido de 2 minutos de intervalo de
vacfo, realizéndose la operacidn de trataemiento al va-
por con presiones de autoclave efectivas de alrededor
de 0,7 kg/cw®. E1 tejido resultante tiene, al ser exa-
minado, un agradable lustre gue es resistente a las -

operaciones de limpieza en seco.

Bjemplo IV

Un tejido de mezcla de 90% de lana y 10% de
Dacron (fibra de poliéster puesta en el mercado por -
E.I. duPont de Nemours & Gbmpany) ge impregna con una
solucidn acuosa qus comprende 0,01 % en peso de meta-
bisulfito sbédico y 3% en peso de glicerina. El tejido
se impregna al 80% de captacidn de 1iquido, mantenién-
dose en'26,%9 ¢ la temperatura de la solucidn de impreg

3006267
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nacidén. El tejido se deja luego madurar durante unos -
20'minutos a le temperaturas de unos 26, 7¢ G, y se sece
luego en un secador de Hunter de 180 yardés (165 m) a -

93, 3¢ C. Después del secado se pasa el tejido & una ocg

-1andradora, mentenids @ la temperatura de 1772 C, apli-

cdndose en la zona de compresién presiones de unos 800
kg/em lineal. Ia velocidad lineal del tejido era de —-
unos 9,15 m/min. El tejido se colooa luego en uns uni-
dad de decatacién completa, empleéndose paras la opera--.
cién de plena decatacidén un intervalo de vepor de unos

10 minutos y un intervalo de Yacio de unos 60 minutos.

" Ia operacién de tratamiento al vapor se realiza con pre

. 2
siones de autoclave de unos 4,2 kg/em .

El tejido scabado resulta de wn gram brillo,
resistente al esponjedo con vapor de agua y & las opers

ciones de limpieza en s5ecC0.

Ejempls V

Un tejido de franela de lana se hace pasar -
por wna calandradora, mentenida a temperaturas aproxima
das de 1498 C, y a presiones de alrededor de 600 kg/om
lineal._la'vélocidad lineal del tejido se mantiene en -
unos 13,;5 n/nin, E1 tejido calandrado se lleva luego &
una unidad de decataoién completa, donde se le da un ci
¢lo de plena decatacién de 1 minuto de intervalo de va-
por seguido de 2 minutos de intervalo de vacio, realizdn
dose la operacidn de tratamiento al vapor a presiones de
antoclave de unos 7 kg/cm?. El tejido resultante ss ve
que tiene un agradable brillo, més duraderc que el de un
acabado usuél.

E jemplo VI
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Un tejido de estambre (todo lana) es semide-
catado con un ciclo de paso de vapor mds 5 segundos de
tratamiento al vapor segufdos de 2 minutos de extraccidn
de vacfo. A continuacidn se efectis una operacién de -
Prensado con una calandrédora de 3 cilindros, que tie-
ne un cilindro rellenc de fibras ajustado entre dos c¢i-
lindros de acero en disposieidn verticel. El eilindro -
relleno de fibras estd relleno de algoddn y cdscara de
maiz en proporeidén de 45/55. Se emplean temperaturas -
de alrededor de 1402 C y'presiones de wnes 80 toneladas,
que corresponden a 5%0 kg/cm. lineal en la zonga de com—
presidén. E1 tejido se lleva acto seguido & uns unidad -
de decatacién complete, y se le da en ella un ciclo de
Bena decatacidn, de 6% minutos de penetracidn mds 2% -
minutos de paso de vaﬁor de fuera a dentro mds 25 minu-
tos de paso de vapor de dentro a fuera, seguidos(de 20
minutos de extraccién de vacfo. E1 tejido resulta, al -
examen, de un agradable lustre, mds dursdero que el de
los acabados usuales.

El lustre a que se hace referenciz en los -
eJjemplos puede definirse como poder que tiene la tela -
para reflejar luz. A fin de determinar el lustre delos
tejidos preparados conforme a este invencidn, y espe-
cialmente la duracidn o resistencia del lustre de estos
tejidos, se efectuaron mediciones de reflectancia de -
luz en un aparato medidor de diferencias de c¢olor, del
tipo de laboratorio (modelo Hunter D-25, fabricado por
Hunter Associates Laboraéory, Inc., 5421 Brier Ridge =~
Road, McLean, Virignias, U.S.A.). El mencionsdo instru—

mento utilize un msmnantial de luz policromgtica y un -

3ﬁﬁ?%7
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grupo de fotocélulas de capa de barrera, selecciona-
das formando juego. Una de las fotocélulas es ilumi-
nada directamente por el manantial de luz, mientras
la otra fotocelula estd iluminade por la luz refle ja-
de desde una muestra de tejido. Se efectia la medicidn
del grado de desequilibrio existente entre las respec-
tivas corrientes fotoeléetricas, engendradas por la -
fotocdlula que recibe iluminacidén directa y por la -
fotocélula gue recibe iluminacidn reflejade del teji-
do. Todas las mediciones se efectuaron, en las series
de tejido, empleando como control una muestra de teji-
do sin lustrar de cada serie, Se hicieron mediciones -~
con el dngulo de incidencia de la luz reflejade para-
lelo a los hilos de urdimbre, y también como el dngulo
de incidencia de la lug refle jada paralelo a los hilos
de trama. El1 cbntrol, de acabado usual, se hizo igual -
a cero: es decir, la medicidn obtenida para tejido de
control se resté luego de todas las demds lecturas co-
rrespondientes a 12 misme serie, para obtener asi wn -
valor numérico de las cualidades de lustre por s{ so-
lss. Este valor ﬁumérico, nsturalmente, no tiene uni-
dad, pero es un valioso medio para comparar el'lustre
¥ su permenencia, siento tanto meyores el lustre y la
permanencia de éste cuanto mds alto es el valor numé-
rico. Los datos obtenidos de le determinscidén de reflec-
tancia del lustre se indican en le tabla que sigue. Is
muestrae de estembre se prepar6 por el procedimiento del
ejemplo II. En los diwersos controles, de cade serie de
muestras, se emplean sélo las etapas de proceso de tra-
temiento con agente reductor, calsndrado y plena decata-
300267
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Espiguilla egtambre

Coatrol Control

Enaayo de
Acabado usual Calandrado
reaistencia
Urdimbre Trams Urdimbre Trama
Bopiguilla (estambre)
Ninguno 0,0 0,0 ‘ 23,0 25,5
Trat. sl vapor ~1,0 -0,5 - 1,0 - 2,0
Esponj. al vepor -2,0 ~0,5 ~-13,0 14,5
Empapado en agua -0,5 40,5 1,5 2,0
Eeponj. con sgua 0,0 -1,0 1,0 0,5
Limpleza en seco
(3 tipo comerc) 1,5 1,5 3,5 5,0

Hilo sencilio del 25-1/4 con torsidn S-14 (urdimbre y trana)

Cabos de urdimbre p

or om: 28 Y8 jido; 30 acabado

Cabos de txama por om: 24,3 tejido; 25,6 acabado

325 gramos por metro lineal (g/m) acabado

152 om ancho, aosbado.

Control
Elens decatsoifn
Urdimbre 2
1Q,0 13,0
9,0 " 12,0
10,5 1,0
11,0 12,5
10,0 12,5
10,0 12,0

Trat. o/agente
reductor, calan
drade y plena =~

decatacidn
Urdinbre — Mrams
13,5 15,5
14,5 17,5
15,0 17,5
13,0 15,0
13,5 15,0
,s 14,5




Control Control i Controd Trat. o/ agente.

Ensayo de reductor, calan
~Acabado ugual Calandrado Plena decetacidn arado y plena =

resistencia i ) decatacion
Urdinbre Trama Urdimbre Trama Urdimbre Trams T Te CRLA

Ojo de perdiz (o shar kskin®) Co-

Ninguno 0,0 0,0 20,0 20,5 . 5,5 17,0 . 8,0 18,5
Trat. 8l vepor 1,0 -1,0 - 1,5 -~ 2,5 ’ - 8,8 17,5 11,5 19,0 -
Esponj. al vapor 2,5 1,0 75 .q.o 5,5 14,0 _ 12,5 23,0
Eupspado en agua 4,0 2,5 3,5 1,5 6,5 13,0 11,5 17,5
Esponj. oon agua 3,0 0,0 -0,5 0,0 " 6,5 13,5 8,0 17,0

limpiezs en ssco

(3 tipo oomers.) Q,5 «l,0 5,0 3,5 2,5 10,5 4,5 14,5

Djo_de perdiz (o “esharkskin®”)

Hilo sencillo de 25-1/4 oon %orsidén S-13 (urdimbre y trama)

Caboa de urdimbre por cm: uo.w. tejido; 33 acabado ' -
Caboa de trgma por om: 26,7 tejido; 271 acabado

325 g/m lineal., acabsado

152 om mb.ouo, acsbado,

- 20 . . . ¢ MW«N«@.@



n. Irat. ¢/ agente
Control Control : Control - reductor, calan
Ensayo de drado y plens -
-Agabado ususl ~.Calandrado Plena decetacidn decatacidn
resistencia 25248 secaLacton
Urdimbre Trams Urdimbre  Trama Urdimbre Tramns Urdimbre Trama
Tropiocal _
Ningano 0,0 0,0 29,0 17,5 | 6,0 10,C. 6,5 10,0
Trat. al vapor ~1,5 2,0 3,0 4,0 6,5 9,5 6,0 1,0 _
Beponj. al vapox 0,5 0,0 1,0 2,0 9,0 13,0 4,5 8,%
Empapade en ague -1,0 -1,0 2,0 2,0 | 7, 5,0 7.5 11,0
Esponj. con agua ~1,0 -3,0 1,0 1,5 750 7,5 10,0 8,5 ;
Limpieza en seco _
(3 tipo comerc.) 1,0 2,0 6,0 Te5 5,0 8,5 740 11,0 ._
Tropical
Hilo sencillo del 18, con torsidn S-14 (urdimbre y trame)
Cabog de urdimbre por cm: 21,2 tejido; 23,6 acabado
Cavos de trama poxr om: 18,1 tejido; 18,9 acsbado
325 g/m lineal, secabado
152 cm ancho, acahado

W@@Nmﬂ




Enssayo de
rogistonocig

Ninguno

Trat. el vapor
Esponj. al vapor
Empapado o,s agua
Esponj). oon cgua
Iimpieza en seco
(3tipo comerc.)

FPranela de lans

Control

Calandrado

Urdimbre Trame

Control

-Acabedo usual

Urdimbre ‘Trams

Pranela de lana

0,0 0,0 5,5 10,5
-B,5 0,0 -1,5 =~ 3,0
0,0 1,0 -3,0 1,5
0,0 0,5 3,5 0,0
-2,9 2,0 ~0,5 5,5
1,0 2,0 2,5 9,5

Hiloe todo lana 8o 3~7/8 run en urdimbre

Hilo todo lanas de § run en trama

3035 cebos de cuerpo
54 cabos de orills

12,6 cebos de trama por om.
375 g/m lineal, scabado
152 om ‘ancho acabado, en mimedo

Plene decstacidn

=202 _decatacion

Urdimbre Zrana,,
5,0 13,0
4,0 12,0
3,5 12,0
1,0 7,0
1,0 750
2,0 11,0

Tret. c/ agente

reductor, calan

drado y plens =
Qecatacidn

Urdimbre Trama

5,0 15,0
© 5,0 12,5
5,5 13,5
5,0 12,5
4,0 10,5
5,0 13,5

oY
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Ensayo de

registencia

Ringuno

Tret. al vapor
Eaponj. al vapor
Empapedo en agus
Esponj. con agua
limpless en seco

/3 tipo comerc)

Pranela de lana

Control
Acabado usual

Urdinbre Trama,

Franela
0,0 0,0
0,5 =0,5
340 2,5
-0,5 ~5,0
0,0 -2,0

.|muQ .l&.-.@

Hilo dpdo lena de 5 run (urdinbre y trams)

3035 cabos de cuerpo

54 cebos de orilla

15,7 cabos de trama por em
365 g/m lineal, acabado

152 ¢m ancho, acabado

~ oo

Control

4 Celandrego
Urdinbre Trams

de lana
19,5 17,5
11,5 g,0
2,0 1,0
0,5 3,5
9,5  =9,5
15,5 16,0

Plena decmtaoidn,

Urdimbre Trume _
9,5 14,5
9,0 13,5
3,5 16,5

13,0 13,5
18,5 - 5,0
-0,5 1,5

-~

Trat. ¢/ agente
reduetor, calan
drado y plena -

deoatacidn
Ordimbre Troame
10,0 10,3
10,5 12,5
9,0 10,0
15,0 14,5
14,5 16,0

9,0

12,0

m\w@am
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Este solicitud que corresponde a le presen-
tado en E. U. A, el dfa 27 de Mayo de 1.963, bajo el
nim. 283.563, se acoge @ los beneficios del articulo

51 del vigente Estatuto sobre Propieded Industrial.

- N OT A -

‘Los puntos de invencidn propia y nueva gue
se presentan para que sean objeto de esta solicitud -
do Potente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, -
son los siguientes:

1.~ Un procedimiento para dar lustre a un -
tejido que contiene fibras queratinosas, procedimien-
to que comprende el recurso de calandrar dicho tejido
y luego someter el tejido celandrado a una operacién -
de tratemiento con vapor de sgua y presidn.

2.- E1 procedimiento del punto 1, en el cual
dicha operacidn de tratamiento con vapor y presién es
una operacidén de decatamcidn completa.

3.~ El procedimiento de dar lusire del punto
2, en el cual en dicha operacién de decatacidén comple-
ta se hace uso de un intervalo de tratamiento al vapor
aproximadamente comprendido entre 1 pinuto y 10 minu-

tos y un intervalo de vacio aproximadamente comprendido

entre 2 minutos y 60 minutos, realizéndose la operacién
de tratamiento al vapor con presiones efectlvas de auto-
clave aproximadamente comprendidas entre 0,07 ¥y kg/ -
om?.

4.- Bl procedimiento de lusirar del punto 2, =

- o - 28
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en el cual en dicha operacidn de calandrado se emplean
teﬁperaturas aproximademente comprendidas entre 382 C
¥y 1772 €, a presiones eproximadamente comprendidas'—
entre 200 kg y BOO kg por centimetro lineal.

5.~ Un procedimiento de dar lustre & un fe-
Jido que contigne fibras queratinosas, procedimiento
que comprende las etapas de tratar el tejido con un -
agente reductor, calandrar el tejido tratado con agen—
te reductor y luego darAuna plena decatacidn al teji-
do calandrado.

Be= TUn procediﬁiento de dar lustre & un te-
jido que contiene fibras queratinosas, procedimiento -
que comprende las etapas de fﬁatar el tejido con un -
agente reductor capaz de romper o dividir el caracte-~
ristico enlace de cistina de la queratina, calandrar -
el tejido tratado,con mgente reductor y luego dar una
plena decatacién al tejido asi tratado.

7.- Un procedimiento de dar lustre a un te-
jido que contiene fibras queratinosas, procedimiento -
que comprende las etapas de tratar el tejido con un -
agente reductor capaz de dividir el caracter{stico en-
lace de cistina de le gueratina, calandrar el tejido -
tratado con agente reductor, en condiciones gue no bas-
ten para fijar permanéntemente porciones aprecimbles -
de dicho tejido, y dar luego una plena decatacién a -
dicho tejido en condiciones que basten para fiﬁar per—
menentemente una poreidn apreciable de las fibras que-
ratinosas tratedas con agente reductor.

8.- En procedimiento de dar lustre a un teji-

do que contiene fibras queratinosas, procedimiento que

- 25 -
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comprende las etapas de tratar el tejidb con una S0-
lucidn acuoss de agente reductor capaz de dividir -
el caracter{stico enlace de cistina de la queratina,
gsecar el tejido, calendrar el tejido tratedo con -
agente reductor, en condicioneé gue no basten para -
£i jar permanentemente porciones apreciables de dicho
tejido, y dar luego una pléna decatacidn e dicho te-
jido en condiciones que basten para dar a dicho tejido
una apreciable fijscidn permanente.

9.~ Un procedimiento de dar lustre & un te-
Jido que contiene fibras querstinosas, procedimiento
que comprende las etapas de tratar el tejido con un -
agente reductor capez de dividir el caracteristico -
enlace de cigtina de la queratina, calandrer el teji-
do tratado con agente reductor, en condiciones que no
basten para fijar permanentementie dicho tejido, y dar
luego una plena decatacidn a dicho tejido; empleando -
en diche operacidn de plema decatacion un intervalo -
de tratemiento al vapor aproximadamente comprendido en
tre 1 minuto ¥ 10 minutos y wn intervalo de vacio apro-
ximademente comprendido entre 2 minutos ¥ 60 minutos,
y reeslizdndose la operacién de tratamiento al vapor -
con presiones de vapor en gutoclave sproximadamente -
comprendidas entre 0,07 vy 7 kg/omz, efectivas 0 mano-
nétrices.

10.- El procedimiento del punto 9, en el cua.l
dicho tejido que contiene fibras queratinosas es un te-
jido que contiene fibras totalmente queratinosas.

1l.- El procedimiento del punto 9, en el cual

" en dichs operaclan de decatacidn completa se emplea -

IRy
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un intervelo de tratamiento al vapor aproximadamente
comprendido entre 3 minutos y 6 minutos y un interva-
1o de vacio aproximadamente comprendido entre 15 mi-
nutos y 30 minutos; realizdndose dicha operacidn de
tratamiento al vapor con presiones de vapor en‘auto-
clave aproximadsmente comprendides entre 1y 2,8 kg/
cm?, efectivas o manométricas.

© 12,- Un procedimiento de dar lustre & un te-
jido que contiene fidras queratinosas, procedimiento -
que comprende las etapas de trata: el tejido con wn -
agente reductor capaz de dividir el caracteristico -
enlace de cistine de la queratina, calandrar el tejido
tratado con agente reductor, & temperaturas aproxima-
damente comprendides entre 382 C y 1772 C ¥y presiones
de por lo menos alrededor de 200 kg poitcentimetro 1i-

nesl, y dar luego una plena decatacidn = dicho te jido

en condiociones que basten para fijarlo permanentemen-

te.
13.~ E1 procedimiento del punto 12, en el -

cual dicho tejido que contiene fibras gueratinosas es

un te jido que contiene fibras totalmente queratinosas.

14.- E1 procedimiento del punto 12, en el -
cusl diches temperaturas de calandrado esténcomprendi-
das en el intervalo de 1212 C a 149¢ C, y diochas pre-
siones de calandrado estén'aproximadamente comprendi-
das entre 400 kg y 600 kg por centimetro lineal.

15.- Un procedimiento de dar lusire a2 un te-
jido que contiene fibras queratinosas, procedimiento -
que comprende las etapas de tratar el te jido con un -~
agente reductor capaz de dividir el caracteristico en-
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lace de cistina de la queratina, calandrar el tejido
tratado con agente reductor, a tempersturas aproxima-
damente comprendidas entre 382 C y 1772 C y presiones
aproximademente comprendidas entre 400-kg vy 800 kg -
por centimetro linesl, y luego dar une decatacion -
completa & dicho tejido; empledndose en dicha opera-
cién de decatacidén completa un intervalo de tratamien-
$0 al vapor aProximadamenfe comprendido entre 1 minu-
t0 y 10 minutos y un intervalo de vacio aproximadamen-
te comprendido entre 2 minutos y 60 minutos, y reali-
zéndose la operacidén de tratamiento al vepor con pre-
siones efectivas de vepor aproximadamente comprendidas
entre 0,07 y 7 kg/cme.

16.- El-procedimiento del punto 15, en el -
cual dicho tejido que contienme fibras queratinosas -
es un tejido que contiene fibras totalmente queratino-
sas. _

17.~ Un procedimiento de dar lustre a un te~
jido que contiene fibras gueratinosas, procedimiento ~
que comprende las etapas de. trater el tejido con un -~
agente reductor capaz de dividir el caracter{stico en-
lace de cistina de la queratina, calandrar el tejido -
tratado con agente reductor, a temperaturas aproximade—~
mente comprendidas entre 1212 € y 1492 C y presiones -~
aproximadamente comprendidasﬂentre 400 kg y 600 kg por
centimetro liﬁeal, y dar luego una plena decatacidn 2
dicho tejido; empledndose en diche operacidn de deca~
tacidén complets un intervelo de tratamiento al vapor -
aproximadamente comprendido enfre 3 minutos y 6 minu-

tos y un intervalo de vae{o sproximadamente comprendido

i B or,?_??
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entre 15 minutos y 30 minutos, y realizédndose la ‘ope-
racion de tratamiento al vapor con presiones efecti-
vas de vapor aproximadamente comprendidas entre 1 y
2,8 kg/cm?.

18.~ El1 procedimiento del punto 17, en el
cual dicho tejldo gque contiene fibras gueratinosas -
es un tejido que contiene fibras totalmente querati-
nosas.

19.~ Un procedimiento de dar lustre a un -
tejido que contiene fibras queratinosas, procedimien
to que comprends las etapas de itratar el tejido con -
une solucién acuosa de agente reductor capaz de divie
dir el caracteristico enlace de cistina de la querati
na, secar dicho tejido y calandrar el tejido seco, a
temperaturas aproximadamente comprendides entre 121
Cy l;%g C y presiones aprgximadamente comprendidas =
entre 400 kg y 600 kg por centimetro lineal, y dar -
luego uns plena decatacidén a dicho tejido; empledndo-
Se en esta operacidén de plena decatacién un intervalo
de tratamiento al vapor aproximadamente comprendido en
tre 3 minutos y 6 minutos y un intervalo de vacio apro
ximadamente comprendido entre 15 minutos y 30 minutos,
y realizdndose la operacién de tratamiento al vapor -
con presiones efectivas de vapor aproximadamente com-
prendidas entre 1 y 2,8 kg/cmz.

20.~ Un procedimiento para dar lustre a un -
tejido gue contiene fibras queratinosés.

Tal y como se ha descrito en la Memoria -~
que antecede y con los fines que se han especifica-
do. Zg ~ 0o i% ?% i{

- 20 -



Esta Memoria consta de treinta hojas es-

critas s mdquina por una sola cara.

Medrid,
12 JUN 1954
P. A.
Juu261
P. C. - 30 -
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