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PATENIE DE INVENCION
pbr 20 afios
por "UNAS MB&ORAS EN 10S TAMBORES HORIZONTALES FARA IA GAL
VANIZAOION IE PIBZAS A GRANEL", a fawor de ElgesS.A., ae
nacionglidad espaﬁola. domciliada. en Barcelona, Ricaﬂ.?? .
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lg presente Patente de invencidén se refisre g unags me-
jores introducidas en 1¢s tambores horizonteles destinados a
la galvanizacién de pequefias piezas & grenel mediante el gi-
ro del tambor que contiene tales piezas, refiriéndose por
lo tento a los llamados tambores de gﬂ.ianimcidn sin puer-
tas que se han empleado para conseguir importentes ventajes

en la carga y descarga de mgterigl con respecto a 1os bome=

boa de tipo convenciongl,



5.

10,

15,

25,

30.

Como es sgbido, en los tipos de bombos sin puertas
conocidos, se parte la 1des esencial de elimingr lgs puer~
tas con el reourso de doblar uno de los lados de la super-
ficie prismétice que constituye el bb;nbo bacia el interior,
sensiblenmente en disposieién p‘_emonaioular al radio de la
circunferencia en la que queda inscrito el poligono cons-
tituyenfe de la seccidén transversel del tambor. Medimmte
esta disposicidn se comsegufa le descarga automitica de les.
piezas, cuya galvenizaciln se llevaba a cabo en el tambor,
mediante el sencillo recurso de inveriir el sentido de gi-
ro del propio bombo, ' '

A Los tembores sin puérteﬂ paera galvanizacidn del tie
pe enteriormente descrito, presentaban un conveniente nuy
importante‘en cugnto gl funciongmiento del contactod caté-
dico que partiendo del eje del tambor debe gpoyarse enm
las paredes interngs del propio tambor, siemdo fijo con
respecto gl movimiento del mismo y comstituyendo por lo
tanto wn importente inconveniente, el chogue de dicho con-
tacto con el lado doblado hacia el interior g efectos de
introdueir la boca de carga y descargas de piezas, lo que
erg fuente de sensibles irregularidedes de fumcionamiento

_eléctrica.

Sin embargo, .19. nocesidad de antomgtizacidn de las
instalaciones de galvanotecnia ha conducido al desarrollo
de lgs presentes mejoras encamingdas a conseguir el pro-
ceso de plezgs a granel de wn modo completemente automée
tico y con unés caracteristicas notables de simplicidad
en los bombos de galvenizacién.

ﬁe,un modo esencigl se besan lgs mejoras objeto de
la presente Patente, en -la. constitucién de un tambor o bom=
bo gelvénico de seccidn bhsicemente poiigonal, en el cual
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se ha procedido a le supresién de uno de 1os lados, con 10

que se determina una 1lines poligonal abierta, procediendo a
la afigdidure en wno de los oxtremos de la 1fnea poligonal
resul.tante, de varios lsdos complementarios que siguem wmn
sector en espiral con origen en dicho punto, de modo que _
dichos lados ,adiciona).ee se inscriben en la espirgl dicha,

~ determinando wna separacién entre el otro extremo del lado

suprimido de la superficie y el Wltimo de los lados affadi-
dos de modo complementarioc, form&ndose asf ls boca de carga
¥ descargs del vbombo, que posee la caracteristicg esencigl

de que el contacto catédico no interfiere con el tambor, es-

.tando en oom_:acto regular con todos los ledos de la seccién

poligonal del mismo, excepto en el tramo en que £alts uno de
dichos lados, en el que deja de estar en contacto con las
pa.fedes internas de la supgrﬁcie’ poligonagl b4sica, estable~
déndose el contacto eléetrico a través de les propias piezas
a granel que llensm el ;:_aubor de galvanizacidn.

De este modo se consigue un funclonamiento completgmen-
te gutométicc del témlqor de galvanizado, puesto que tanto
la carga com¢ la descarga del mismo puede efectuarse anto-
miticamente sin més necesidad que lg de invertir el senti~
4o de giro del propio tambor, pudiendo formar paxrte de un
aparato c-on;}unto autopropulsado y transportadble por medio
del correspondiente bgstidor. ' '

Como es evidente, el ciclo completo de trabajo del tam-
bor puede ser sutomftico, puesto que incluso la inversiém
del sentido de marcha pﬁede ser automitica, permitiendo efec-.
tugr los movimientos de traal@oiﬁn, descenso, aaceuéo ¥ nue-
vemente de traslacién, guedando mahdq.do todo ello por un
digpositivo programadae. .

'c'omo ¢s evidente, las mejoras objeto de la preaen;te Pa-
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tente se pueden extender a todo tipo de tambores de ira-
tanientos galvénicos, pudiéndose construlr dichos tembo-
res .con diversos meteriales tales como chgpa de metal, cha-
pe de pléetico u otras materiaé spropisdes, existiendo o
no une puerta para -inspeccién del interior o reparaciones
¥ pudiendo disponerse m4s de una entrada en forma de cajén
espirel e incluso poseer perforaciones.

De un modo preferente, la prolongacién en espiral
desde uno de ios extremos do la lineg que comstituye la
geccibn tramsversal del tambor, estar§ constitulds por
dos lados y medio de longitud sensiblemente igual o le
de la lfnea poligonal bésica. |

Todo cuanto no afecte, altere, cembie o .modiﬁq.xe
la esencia de .]'.as mejoras descritas,séré vériable a los
efectos de la actual Patente.

FOT A - ,

Se reivindies como objefo de esta Patente de ine
vencidn: ‘
1.~ Unas mejoras en los t?mborea horizontales para la gal~
vanizacién de piesas a granel, caracterizadas por compren—
der la constitucidn de wn tsmbor' de seccién +transversal

- bésicgmente prismftica, en la que falte uno de los lados,

prolongéndose desde uno de 1los extremos gque limita la ‘
abertura principal de la linea poligonsl, ung serie de le-
dos rectos que gueden insoritos en el interior de una cur-
¥a espiral que se inicia en el propio extremo limitador

de lg gbertura de diche lfnea poiigonal{ determinando una
aberture exterior del tambor que permite efectuar la cax~
ga y descargs de plezas con inversién del sentido de marcha
del pmpio tambor. .

2.~ Les propies mejores segin la reivindicacién 1, cavac~ /
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extremos de la lines poligonal b&sica que es seccién del

tambor de traetemiento, de dos lados enteros de longitud
igual a los de la i:tnea poligonal bésica y que gueden ins-
critos en el interior de la espiral que se inicig en el
proplo extremo de dicha lfneg poligongl, rematéndose con
0tro lado recto de longitud mitad a los lados principales,
determingndo ung boca de entrada.

3.- Las propiss mejoras segin la reivindicaciém 1, carac-
terizades por la constitucién del tén‘bor mediante una su-
perficie de caras roctas ¥y paralelas a wn eje dnico, cuyas
ocaras S8 agrpan en conjuntos de lados dispuestos em es-
pirgl, determingndo ung caja con varies abertuia)s ¥ con
estructura espiral de los distintos conjuntos de carss po=-
ligonales abiertas, permitiendo efectuar lg carga y des~

- carga sutomftica del tambor.

Sean cuales fueren las circunstanclas gque concurran
en lg osenciglidad de la Patente de invencidén definida en

las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto ess

20. 4.~ "UNAS MEJORAS EN IOS TAMBORES HORIZONTALES PARA IA GAL

VANIZACION DE PIEZAS A GRANEL".
Consta la presents memoria de cinco hojas foliadas,
necanografiadas por ung sola cara. '

Barcelona, 19 MAY 1964
P.A. de Elga,so
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