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HEMORIA DESGRI.P.TIV.A

I.a presente Patente de Tnvencién ﬁ.ene por ob;;eto
-segdn olaramente se indica en su emunciade- una serie
de mejoras introducidas en la febricacidn de arandelas .
de seguridad; es decir;' de las erandelas que se aplican
& les tuercas, interponiéndolss entre lmmisua y la ple~-
ge que se trate de fijer, & fin de eviter el aflojamien-
to fortuito de agqufllas, por .efecto de las vibraciones
u 'otrea movimientos que deba resistir el sistema de £i-
jacibric ‘

De acuerdo con las mejoras que se preconizan, las
indicadas arandelas se obtienen por estempeciln @ partir
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de una planche metilios de espesor adecuadofg Ia pieza

estampaeda adopta una planta oirculary oon.formando esen~
cialmente un axro plano de anehura‘ congtante, de uno_:.de
cuyos rebordes =interior o exterior- sobressalen une su-
cesién de dientes de planta sproximadamente rectangula.r‘;'
igusles entre sf y regularmente espacisdoss Ia disposi-
cién de estos dientes indiferentements en el borde inte-
rior © ex'l:eriér del aro, significa la posibilided de epro
vechar el méximo el materiel, eliminando la produccién
de recortes, dado gue una arandela dotads de dlentes en .
su borde exterior puede encajer exactamente en el inte- |
rior de wna erendela de mayor didmetro dotado de dientes
en gu borde mtenor';' date puede encajar exactamente en
el interior de uns aranddla de mayor diémetro dotada de
dientes en su borde exterior, y esf sucesivamente's De
esta forma, en una sola operacién de prensedo puede “obte-
nerse un mimero relativamente elevado de arandelas, de
aidmetros progresivamente crecientes y dotedas de dientes
elternativamente situadés en el borde exterior e interior
de las mismas, encajadas unas en el interior de otras,
sin produccién de recortes, salvo, naturalments, un pe-
guefio disco central ~correspondiente al vacio interioxr
de la arsndela de menor tamafio- y los recortes marginales,
inevitables si se parte de uns planche de planta cusdrada
o rectangulerf

Ia sucesién de dientes que ocoupsn el borde interior
o exterior de ocada arandels, en le miema operacifn de
prensado correspondients a la obtencidn, o en una opera-
cién postariox‘;‘ gon deformedos imprimiendoles una tor-
gién y determinando 1a inclinacin de sus bordes libres
todo en un nismo sentido%: De manersa egsencial, el conjunto

de la srandela es ademas defomado, -en la misna operaci&n ;
de prensado correspondiente & la obtencién o en una ope-
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racifn posterior- arqueéndola por lo menos en un senti-
do, de mevers que adopta finslmenie una conformacién a-
labeads presentando un perfil srroximedamente en C. Pi-
nalmente la arendela asi cbtenids es sometids & un tre-
tamiento t&cnico adeousdo, a fin de conferirle las ne-
ceserias cuslidedes de elasticidadl

Bstes erandelas se srriosiran sobre el tormillo ¢
eapérrago de que se trate) interponiéndolas entre la
pieza que interese fijar y la correspondiente tuerca de
£ijecidn’s Al spretar a fondo ésta dltima, se determina
1a deformacifn eldstica de la arandela, que sbendona su
primitiva oon.fomaeién alabesda para pasar a adoptar wna
forma plans, quedando aprosionada entre la tuerca y la
pieza:;’* Los dientes ~tanto si sobresalen del borde inte=
rior como del borde erl;eridr de la arandela- se hallan
inclinados de manera que no se oponen &l movimiento de
rotacidn de la tueres en el sentido de roscadoy puesto
que en este movimiento la tuerca tiende a deformer elds~
tioamenfe los dientes eplanéndoles, pero si al movimien—
to opuesto, dado que en este movimiento la tuerce tiende
precisamente e levantiar 1gs dientes, oon 1o que-estos se
enclavaﬁ entre aguélla y 1a pieza, determinando el blo-
queds 'S4 1a arandelas fuers plana la accién de bloqueo
sobre la tuercs se ejerceris tan sblo en la posicidén
apretada a fondo de deta dltima, de manera que una vez
scbrepasada esta posicién por las osusas que fuere, la
tuerce quedaria en libertad peara deaenrosoarsq’."“’- Pero al
estar le erandela deformede en forme slabeada,; inmediaw
temente que oesa la presiln de la tuerca tiende a recu~
perar aquells conformacién sigulendo & sta en su movi-
miento, de maners que la sccién de bloqueo prosigue,
aunque la tuerce no se halle roscade & fondois
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Por otra pa.r'be, aegm'm v:l.sto, el proceso de fabrioe.-
cién de las arandeles requiere un verdadero minimo de
mano de obra, limiténdose a uma o verias cperacicnes de
prensado ¥ un tratamiento térmico finel, y significa asi-
nismo wns pérdide minima de material en la produccifn de
recortes, de manera que estas arandelas pueden ser obteni-
das = .grandes series a precio de costo realmente reducido

Con el dmico fin de sclarar ¥ puntuslisar cuanto

. queda expuesto, oon la pregente memoris se acempaﬁa una

lémina de.dibujos, ez los que de maners esquendtice se
he représentada un ejemplo concreto de aplicacién précti-
ca de las mejoras que se preconizaxy Bn lo sucesivo, la
explicacidén se referiré, pues, & estos dibujos, bien en=
tendido qus —como se -ocmprende y es 18gico~"dada su fing=

. 31idad exclusivamente ilustrativa y aclaratorie~ en ningén

ceso cabrd conferir a los mismos el mencr caracter limie
tatives

En estos dibujoss

la figura 1 es una vista en pla.n‘l;a, mostrando 19.
forma de obtencién de una serie de arandelas ccn los dien
tes de blogqueo de la tuerca alternativamente situados en
el borde interier y exterior de las nismas’

Ies figuras 2y3sonaendasvistasenplantade dos
arandelas con los dientes de bloqueo sobresaliendo del
borde interior y exterior, respectivamentel i

Ilas figures 4 y 5 son sendas vistas de perfil de las
a.randelas representadas en las dos figures anteriores*i

Las fhguras 6 y 7 son sendos cortes dismetrales se—
gén VI-VI y VII-VII de la figura 2, respectivementer

“fas figiras 8'y 9 son sendos cortes dismetrales se-
gin VIII-VIII y IX~IX de la figura 3, respectivamente*.

I, ﬂ.nalmente, 1as figures 10 y 11 son sendos cortes
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diametrales, mostrandc a una arandels en una posiocidn
intermedia de montaje; y con la tuerca apretadis & fondo,

‘respectivemente?

Refiriéndonos, pues, a estos dibujos y de acuerdo
con les mejoras que se preconizant

Las arsndelas son obtenidas en una operacidn de es-
tampa&e en la forma que se representa ea la figura l, es
decir, en grupos de didmetros progresivamente decrecien=
tes, encajadas unas en el interior de las otras, Estas
arendelas pertenscen a dos tipos diferentes l=l'=l® y
2-2_!.-2“‘;' que presenian umna suoesﬁn de dientes 3~3'=3" ¥
4-4‘,'.-4-‘“"", respectiveanmente sobresalientes de su borde inte-
rior y exteriors Nétese que los dientes extericres de oce=
da arandela encajan en los interespacios comprendidos en=—
tre los dientes interiores de 1y arandela que presenta
didmetro inmediatamente superior, de menera que es posi-
ble obtener oonjtmtamer;te una serie de arandelass sneéjaw- .
das unas en el interior de las otras, en una sola opera~
oién de prensade y eon produccién de wn nfnime de recor=
tes, limitados al disco central 5, correspondiente a:l. Vo
ciado interior de la arandela gue presenta menor didmetro,
y a las zonas marginales 6, sbsolutamente inevitables al
partir de hojas rectangulares de planchel’

Las arandelas obtenidas sogin expuesto son deforma-
das arquefndolas por lo menos en wn sentido hasta ajoptar
una configuracién alabesda y perfil aproximedamente en C
my abiertaf; y los dientes 3-4, son asimismo deformados’y
imprimiendoles una torsidn que determina que sus bordes

‘1libres 7-8 presenten inclinaciones iguales y en el misme

sentido con Tespecto al plano general de la arandelal
Las eranielas obtenidas en la forma expuesta, tal

como ée representa en las figuras 10 y 11, se montan a=-

rriostrdndolas sobre el teérnillo o espdrragod, de que se
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trate, interponiéndolas entre le pieza 10 que convenga
£ijar sobre el cuello 11, y la tuerca 12 mediante la qus
se 1lleve a cabo esta fijacifni' Al roscar esta tuerca a
fondo se produce le deformacién eldstica tanto de la a-
randels oomo de los dientes previstos en el borde inte=
rior o exterior de la misma, con los efectos antes estu~
dindoss -

Reste ya ¥nicamente hacer constar de una manera ge=
nergl y expresa que, como se comprende y es 18gico, en la
realizacién préctica de las mejoras que han quedado ex-
puestas, cabrd introducir todas aquellas adiciones y mo-
dificaciones de detalle que no afecten a lo quse constitu~-
ye la esencialidad del regisiro gme se soliciteld .

N Q0 T &

" " 1 = Mejoras en la febricacién de arandelas de segu-
ridad, de acuerdo con las cuales las arandelas se obtie-
nen por estampacifn & partir de una plencha netdlica de
espesor ﬁe@o‘; conformando la pieza estempada un aro
planc de anchura oonéta.nte, de uno de ouyos bordes -in-
terior o exterior- sobresalen une sucesiln de dientes de
planta eproximadamente rectangular, iguales entre si y re-
gularmente espaciados, ecalouléndose de manera esencial es—
tos dientes, en vistes a que en los interespacios origi-
nados emtre los dientes interiores de una arandéla puedan
encajer exactamente los dientes exterieres de una segun=
da arandelgbuyo aro plano presente dtdmetro dxterior igusl
al didmetro interior del de aquélla, en vistas a posibi-
1iter 1a obtencién en una solae operacién de prensado de
uns gerie de arandelas de didmetros progresivamente defre-=

Y

cientes, encajadas unes en el interior de las otras, sin

produccidn de recortes intermedios.
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2 = Mejoras en la fabricacién de arandelas d.e segu
ridad, de acuerdo con las cuales los dientes alternativa~
mente situados en los bordes interiocres y exteriores de
las arandelas obtenidas en la forma expuesta en la reie
vindicacién anterior son sometidos a una operacién de

prensade, en le que adoptan wna deformacidn permanente’,

gsiendo torcidos de menera que sus bordes libres adopten
inclinaciones iguales y en el mismo sentido en &odos ellosfi'

3 - Mejoras en la fabricacidn de arandelss de segu-
ridad, de acuerdo comn las cuales las arsndelas obtenidas
de acuerdo con las dos reivindicaciones precedentes son
somotidas & une operacién de prensade obligéndolss & adop-
$ar una deformacién slebeada permesnente, arqueads por lo
menos en un sentido, adoptando un perfil gproximadasmente
en Ci ) _

" 4 = Msjoras en la febricscién de arandelas de segu-
rided, de acuerdo con las cuales el recorte de la arande-
le en la forma referida en la reivindicacidn primera y la
deformacidn de los dientes y de la propia arandela, segin
referido en las reivindicaciocnes segunds y tercers, se
obtienen en una sols operacién de prensadot:

5 - Mejoras en la fabricecidén de arandelas de segu-
ridaa; de acuerdo con las cuales las arandelss obtenidas
segin las cuatro reivindicaciones yrecedentes, son someti-
das en fase finel & un tratemiento tfonico destinado & con=
ferirles les necesarias cﬁalidades de elas'bicﬁ.dadiiﬁ

6 - Mejoras en la fabricacién de erendelas de segu-
ridady B

Consta la presente Memoria Descrip=
tive de siete hojas mecanografi y €8cri=
tas gox ma ggle cors, mmeredae del %
cinco en cinco y de dibujos, anexoss’

Barcelons, AY. 1364
eyt r 448 =
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