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ﬁ EMORTIA "DESCRIPTIVA

qué ge acompafla a una solicitud de patente de invencidn
por veinte-aﬁos, para Bespafla y sus Posesionss, por PROCE-
DIMIENTO CON SU APARATO PARA DESGASIFICACION DE METALES
POR VACIO, a favor de don Jenaro SUINAGA ALCORTA de nscio-
nalidad espafiola, residente en Eibar (Guipdzcoa) ealle ds

Chonta sin ndmero,

~ 1a presente invenciéﬁ recae sobre un procedimiento,
con su aparato, precisoc para su prictica, para desgasifi-
cacién de metales por vacfo, y tiene por misién la extrac-~
cidn de las masas 1liquidas de los metales fundidos, todos
los gases que durante el procéso de la fundicién héyan ido
introduciéndose en las mismas.

Hasta el momento presente, estos gases se han ven;do
eliminando, en condiciones de baja sficacia y de¢ manera ims
perfecta, mediante el empleo de diversos productos quimicog
exlistentes en el mercado., Estos productos no consiguen elir
minar por completo, en su totalidad, los mencionadée gasés,
¥ 2l enfriarse ias piezas obtenidas, quedan con poros intes

riores, e, inoclusive, con pequeflas griastas.
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conpleto el aire del interior de dicha campana. Al produ-

‘Bee-axistentes » Esto ge. observa mediante una mirilla (M)

‘-2-
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Estos inconvenientes desaparecen con el procedimien=

to segin la invencidn, logrédndose mediente la misma, obte-V
ner piezas totalmente homogéneas, elimindndose en absolu-
to de ellas la porosidad, dentro de un orden prictico, co-
municéndose a los metales mejores y mds altas caracteristiL

cas mecdnicas y sobre todo, se consigue que las piezas seahn

e%tancas, es decir, que a través de sus paredes no passe 1f
quido ni gas sungue dichos elementos posean vaiias atnésfel
ras de presidn. ' . .

Para mgior ilustracidn de esta memoria se acompafis ung
hoja de didbujos en los gue se representa esqusmdticamente
un ejemplo ejecutivo de la instalacidén precisa para su préec-

tica.

De conformidad con la invencién, el procedimiento a
seguir es el siguiente: Primeramente se procede al fundido
normsl del metal; yb una vez fundido éste normalmente, bien
sea sin moverlo del mismo horno de fusidn o bien'eea ye co
locado en la cuchafa con la que despuéds se ha de verter el
1{quido en el molde, seo le sitda debajo de una campane me-
tdlica (C) que por medio de una potehte bomba de vac{o .(B)

que comunica con ella a travéds del conducto (T) extrae por

cirse el vacf{o casi absoluto dentro de la campana, los ga-
gses que @e encuentran en el interior del metal liquido =a-

len al exterior, pgFoducidndose en la superficie del caldo

L]

una ebullicidn méds o menos fuerte, segin la cantidad de ga

exterior qde comunice con la campans, a tal fin.

Cuando el liquido recu?eranla calma eg seﬁalide que
en el mismo yé n§ quedén gases, j pue@é procederse a sepa-
rar la campana y verter el metal liguido axistenfe_en el

crisol (CR) en los moldes ya preparados.
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El aparato o inatalacidn, tal como se ha mencionado
Yy se répresenta en 1osndibujos, coneta de un grupo potentq
de bomba de vacfo (B) que a través dsl conducto (T) comu-
nica con la campana (C) de tapa separabla, dentro de la
que va el crisol (CR); esta campana lleva una mirilla (M)
a los fines antes menéionados.

Pinalmente, 26lo resta hacer constar que en la presen-
te invencidén caben cuantas variantes de realizacién y mang-
ras de ser llevada a la prdctica, como sean posibles, sin
que se altgreh los limites que enmarcan el cuadro general

de la invencién.

NOT4 - Desecrito suficientemente 1o que antecede, 8614
resta mencionar que 1o que se declara.propio y nuevo del

solicitante se lo contenido en las siguientes:

RETIVINDICACIONES

7 1 - Pfocedimiento, con su aparato, para desgasifica-
¢idn de metales por vacio, caracterizado por el hecho de
que inicialmente se ha procedido al fundido del metal ¥y
una vez en estade lfguido, es situado bajo una campana
metélica. ' ‘ .

2 - Procedimiento, segin reivindichidn 12 caracte-
rizado porgue el mencionado caldo es situado bajo la cam=~
pana metélica sin moverlo del mismo horno de fusién.

3 - Procedimiento, segin reivindicacidn 12 caracte-
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la extraccidn adicional de los gases liberados que queden

Jud

rizado porque el caldo citado es situado en la.campana ne~-

t4lica colocado en la cuchara en la que déspuésfse ha de
verter el 1f{quido al molde o moldes, . |

4 - Procedimlento, egﬁn reivindicaciones de 1.2 3 ca=-
racterizado porgue tras haber gsituadodl liquido menciona-
do sn la campaha met4lica en la forma desocrita, se procede
al cierre hermético de la misma, y se produce el vacio en
su interior. _

5 « Procedimienﬁq, segfin reivindicacién 4 caracterizadp
porque al produciree el vacid dentro de la campana met{li-

ca, los gases cohtenidos en el caldo producen una ebulli- |

cidn en el miémo hasta irse désprendiendo de la masa 1igui
da. _ _
6 - Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 5 ca-
racterizado porqus cuando ha cesado la ebullicidn en el
l1fguido, es sefial de gue no quedan nds gases ni resfduos
de lés mismos por dreprender; procediéndiose entonces a la
separacidn de la campana y a verter el l{quido en los mold
des ya preparados. l
7 = Procedimiento, segin reivindicacidn 1, caracteriza<
do porgue se ha provisto una campana metélica, de vacio, |
de tapa separable, dotada en su parte superior de una mirg- )
1la para observar el 1fquido sometido a tratamiento segin
el proceso de la invencién. .
8 - Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y 7 carac-
terizado porque dicha campana ﬁiene un conducto tubular

pafa la extraccidn del aire existents en su interior, y

en la misma cuando se eliminen del metal 1fquido.
9 - Procedimiento, segin reivindicaciones 1 y las dos

procedentes, caracterizado porque sl mencionade conducto
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pone en comunicacién la campana de vacfo con un grupo bom-

ba de extraccién de aire, potente, que es el gue produce

el vacfo en el interior de la campana, segin la invencidn.
10 - PROCEDIMIENTO CON SU APAﬁATO'PARA DESGASIFICACION]

DE METALBS POR VACIO.

- e ww w w

Todo segﬁh va descrito en la presehte memoria, que
consta de cinco hojas foliadass y mecanografiadas por.una

¢8la cara con ciento diez lineas y didbujo anexo.
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