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MEMORIA DESCRIPTIVA
Qe se presenta pars wnir e la solicitud
de
PA'.EEN‘L‘E DE INVENCION
formulada el 25 de Mayo de 1.964, con el nimero 300.211
en
ESPARA
por VEINTE afics
a nonbre de ROHM & HAAS COMPANY, entided norteamericans,
establecida en 222 West Washington Square, Filadéifia,
Pensilvania, Bstados Unidos de América, por:
"UN METODO PARA LA PREPARACION DE UN AMINOMETANOFOSFONATO"

Esta invencidn se refiere a 4cidos aminometano
fogfénicos y s un método para preparar estos 3cidos ami-
nometano fosfdnicos. Trata, también, de composiciones lu-
bricantes que comprenden #cidos sminometano fosfdinicos.

Tos dcidos aminometano fosfdnicos de la presen~
te invenciln pueden ser representados por la férmula
rt
| 4;f’f0
RNR1CP

%3 oR®

OH I
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en la cual R represents un grupo t-aloohilo de 8 é 24 Ato
mos de carbono, R? representa hidrdgeno, un grupo alcohi-
1o de 1 & 18 4tomos de carbono, un grupo alquenilo de 8 a
18 &tomos de carbono, un grupo bencilo o un grupo bencilo
alcohil-substituido, en el cual la parte de alcohilo con-
tiene hasta 18 Stomos de carbono, B2 representa un grupo
alcohilo de 1 a 4 &tomos de carbono, un grapo fenilo o un
grupo oresilo, Rr3 rapresente hidrdgeno o un grupo alcohi-
lo de 1 & 7 4tomos de carbono y R* representa hidrdgeno o
un grupo alcohilo de 1 a 4 d4tomos de carbono.

El simbolo R representa grupos t-alcohilo de 8
a 24 4dtomos de carbono, preferiblemente de 12 a 18 étomos
de carbono. El grupo R puede ser representado por la féir-
mule

A
]
A
en la cusl A representa grupos alcohilo que sumen de 11 a .
23 Atomos de carbono. Es necesario gque la configuracidn es
pacial arriba indiocada sea rigidemente respetada con el
fin de conseguir los objetos de la presente invencién. Si
R no tieme el nimero de étomos de carbono necesarios ni
la estructuras trazada arriba, faltan una o mas de las pro
piedades necesarias para el éxito de la presente invencidn.
R puede representar un solo grupe o una megcla de grupos
con el margen de contenido de carbono total indicado. Fue
ra de la delimitacidn enterior, la solubilidad en los me~
dios deseados no es gatisfactoria o bien son serismente

empeoradss o eliminedas una ¢ mas de las sctividades enu~-
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meradas arriba. Por consiguiente, es necesario que la de-
finicién enterior de R sea estrictamente respetada.

Los radicales t{picos que representa R son t-oc
tilo, t-dodecilo, t-tridecilo, t-octadecilo, t-eicosanilo
y t-tetracosanilo. Los radicales tipicos que representa
R incluyen hidrégeno, metilo, t-butilo, isohexilo, octi-

lo, dodecilo, octadecilo, octenilo, dodecenilo, octadece-

nilo, bencilo, oresilo, butilbencile, dioctilbencilo, me-

til dodecil bencilo, butil dodecil bencilo y dinonil ben-
¢ilo. R? representa tipicamente, metilo, etilo, t-butilo,
fenilo y cresilo. Los radicales gque representa Rr3 inclu-
yen hidrdgeno, metilo, isopropilo, t-butilo, hexilo, y
heptilo. R4 simboliza hidrdgeno, metilo, etilo y butilo:
Ia invencidn proporciona un aminometanofosfona~

to caracterizado por la férmula general:

g 0

v

RNRICP

N

r3 OR®

OH

en la cual R es un grupo t-slcohilo de 8 a 24 4tomos de
carbono, R! es nidrdgeno, alcohilo de 1 a 18 4tomos de
carbono, alquenilo de 8 a 18 dtomos de carbomo, bencilo
0 bencilo alcohil-substituido, en el cual le parte de al-
cohilo tiene un total de hasta 18 Atomos de carbono,

R? os alcohilo de 1 & 4 Atomos de carbono, feni
lo y cresilo, _

R3 es hidrégeno o alcohilo de 1 a % &tomos de
carbono, y

R es hidrdgeno o alcohilo de 1 a 4 &tomos de

300211
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Los compuestos de la pregente invencién pueden

ser preparados por reaccidn del compuesto que tiene la

¢aYbonoc.

formula
R4 0
]5P 15555;
i IT
33\( 0R2)2

con cloruro de hidrégeno seco o con bromuro de hidrdgeno
seco, hastae acidez indicada con papel de pH y, seguidamen
te, pof calentamiento en el margen de 602 a 1502C, prefe=-
riblemente de %5 a 12082C, con desprendimiento de cloruro
0 bromuro de RZ, Es posible preparar los presentes com-
puestos por reaccidn del didster con Scido clorhiarico.o
dcido bromhidrico acuosos, en presencia de benceno, tolue
no o similares, de tal manera que se forma un azedtropo
entre el agus y el disolvente & medida que transcurre la
reacciln. Ia mezcla aze0trdpica es eliminada como es natu
rel del sistema de reaccidén y la reaccidn tramscurre como
se ha descrito antes,

Los diesteres pueden hidrolizarse simplemente en
presencia de agua formando monoésteres. Esto es satisfacto
rio en algwnos casos, particularmente cuando RS es metile.
Se prefiere el uso.del haluro porque la eliminacién del
subproducto, haluro de R2 es usualmente mis simple que
eliminar agna del producto.

Con el uso de cloruro de hidrdgeno o de bromuro
de hidrdgeno tanto secos como acuosos, se prefiere utili-
éar un disolvente, tal como los disolventes hidrocarbona-
dos, por ejemplo, benceno o tolueno, como Se ha menciona-
do antes, 0 queroseno, gasolina o cualquiera de los acel-

tes o combustibles destilados en los cuales se utilizardn

finalmente loz productos. 3 O‘@Z ﬁ ﬂ
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cusndo R1, B3 y R son hidrdgeno, los compuestos
de la presente invencidén pueden ser preparados, teambién,
por reaccidén entre un clorhidrato o bromhidrato de azome-
tine y fosfito de dialeohilo. El cloruro de hidrégeno o
el bromuro de hidrdgeno se introducen en la agzometina con
venientemente, para preparar la sal y, seguidamente, se
afinde el fosfito de dialcohilo y se calienta el sistema
de reaccidn en el margen prevismente mencionado. Se cree
que la reaccidn inicial forma el fosfito de la formula
II, el cuel se cree que es convertido seguidamente en el
aminometano fosfonato deseado en razén & la presencia de
los haldgeno hidratos.

También es posible y, con frecuencia deseable,
cuando R1 represents, hidrdgeno y cuando se desea gque en
el producto R® represente bencilo, empezar con el didster,
preferiblemente el éster dimet{lico o dietflico, y hacerlo
reaccionay con el helogenure de bencilo o el halogenuro
de alcohilbencilo, preferiblemente con el ¢loruro, segui-
do por el calentamiento en el margen anteriormente mencilo
nado para liberar halogenuro de hidrdgeno y un elcohol, dg
pendiendo de la realizacidn especifica de r® que he sido
empleada. Este procedimiento efectla el reemplazamiento
de B! como hidrdgeno en RT como bencilo o alecohil bencilo.
Esta es una tdcnica preferida cusndo se desean que R? re-
presente beneilo en el producto final.

Los aminometano fosfonatos empleados se prepara
rén haciendo reaccionar, a una temperaturs de unos 25 a
100¢C, la azometina apropiada con un fosfito de dialcchilo,
diarile o diaialcohilo. Ta azometina puede ser empleada
como tal, o bien puede ser empleada in situ, haciendo

reaccionar una t-alcohil amina con aldehido.

Los compuestos de la presente %w%g%ein&a-

-5 -
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liosos aditivos anticorrosivoes para los combustibles des~
tiladog y como aditivos antidesgaste pars sceites o &ra-
sas lubricantes. Debe considerarse que los aceites y gra-
8as lubricantes significan tipos minerales y sintéticos.
103 compuestos de la presente invencién comunicen a los
aceites y grasas lubricantes y a los combustibles destila
dos las cualidades arriba enumeradas, mediante 1s adicidn
de aproximademente 0,001 a 10,04 en peso del compuesto al
aceite, grasa o combustible considerados. El margen prefe
rido es de aproximadamente 0,005 a 2,0% en peso. Pars las
formulaciones lubricantes se utilizan 1los compuestos de
la presente invencidn en les cantidades de 0,1 a 10,08,
preferiblemente de 0,2 a 2,0% en peso. En los combusti-
bles, el margen es de 0,001 e 0,1%, preferiblemente de
0,005 a 0,05% en peso. Los compuestos de la presente in-
vencién con sus estruoturas rigidsmente restringidas, po-
seen una combinacidn de propiedades deseadas de solubili-
dad en los aceites, grasas y combustibles considerados,
sorprendentemente ventajosa, una insolubilidad substan-
cial en agua y un alto grado de eficacia como aditives
anticorrosivos y de antidesgaste. Como entenderén clara-
mente los técnicos en la materia, los combustibles desti-
lados considerados son aguellos que hierven de 25 a 400¢C,
los cueles incluyen gasolinas, junto con combusiibles
Diesel y para reactores y con aceites para hornos, Ios
compuestos presentés son particularmente Utiles en los
combustibles que hierven hasta unos 315,5¢C, es decir,
lags gasolinas normales y los combustibles para reactores.
"Los compuestos de esta invencidn fueron someti-
dos 2 un ensayo de anticorrosidn, ASTM D—Gié, Procedimien

3211
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t0 A pare agus destilada, modificado pare utilizer igooc-
teno, a 259C durante un periodo de 24 horas. Los compues-
tos de la presente invencién fueron particularmente efica
ces para eliminar esencialmente el oxido o la corrosién
con parcentajes de 0,01 & 0,026, A este respecto, son par
ticularmente notebles los compuestos de la presente inven
cidn en los cuales R es una mozcla de grupos t-alcohilo
que tienen un promedio de 13 4tomos de carbono ¥y en los
qne>32 es metilo o fenilo. Sin estos aditivos, se obtiene
como resultado una intensa corrosidén dentro del pericdo
del ensayo.

Los compuestos de la invencidn fueron sometidos
a un ensayo de anticorrosién, AST™I D-665, procedimiento B
para agua Qe mer sintética, modificado para utilizer isococ
tano a 25¢C, durante un perfodo de 16 horas. Los compues—
tos de la presente invencidn fueron particularmente efica
ces pare eliminar le corrosidén con porcentajes de 0,01 a
0,02%. A este respecto, es particularmente notable el com
puesto de la presente invencidn en el cual R es una mez-
cla de grupos t-aleohilo gue tienen un promedio de 13 dto
mos de carbono y en los que Rr2 represents metilo. Sin wn
aditivo se obtieme como resultado ung intense corrosidn
dentro del periodo del emsayo.

Tos prosentes compuestos son herbicides Utiles,
en particular en lugares acudticos, contra la lenteja
aclatica en concentraciones tan bajas como de une parte
por milldén. A este respecto son especialmente activos el
Acido O-metil N-t-octileminometanofosfénice y el doido
O-metil~N-t-tridecilaminametanofosf6nioo;

Los compuestos de esta invemcién, as{ como el

- WA N AT IS
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método de fabricarlos, puede ser entendido de una manera
nés completa a partir de loa siguientes ejemplos que se
ofrecen a t{tulo de ilustracién y no a t{tulo de limita-
cidn, Las partes en peso son utilizadas en toda la des-

eripeidn.

Ejemplo 1

Una solucién de 0,0-dimetil-N-t-ootilaminometa~—
nofosfonato (12,6 partes, 0,05 m) en 25 ml de &ter, es
tratade con oloruro de hidrégeno seco hasta acidez indica
da por medio de papél de pH mientras se mantiene la tempe
ratura & unos'3590. Se elimina el disolvente, dejando un.
residuo sdélide y blanco de la sal clorhidrato. Esta es ca
lentada disponiendo los medios para condensar el cloruro
de metilo desprendido en un colector de hielo seco. Al ca
bo de 1 1/2 horas la reaccidn es completa. Ia. cantidad
tedrica (2,5 partes) de cloruro de metilo ha sido recogi-
da y el s6lido restante en el matraz proporciona un ensa-
yo negativo del idn cloruro. El residuo sélido es lavado
con acetona y secado. El producto tieme un punto de fu-
eién de 216 a 2182C, contiene un 5,80% de nitrégeno (ted-
rico 5,90%) y un 13,30% de fdsforo (tedrico 13,06%) y se
identifica como &cido O-metil-N-t-octilaminometenofosféni

co.
Ejemplo 2

Se afiade, gota a gota, dimetilfosfito (110 par-
tes, 1,0 m) a t-tridecil azometina (206 partes, 1,0 m).
Seguidemente, se calienta la mezcla a 60-709C durante 2

horas. Se afiade tolueno (200 ml) y cloruro de hidrdgenc
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seco (36,5 partes, 1,0 m) introducido a una temperatura
de unos 35¢C. Ta solucidn en tolueno es pueste a reflujo
disponiendo los medios pare recoger el cloruro de metilo
desprendido. E1 calentamiento es interrumpido cuando se
han recogido 50 partes de destilado. Se elimina el disol-
vente del producto ealenténdolo hasta 80-90¢C/20 mm. El
producto muy viscoso es quebradizo cuando se enfria y pe-
sa 301 partes. Contiene, todavia, 1,8% de cloruro o un 15%
aproximadamente del total que es introducido como cloruro
de hidrégeno. E1 producto se identifica como &cido O-metil
~N-t-tridecilaminometanofosfinico.,

Ejemplo 3v

Se introduce cloruro de hidrdgeno enhidro (18,8
partes, 0,5 m) en una solucidn de 0,0-dimetil-N-t-trideci
laminobutanofosfonato (159,5 partes, 0,5 m) en tolueno
(100 partes). Seguidamente, se calienta la mezcla a reflu
Jo disponiendo los medios pars recoger el cloruro de meti
lo desprendido. Al cabo de unas 5 horas cesa el desprendi
miento de clorure de metilo y se elimina el disolvente
por separacidn bajo vaclo de aspirecién haste 809C a une
presidén absoluta de 20 mm. El residuo pesa 1;3 partes
(tedrico 155 partes). |

El producto contiene un 4,04% del nitrdgeno
(4,00% on teorfa) y 8,804 de £ésforo (8,86% en teorfa).
Se identifica como dcido O-metil=Net-tridecilaminobutano-

fosfonico.

Ejemplo 4

Se introduce en un autoclave una mezcla de 0,0-

30021
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-dimetil-N~t-tridecilaminometanofosfonato (332 partes,
1,0 m) y agua (27 partes, 1,5 m). Se cierra herméticamen-
te el autoclave y se agita y calienta la mezcla a 130¢C -

1400, durante 5 horas. Ia presidn autdgena es de unos

3,5 kg/cm2 manométricos. Se deja enfriar la mezcla y se

aplica gradualmente un vacio para eliminar el metanol ob-
tenido como subproducto, y el exceso de agua. El rendimien
to de producto es esencialmente cuantitativo.

El producto contiene 4,60% de nitrdgenc (4,55%
en teorfa) y 9,504 de f£dsforo (10,07% en teoria)., Se iden
tifica como &cido O-metil-N-t-tridecilaminometanofosfini-

CO.

Ejenplo 5

Ung solucidn de 0,0-dimetil-N-t-octilaminometa-
nofosfonato (25,1 partes, 0,1 m), &cido eclorhidrico con-
centrado (9,9 partes de solucidn acuosse al 37%, C,lm)y
benceno (100 ml) se calienta lentamente a temperatura de
reflujo. A una temperatura de 50 & 602C empieza el des-
prendimiento de cloruro de metilo. Este continda durante
el perfodo de reflujo. El agua es eliminada por destila-
cidén azeotrdpica y se recoge en un tubo de Dean-Stark.
Una vez seca la mezcla se elimina el bencemo bajo vacio
de aspiracién. El residuo pesa 22 partes (teoria 23,7 par
tes). '

El producto contiene 5,;% de nitrdgeno (tedrico
5,9%) y 12,4% de £ésforo (teérico 13,1%) y.tiene un equi-
valente de newtralizecién de 241 (tebrico 237).

El producto se identifica como dcido O-metil-N-

t-octilaminometanofosfénico.

vl

021 i
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Ejemplo 6

Una mezela de 0,0-dimetil=N-t-octilaminometano-
fosfonato (25,1 partes, 0,1 m) y agua (9 partes, 0,5 m)
se calienta en un autoclaye a 130-1402C, durante 4 horas.
Ia presidén sutégena no excede de unos 4,9 kg/cm2 manomé-
tricos. Ia masa de reaccidn semisflida es trasladada a un
matraz y se seca bajo vacio. E1 peso del residuo sélido y
blanco es 22,8 paries (96% de lo teoria). El equivalente
de neutralizacién de este material crudo es de 243 por va
loracidh con etdéxido sbdico en etanol (tebrico 237). E1
producto se identifica como 4cido O-metil-Net-octilamino-

metanofosténico.

Ejemplo 7

Se introduce clomro de hidrégeno gaseoso

(28,2 partes, 0,75 m) en una solucidén de 0.0-aimetll-ﬁht-
octadecilaminometanofosfonato (345 partes, 0,75 m) en to-
lueno (200 partes). ILa mezcla se celienta lentamente a re
flujo haste que cesa el desprendimiento de cloruro de me-
tilo. Ia mezcla de reaccidn es calentada seguidemente ba=
jo vacio de aspiracidu hasta 802C s una presién absoluta

de 20 mm para eliminar el disolvente, El residuq pesa 323
partes (338 en teorfia). El producto contiene 3,4% de ni-

trégeno. (3,1% en teoria) y 6,7% de fésforo (6,9% en teoria).
El producto se identifica como deido O-metil-~-N-t-octadeci

laminometanofosfénico.

Ejemplo 8

Se introduce cloruro de hidrégeno gaseoso (9,0

partes, 0,25 m) en una solucién de o’o-aietzi-QEEEEQBGT?-ﬁ

-1] -
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laminometanofosfonato (86 partes, 0,25 m) en 100 partes
de benceno. Al cabo de un periodo de reflujo de 4 horas
la pérdida de peso fotal debide al desprendimiento de clp
raro de hidrdgeno es de 8 partes. El disolvente es elimi-
nado bajo un vaci{o de aspiracidén y el residuo se calients
hasta 852C a una presién absoluta de 25 mm, El peso final
del residuo es de 8o paftes. El producto contiene 4,3% de
nitrégeno (4,4% en teoria) y 9,8% de fésforo (9,8% en teo
ria) y tiene un equivalente de neutralizacidn de 324 (316
en teoria). El producto se identifica como dcido O-etil-N-
t-dodecilaminometanofosfénico,

Eienplo

Una mezcla de 0,0~dimetil~N-{~tridecilaminometa
nofosfonato (31,4 partes, 0,1 m) y dodeciltolueno clorome
tilado (26,6 partes, 0,1 equivalentes de cloro) es calen~
tada lentamente hasta unos 17020. A esta temperatura apro
ximademente empieza el desprendimiento de cloruro de meti
1o y la temperatura contimia aumentando hasta unos 1902C.
Se continﬁa.el calentamiento a unos 1709¢ durante 3 horas
o haéta que ha cesado précticemente el desprendimiento Qe
cloruro de metilo. La reaccién transcurre hasts completar
se en un 86% basado en la cantidad de cloruro de metilo
desprendido y de cloro sin reaccionar. El producto es
identificado como 4tido O-metil=N-t-tridecil-N-metildode—

cilbencilamingmetanofosfénieo.

Ejemplo 10

Una mezcla de 0,0-dimetil-N,N-dihexadecilamino~
metanofosfonato (57 pertes) y agua (1,8 partes) es calen-

330211
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tada en un autoclave a 130-1402C durante 6 horas. El meta
nol y cualquier agus remenente son eliminados a 602C a 20
mn de mercurioc. ELl producto contiene 5,9% de fésforo (en
teorfa 5,65%) y 2,64 de nitrdgeno (en teor{a 2,56%). E1

producto se identifica como dcido O-metil-N,N-dihexadeci-

leminometanofosfonico.

Ejemplo 11

Una solucidn de 0,0-dimetil-N-t-tridecil-N-benci
laminometenofosfonato (40 partes, 0,1 m) en benceno (100
partes) es tratada con un peso equivalente de cloruro de
hidrégeno gaseoso. La mezcla es puesta a reflujo a conti-
nuacidn durante 6 horas y media, para descomponer sl ¢loxr
hidrato y expulsar el cloruro de metilo. El residuc que
queda después de la eliminacidn del disolvente es de 40
partes. El producto contiene un 7,5 de fosforo (en teo-
rla 7,96%) y un 3,5% de nitrégeno (en teorfs 3,59%) y tig
ne un equivalente de neutralizacidn de 386 (en teoria
389). El producto se identifica como &cido O-metil-N-t-tri
decil-N-bencilaminone tanofosrdnica. |

De la misme manera se prepara el producto de es
te invencidn cusndo R es t-octilo, R! es dodecenilo, RZ

es metilo, R3 es hidrdgeno y R* es hidrégeno.

Ejempio 12

Se prepara mediante el procedimiento de hidrdli
8is descrito en el Ejemplo 9 el producto identificado co-
mo 40ido O-metil-N-t-dodecil-2-amino-2~propaenofosfénico.
Se parte de 22,5 partes (0,1 m) de éster, y se obtienen

20,1 partes de &cido monobdsico. 3 g @2 i l

-13 -
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Ejemplo 13

Una mezecla de 0,Q—dimetil-N;t-butilamino-2~eti;
hexanofosfonato (29,6 partes, 0,1 m) y agua (2,5 partes)
es calentads a 858C durante 14 horas. El exceso de agus y
de metanol se eliminan bajo vacfo. E1 producto contiene .
5,1% de nitrégeno (4,98% en teoria) y 10,74 de fésforo
(11,0% en teoria) y tiene un equivalente de neutralize~-
cibén de 282 (282 en teoria).

La presente solicitud que corresponde & la pre-

_sentade en los Estados Unidos de América, el 18 de Junio

de 1.963, bajo el mimero 288,601, se acoge a 1los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que Sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son 1los i~
guientes:

l.- Un método pare la preparacidn de un emino-
metanofosfonato caracterizado porque comprende hacer reac

cionar un fosfito de la férmula
r? '

I
RNRCP
r‘e—” \(°R2)2

540211
W W N
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en la cual R es un grupo t-aleohilo de 8 a 24 Ztomos de

CAAA Mo

carbono,

R! o5 hidrdgeno, alcohilo de 1 a 18 &tomos de
carbono, alquenilo de 8 a 18 Atomos de carbono, bencilo o
bencilo sustituldo por alcohilo, en el cual 1la parte de
alcohilo tiene un total de hasta 18 &tomos de carbono,

| R? es alcohilo de 1 & 4 4tomos de carbono, feni

1o y:cresilo,

R3 es hidrdgeno o sloohilo de 1 & 7 &tomos de
carbono, y

R* es hidrdgeno o aslcohilo de 1 e 4 dtomos de

carbono, en un medio acuoso o con un halogenuro de la

- £érmula R5x, en la cual X es cloro o bromo y R’ es H,

bencilo o alcohilbencilo, en el cual la parte de alcohilo
tiene hasta 18 &tomos de carbono, en el margen de 60 a

1509C, para former un aminometanofosfonato de ls férmula

e

R4
1-i
RNRICP
1!3\ OR2

2.- Un método de acuerdo con el punto 1, carac-

OH

terizado porgue el halogenurc es HCl o HBr y se afiade a
una solucidén del fosfito hasta acidez, y, seguidamente,
se calienta la mezcla de reaccidn.

3.=0Un método de acuerdo con e; punto 1, en el
cual la reaccidn se lleva a efecto en presencia de HCl o
HBr acuosos y un disolvente orgénico, llevéndose a efecto
una destilacién azeotrépica para eliminar el agua.

4.- Un método de acuerdo con el punto 1, carac~

30211
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terizado porgues R! es H y porque el halogenuro es un halg
genuro de bencilo o de alcohilbencilo.

. 5.~ Un mé%odo de zcuerdo con el punto 1, cerace
terizado porque en 61 fosfito R'y R> y K son hidrégeno,
forméndose el fosfito por reaceidn de un clorhidrato o
bromhidrato de azometina con un éster fosfite de férmula
HP03R2, en la cual R, es como se ha definido en el puhto
1.

6.~ Un método para la preparacidén de une compo-
sicidn hidrocarbonade que comprende combinar una base de
hidrocarburo y de 0,001% a 10% en peso de un aditivo para
proporcionar propiedades anticorrosivas y/o de antidesgas
tes; caracterizado porque el aditivo es un aminometanofos-

fonato caracterizado por la férmuls general:

o 0

Ny
N

en 1a cual R es un grupo t-alcohilo de 8 a 24 Atomos de

OH

carbono, R' es hidrégeno, aloohilo de 1 a 18 &tomos de
carbono, alquenilo de 8 a 18 dtomos de carbono, bencilo o
beneilo substituido por aleohilo, en el cual la parte de
alcohilo tiene un total de hasta 18 dtomos de carbono,

R® oo aleohilo de 1 & 4 é&tomos de carbono, feni
lo y cresilo,

R3 es hidrdégeno o alcohilo de 1 a 7 dtomos de
carbono, y

R’} s hidrégeno o alcohilo de 1 a 4 4tomos de

carbono. ' 3 @@2 ﬂ ﬁ
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7.~ Un método de acuerde con el punto 6, sarac-
terizedo porque el hidrocarburo es una base para lubrican
te y porque ol aminometanofosfonato o5té presente en Pro~
porcidn de 0,1% a 10%, preferiblemente de 0,2 a 2,04 en
‘peso.

8.~ Un método de acuerdo con el punto 6, carac-
terizado porque el hidrocarburo es un combustible y por-
que el aminometanofosfonato esta presente en proporcidn
de 0,001 a 10%, preferiblemente de 0,005 a 0,05% en peso.

9.~ Un método de acuerdo con cualquiera de los
pgntos 6 a 8, caracterizado porque el eminometanofosfona-
to es 4cido O-metil-N-t~octilaminometenofosfinico, dcido
0-metil-N-t-tridecileminometanofosfénico, &cido O-metil-N
-t-octadecilaminome tanofosténico, dcido O-etil-N-t-dodeci
laminometanofosfénico o écido O-metil-N-t-tridecil-N-ben~-
cilaninometanofosfénico.

10.- Un método para la preparacidén de un amino-
metanofosfonato.

Tal y como se ha deserito en la Memoria que an-
tecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri-

tas o mdquina por una sole cara. ~
29 AGG. 1jgs

Medrid,

P. A.
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