
P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION Bg 

PALETAS BE TURBINA PARA EXTRACTORES DE A BS AUTONOMOS", a 

fav o r de Don Jo sé  Ruiz R o v ira , de n acion alid ad  española) 

re sid en te  en H oépitalet (Barcelona)# o a l le  Levante, na 36, 

b a jo s .-  -  - - - -

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presen te  s¿L ic itu d  tien e  por ob jeto  g a ra n tiz a r  e l  

derecho a l a  fab ricac ió n  y exp lo tac ión , en e x c lu siv a  para 

España, sobre perfeccionam ientos in trod u cid os en l a  fabrica#, 

ción de p a le ta s  de turb in a p ara  e x tra c to re s  de a ir e  autóno­

mos, con l o s  que se atiende a  proporcionar una m ejora funda­

mental en e s te  t ip o  de ap arato s d estin ad os a  l a  renovación 

de a i r e .

La c a r a c t e r í s t ic a  e se n c ia l del perfeccionam iento r a d i­

ca en l a  e stru ctu rac ió n  otorgada a  cada una de l a s  p a le ta s  

de l a  tu rb in a conducente a  producir y fav o recer l a  ex trac­

ción d e l a i r e  v ic iad o  de un esp acio  in te r io r ,  s in  perm itir 

en ningún ca so , l a  inversión  del c ir c u ito , y  evitando con 

e l lo  l a  entrada d e l a i r e  e x te r io r .

La cualidad de dar siempre e l  rendimiento en e l  mismo 

sen tid o , se debe mecánicamente a l  hecho de oonoederle a  cada
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p a le ta  un doblez en su s dos a r i s t a s  l a t e r a l e s  y lo n g itu d i­

n a le s ,  qpe l e  dá a  l a  p a la  un trazad o  secc io n al de l in e a  

quebrada#

P ara l a  mejor comprensión de e s t a  e stru c tu ra , se  acom­

paña una hoja de d ib u jo s  con l a  represen tación  de un caso de 

reali& aoión  de l a  nueva tu rb in a , dado a  t i t u lo  de ejem plo, 

no lim ita tiv o #

Según lo s  d iseñ os de dicho plano* y en l a  v is ió n  fron ­

t a l  o en p lan ta  de su Fig# 1 , se aprecian  alrededor de un 

núoleo ce n tra l - 4 - ,  un número indeterminado de a sp a s  o p a le ­

t a s  - 6 - , de s i lu e ta  t r a p e c ia l ,  en tre l a s  que se  determinan 

unos breves e sp ac io s interm edios -6 - , que e stab lecen  un mí­

nimo de comunicación en tre  l o s  dos e sp ac io s  externo e in tern o, ¡ 

lo s  c u a le s  desaparecen de l a  p rá c t ic a  en cuanto empieza a  fu n - . 

d o n a r  e l extractor#

Cada una de l a s  p a la s  p resen ta  su s  dos bordes doblados 

en ángulo re c to , y en sentido opuesto , formando l a s  dos p es­

tañ as - 7 - , que crean l a  condición p re c isa  para d a r le  a  la  tp r- . 

bina, e l  g iro  favorab le#  S I  esquema de l a  F ig . S , pone de ma­

n i f i e s t o  l a  descomposición de fu e rz a s  producida. La f le c h a  

-A-, represen ta e l  sentido de la  in c id en cia  d e l a i r e  sobre l a  

p a la  (de acuerdo con su ín d o le  h e l ic o id a l ) ,  éd cual a l  chocar 

sobre e l  plano in c lin ad o , im pulsa a  l a  p a le ta  en e l  sentido d 

l a  f le c h a  b , produciéndose a s i  e l  impulso de ro tac ió n  en e l  

sentido de l a  fleo h a D, d e l conjunto de l a  turbina#

E l a ir e  rebotado en e l  plano ind icado, e s  d ir ig id o  p o f  

l a  p astad a  -7 - , incidiendo entonces sobra l a  p e stañ a  opuesta 

de l a  p a le ta  adyacente, favoreciendo a s i  aún.más e l  g iro  en nnt 

so lo  sentido  d el conjunto#

E s ta  e sp e c ia l e s tru c tu ra , impide l a  penetración  d el a i r e  

d e l e x te r io r , ya qua no puéde producirse  e l  g iro  en sentido 

co n trario * n i por consigu ien te  l a  in versión  del sentido d e l
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paso d e l a i r e  que e s  invariablem ente de dentro a  fu e ra .

La F ig . 2 , que d ib u ja  l a  tu rb in a v i s t a  la tera lm en te , in -

y por donde oala  e l  e je  -9 - , perm ite l a  p ra c t ic a  de cualqu ier 

t ip o  de soporte p ara  su montaje#

D escrito  suficientem ente e l  ob jeto  de l a  invención, e s  

de hacer n otar que a l  se r  lle v ad o  a  l a  p r á c t ic a ,  podrán va­

r i a r  su s form as, dimensiones y d isp o sic ió n  de l o s  d i s t in to s  

elem entos, a s í  como l o s  m ate r ia le s  que se  u t i l i z a n ,  s in  qpe 

por e l lo  se  a l t e r e ,  ni m odifique, su esen cia lidad#

Se re iv in d ic a  como ob jeto  de l a  p resen te  la te n te  de in ­

troducción :

l e . -  Perfeccionam ientos in troducidos en l a  fab ricac ió n  

de p a le ta s  de tu rb in a  para e x tra c to re s  de a i r e  autónomos, 

ca rac te r izad o s por e s ta r  compuestas cada una de e lla s^  de 

un reborde en cada lad o , doblado opuestamente en ángulo reo ­

to , a modo de pestañ a que recorre  toda l a  lon g itu d  de l a  p a­

l e t a ,  presentando é s t a ,  consecuentemente una sección  en l i ­

nea. quebrada, semejante a l  p e r f i l  de una " # * ,  quedando en­

fre n ta d a s  cada pestaña con l a  correspondiente opuesta de l a  

p a la  adyacente#

2a * -  Los prop io s perfeccionam ientos, según l a  r e iv in d i­

cación l a ,  c a rac te r iz ad a s  porque cada una de l a s  p a la s  com­

ponentes de l a  tu rb in a , e s t á  in ic ia d a  por su base  menor en 

e l núcleo ce n tra l y f in a l iz a  en su  base más ancha, en un bor-. 

de l i s o  y l i b r e ,  presentando en e l  indicado núcleo lo s  nerviost 

de re fu erzo  que mueren en e l  c a sq u il lo - c il ín d r ic o  c e n tra l, dont 
de c a la  e l  e je  p rec iso  p ara  su montaje#

3 9 .-  PERFECCIONARRSHT08 INTRODUCEOS EN LA FABRICACION 

DE PALETAS DE TURBINA PARA EXTRACTORES DE AIRE AUTONOMOS.

d ic a  qpe la  composición del caeq u illo  - 8 - , s o l id a r io  d e l núclsc
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