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DE

I N V E N C I O N

per "PERFECCIONAMIENTOS EN &3 ESTRUCTURA DE. LAS LLAVES DE APRIE­

TE DOTADAS DE MORDAHAŜ , a favor de la firma francesa SAVARIN et 

Ve uve F0IN4NT, 2E;.A., domiciliada en "25 rué de Mouzala", PARIS, 

Francia,.

MORIA DESCRIPTIVA

Le presente invención se re fie re  a perfeccionamientos en la 

estructura de la s  llaves de apriete dotadas de mordazas, estando 

e sta s  mordazas destinadas a apoyarse, la s  móviles, sobre una pie­

za de tope, móvil o f i j a ,  de la lla v e .

Para estos tipos de llave es importante que, en posición de 

reposo, la mordaza móvil y la mordaza f i j a  de la llave presenten 

una abertura en V, y que después del encaje de la s  mordazas so­

bre e l órgano a a to rn illa r  o a d esa to rn illa r , bascule ligeramen­

te la mordaza móvil hacia la mordaza f i j a  de la l la v e , de mana­

ra de reducir la  referida abertura en v bajo e l esfuerzo ap lica­

do por e l operario sobre la Uave¿

Se conacen ya llaves de apriete de los tipos precitados, co­

nociéndose en particu lar llaves de apriete destinadas para tubos, 

en la s  cuales la expresada mordaza móvil lleva en su extremo in­

fe r io r  un sa lien te  redondeado que se a lo ja  en un hueco correspon-
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diente de la  pieza de tope en la que una cara dentada es so l i-  

citada elásticamente hacia la s  muescas correspondientes de una 

oara dentada del mango por intermedio de una chapa que rodea 

a un* parte del mango de la llav e ) a la  pieza de tope a si co- 

5j. mo a la  mordaza móvil. Según una primera realización  conocida 

la mordaza móvil asta fi ja d a  sobre un perno o un remache que 

sirve de e je  de pivoteo a dicha mordaza y de^afuerzo a la cha-* 

pa Sin embargo) a fin  de no transm itir a este  e je  de pivoteo 

e l  esíuerzqél que puede e sta r  sometida la  mordaza móvil) se ha 

10 . propuesta ya mejorar asta realización  previendo en dicha mor­

daza un o r if ic io  c ircu lar  u oblongo de dimensiones sensible­

mente mayores que la s  del perno o remache) que no cumple en­

tonces mas que la  función de refuerzo de la chapa y de gu iaje  

lib re  de la  mordaza móvil;* S in  embargo) este  modo de re a liz a *

 ̂ 15. ción no asegura siempre e l buen funcionamiento de la mordaza

móvil que debe e star siempre én oontaoto con su pieza de tope;.

Es Igualmente conocido u t i l iz a r  un resorte destinado a se­

parar la mordaza móvil de la mordaza f i j a , de suerte que, en 

posición de reposo, la abertura en V entre dichas mordazas sea 

2 0 . siempre más grande que en posición de trabajo^

A este e fecto , se dispone en e l  hueco de la pieza de tope, 

un resorte  filifo rm e alojado en una ranura practicada en el 

plano medio, del que un extremo replegado a escuadra se encaja 

en un agujero de la pieza de tope, y cuyo otro extremo actúa 

25. sobre la mordaza móvil en la  cual está igualmente practicada

una ranura para su alojamiento^.

El resorte queda a s i  protegido de toda deformación por aplasta 

tamiento, pero su forma no permite una acción eficaz  y no con­

tribuye^ mantener la  mordaza móvil en buena posición* Además,

30. esta realización  es bastante d i f í c i l  de re a liz a r  industrialmente¡.
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Con la  presente invención se subsanan los precitados in­

convenientes siendo su pbjeto principal ap licar  estos perfec­

cionamientos a llav es de apriete que permitan ap licar constan­

temente la  mordaza móvil contra la pieza de tope cuando dicha 

5 . mordaza se encuentra en posición de reposo, lo m$#mo que cuan­

do se encuentra en posición da traba;#,.

4 este efecto , en una llave de apriete constando de una 

mordaza f i j a  so lid aria  del mango de la lla v e , un resorte s o l i ­

citando la  mordaza móvil en su posición de máxima abertura res- 

10 . pecto a la,mordaza f i j a ,  una mordaza móvil pivoteante por in ter­

medio de una ro d ille ra  de articu lación  sobra una pieza de tope 

f i j a  o móvil con relación  a l  mango de la  l la v e , y una chapa so­

lid a r ia  de la pieza de tope y deslizante o no sobre e l  mango 

de la llave  e impidiendo e l movimiento la te r a l  de la  pieza de 

15 . tope y/o de la mordaza móvil con respecto a dicho mango. Según 

la  Invención, la mordaza móvil y la  pieza tope, provista la una 

de un sa lien te  de superficie  fron tal cilindricA  y formando ro­

d ille ra  de articu lación , y la  ptra de un hueco c ilin d rico  des­

tinado a alojamiento de la ro d ille ra , presentan cada una sobre 

2 0 . la misma cara la te ra l  un vaciado, reuniéndose estos dos vacia­

dos a la derecha de la rod illera  de articu lación  cuyo espe-sor 

esta  disminuido en la  profundidad de los vaciados destinados a 

re c ib ir  un resorte cuyos extremos, de una parte, están respec­

tivamente anclados en uno y otro de lo s vaciados y , de otra 

25 . parte, ae apoyan contra una pared la te ra l  de dichos vaciados

J de manara que, de una parte, so lic itan  la ro d ille ra  en su hue­

co de^lojamiento y, de otra parte, separan la mordaza móvil 

de la mordaza fija¿.

ía  presente invención será mejor comprendida con ayuda de 

30. la descripción siguiente de modos particu lares de realización
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40 lim ita tiv o s, y con relación a la s  figu ras de loe dibujos 

adjuntos.

8n lo s dibujos:
La f i ^ .  1 es una v ista  la te ra l de una llave de apriete 

para tubos, provista de los perfeccionamientos de esta inven­

ción;

La fig^  2 es una v is ta  la te r a l  de una mordaza móvil y de 

la pieza da tope móvil, según la  invención;

La f ig ¡ *  3 ev.' una v i s t a  en  corte s e g ú n  la l i n e a  111-111 
de la iigg  2 ;

La iigy  4 es una v is ta  latera 1 del reso rte , según la in * 

vención;

La fig<. 5 es una v is ta  la te r a l  de una llave de apriete de 

tipo "coco d rilo ", presentando igualmente la s  c a rac te r ístic a s  

de la invención; y

La iig ¡. 6 es una v is ta  la te ra l  de una llave de apriete 

para gruesas tuercas^.

En la s  figu ras 1, 4 y p, la llav e  de apriete ¿  e stá  cons­

titu id a  por; una mordaza f i j a  11 so lid ar ia  del mango de llave 

12 llevando en su cara in te rio r  una pspecie de cremallera 12 

de dientes de s ie rra  de los que una se r ie  de lo s flancos es 

sensiblemente perpendicular a l  eje dei mango 3^; una pieza de 

tope g  que lleva enfrentado con la cremallera 12 mn dentado 

21 idéntico a l de dicha cremallera 12 pero Invertido respec­

to a ¡ésta, y tiene en su parte superior un hueco g2 de forma 

c ilin d rica  y una cara de apoyo plana §2 ; una mordaza móvil 2  

provista de una ro d ille ra  de articu lación  21  destinada a e star  

alo jada en e l hueco 22; y una chapa 4 so lid aria  de la pieza 

de tope ¡2 y rodeando una parte de la  mordaza móvil 2  y del man­

go de llave 3^; un resorte antagonista 41 fijad o  sobre dicha
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, chapa 4 y temando apoyo sobra la  espalda del mango 12, s o l i ­

citando a l dentado de l s  pieza da tope g  contra el de la 

cremallera 13.

Para mayor claridad se indica en línea de puntos en el 

dibujo la s  paredes la te ra le s  de la chapa 4. Se comprenda fá ­

cilmente que cuando se comprime el resorte 41, la  pieza da 

tope 2 se desolidariza de la  cremallera 15 de suerte que la 

mordaza m ivil á ,  pieza precintada 2 y chapa 4 pueden ser des­

plazadas a lo  largo del mango de llave 12.

Según la invención, la pieza de tope 2 y la mordaza mó­

v i l  3  presentan cada una sobre la misma cara la te r a l ,  un va­

ciado g4, 2R en forma de T*. Estos dos vaciados 24, 2^ se jun­

tan a la derecha de la ro d ille ra  de articu lación  21 cuyo m$s- 

yo espesor está disminuido en la  profundidad de los vaciados 

24 , 32 destinados a recib ir un resorte 2*

lo s  extremos 2 L  ^2 del resorte 2  están, de una parte, 

respectivamente anclados en uno y otro de los vaciados 24, 

cuya profundidad e s , a lo  menos, el doble del espesor de los 

extremes del resorte ^ y, de otra parte, se apoyan contra una 

pared la te ra l  de dichos, vaciados 24, 2H de manera de que, de 

una parte, so lic ita n  la .ro d ille ra  2 í  en su hueco da alojamien­

to gj> y, de otra parte, aplican la mordaza móvil 2  contra la 

cara de apoyo plana 22 de la  pieza de tope.

Gracias a esta disposición , la mordaza móvil 2  a s í como 

su ro d ille ra  21 están siempre so lic itad as  hacia la pieza de 

tepe g  y el resorte 2  esta eficazmente protegido contra todo 

esfuerzo de presión procedente de la mordaza móvil 2¡*

En e l s i t io  donde el vaciado 2^ de la mordaza móvil 2  de­

semboca sobre la  cara la te ra l de la  rod illera  21) esta esta 

ensanchada de manara de formar con la cara la te ra l de dicha
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rod illera  2 í  una supeficie c ircu lar 22 que se encuentra en 

e l  mismo plano que el fondo de los vaciados g4, 32¡.

La llav e  de apriete de la f  ig . 6 es particularmente ven­

ta jo sa  para apretar y a f lo ja r  gruesas tuercas.

Esta llav e  presenta en eran  parte la s  mismas carac ter ís­

t ic a s  que la  llav e  de la  i i g .  1 . Las so las d iferencias con­

sisten  en a l hecho de que los dentados de la mordaza f i j a  11 

y de la  móvil 2  estám reemplazadas por jorobas redondeadas, 

y que lo s vaciados 24. 52. y con e llo  e l resorte 2 ; están d is­

puestos en sencido inverso en la pieza de tope g  y en la mor­

daza móvil 2  de t a l  suerte que e l resorte 2  so l ic it - a  la  mor­

daza móvil 2  hacia la cremallera 12 del mango lg .  Esta dispo­

sición  está destinada a asegurar igualmente una máxima abertu­

ra entre la s  dos mordazas 11, 2  de suerte que e stas últimas 

puedan fácilmente ser encajadas sobre una tuerca 6 . cuando se 

g ira la llave  en sentido ant^horario, la  mordaza móvil 2  t ie ­

ne tendencia a separarse de la  cremallera 12 y a disminuir la 

abertura entre la  mordaza f i j a  11 y la mordaza móvil 2* de 

suerte que la tuerca 6 resulta bien tornada  ̂ Cuando se g ira  la 

llave  en sentido contrario, la  mordaza móvil 2  bascula bajo e l  

efecto del resorte 2  hacia la  cremallera 12 y Übera la tuer-

Como se pvede ver muy claramente en la  f i g ¿  2 ; los vacia­

dos g4, 2ís presenta cada uno una forma en 2. cuyas ramas largas 

desembocan sobra la  cara c ircu lar  22 de la rod illera  2 i*  Y cu­

yas ramas cortas sirven para e l anclaje del resorte 2 cuya 

parte central 22. está situada a la derecha de la  cara c ircu lar

&
Según la f i g .  4 , el resorte 2  está constituido por un h ilo  

metálico formando un bucle cen tral e lá stico  22 y presentando
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^dos ramas la te ra le s  lib re s  ^4, 22 , en posición distendida

del bucle 22* determinan entre ni un ángulo a lfa  in ferio r  a 

90 grados^. Los extremos 2 i*  ^2 del resorte 2 están replegados 

de manera de formar con la s ramas j$4, 22 una especie de gancho 

cuyo ángulo de abertura es in fer io r  a 90 grados..

Como se puede ver en las figu ras 1 y 2 , cuando la mordaza 

móvil ¿  reposa contra la cara de apoyo ¡22 de la pieza de tope 

2 , la s  ramas largas de los vaciados 24, Jgg determinan un ángu­

lo obtuso de preferencia, comprendido entre 100 y ISO grados.

En la f i g .  1, todavía está indicado en linea de puntos que 

la mordaza móvil 2  pueda e3tar provista de otro vaciado la te ­

ra l sensiblemente rectangular 22 que junta la rama corta del 

vaóiado y que está taladrado por un o r if ic io  oblongo ^4 a 

cuyo través pasa, con juego relativamente grande, un perno o 

remache de re fu erzo  ligando conjuntamente la s  dos paredes la te ­

ra le s  de la  chapa 4 .

En la f i g .  5 , la  llave  de apriete 1, denominada del tipo 

"coco d rilo ", comprende igualmente una mordaza f i j a  11 y una 

mordaza móvil 2  cooperando con una pieza de tope 2 que, en es­

te caso, forma cuerpo con e l mango 3^ de la llave¿. Uha chapa 

4 está %ijadqáobre la llave 1, por ejemplo mediante tre s pun­

tos de soldadura 4g, de suerte de impedir e l movimiento la te ra l  

de la  mordaza móvil

Las demás ca rac te r ís t ic a s  de esta llave son sim ilares a 

las de la s  precedentemente descritas;.

Es p re c iso  todav ía  in d ic a r  que lo s  modos de realización  an­

te s descritos y representados en e l  dibujo, no son lim itativ o s. 

41 contrario, pueden ser  aportadas numerosas modificaciones a l  

objeto de la invención, objeto que, por Otra parte, puede ser 

u tilizado  en combinación con otras llav es de apriete d istin tas



la s  precedentemente d escr ita s , sin  s a l ir s e  por e llo  del 

alcance de la  invención.

3 s i ,  por ejemplo, lo s  vaciados podrían preverse en la  

chapa y la mordaza móvil a s í  como la  pieza de tope podrían 

5 . ; .  presentar un tetón penetrante en los vaciados y sirviendo para

e l anclaje del resorte . En este oaso, el vaciado enfrentado 

a la  mordaza móvil sería  evidentemente más ancho para tenar 

en cuenta e l movimiento del tetón cuando pivotea la mordaza 

móvil. Qdemas, el resorte no presenta necesariamente la fo r­

lo . ma descrita e indicada en la  í i g .  4 . E l bucle central puede

suprimirse y juntarse la s  ramas entonces mediante una parte 

central ourvada, muy elástica;.

Los ganchos previstos en los extremos del resorte pueden 

e star  vueltos uno h ad a el otro.. La forma de la superficie  ac- 

15. tiva de la s  mordazas no juega papel importante en el caso de

le presente invención, a s í ,  la  superficie  de la mordaza móvil 

puede ser l i s a ,  dentada, con jorobas, etc .

„ N 0 T 4

Hecha la  descripción del presente invencto se hace constar, 

que esta so lic itu d  se acoge a la prioridad de la  so licitud  de 

20. patente francesa PV N* 96^.450, depositada e l 2 de Abril de

1964, y que se declara como nuevas y de propia invención la s  

reivindicaciones sigu ien tes:

1 .-  Perfeccionamientos en la  estructura de la s  llaves de 

apriete dotadas de mordazas, cuyas lla v e s  constan de, una mor- 

25. daza f i j a  so lid ar ia  del mango de la lla v e , una mordaza móvil

pivoteante, por intermedio de una rod illera  de articu lación ,
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^sobre una pieza de tope móvil con respecto a l  mango de llave 

*  formando cuerpo con este ultimo, un resorte so licitando la 

mordaza móvil a su posición de máxima abertura en relación 

con la mordaza f i j a ,  y una chapa so lid aria  de la pieza de to­

pe y deslizante o no sobre e l  mango de la llav e , *  impidiendo 

e l movimiento la te ra l  de la pieza de tepe y/o de la mordaza 

móvil con respecto a dicho mango, C a r a c t e r i z a d o s  

esencialmente porque la  mordaza móvil y la pieza de tope, pro­

v is ta s  una de un salien te  de su perfic ie  fron tal c ilin d rica  

formando ro d ille ra  de articu lación , y la otra de un hueco c i ­

lindrico  destinado a a lo ja r  la precitada r d i l le r a , presentan 

cada una, sobre la misma cara la te r a l ,  un vaciado, juntándose 

estos dos vaciados a la derecha de la ro d ille ra  de articu la­

ción en donde e l  espesor está disminuido en la profundidad de 

los vaciados destinados a rec ib ir  un resorte cuyos extremos 

están , de una parte, respectivamente anclados en uno y otro de 

lo s vaciados y, de otra parte, se apoyan contra una pared la ­

te ra l  de dichos vaciados, de manera de, por una parte, s o l ic i­

ta r  la ro d ille ra  en su hueco de alojamiento y, por otra par­

te , separar la  mordaza móvil de la mordaza f i ja :.

2;.** perfeccionamientos, según la reivindicación 1, con 

arreglo a los cuales, los modos prácticos de realización  de 

la s  llaves de apriete estáh&demás c a r a c t e r i z a d o s  

porwue en e l  s i t io  en que e l vaciado de la  mordaza móvil de­

semboca sobra la cara la te ra l de la  ro d ille ra , está ésta  en­

sanchada de manera de formar con la cara la te ra l de dicha ro­

d ille ra  una superfic ie  c ircu lar que se encuentra en e l mismo 

plano que lo s fondos de los vaciados..

3 .-  Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, con 

a r r e g lo  a los cuales, los modos prátioos de realización  de
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É̂ z <la s  llaves de apriete están además c'W F^á^6 f  á ^ r l  z a d o 

porque los vaciados presentan una forma en L cuyas ramas la r­

gas desembocan sobre la cara c ircu lar  de la ro d ille ra  y cuyas 

ramas cortas sirven para e l anclaje del resorte del cual la 

parte cen tral está  situada a la  derecha de la cara c ircu lar  de 

dicha ro d ille ra .

4.*- Perfeccionamientos? según la  reivindicación 1? con 

arreglo  a lo s  cuales? los modos prácticos de realización  de 

la s  llaves de apriete  están además c a r a c t e r i z a d o s  

por e sta r  e l  resorte constituido por un h ilo  metálico forman­

do un bucle cen tral e lá stico  y presentando dos ramas la te ra le s  

lib re s  que? e l posición distendida? determinan entre s i  un 

¡ángulo de preferencia in ferio r a 90 grados y están d oos extre­

mos de dichas ramas replegados de manera de formar con la s  ra­

mas correspondiente un ángulo de preferencia in ferio r  a 90 gra­

dos,.

* 5¡.- perfeccionamientos? según la reivindicación 1? con

arreglo a los cuales? los Modos prácticos de realización  de 

la s  llaves de apriete están además c a r a c t e r i z a d o s  

porque cuando la mordaza móvil reposa contra la cara de apoyo 

de la pieza de tope? la s  ramas la rgas de los vaciados previs­

tos sobre dichos órganos determinan un ángulo? de preferencia 

obtuso? t a l  como comprendido entre 100 y 130 grados? ¡ángulo cu­

yo vértice está  vuelto hacia el? o desviado del? mango de la 

llave,.

6 .-  Perfeccionamientos, según la reivindicación 1, con 

arregló a lo s cuales? los modos prácticos de realización  de 

la s  lla v e s  de apriete están además c a r a c t e r i z a d o s  

porque del lado de la rama corta del vaciado de la mordaza mó­

v il?  se junta este  vaciado con otro vaciado la te ra l  sensible-
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pente rectángulay proviste de un o r if ic io  oblongo a cuyo tra ­

vés pasa, con un juego relativamente grande, un perno a rema­

che de refuerzo que enlaza la s  dos paredes la te ra le s  de la

cha pa *

7..- Perfeccionamientos en la estructura de la s  lla v e s  de 

apriete dotadas de mordazas..

Según se describe y reivindica en la  presente memoria que 

consta de once hojas fo liad as y mecano-grafiadas por una sola 

cara y de una lámina doble da dibujos^.

lüadrid, a 23 de Hayo de 1964.

SQV3RIN et Ve uve FOINQNT, S . ^

Ri a ,

*

JA !M E  tSK R f^
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