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PATENTE DE INTRODUCCTION

por DIBZ afios

cuyo privilegio se solicita para todo el territorio na
cional, a favor del Patronato de Investigacidn Cienti-
tifica y Técnica "Juan de la Cierva", del Consejo Su-
perior de Investigaciones Cientificas, Serrano, 150, =
Madrid, por un "PROCEDIMIENTC DE REDISTRIBUCION MOLECU

LAR", segfn la siguiente

MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere 8 le catflisis de los pro-
cesos de redistribucibn molecular, y mbe concretamente
a la cat&liéis de las reacciones de interesterifica=e
cibn aplicadas a los glicéridos.

Es bien conocido el uso de los metalés alecalinos,
tales como el sodio y el potasio, en la catllisis de
las reacciones de redistribucibn molecular de los gli-
céridoé, pero a nuestro juiéi&, la forma de operar con
ellos hasta el momento, condicionada al menos en parte
por las propiedades fisicas de aquellos metales alcali
nos, no ha permitido alcanzar 1la mfxima efectividad de
la actividad catalitica. Los procesos en uso hasta el
momento han implicado, o bien una disp%rsi&n del sodio
o el potasio en el glicérido‘a temperaturas sugtancialu
mente elevadas, o bien la adicibn al glicérido de dis-
persiones previamente preparadas de los metales alcali
nos s81idos en un disolvente no acuoso inerte, tal co-
mo xileno, toluené o fracciones de keroseno. »

En el _primer caso, las temperaturas requeridas pa

‘ra fundir el sodio ¥y el potasio corresponden a un ine

tervalo de temperaturas en el que tienen lugar reaccio

nes secundarias indeseables con el glickrido, 1o que -~
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origina una comsiderable reducciln de la actividad ca

25 telftica del metal alcelino, y un oscurecimiento e in
cluso carbonizacifn del glictrido que es trafado..Bl
potasio y el sodio funden . alrededor de 145%F y -
2089F, respectivamente, y, de acuerdo con nuestra eX—
periencia, el tratamiento del glic8rido con metales -

30 alcalinos tan reactivos a temperaturas sustancialmen~
te mayores gue 120%F, incluso durante periodos de tiem
p6 cortbs, provoca"dna reduccibn apreciable de la acti
vidad catalftica y un empecramiento de la calidad del
glictrido resultante del tratamienta,

35 §i, por ejemplo, la reaccibn de redistribuciBn mo
lecular se conduce a la temperatura de dispersibn 0 a
uns temperatura mis baja (pero superior al punto de =
fusibn“del eodic o del potasio) 1as'reaccibnes secune-
darias antes mencionadas tienen iugar en un grado ine

40 ) deseable., Incluso la exposicibn del gliéfrido al sow
dio o al p?tasio a tales temperaturas durante cortos
periodos de tiempo, como son-los normalmente requeri-
dos para la dispersibn y activacibn del catalizador,
tiene un efecto nocivo sobre la actividad catalftica

45 en las operaciones subsiguientes a temperaturas por -
debajo de 120%F, Asl, nosotros hemos encontrado que
la disperéi&n-del sodio en manteca de cerdo a 2509F,
en una concentracibm convencional de alrededor del --
0,2%, ha conducido a una completa inactivacibn del so

50 dio paia la catflisis de la subsiguiente redistribu--

| cibn dirigida de la manteca dé cerdo & temperaturas -
comprendidas entre 80-902F, Tal inactivacidn no se «~w

observa si se opera de acuerdo con el presente inven-

to, Mieﬁtras que presumiblemente 5 las temperaturas w-

55 mis elevadas usadas haéta ahora en este tipo de proce

sos el sodio o el catalizador activo formado a partir
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de 81 son consumidos o envenenados en las reaccio-
nes secuﬁdarias.

~ En el segundo caso, es evidente que el uso de -
dispersiones de metales alcalinos sblidds en disol-
ventes adecuados implica la adicibn del disolvente
como éustancia extrafia, que, en el caso de produc—w
tos comestibles, debe ser eliminada en una etapa pos
terior del proceso a fin de permitir el uso deseado.
Por supuesto que la etépa de desodorizacibn puede ser
realizada de manera que perﬁita simultfineamente la =
eliminacidn del disolvente, pero la recuperacidn ecow
nbmica del disolvente en una forma que permifa ser re
ciclado es diffcil, y por ello el empleoc del disolven
te como vehiculo de dispersibn generalmeante represen-
ta una p&rdida neta.

: Ad§m&p, en las instalaciones comerciales, el mane
jo de disolventes combustibles presenta riecsgo de fue
go v explosiBbn poco deseables. . |

Por otra parte, cuando las temperaturas a las que

-transcurre la redistribucibn molgcular estln por deba

jo del punto de fusibn del sodio o del potasio, el -
metal alcalino estd presentevcoﬁo fase sblida, la -~
cual, aunque de naturaleza maleable y finamente dis~
persa en el glicérido, muestra no solamente alguna -
resistencia a la activaciln preliminar sino‘tambi&n
una susceptibilidad al envenenamiento,

El presente invento tiene por objeto suministrar
un catalizador mejorado del tipo metal alcalino para
las reacciones de redistribuci®n molecular,

Otro objeti¥o es suministrar un catalizador a ba
se de.metales alcalinos, con notable capacidad para
gctivarse Yy catalizar la subsiguiente reaccibn de re
distribuciln molecular, . .

Tambi&n es objeto de esta patente éuministrar un

catalizador para las reacciones de redistribucidn de
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los grlicbridos que presenta una mayor actividad en

el intervalo de temperaturas ambiente: y que puede - -

‘ser fhcilmente dispersado en el gliclrido a estas ==

temperaturas sin necesidad de un fluldo dispersante.
B experiencia ha demostrado que se han logrado
los objetivos arriba indicados ¥ que las dgsventajaé
de las técnicas anteriormente descritas queddt elimi-
nadas'por el uso, a temperaturas no sustancialmente
mayores que 120°F, de una aleacibn metfilica de sodio
y potasio que es 1fquida a aguellas temperaturas.
Mientras el sodio y el potasio gisladamente tie-
nen puntos de fusidn por encima de 1202F, ciertas —-
aleaciones de ambos metales tienen puntos de fusibn
mucho mﬁs bajos que 10s correspondientes a cada cons
tituyente, Bn consecuencia el presente invento se re
fiere al proceso de conducir las reacciones de redis
tribuci®n de los glicfridos con la ayuda de aleacio-
nes liquidas de sodio-potasio que tienen puntos de =
fusi®n no sustancialmente mayores que 1209F, Las -
aleaciones que satisfacen es%a especificaéibp SON wes
aquelias que tiene abroximadamentg deéde un 75% a un
3% de sodio y desde un 25% a un 97% de potasio expre
séqdo 1osiporcentajee en peso. La aleacibn de mis ba
jo punto de fusi&n'dentro de este rango de coOmposi-—
ciones, con un punto de Pusibn de alrededor de 108F
contiene aproximadamente un 77% de po;a;io y un 23%
de sodio. ' .
Las composiciones que confienen aproximadamente
de un 50% a un 15% de sodio y desde un 50% a un 85%
de potasio son particularmente adecuadas para las =
reacciones de redist?ibucibn dirigide a baja tempe=
ratura debido a que sus puntos de fusibn estln por
dgbajo de S509F, Para el uso éeneral se prefiere la
aleacidn 50-50 que éatisface las exigencias de eco

nomia y fluidez,
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En el mercado se dispone de¢ aleaciones sodio-pota-
8io, dentro del rango de composiciones antes indicaw
do, procedentes de un método de fabricacibn comercial
que consta de una primera fase enm la que ée obtiene =~
una mezcla de vapores de sodio y de potasio haciendo
pasar vapores de so0dio a trav®s de cloruro potlsico -
fundido y de una segunda fase en la que 1la mezcla de
vapores se¢ somete a un fraccionamiento kpropiado. A

Las mismas precauciones que se adoptan en el uso
del sodio y del potasio aislados se han de observar =
cuando se usa la aleacidn de sodio-potasio de acuerdo
con el presente invento. Asl, por ejemplo, como es sa-
bido, los &cidos grasos libres, los per8xidos y la hu~
medad preaéntea en los glickridos tienden a coansumir -
el material catalftico ¥y por ello debe emplearse una
cantidad suficiente de metal alcalino que asegure un
exceso sobre la gque pueda ser inactivada por la pre-
sencia de tales sustancias. En general se ha encon
trado que un exceso de 0,02%, calculado como pofcen-
taje de sodio, da una velocidad de reaccibn razona—=
b;e,y aungque por supuesto, pueden usarse proporcie—
nes mayores, por razones econlmicas, tales proporcio
nes nunca exceden normalmente el 1%, Si la proporcibn
de Kcido o de humedad en el glickrido es ta;“que<rea
quiere porcentajes tan elevados, entonces.es general-
mente mis econbmico someter el glicfrido a um proce-
so previo de purificacibn tal como una refinacibn al-
calina y/o unas etapas de deshidratacibm. Se ha enw
contrado”que en el tratamiento de grasas gliceridi--
cas tales como la manteca de cérdo exentsa de gagua, -~
con un contenido en ficidos grasos libres por ejemplo
del 0,25 al 0,50% es generalmente adecuada una pro-

porcidn de 0,2 a 0,5% de aleacibn 50-50 {calculada

como sodio) referida al peso de glictrido,
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La alecacibn liquida de sodio-potasio puede disper
sarse directamente en el gliclrido por medio de un -
equipo cogvenc;onél de disper&iﬁn meclnicamente agi=
tado diseiiado para 1la prepaiaci@n de dispersiones de
liquidés. Un ejemplo de esta clase de equipo es el =
dispersador Premier'fabricado por Premier Mill Corpo
ration of Ginébra, New York. Este es un sistema mez-—
clador cerrado que tieme un rotor de jaula de forma
de barril relativamente pequefio montado sobre un eje
vertical accionado a gran velocidad (desde unas 15.000
r.p.m. en los modelos pequefios a unas 3,600 r.p.m. en
las grandes unidades), el dispositivo succiona, a través

de su extremo inferior abierto, el 12quido mfs pesado =

‘que es lanzado por fuerza cenirifuga Yy pulverizado, a

travis de sendas ranuras verticales existentes en eus
paredes, en el seno del liquido mls ligero que le ro-
dea. Otros sistemas de dispersibn de diseiio bien cono
cido y que se basan preferentements en unaAacciQn cor
tante inducida por fuerza centrlfuga pueden servir pa
ra este objeto, No es necesario el empleo de equipos
esPpeciales caros, tales como homogeneizadores o moli-
nos coloidales, sunque 8stos son adecuados para oste
fin. Sin embargo debe ser destacado §ue la eficiencia
catalitica de la aleacibn depende en parte del tamafio
de gota de la dispersilin, habindose observado eficien
ciaa mhs elévgdas para taﬁaﬁos de gota mte pequefios, .
Pér ello, es preferible que la intensidad de agitacibn
durante la dispersibn sea tal que proporcione un difime
tro medio de éota 5o sustancialmente mayor que 50 miww
cras. o
Segfn observaeiones, la aleacibn de sodio-potasio
1o posee actividad catalitica en el momento de su in-
troducciBn en el glic%rido, sino que requiere un bree
ve perlodo de activacibn, despufs del cual eec manifies
ta la actividad ¢ata11tiqa. Este hecho puede ser debi«

do a ura reaccibn de la aleaciln com el glicBrido o ma
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terial graso en la que se produce el Verdadero cataliza

dor, Pero no se desea entrar en conszderaciones tebrz»
200 cas de esta clase. o
El ugo de estas aleaciones ha conduc;do no sola-—.
mente a periodos de activacibn mls cortos sino que tam
bifn a una mayor rapidez en 1la consecucx&n del equili-’
brio de 1la reaccidn de redistrlbuczbn. Esto es particu
205 ... larmente ventajoso en la producc;bn de glxcéridos rew-
distribuillgs; dirigidamente en QOnde son empleadas tem
peraturas de reaccidn suficientemente bajas para permi
tir ia ¢ristalizacifn &e lbs triglic&ridoé dé mfs al=
to punto de fusibn formados en el tramscurso de la in-
310 teresterificacidn. En muchas ocasiones este tratamien=
to se efectfia a temperaturas inferiores 'a 1209F, tales.
como 40°F=-958F, que dependen del glic8rido que es tra-
tado. La facultad que tiene esta aleacibn de activarse
.en un tiempo relativemente corto.y de‘mahtener una €le
215 , vada actividad a 1o 1arg§ de la reaccidn de redistri--
bucibn es debida probéblemente'al hecho de que la alea
cibn, més bien que en Fforma de partlculaes sblidas ma—-
leables o plfisticas, se halla en forma de gotas que~Q§
tin en contacto con el glickrido durante la reacciln.

- 220 . La forma en que las aleaciones de sodio-potasio son
empleadas queda bien éatente en los siguientes ejemplos,'
que se deben considerar como tales y no como limitacio-
nes a la extensiln del invento. |

En estos ejemplos, s fin de evaluar aproximadamen~ ’
223 , te la extensi&n de la réaccibn de redistribucibn, se -
empleb un prdcedimiento *standardizado" para deterniew
nar el "cloud pdnt", En este procedimiento de "cloud =.
point" se toma una muestra del méqefial & analizar, se
calienta a unos 60%C y se coloca en un vaso de tipo =
230 ' electrolitico, forma alta {Corning n® 1.140). La insw

taiacian se provee de medios para agitar la'mgestra y



235

240

245

. 250

255

260

265

A N ES LG o
I ) L i > .(._ H
LN e i \{{‘/ el

b

para leer su temperatura, Un§ corriente de agua'fria
a una temperatura menor que 72C aproximédamente &€ -
hace circular por la parte externa del vaso a una ve
locidad tal que la temperatura de la mezcla glicerf«
dica en el vaso baja dé 60¢C a 402C aproximadamente en
1 minuto. Bl vaso y la muestra son atravesados por un
haz de rayos de luz blanca cuya intensidad es tal que
la de.la luz transmitida, cuando la muestra es cdmp;g
tamenté_i&qnida, provoca una corriente de 2 micro&mpg
res sobre una ctlula fotoellctrica. La temperatura a
la cual ia intensidad de la luz transmitida se reduce
al 31,4% de‘sq valor inicial, como consecuencia de la
formacibn de cristales en todo el volumen de la mues-—
tra, se. toma como temperatura de "c}oud pont”. -
Bjemplo 1. En este ejemplo se us® manteca de cer=
do de primera calidad, extraida~amvapor directo y se-
cada al vaclo, de "cloud point" 17,f90. Se afiadieron
s 2.000 partes de esta manteca, a 978F y bajo una at
mbsfera de nitrdgeno, 5,4vpartes de aleacibn sodio-

potasio constitulda por partes iguales en peso de am

bos metales., La mezcla de manteca liquida y aleacibn -

fu® agitada mechnicemente hasta lograr una dispersibn
finamente dividida de la aleacibn en toda la masa de -
la manteca. Al final de un perlodo de mezclado de 2,8
minutos, el colop de la mezcla cambib desde un gris
claro h un marr8n, indicando que el catalizador se ha
bga activado y que se estaba produciendo la reaccibn
de interesterificacibn. Al final de un perfodo total
de mezclado de 5 minutos se paraba la agitacibn y la
temperatura habfa subido . alrededor de 115°F, Alre-
dedor de 2/5 partes de la mezcla ¥ratada eran separa—
das y se trataban con un exceso de agua a fin de in-
activar el catalizador e hidratar los 5abones forma-
dos por reaccibn del material graso con la aleacibn

de metales alcalinos. Despuls de esto la mezcla se -

dejaba reposar y el aceite tratado se filtraba pars
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eliminar los jabones de sodio y potasio suspendidos, =

" E1l "cloud point" de la manteca asf tratada ful 22,6°C

1o qte representd un sumento de 5,29C sobre el “cloud
point".dé la manteca originél. Baste cambio en el ==
"cloud point" fu& sdticignte para indicar que.se habla
producido una interesterificacibn sustancial., El pe—-
riodo de reaccibn de 5 minutos requerido para llegar
# este resultado fu§ mucho mks corto que el requerido
en presencia de sodio metBlico incluso a temperaturas
sustancialmente mis altas. _ . '
Bjemplo 3. Les restantes 3/5 partes de la inezcla
del_ejemplo 1'sé trasvasaron a un sistema de mezclado
capaz para grafdes esfuerzos disefiado especialmente pa
ra mezclar sustancias muy viscosae.o.pulpaa._na mezcla
de glictrido y catalizador se agitd y enfrid en el mez
clador a alrededor de 72°F en unos 10 minutos. Este en
friamiento provocb la cristalizacibn de uma porcibn -
sustancial. de los glicBridos de mis elevado punto de
fusibn, La agitacibn de la pulpa se continud y 1la tem
peratura de la masa se dejd subdbir hastav804859F com6
consecuencia de lea liberacibn del calor de cristali;g.
cibﬁ, ¥y a continuacibn se mantuvo entre estos iimites
de temperatura por'espacio de 1 hora. Al final de es-
te periodo, se inactiv§ el catalizador con un exceso de
agua mientras la temperatura se mantuvo entre 30 y 85fF

y & continuacibn la mezcla resultante ful calentada a

‘1202F para fundir la porcibn sblida de la matenca. Los

jab&nes formados por reaccibn del metal alcalino con =
la grasa se dejaron sedimentér ¥ el asceite decantado =
fué filtrado para eliminar 1l0s jabones de sodio y pota

sio puspendiﬁos; Se encontrd que el "cloud point" del

aceite filtrado fu® 29,49C, lo que representd un-incqg

mento de 6,89 sobrp_elﬁproducto redistribuldo del w-

ejemblo 1 ﬁ de 128C sobre la manteca original, 1o cual

" indich que una parte sustancial de los &cidos grasos sa
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turados combinados em la manteca se habfan reunido for-

--mando moléculas de glic8ridos trisaturados que no exis—

tfan en la grasa original o0 en la obtenida en el ejem—
plo'q&mero 1. ) .

En la préctica de los ejemplos 1 y 2.puede emplear-

se la misma proporciln en peso de una aleacidn 60~40 de
potgsio~s§qio con resultados sustancialmente iguales.
Bl mejoramiento logrado em la velocided de activa-

cifn del catalizador y en la catflisis por el uso de la

aleacibn 1liquida de sodio-potasio de acuerdo con el in-

vento es notablemente ventajoso en 108 procesos contfw-

‘nauos de redistribuciBn de glickbridos, tanto en los de ~

interesterificaci&n al szar como en los de interesteri-

ficacibn diéigida. Eetos mejoramientos han hecho posiww

ble una simplificaciln en el diseilo del equipo y han ==
abaratado el proceso por permitir el uso de tangues dé
retencidn, reactores, serpentines, etc. més pgqueﬁos:-
El ejemplo siguiente es profotipo‘de un proceso conti-
nuo para la fabficaci@n de un "shortening" de mateca -
de cerdo obtenido por redistribuciba dirigida, _
Ejemplo 3. Una manteca de cerdo de primera clase —
ekfrnga & vapor directo con un "doud point" de 18,6°C
fut calentada continuamente a unos 3309F y»bdmbeada a
una velocidad ge 100‘1b/hr a travis de:una wmidad de ==
desecacibn a vaclio de dos etapas que reducia su conte=
nido de humedad : alrededor del 0,01%; La corriente de
manteca procedente del desecador a vac&é era enfriada
continuamente a una temperatura de 104~108¢F y se bom-
beaba continuamente en susencia de aire a un sistema -

mezclador y dispersador de alta velocidad {Dispersa——

. dor) cuya capacidad era suficiente para permitir on —-

tiempo de retencidn o residencia de unos tres minutos.
Al mismo tiempo que se introducla en este mezclador la
manteca deshidratada, era agregada tambi&n continuamen

te una corriente de aleacibn sodio-potasio 50-50 a una
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velocidad de 6,23 1bs/hr. A continuaéi&u se hacla pasar:

cibn sustancial de la manteca de cerdo.

‘"standarq".de paredes raspadas en el cual el tiempo

1%a del cambiador de calor a una temperatura de

do usando otros productos catalfticos.

continuamente por un Eerpeqtﬁn, de volunien suficiente w:
para que el tieméo de retencibn fuera de unos 15 minu-
tos 1la dispefsi&n constiiﬁ%da por la aleacidn finamen
te~dividida en manteca procedente del mezciador. la =~
,mezcla que abandonaba este serpentin se hallaba a una
temperatura de ;08-110°F Yy una muestra tomada en este
momento; despubs del-ttatamiento para inactivar el ca
talizador y separar .los jabones, tenla un ”c}oud aint"

de 23,9%C, lo que era indicib_de una interesterifica-

La mezcla de manteca de cerdo liquida y cataliza-
dor procedente del serpentin de reacci&n se descargabsa
en un pequefio tangue de regulacibn de donde se bombea-

ba continuamente a través de un cambiador de calor ~w-

de retencibn era de unos 0,5 minutos. Bl material sa=

68~712F y contenla una 'mukie: densa de finos cristales

de la grasa, A continuacibn esta mezcla parcialmente -
cristalizada pasaba continuamente a través de un peguye
- fio tubo amasador en el cual la mezcla era agitada por

'thminO'medio_durante un tiempo de unos 2,5 minutos.
En el tubo ahasa@or tenfa lugar una répida interesteri
ficaciln con precipitacibn simultfnea de los gliclrie=
dos insolubles como lo demuestra ¢l hecho de que la ==
témpegatura de la mezcla que abandonaba el tubo amasa=-
dor haﬁi@ subido hasta 81-832F sin aportacibn externa
_de;calor. Bsta interesterificaciBn dirigida fudé conw—-
firmada por el hecho de que la menteca de cerdo inte=
res%erif;cadawpresentabg en este momento un “"doud
point”kde:29,790. La velocidad de la int?resterifica-
ciBn dirigida ‘de este ejemplo evaluada de esta panera

.. era sustancialmente mayor que la que se habfa observs
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Para algunos fines es suficiente el grado de‘intergg
terificacidn dirigida alcanzado en este ejnmﬁlo por lo
que el catalizador puede ser inactivado en este momento
evitando durante esta operacibn cualquier cambio. sustan
cial en la temperatura a' fin de préservar los proéﬁEtOs
formade. Sin embargo para otros fines la reaccibn puede
desplazarse en un mayor grado, aunéue'con una valocidad
de intéresterificacibn dirigids algo menor, hecho que =
se pone de manifieato en un’procesq ulterior descrito a
continuacibn, -'

Sin desactivar el catalizador, 1; mezcl; resultante
del tratamiento antes indicado se pasaba a travbs de un

segundo cambiador de calor de paredes raspadas cuyo -—-

" tiempo de retencibn era de unos 5 minutos. La mezcla pro

cedente del segundo cambigdor de calor tenfa una tempera
tursa de 69-728F, Esta mezcla era-entonces alimentada con
tinuamente a travds de un gran reactor debidamente equi
pado pam agitar suavemente la mezcla de grasa liquida y
sblida sometido a la interesterificacida dirigida; El -~
tiempo de retencibn de este reactor era de 1,5 horas -~
aproximadamegte y la temperatura del producto que lo -
abandonaba de 86-908F.

Manteniendo la temperatura del producto procedente
del reactor deantro del intervalo 86-909F, se inactiva
el catalizador y se hidrataban 1los jabones formados du
rante la reaccibn, aﬁadiendo una cantidad suficiente =
de agua. A continuacibn la manteca interesterificada -

fundida, que ahora tenfa un "eloud point" del orden

‘de 31,79C, se separaba de los jabones y se transforma-

ba en un "shortening" acabado, aceptable por un método

convenqioial. . ,
Ejemplo 4. Se agregaron 0,015 partes en peso (0,5

%) de una aléacibn s0dio-potasio constitulda por par=-

tes iguales en peso de ambos metales, a tres partes en
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-+ peso de aceite de’élgodﬁh refinado blanqueado y desodo

rizado de "“cloud point" 3,32C, La temperatura del acei
te en el momento de la adicibn del catalizador era de
799F, La dispersibn de la aleaciln on forma finamente

dividida se lograba agitando la mezcla v{gorosamente -
con un dispersador mecfauico Premier bajo una atmbsfera
de nitr8geno., Al cabo de 4 minutos de agitaciba, la =w
mezcla adquiria color ﬁarr&n lo que indicaba qué el ca
talizador se habla aétivado. Al final de un tiempo to-
tal de mezclado de 13 minutos, se paraba la agitacibn

y se observaba que la temperatura habdia subido a 1189F
En este moﬁentd el catalizadoi era inactivado por aéi
ciban de 0}15 partes de aguﬁ en peso apro;imadamen?e. -

Los jabones deiﬁﬁiy potasio se dejaban sedimentar y =

'e; aceite decantado se Filtraba para eliminar las parti

culas de jabdn suspendidas. Se determind el loud pointy
del aceite filtrado que resultd ser i11,9¢eC cifra que ?3-

presenta un aumento de 8,6°C sobre el "cloud point" del

-

_aceite original., Este hecho indic$ que se habfa produ-

cido una redistribucidn sustancial de los radicales -

dé los &cidos grasos, es decir, una interestérificaciba.

_2125252—54 Bl ejemplo 4 se ?epitiQ usando un catali
zador a base de aleacibn de sodio-potasio constitulda -
por uﬁ 10% en peso de sodio y un 90% wn peso de potaeio
La temperatura inicial Ffub de 829F, el éiempo total -de
reaccibn de 20 minutos (habiendo'interrumpido 15 agiqg

cidn a los 13 minutos), y la temperatura final de ==

AIlGQF. Bl "cloud point" del aceite aumentd de 3,39C g

,13,89C, resultado™ que puso.de manifiesto una interes-—

terificgci&n sustancial,
Los ejemplos anteriores se refieren a la redistri-

bucibn molecular de la amanteca dé Cerdo y del aceite

de algoddn en cuanto este proceso es catalizado por -

1la aleaci6n sodio-potasio, pero debe entenderse que, .

como es sabido, todas las grasas y aceites de natura-



445

450

| 458

- 460

465

470

475

N - 14 =

306180

~leza glxceridxca bien sean anzmales, vegetales 0 marie

nos pueden ser modificados en su estructura molecular
por la aplicacxbn de 1a reaccidn de redietribuczbn. -
Por o080 el proceso es tambifn aplicable con las corrgg

pondientes ventajas al tratamiento de todos los demis

glicbridos, especialmente de aquellos que estfin consti

tuldos por fcidos grasos combinados cuyas estructuras

moleculares difieren en aspectos que afectan la soluﬁi

lidad de los glicbridos (enm cuya Pormacibn intervienen):

en el senmo del sistema glicertdico, entre los que se =

incluyen el sebo, el aceite de palma, el aée#te de algo

dbn, el aceite de soja, el éceite de linaza, el aceiie:
de coco y otros 31milares, "asl como mezclas de ellos,
El lnvento tambibn puede ser apl;cado ventajosamente a

otras reacciones de redzstr;buc;bn molecular.

R EXIV I ND I1CAC I ONES

1¢. "PROCEDIMIENTO DE RBDISTRIBUCION MOLBCULAR" -
caracterizado por la realizacibn del reajuste catal!-
tico-de los radicales &cido graso en una mezcia de gli-
cér;dos, las etapas para inpfoducir en esta mezcla de
glictridos, con fines de cat&lisis; una, aleéci&n‘
de godio-potasio conteniendo aproximada@enté des
do 76% & 3% do sedio y desde 26% & 955, de pota
sio , agitando 1s mezclab de pglickridos y sleaww
cibn N - una temferatura no,susténcialmente mayoé -
qﬁe 1202F, a la cuasl 1la citada"a;eacibn es ifqui
da, y por este medio dispersar esta aleacibn’ -
en la masa del glic&rido y efectuar el | .
reajuste molecular.,' - ) ,'

26, "PROCEDIMIENTO DE REDISTRIBUCION MOLBCULAR" en
el cual 1la mezcla gliceridica es la manteca de cerdo,

38, "PROCEDIMIENTO DB RBDISTRIBUCION MOLBCULAR" Qn;
el que la aleaci&n contiene aproximadamente desde un -

50% a un 15% de sodio y desde un 50% a un 85% de potasio,
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42, ?PROCBDIMIBNTO DE REDISTRIBUCION MOLECULAR™ en
el que la aleacibn consta.de alrededor de 50% de sodio
¥y alrededor de S0% de potasio. |

54, "PROCEDIMIENTO DE REDISTRIBUCION MOLECULAR" en
el qué la propdrci&n‘catalitica de gpeacibn sodio-pota
eio, referida a la mezcla glicerldica, estf dentro del
intervalo 0,2% a 1% en peso, calculado como sodio.

62. "PROCEDIMIENTO DE REDISTRIBUCION MOLECULAR" en

el que la realizacibn del reajuste molecular cataliti

¢co de los glictkridos, las etapas para introducir enhla
mezcla liquidé de glicéridos,»con fines cataliticos, <
una aleacifin liguida de sodiOabotasio conteniendo apro
ximadamente desde un 50% a un 15% de sodio y desde un

50% a un 85% de potasio, disperségdo'la aleacidn en to

da la masa de la citada mezcla de glic8ridos a una tem

.peratura no sustancialmente mayor gque 120%F, efectuan~

do la redistribucifn molecular, e inactivando el catali

76, "PROCEDIMIENTO DE REDISTRIBUCION MOLECULAR" en
el que la aleacibp se dispefsa en forma de pequéfias go
tas de difimetro medio no suatancialménte mayor gue %50 -
micras. . v .__
88, "PROCEDIMIENTO DE”REDISTRI§UCION MOLECULAR™ en
el que la redistribucibn molecular catalitica de los =~
glicéridos, las etapas para introducir.en una mezcla -
de glic‘bir:i.dos', #n la cual una porcidn sustancial se en-
cuentra en estedo fundido, una aleacida 1liquiddide so-
dio=potasio conteniahdo aproximadamente desde un 757%
a un 3% de sodio y desde un 25% a un 97% de’potasio; -
diquisando dichaaieaci&n liquida en el seno de la még
cla de glicBridos a una temperatura no sugtanpialmente;
mayor due'lzoﬂF por medio de 1o cual se efectfia la ac~
tivacabn del catalizador, haciendo posible qﬁe la re—
distribucibn transcurra a una temperatura‘no sustan:

cialmente mayor que 1209F a la gque 1la sleacibn alin per

-
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manece liguida e inactivando el acatalizador.
.92, "PROCEDIMIENTC DE REDISTRIBUCION MOLECULAR" en

T+ que.la realizacibn de la redistribucibn catalftica

molecular de los glicBridos, las etapas para introdu—-

cir, con fines cataliticos, una corriente de aleaciln -

'éodio-potasio conteniendo aproximadamente desde un 50%

a8 un 18% de sodio y desde un 50% a un 85% de potasio’
en el seno de una corrieante de mezcla de glickridos en
la que la temperatura de los constituyentes mezclados
no es sustancialmente superior a 1200F; sometiendo el

conjunto de ambas corrientes a una aééiﬁn_mezcladora y
dispersante en virtud de la cual el catalizador es ac-
tivado, haciendo posible que 1la redistribnciﬁn tenga =
lugar a una temperatura no sustancialmente mayor que -

120fF e inactivando el catalizador.

108, PROCEDIMIENTO DE REDISTRIBUCION MOLECULAR" en
el gque las eotapas para introducir con fines catalfti-
cos una corriente continua de una aleacibn liquida so
dio~potasio conteniendé aproximadamente desde 30% a -~
15% de sodio y desde 5U0la 85% de potasio en el seno -

de una corriente continua de una mezcla de glic&ridos,

siendo la temperatura del conjunto de ambos constitu-

yentes no sustancialmente mayor que 12002F sometiendo
el conjunto resultante de ambas corrientes a una‘ ace
cibn mezcladora y dispersante en virtud de la cual se
consigue la activacibn del catalizador, efectuando la
redistribucifbn a una temperatura no sustancialmente me
nor que 50%F y no sustancialmente mayof que 1209F, e ~
inactivando el catalizador. .
_11%, "PROCEDIMIENTO DE REDISTRIBUCION MOLECULAR"
en el que la reéécng'de'?ediétribhciqh es acompafada
por la precipitaciln de gIicéridos s6lidos formados en

el curso de la redistribuciln,
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129, "PROCEDIMIENTOQ DE REDISTRIBUCION MOLECULAR" ~
en el que la reacciln de redistribucibn se realiza en

138, ”PROCBDIMIEHTO DE RBDIéTRIBUCIQNfMOLBCULAR" -
en el que la realizaciBa de la redistribuciBn éataliqi
ca de los radicaies fcido graso en una mezcla de gliui
cBridos, las etapas pafa;introqucir en el seno de la =
citada mezcla glictridica, conﬂfinesfcatalificos, una
aleacibn de sodio~potasio que coatiene appoximadaﬁen—
te desde un 75% a un 3% de sodio y desde‘un 25% a un
é?% de potasio, agitando la mezcla de gliééridés ¥y o=
aleaciln a una temperatura no.sustancialmente ﬁaybr -
que 1209F a la cual esta aleaciBn es liquida; y por =
este medio dispersar esta aleacidn en el seuo de la - .
mezcla glicérldica; Y efectuando la ré#istfibucibn qé
lecular a una temperatura no mayor qﬁe 120%F a la cugl
la aleacidn se encuentra 1liguida. A-'

148. "PROCEDIMIENTO DE REDISTRIBUCION MOLECULAR" .
en el que la proporcibn catalitica de aleaciln §0816—w
potasio, referida a la mezcla de gigtridos, estf denw -
tro del 1ntorv;10 0,2% a 1% en peso, ca;cﬁlada éoﬁo -
sodio, ‘ '

158, "PROCEDIMIENTO DE REDISTRIBUCION MOLECULAR"
en el que la realizaci®n de la redistribuciba molécuw
lar catallitica de los glicBridos, las etapas paré-in-‘
troducir en la mezcla llquida de glic&riﬁos; con fi-
nes catallticos, una aleaciln 1fquida de sodio~potasio
que contiene aproximadamente desde 50% a ;5% de'stio,
¥y desde 50% a- 85% de potasio, dispersando la aieacf&g
en el seno de la citada mezcla de glicBridos' a una =-

temperatura no sustancialmente mayor que 1202F, a la

cual le aleacin es 1fquida, efectuando la redistri-

bucibin molecular & una temperatura a la gue la alea=
cibn permanece, liquida, pero no superior a 120%F, e

inactivando el catalizador,
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164, PROCEDIMIENTO DE REDISTRIBUCION MOLECULAR", -
tal y como se describé en el cuérpo de esta Memoria -
que consta de dieciocho plginas escritas por una sola

“cara. -

Madrid, . aw?ﬂ QSA
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