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P A T E N T E  
D E

I N V E N C I O N

3**
por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE BANDEJAS DE PAPEL Y/O 

CARTON DECORADAS", a fav o r de DON HERMENEGILDO SERRANO ROSELLO, 

de n ac ion alid ad  e sp añ o la , d o m iciliad o  en B arce lo n a , Orden, 24 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p resen te  invención  se  r e f ie r e n  a un procedim iento 

para l a  f a b r ic a c ió n  de ban d ejas de p ap e l y /o  d e co rad as .

Concretamente se  r e f i e r e  l a  invención , a l a  obtención  

de ban d ejas a p a r t i r  de cartón  o lám inas de p ap e l su p e rp u e sta s , 

3 . sobre  l a s  c u a le s  se  a p l ic a  m ediante ad h esivo  in te rp u e s to , en 

una o en l a s  dos c a r a s ,  una lam ina d eco ra tiv a  en l a  que puede 

e x i s t i r  un motivo d eco ra tiv o  de c u a lq u ie r  n a tu r a le z a , y a l  

conjunto a s i  formado se  somete a un moldeo por p re s ió n , en 

e l  e stad o  húmedo de forma que se  f i j a n  estrecham ente l a s  d i s t in -  

10.  t a s  p a r t e s  en tre  s í ,  a l  p ropio  tiempo que se  conforma l a  banda-
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10.

15.

20.

25.

j a ,  y una vez e l  conjunto seco , se  recubre de una capa de b a r­

n iz ,  de p re fe re n c ia  del t ip o  p o l ie s te r ,  que ae d ep o sita  por 

barn izado a  muñeca, o debidamente proyectado, formando una 

capa que cubre tod a l a  bandeja, incluyendo lo s  bordes, y una vez 

seco e l  barn iz  se disponen en l a  bandeja unas a s a s ,  de p referen ­

c ia  moldeadas en m ateria  p l á s t i c a  r íg id a ,  que se  f i ja n  convenien­

temente, quedando inam ovibles en l a  bandeja.

E l procedim iento comprende por co n sigu ien te , l a s  s i ­

gu ien tes f a s e s :

a ) Preparación de l a  lám ina de cartón  o b ien  de una se r ie  de 

h o ja s  de papel su p erp u esta s, con adhesivo in te rp u esto .

b) Im precación  de l a s  c a ra s  extern as del elemento indicado 

b a jo  a ) .

c )  D isp o sit iv o  da l a s  lám inas d ecorativas e x te r io re s  sobre 

e l  adhesivo.

d) Conformación a  p resión  d e l conjunto td d a v ía  húmedo.

e ) Secado de l a  bandeja conformada.

f ) Preparación de un b a rn iz , de p re fe re n c ia  de t ip o  p o l ie s t e r ,  

con f lu id e z  adecuada p a ra  su proyección uniform e, o b ien  depo­

s ic ió n  por barnizado a  muñeca, eliminando l a s  rugosidades por 

fro tam ien to .

g) Fabricación  por moldeo de unas a s a s ,  en m ateria l 

r íg id o , de p re fe re n c ia  p lá s t ic o ,  y  f i ja c ió n  de l a s  mismas en 

lo s  extremos de l a s  b an d e ja s.

En l a  invención se  procede a p reparar un elemento de 

soporte que puede se r  e l  cartón  o bien  v a r ia s  h o ja s  de papel 

su perpuestas con encolante in terp u esto , e l  cual se  impregna 

exteriorícente con un encolante y se s itú an  a  ambas c a ra s , sobre 

l a  capa de encolante re sp e c t iv a s  lám inas decoradas, y cuando
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e l  conjunto to d av ía  e s t a  humado se  procede a l  conformado por 

p resión , en una prensa, o s im ila r ,  asegurándose a l  propio tiempo 

con e l lo  l a s  h o ja s  de decoración e x te r io r , y luego e l  conjunto 

a s í  co n stitu id o  se  d e ja  se c a r  h a s ta  elim inar su  humedad t o t a l ,  

procediendo se  luego a  l a  deposición de una capa de b arn iz , que 

se  esparce uniformemente de forma que c ib re  tod a l a  h o ja  decora­

t iv a ,  tan to  l a  su p erio r como l a  in fe r io r , s i  e x is t e ,  y asimismo 

lo s  bordea de l a  bandeja, cerrahdo a s i  tod a  comunicación con 

e l  e x te r io r  del elemento de so p orte .

Luego se  f i ja n  a  ambos extrem os de l a  bandeja r e s p e c t i­

v a  a sa s  que se  han re a liz a d o  en operación independiente, median­

te  moldeo de m ateria p l á s t i c a ,  y por últim o se  pulim enta l a  

su p e r f ic ie  general de l a  bandeja como operación de acabado.

La invención, dentro de su e se n c ia lid a d , puede se r  

l le v a d a  a  l a  p r á c t ic a  en o tr a s  formas de r e a liz a c ió n  que d i f i e ­

ran  en d e ta l le  de l a  in d icad a  a  t í t u lo  de ejemplo en l a  d e sc rip ­

c ió n . Podrá, pues, co n stru irse  en cu alq u ier forma y tamaño, con 

lo s  m ate ria le s  más adecuados por quedar todo e l l o  comprendido en 

e l  e s p ír itu  de l a s  re iv in d ic ac io n e s .
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N O T A

Hecha la  d e scrip c ió n  d e l p resen te  invento , se  de­

c la ran  de novedad y prop ia  invención, l a s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d icac io n e s:

5 .

í

!. 10.

15.

1 . Procedimiento para l a  fa b r ic a c ió n  de bandejas 

de papel y/o cartón  decorad as, c a rac te r iz ad o  esencialm ente 

por e l  hecho de que se prepara un elemento de so p o rte , t a l  

como cartó n , o v a r ia s  h o ja s  de p ap el su p erp u esta s , con 

encolante in te rp u e sto , cuyo elemento se  impregna en ambas 

c a ra s  con un ad h esivo , y luebo se  cubre con re sp e c t iv a s  l á ­

minas d e c o ra tiv a s , re a lizán d o se  lu ego , en estado  tod av ía  

húmedo d e l con jun to , una operación  de conformación por 

prensado, y una vaz conformada la  bandeja se  procede a su  

secado, h asta  la  ex tracc ió n  t o t a l  de la  humedad, después de 

lo  cu a l se  recubre con una capa de b a rn iz , de p re fe re n c ia , 

de p c l i e s t e r ,  mediante barn izado a muñeca o b ien  por a sp er­

s ió n , se  ig u a la  dicha capa y se  de ja  se c a r , disponiéndose 

por últim o unas a s a s  a cada extremo de la  b an d eja , r e a l iz a ­

das en m ate ria l r íg id o  moldeado.

2 . Procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de bandejas de 

2 0 . papel y /c  cartón  decoradas.

Según se  d e scrib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria 

d e sc r ip t iv a  que consta de cu atro  p ág in as, f o l ia d a s  y e s c r i t a s  

a máquina por una de su s c a r a s ,  acompasadas de l a  documentación 

correspon d ien te .

2 5 . M adrid, a 22 de mayo de 1964

HERMENEGILDO SERRANO ROSELLO
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