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Bl invento se refiere a perfeccionamientos em la fabrica=- i
F

cién de estropajos metalicos, en especial a un nuevo tipo de estropajo

para fregsr cacharros, que estd 6onst1tuido por un tejido enrollado en
| forma de tubo flexible, Es ya conocido el emplear para la fabricacidn

de tales estropajos, dos -hilos distintos, a saber, un hilo metalico y

A2 0 100 ik, 3 1wy ey or

,un hilo de material sintético. Bstos dos hilos son hechos pgsar al mis -E
. mo tiempo por la naquina triootosa. El inconveniente de estos estropa- 5
’:jos conocidos, estriba en que por todos sus lados tienen la misma conH
ltituoion ¥y por lo tanto, al ser los hilos combinados de una maners de-é

termina.da, Gnicamente pueden ser emplemdos para determinada clase de -

P

vercancias.

Son comocidos asimismo trapos de limpieza en forma deo guan-
9 te que estan hechos de distintos tejidos superpuestos, de los qus el sij
tuado en la superficie exterior de uno de los lados del trapo, esta -
oonstituido por hilos metalicos o posee hilos metaliocos, estando oosido
a un tejido exento de tales hilos metalicos. Asi, por ejemplo, si el =
trapo de limpioza esta ocnstituido por un lado exclugivamente por hilos;
de material sintético, y por el otro lado, por hilos puramente metali-
cos o por una mezcla de hilos de material sintético e hilos motalicos,
entoncss se le puede dar la vuelta &l trapo, de acusrdo con el materialj
a limpiar, para que la capa correspondiente ataque al cuerpo a limpiar.§

Egtos trapos de limpieza oonocidos, no obstante, adolecen del incemve-

niente, de que las capas cosidas entre si se sueltan facilmente, de mo-
do gue entonces el trapo de.limpiega ya es inservidble. Es ademas preci-
80 que estos tTapos de limpieza, si han de ser manejables comodamente, ;
s adapten al ;aamai”xo de la mano. Otro inconveniente de eatos trapos de
limpieza conocidos, astriba en que su fabricacidén es relativemente com-
plicada, puesto que los miiltiples bordes de las diversas capas de teji-

doa tienen que ser ribeteados de alguna maners, pars impedir que se pue<
dan deshilachar.
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! hilos, puede ser empleado para el tratamiento de d0os superficies de -

. limpieza de forma de guante, con dos caras distintas, sin adolecer de

' los inconvenientes anteriormente desoriios. Este protima gueda resuel

Bl invento, se ha propuesio ahora crear un estropajo consq_

300851

tente en un tejido enrollado en forma de tubo flexidle y hecho de dos

bilos, que posea las ventajas mis arriba indicadas de los trapos de

to, de acuerdo con el invento, por el hescho de que uno de los hilog =

@nicamente se extiende por parte del tejidoc de forma de tubo flexidle

parte que forma la cara exterior del estropajo terminado, que sirve =

e e O

vara limpiar superficies mis bastas. Se consigue con ello, que el es~

tropajo de acuerdo con el invento posea una constitucién diferente en

o e b

caras distintas, de modo que, de acuerdo con la elecciin de los dos =

e e
¥

clase distinta. La fabricacién de esta clase de estropajo, es de lo - |
mas sencille imaginable. El tejido de forma de tubo flexible se teje,
de la menera oconocida, con un sélo hilo, inoorporéhﬂoae en determina=

das socciones del tubo flexible constantemente un segundo hilo, de mo-

do que este segundo hilo se limite a determinadas secciones del tubo E
flexible tejido. Si se recorta entonces este tubo flexible en uns for—}
ma apropiada, entonces se obtiene un estropajo que, em unos de sus la-
dos, contiene un tejido hecho de un hile doble, mientras que en su —- !
otro lgdo poses un tejido heoho de un hilo simple. Este segundo hilo 5
incorporsdo al tejido, puede ser, tanto de un material sintético, como
también de metal, do wodo que de esta forma se pueden conseguir toda
clase de diferencias de dureza entre las dos caras de la esponjae

Resultados especialmente ventajosos se obiienen, si ocada
malla del hilo que no se extiende por todo ol tejido, sclapa al menos
dos mallas del otro hilo. La practica ha demostrado, que con ello au=
menta todavia més la eficacia del segundo hilo.

Bn el dibujo han sido representados dos ejemplos de reali-

zacidn, mostrandos
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N La fig. 1, una vista esquematica, simplificada, desde arri’

ba sobre wn fejido para un estropajo para oacharros, de acuerdo com el

invento,

La £ig. 2, una representaciln correspondiente a la figs 1
de un tejido modificado. ;
& ;

En el ejemplo de realizacifn segin la fige 1, esta el teji!

do constituido por dos hilos, a ssber, un bilo de material sintético

dibujado como 1fnea de trazo delgado, y un hilo metilico dibujado con

trazo grueso. Al mismo tiempo solapa cada malla del hilo metalico tan
solo una malla del hilo de material sintético. El tejido representado

en el dibujo, forma a éste respecto un tubo flexible; extendiéndose el

AR A TR £ 41

hilo metalico, representado con trazo grueso, tan solo por una parte —
del tejido en forma de tubo flexible; que forma una oara d¢la esponja ;
terminadé. Bn el dibujo ha sido representada esta parte del tejido, -
mientras que las partes que no contienen el hilc metalico, Unicamente
hen sido representadas parcialm.ente on el margen.

k B ol ejemplo de realizacién representado en la fig. 2, 80~
lapa ol hilo metalico dos mallas. Con ello aumenta todavia mas lz efed
tivided del hilo metalico para 1a limpiczae

Bl hilo metdlico puede, no obstante, solapar tembién mas de
dos mallas.

En resumen, la Patente de Introduceidn que'se solicita, de-
bera recasr sobre las siguientes:

 REIVINDICACICNES

1. Perreociunamie'ntos'en la fabricacidn de estropajos me- }
. : , {
talicos, en especial estropajos para fregar cacharros, constituidos = !

por un tejido de dos hilos, arrollado en forma de tubo flexible, carag j

s ews

terizados porque uno de los hilos se extiende Unicamente por una parts
del tejido de forma de tubo flexible, parte que forma la cara exterior

del esiropajo terminado, que sirve para limpiar superficies mas bastas.
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2. Perfeccicnamientos en la fabricacidn de estropajos me-
tilicos de acuerdo con la reivindicsoidn 4, caracterizados porque cada

una de las mallas del Bilo que no se extiende por todo el tejido, sols
pa al menos dos mallas del otro hile.

o

3« Perfecoionamientos en lg fa’bmcaoion de estropajos metai

licos de acusrdo oon las reivindicaociones 1 6 2, carscterizados porque

| e1 hilo que no se ‘extiende por todo el tejido, esta constituido por me }

Y

tal, de la manera en af conocidae

g

4. Se reivindica por Wltimo como objeto sobre el que ha d.é

N IA FABRICACICN DE ESTROPMQS METALICOS". ) |

Todo tal ¥ oomo se describe y reivindica en la presente -

memoria descriptiva que oonsta de cinco piginas mecanografiadas y dibu

Madrid, 23 de mayo de 1.964
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