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El invento se refiere a perfeccionamientos en la  fabricar- !i

ción de estropajos metálicos, en espeoial a un nuevo tipo de estropajo j
[para fregar cacharros, que está constituido por un tejido enrollado en j
forma de tubo flexib le. Es ya oonooido el emplear para la  fabricación !!de ta les estropajos, dos hilos d istin tos, a saber, un hilo  metálico y s 

í un hilo de material sin tético . Estos dos hilos son hechos pasar al mis-t 
¡j mo tiempo por la  máquina tricotosa. El inconveniente de estos estropa- j 

jos oonocidos, estriba en que por todos sus lados tienen la  misma cons-% 
titucián y, por lo tanto, al ser los hilos combinados de una manera de-? 
terminada, únicamente pueden ser empleados para determinada clase de -  ¡ 
mercancías. !

Son conocidos asimismo trapos de limpieza en forma de guan-j 
te que están hechos de d istin tos tejidos superpuestos, de los que e l s i 
tuado en la  superficie exterior de uno de los lados del trapo, está -  
constituido por hilos metálicos o posee hilos metálioos, estando cosidoi
a un tejido exento de ta les hilos metálicos. Asi, por ejemplo, s i  e l -  ¡¡trapo de limpieza está constituido por un lado exclusivamente per hilos¡ 
de material sin tético , y por el otro lado, por hilos puramente metali- j 
eos o por una mezcla de hilos de material sintético e h iles metálicos, í 
entonces se le  puede dar la  vuelta a l trapo, de acuerdo con el material¡ 
a limpiar, para que la  capa correspondiente ataque a l cuerpo a lim piar.j 
Estos trgpos de limpieza conocidos, no obstante, adolecen del inccnve- ( 
niente, de que las capas cosidas entre si se sueltan fácilmente, de mo-j 
do que entonces el trapo de .limpieza ya es inservible. Es además p reci-j 
so que estos trapos de limpieza, si han de ser manejables cómodamente, ! 
se adapten al tamado de la  mano. Otro inconveniente de estos trapos de } 
limpieza oonocidos, estriba en que su fabricación es relativamente oon*-}plioada, puesto que los múltiples bordes de las diversas capas de t e j i ­
dos tienen que ser ribeteados de alguna manera, para impedir que se pue- 
ian deshilachar.
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B1 invento, se ha propuesto ahora crear un estropajo cons3^ 
tente en un tejido enrollado en forma de tubo flexible y hecho de dos j 
hilos, que posea las ventajas más arriba indicadas de los trapos de r
limpieza de forma de guante, ocn dos caras d istin tas, sin adoleoer de i
los inconvenientes anteriormente descritos. Este probbma queda resuel ¡"  t
to , de acuerdo con el invento, por e l  hecho de que uno de los hilos -  j 
Unicamente se extiende por parte del tejido de forma de tubo flexible j 
parte que forma la  oara exterior del estropajo terminado, que sirve -  ¡i
para limpiar superficies más bastas. Se consigue oom e llo , que e l es- í
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tropajo de acuerdo con e l  invento posea una constitución diferente en }̂
I oaras d istin tas, de modo que, de acuerdo con la  elección de los dos -  ¡ 
i M íos, puede ser empleado para e l tratamiento de dos superficies de -  j 

clase d is tin ta . La fabricación de esta Mase de estropajo, es de lo -  j 
más sencilla imaginable. El tejido de forma de tubo flexible se te je , j 
de la  manera conocida, con un sólo h ilo , incorporándose en determinar-  ̂
das secciones del tubo flexible constantemente un segundo h ilo , de mo-j 
do que este segundo hilo se lim ita a determinadas secciones del tubo j
flexible te jido . Si se recorta entonces este tubo flexible en una fo r -}tma apropiada, entonces se obtiene un estropajo que, en unos de sus la -  j
dos, contiene un tejido hecho de un hilo doble, mientras que en su — ¡
otro lado posee un tejido heoho de un Mío simple. Este segundo hilo ¡

* ¡incorporado al te jido , puede ser, tanto de un material sintético , oomo
„ !también de metal, de modo que de esta forma se pueden oonseguir toda ¡

clase de diferencias de dureza entre la s  dos caras de la  esponja. í
Resultados especialmente ventajosos se obtienen, s i cada j

malla del Mío que no se extienda por todo e l tejido , solapa al menos js
dos mallas del otro h ilo . La práctica ha demostrado, que oon ello  au­
menta todavía más la  eficacia del segundo Mío.

En el dibujo han sido representados dos ejemplos de rea li­
zación, mostrando:
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La fig . 1, una v ista  esquemática, simplificada, desde arrf*{
ba sobre un tejido para un estropajo para cacharros, de acuerdo can el 
invento,

La f ig . 2, una representad & correspondiente a la  fig . 1 ¡ 
de un tejido modificado. ^

el ejemplo de realización según la  fig . T, está  el t e j í ! 
do constituido por dos hilos, a saber, un hilo de material sintético ! 
dibujado como línea de trazo delgado, y un hilo metálico dibujado con } 
trazo grueso. Al mismo tiempo solapa cada malla del hilo metálico tan ; 
solo una malla del hilo de material sin tético . El tejido representado j
en e l dibujo, forma a éste respecto un tubo flexible; extendiéndose e l ¡¡

3
hilo metálico, representado con trazo grueso, tan solo por una parte - ¡ 
del tejido en forma de tubo flexible; que forma una oara dqAa esponja ; 
terminada. &t e l dibujo ha sido representada esta parte del tejido, -
mientras que las partes que no contienen el hilo metálico, únicamente 
han sido representadas parcialmente en e l margen.

Eh e l ejemplo de realización representado en la  fig . 2, so­
lapa e l hilo metálico dos mallas. Con e llo  aumenta todavía más la  afee 
t i  vi dad del hilo metálico para la  limpieza.

El hilo metálico puede, no obstante, solapar también mas de
dos mallas.

üh resumen, la  Patente de Introducción que se so lic ita , de­
berá recaer sobre las siguientes*

REIV3NDICACICNES
1. Perfeccionamientos en la  fabricación de estropajos me- íitá lleos, en especial estropajos para fregar cacharros, constituidos -  î

por un tejido de dos hilos, arrollado en forma de tubo flexib le, carao j 
terizados porque uno de los hilos se extiende únicamente por una parte 
del tejido  de forma de tubo flexible, parte que forma la  cara exterior 
del estropajo terminado, que sirve para limpiar superficies más bastas.
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2. Perfeccionamientos en la  fabricación de estropajos me­
tálicos de acuerdo con le  reivindicación 1, caracterizados porque cada!%
una de las mallas del hilo que no se extiende por todo e l tejido , sola¡—  ̂
pa al menos dos mallas del otro h ilo . !'

. '
3. Perfeccionamientos en la  fabricación de estropajos meta j

líeos de acuerdo oon las reivindicaciones 1 ó 2, caracterizados porque j 
el hilo que no se extiende por todo e l tejido, está constituido por me ¡¡ 
ta l ,  de la  manera en s í conocida. ¡¡

4. Se reivindica por último como objeto sobre el que ha de! 
recaer la  Patente de Introducción que se so lic ita  "PERFECCIONAMIENTOS ¡ 
EN LA FABRICACION BE ESTROPAJOS METALICOS".

Todo ta l  y oomo se describe y reivindica en la  presente -  ¡ 
memoria descriptiva que consta de cinco páginas mecanografiadas y dibu ¡ 
jos adjuntos. j

Madrid, 23 de mayo de 1.964 j
ALFONSO UNGRIA !

P.P. }7̂
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