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1dar unas dimensiones un poco mis pequefias & sus partes ranuradas que

gaglutinante entre las diferentes capas de material aislante en las re-

Bn la fabricecidén de bobinas de devanado conformado o car
tes para mdquines eléctricas gensralmente se enrolla un haz de condug
tores individuales con varias capas de uns cinta o .material aislante
de forma laminar, por ‘ejempio cinta de mica o lamina, cinta de filwa
de vidrio, papel o algo similar. Se pueden unir unss & otras las di-
ferentes capasm del revestimiento con un aglutinante que se im aplica~
do antes &l .ma'terial aislante o mediente la impregnacion del hag de -
conductores degpués de la aplicacion del material aislantev con una re
sine de impregnecidn, por lo cusl se utiliza frecuentemente un proce-
dimiento de presion al vacio. Es también posible aplicar ol aglutinan
te en relacién con la aplicacién del material sislante sobre el haz. Po
lo general las resinas termg-endurecidles se utilizan como aglutinante.
Se pasan estas ya solidificadas al mismo tiempo que se forma el aisls
miento & un molde calentado. Si el agl;xtinante consiste de un naterial
termopléstico se efectue en cambio la formacion en un molde frio.

Con el fin de que las bobinas se puedan insertar en las rg

rures provistas para sllas en las miquinas eléctricas se tiene que -

a les mismap ranuras psre que haya huelgo entre la bobina y l& ranura.
BEsto produce muchisimos inconvenientes. De esta forma se necesita gue
las bobinas sean fijadas en lae ranmuras, por ejemplo, con ayuda de -
chavetas de ranura. Ademas el hecho de existir huelgo significa que -
se perjullica la disipscic’m del calor de las bobinas y de que hay ries
go de descargas interiores luminiscentes en las bobinas como resulta-
do del agrietamiento mecanico del sislamiento. |

| Bl procedimiehto conocido que acabamos de descridbir para
la fabricacién de bobinas tieme un inconveniente particularmente gra~

ve. Especialmente se vé uno obl@gado frecuentemente & utilizar como -

sinas termoendurecibles de revestimiento con mucho tiempo- de s0lidifie
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|_cacion, en parte con respecto a las e xigencias que se hacen sobre las-|
propiedades eléctri_oas ¥ témmicas del producto solidifioado y, en cier
to modo, con respecto a las exigencias referenies a la permanencia de
almecenamiento de la resina no solidificada para que no sufrs ningin -
cambio durante rsu almacenamiento bien eplicada a ls tierra o material
;.islante de forma leminar bien en una plants de impregna.cii;n para las

bobinas.
Esto significa que cada molde conformardor en el cusl se

I solidifica el aglutinante estd ocupado durante un tiempo considerable,
que var{a desde varias horas hasta d{as, para la produccidn de cada o
i .bing aislada.

Seg_fm sl presente invento los inconvenientes expuestos an

siwszpes

terioﬁnente se evitan total o parcialmente.

El invento so refiere a un método de fabricacién de una -
bobina de devanado aonfo'n_xiado colocada en una ranurs en wn esiator o
un Totor de una miquine eldotrica y el cual comprende, por lo menos,
una parte ranurada, oomprendiendo las bobinas -un conductor o un hagz ~
de oonductores individuales revestidos con varias capes de.uma cints
o de un material aislante de forma laminar, cuyss capas se mentienen
unidas con un aglutinante. Se caracteriza eluétodo segin el invento —
porque el revestimiento del msterial aislente en la pasrite renurada del

conductor o haz de conductores se convierte al aplicirsele presion en

iun revestimiento, de forma r{gida a temperatura ambiente y con una con
figuracidn adaptada substencislmente a la remurs durante la utilize-

cidn de un aglutinante que es sélido o casi s5lido & temperatura ambien
‘te pero que se rebhndeoe ‘0 8¢ hace pasar en forma fluide sl calentar
86 y porque se aplica una faje susceptible de ancoger o contraerse al
!redédor del revestimiento del material aislante en la paﬁe ranuradsa,
por ejemplo, oonsistente de un material gue encoge cuando se calienta

o de un material eléstico aplicedo con pretesado, despuss de lo cual
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~s@ colocs la parte ranurada del conductor aislado o del haz de condug~
tores en la ranura de 1a méguina y se somete en olla al calor & una -
temperatura precisa pare que se reblendezca O se haga fluldo el aglu-
tinante, con lo cual la faja colocadn alrededor del revestimiento del
material sislante produce por medio de encégimiento o contraccidn un
cambio de configuracidn del revestimiento para que éste se haga ajustax
nés completamente a la configuracidn de la ranura.

Puesto que el aislamiento debido al cambio de configura-
cj.én en el calentamiento se hace ajustar mas comﬁletamente a la confi
guracidn de la renura, se obtiene una fijacion mecanios eficaz de la
bobina en la ranura. .@demés, se obtiene mejor disipacion del calor de
la bobina y se reduce el riesgo de descargas interiores luminiscentes
' en el aislamiento de la bobine ya que se impide mecanicamente que se

| agrietée ol aislamiento.

| Una ventaja nuy importante del invento es la de que la eleg
cidn de aglutinante on el aislamiento es mucho mayor, puesto que le
exigencia que ha existido hasta shoda para un tiempo breve de solidifi
lcacidn con xe_apecto .al tiempo en el molde conformador que es breve mo
necesita mantenerse cuando la solidifiocacidn del aglutinante segin el
presente invento ge efectis solo despuds de gue las bobinas estén colo
ca&as enAlaS‘ ranures de le midquina en relacidn con el calentamiento -
que :se efectua allf. |

. La cinta o material aislante de férma laminar puede consis
tir entre otros de cinta de mica o limina de mica. Betas se pueden ha
cer de grandes laminillas de mica de la clage corrients, que se unen
por ejemplo con un aglutinante resinoe;o e un material de refuerzo de

papel, fibra de vidrio o algo similar. Ios productos de la mica pue=-

den consistir también de cinte~autoestable u hoja de pequefias lamini-
fllas de mica superponiéndose unas & otras, fabricados segun métodos ~

conocidos mediante le eaci_.aién de la mica corriente, por e¢jamplo, ca-




10

20

25

30

-5-

00149

__lentando primero la mica y sometiéhdngg después a la influencia de doe
soluciones una después de la otra, las cuales reaccionan mutuamente du
rante la produccion del gas, mezoldndose despuss de 4sto la mica es-
oindide coﬁ agua hagta hacerse una pulpe y por ultimo se le da la fop
ma de uphaterial laminar segin un método svwilar sl utilizado en la -
febricacidn de papel. También se pueden unir estos productos de la mi
ca citadoe Gltimamente por ejemplo con un aglutinante résinoso a un -
material de refuergo, como por ejemplo el papel, la fibra de vidrio,
etc. Ademas de 10s productos de la mica, se pueden utilizar otros va-
rios ﬁateriales aislanfes de forme laminar o en forma de cinta, por -

ejemplo, el papel de amianto, el papel, léminas de fibras sintdticas,

cinta de vidrio, tejido de lena de vidido, cintas o tejidos de otros

pateriales fibrosos como por ejemplo el amianto, el algoddn, la seda,

ete.

En los citados materiales laminafes o de cinta se puede‘-
aplicar un sglutinante el cusl une después, cuando se han colocado los
materiales alrededor del conductor, las diferentes capas unas con otrasf
eh sl aislamiento del conductor. Sin embargo, se‘puede aplicar el oi-
tado aglutinante después de qus se ha coloca@o el material eislante al
'rededor del conductor por medio de una impregnacidn.

Se pueden mencionar, como ejemplos de aglutinantes adecus
dos, las resinas epoxfdicas, las resinas de 5stare§ no seturados, las
'resines siliciomas y las resinas de poluretsno gque cuando no estan so
lidificadas son s0lidas a temperaturs ambiente perc que son mis o me=
nos flufdas a tempsraturas mas elevadas. Naturalmente otras resinas
itermo-endumecibles gue tienen estas propiedades y producen suficien-

|
te poder aglutinante también son utilizebles. Ademés los aglutinantes

b
i

icon propiedades tezmopléaticaa, por ejemplo, el asfalto, son utiliza-
!bles siempre que su punto de reblandecimiento esté situado considera-

blemente mds elevado que la temperarure de trabajo de la méquing en -
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_la cusl se utilizan las bobinas. - (} N -

Como material en la faja, aplo para encoger o contraer se
puede utilizar un material termoplasticos en forms de una hoje, una -
cinta {tejida en lanzadera o un hilo que as susceptible de encoger al
calentarse y enrollarse alrededor del material aiglante éplioado. Ejem
plos do los oitados materiales termoplasticos som el tereftalato de -
polietilén—gliool, poliamide, policerbonato, acetato celuldsico, padi
propilenoc, oloruro de polivinilideno y nitrilo poliacrilico..

Se fabrican sstos materiales en hoja o en forms de fibra
normalmente por una fusidn, con la ocual se estiran las moléculas en -
relacién con la formacion de los materiales. Cuando se calientan des-
puéa los ma‘cerialéa & una temperatu:pa en le cual las moléculas pueden
palir de su.eatimieﬁi_;o los :pateriéles demuestran la capacidad de -
contiaerse. Bn lugar de un material te'ﬁno-pléstico que encoge a1 calen
tarse es posible utilisar un naterial elistico que se aplios entonces
con pretesado alrededor del aisl-amieﬁto'de'l condﬁctor, por ejemplo -
uns tire de goma o de un pléstico-eldstico como por ejemplo el citado
clorurc de polivinilo plﬁs’cificado.'

Con el £in de que la bobina se una 1o mis eficazmente PORL
ble en la ianura es conveniente configurar la ranura con una a.nc-huz'a.
un poco mayoi: sh las partées oentraiés gue en le abertura.

81 la miquina en su totalided con las bobinas insertadas
56 impregna ocon una re_sina_ de impregnecion es 'oonveni.en:te que s¢ efec -
tde el oslentamiento de las bobinas de devanado conformado en. ls rany
ra de la méquiﬁa en relacidn con la solidifi;:a.cién de esta resina de
impregnaocidn. »
' Se desoribird 6l invento mﬁs detalladamente & continuacion
con referencia a los dibujos adjuntos en los cuales la figs 1 muestray
una parte de una porcion ranurade recta de uns bobina, la fig. 2 wa

bobina similar colocada en une ranura en una maquina antes de ser some
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tida al calentam.ento ¥ la fig. 3 1a misma bobina despues del calenta—
nientos )

En el aislamiento de la parte ranurada recta de uns bobi-
na de scuerdo oon la fig. 1 se utilizs una limina de mica 11 que tie~
‘ﬂe aproximsdamente la_ misma anchura que la longitud de la parte ranu=
rada con ko Gusl se extiends el aislamiento aplicado substancialmente
e lo largo de tods la parte ranurada. Le lémina de ﬁxicé 11 consiste -
de una hoja auto-estable de -pequeﬁa.s iaminillas de mica que gse super—
ponen unas a otras, ls cual ésté provigie con una capa sglutinante en
forma de resina epoxfdica. E1 peso de la mica en la hoja es de 120
g/n2 y ol peso de la rosina 90 g/n2. La aplicacién de la caps se efeg
tua mediante el itratemiento de le hoja de mice con uns resina de im-
pragnaoi_c';n gque congiste de 100 partes an‘peso de una resina epoxfdioa, .
por éjemplo, "iraldite B" (Ciba AG, Suiza) y 40 partes en peso de un
egente de solidificﬁcién'. constituido por un anhfdrido de é;aido, por —
ejemplo “"Agente de Solidificacion 903" (Ciba AB) disuelto en 40 par—
tes en peso de metil-etil ocetona. Despuds de ponerse en contacto c.u
le hoja de mica con la‘resinai defmpregnacidn se la somete a un secado
aproximedamente a 125% c. durante 10 minutos con lo cual' se olimina el.
disolvente y se obtiena como reelduo urna hoja de mica oon ung resina,
201lide & temperatura ambiente.

Lq’!hoja de mica 11 provista con resina se enrolla alrede-

tores individuales 12. Los conductores individuales estén aislados =

A bion de las capas individuales muy cerca unas de otras y el calentamien

8 de otros porque se les cultre con hilo de vidrio 13 ¥ 'se impregnan
or ejemplo con une reeina epoxz'.dioa, una resins alquidioce, resina fo
Slica, etcs Después de que so ha provisto el haz de conductores con

1 nimero necesariod vueltas de la hoja de mice durante la aplica-

llto simultaneo del aglutinante para que se suavice o se hega fluido, -

)
-
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—-se forma el revestimiento aislante en un molde frio, con lo cual el bhap

conductor aislado, mientras se le estd sometiendo & prosidn, recibe -
casi 1a misma configuraoidn que la zanura en la que se Vs a insertar
sl mismo tiempo que el revestimiento aislante se hace compacto y exen
o de huecos. Debido -al hecho de que la resina recupers después su -
consistencia s6lide.se configura rigidamente el revestimiento aislan-
te. Sin embargo, la resins rno esta to@av{s solidifitada pero se pueds
pasar en forme reblandecida o flufda por medio del' éalentamiento. 1as
partes terminales del haz de los conductores puede aislarse revigtién
dolos con una cinta de mica dsl mismo tipo que la hoja de micas en la
parte ranurads ;;aro considerablements mlias estrecha.

’ Aparte del revestimiento de forms rigids a temperatura a‘l_g
biente, se aplica una fajs de una hojae de tereftalato de polientilen-
glicol 14 (por ejemplo, Cinte de Alto encogimiento de The Iunstone Com
pany, USA) con una anchura de 37 mu. y un grosor de 0,05 mm. Ia faja
consiste de una capa de la hoja aplicada con mitad de recubrimiento.
El haz conjuctor preparado de’es‘ba forma se coloca entonces de acuer—
do con la figs 2 en la cual se indica como 15, en la ranura 16 del ro
tor ¢ estator de que se trata. la ranurs tiene una auchura un poco ms
Jor en sus partes centrales 1;1 que en su abertura 16. Se somete ahora
la bobina de devanado conformado, colocendo adecuadamente '?ioda la ma-
quina eléctrica en un hoi'no, 2 un calentamiento a 'una'temperatura de
ciento ireinta grados celsius durente 16 horas.

_ -Al pr_incii:io del pericdo de calentamiento se pasa la resi
ne en una forma mas o menos flufda, al mikmo tiempo que encoge la ho-
ja de tereftelato y efectiis un cambio de configuracidn delmvestimien
to aiglante gin gue ocurra por ello ningﬁn cambio de volimen, como ss
muestra en la fig. 3, para que el haz de conductores aislados se ajus
to mis completamente a la configuracidn de la ranura. Dursnte el ca-

lentamiento continuado se hace que pase la resins & solidificarse, lo




e

v,

10

15

20

25

30

fnas vemes e.fectuar el calgntamiento con el fin de unir las diferentes
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L oual d4a por resultado que el revestimiento alslante se configure rig;_.
demente tambidn a temperaturas més elevedas. Por medio del cambio de
oonfiguracidn descrito es fijada eficasmente la bobina en la ranurs.
En vez de utilizar una hoja anche de mica pare 'aisla'r la
parte ranurads de 1la bobine y una cinte de mica relativamente estreche
pere aislar sus partes terminales se puede aislar on su totalidad la
1.‘«::"!3:\.11&~ con cinta de mica en el casc que se cita como ejémplo. Se enro
1lle entonces convenientemente la cantidad n'ece_saria de tira de mica -
'alredédoxf del haz de conductores sin calentamiento simultdneo. Se =
efectﬁa_entonces'el calentamisnto con el fin de @ir las diferentes -
gapas unas con otras des:iués dei revestimiento y anteg gle que se a8 -
a.l. revestimiento aislente su configuracidn estable en un molde a ‘tem
peratura ambiente. También en la utilizacidn descrita anteriormente de

una hoja ancha de mica en la parte ranurada puede éer conveniente algu

capas umas oon otras despues en vez de hacerlo durante el revestimien
t0. o .

En el caso que se a8 como ejeniplo,'se puéde utilizar en -
vez_de material de imlca qué oeneiste de pequeﬁaé lamix'mil:las de mica -

superponiéndose unas & otras, sin tener en cuente si la parte ranurada

-corriente sobre el material de refusrzo y entre lag laminillas de mi-

Eta’. aislada oon una koja ancha o con une tira relativamente esirecha,

material de mica que consiste de grandes laminillss de mica. super

oniéndose unas & otras y unidas a un material de refuerzo apropiado,
omo por ejemplo, sl citado papel, tejido de lana de vidrio, o teji

! o de seds, con lo cual se puede apliocar el aglutinante de una mRners

Baq
Si se utiliza en los casos descritos una resina pbliestérie
be no satureda como aglutinante on vez de la resina spoxidica se puede

Labreviar considerablemente el tiempo para el tratamiento térmico del =
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_haz de conductores aislados después de que se ha colocado en la ranu~-
ra. 5i por ejemplo se utiliza uns resina poliestérics ngbaturada la -
cual consiste de una mezcla de 850 partes en peso de la resins alqui-
dica no setureds “Cristic 199 alquido” (4B Syntes, Nol, Suecie), 90 -
partes an peso de ftalato de dialilo polimero {por ejempdo DAPON 35,
Food Maohinery Corp. USA) 60 partes sn peso de ftalato de dialilo mond
mero y 20 partes en peso de perbengcato terciario—but;ll, puede llevar |
se & cabo el tratamiento temmico adecﬁadamente en la temperatura indi
cads durante unas 5 horas aproximadamente. El secado de la hoja de mi
ca misma o la cinta de mica cuando se combina la resing diauelta por
ejemplo, en metii etil cetona con ol material de la micae se puede efec
tuar a 80¢ C aproximedsmente durante 10-15 minutos. |

' 84 ge utiliza en vez de la mencionada resina epoxidica uma
résiné siliclosa que consiste de 100 partes en peso de "MS 21042 (Mid
land Silicones, England) y 0,'7 partes en peso de "Catalizador LS-5"
(Midland Silicones, England) ss puede efectuar el tratamiento térmico
despues de que se ha colocado en la re.nura le bobina aislada durante
un tiempo aproximado de 10 horas a 170% C geguido por una solidifica-
Jeidn posterior de la resina a 200% C durante cerca de 5 hores. El secs
ido de 1a hojs de mica ¢ de la cinta de mica misma cua;ndo se aplioca la
resina disuelta por ejemplo en tolueno al mterial de mica puede produ—
Lirse & 110% C aproximadamente durante 5 minutos.

Cuando se utiliza de la miema forma una regina de poliure
tano que consiste de 148 partes en péso de isocianato estabilizado -
"Desmodur AP-Stabil" (Parbenfabriken, Bayern, Tysklend), 103 partes en

eso de resina poliestérica "Desmophen 2100" y 68 partes en peso de -

sina poliestérica "Desmophen 1200" (PFarbenfabriken, Bayern) puede =
fectuarse el tratamiento térmico ‘despues de gque se ha .colocado la bo
bire aislads en la renure durante un tiempo de 5 horas & 150¢ ¢, El1 -

becado de 12 hoja de mica o la ointa de mica misms, cuando se aplice
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18 resina disuelta en una mezcla disolvente l& cual consiste de par— ._
tes iguales de acetat§ et{lico ¥ acetato de metil-glicol a] material
dg mice, puede producirse a una' temperatura de 90-1008 Q durante 10 —
minutos aproximadamente. . B |
Cuando se utiliza asfalto como aglutinante tiene que se'r
Sste, como se ha mencionado anteriormente, de un tipo que tiens una -
temperatura de rebléndeqimignto considerablemente més elevada que la.
temperature de trabajo-de la piquina. »

| Cual tipo de cinta o de ma%.erial aislante de forma laminar
ge. utiliza depende naturalmente,» en primer lugar sobre las exigencias
que se hacen sobre al aislamiento mécanico y eléctrico de 1a mequina.
Se utiligzan por lo ‘gan,ara,l los productos de mica cuando se exige une
gren resistencia oléctrica. Los materiales citados anteriormente, papel
¥ esteras, cintas y tejidos de difersnte material fibrosc son princi-
palmente de interés cuando es menor la existencia de resistencia elég
trica. . .
La temperatura & la cual se ;biene que calentar el has dé
conductores aislados despu;s de que. se_ha colocado en ' la ra.nﬁfa depe_g
de sobre las propiedades del material termopléstico de contraceidn -
utilizado en la faja. Se adapta de esta forme la -téméemtnra en cada
cago especial con respecto a cuando se efectia ls contrecoidn en el -
material de 1a faja y & cuando se efectia la solidifivacién del agluti
ﬁante si éste es un producto temoendwqcible Y & cuando se efectﬁ; el
reblandecimiento del sglutinante si este es un producto temopldstioo.

i ls faja exteriol’Se contrae consiste de wns tirs olistics aplicads
Kon pretesado es la temperatura de solidifca%ic'm ¥ 1la -tex;xperatm de

roblandecimiento respectivamente para el aglutinante la que determina

. En la ranura. Especialmente en la utilizacidn del aglutinante con al-

a temperatura de solidificacion puede ser ventajoso utilizar goma si_
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_licioss come materisl en.la citada 'tixgi) elas’cica. Esto “también es de

A

aplicacidn &i el haz de conductores dsbe utilizarsg en méquinas con =
alta temperatura ds tra.ha;jo. v -

En los casos qua 88 dan como ejemplos espeo:.ales con cints
de mica y lamina de mica come aglutinante g0 ha dioho gue el agluti- .
nante se ha aplicada. sobrev le cinta o lamina respectivamente antes de
revestirlos alrededor del hez de los conduotores. Sin embargo, tem-
bidn es posible en muchos éa.sos aplica.'r el églutinante despuds del ~
revestimiento. Deapués de que ha gido fevestida‘ la cinta o el material
asislante laminar alrededor dal hag oonductén en ol m'.meio necessrio de
capas ¥y se ha provisto con un medioc que mantiene unida mecénioamente
ls pdrté exterior del aimlamiento, por ejemplo, un rwastimiento qoh
cinta de fibrs de vidrio, el haz conductor aislado se impregna en ese
caso oon aglutinante, por ejemplo, contenido en un bafio de barnig, des
pues dg lo cual el digclvente, posibleﬁente abgorbido eﬁtonoeé por el
aislemiento,. és eliminado apropiadamente en relacion con el calenta-
miento del haz conductor con el fin de que él aglutinante que se bha -
introducido entre las capas Vdei material sislante hage que éstas se =
unan unas con otras. El revestimiento de forma rigida a temperatura -
ambiente,  se obﬁene;;nejor mediante la colooacién del haz conductor -
aisladc calentado en un moldé frio, con 1o ctal obtisne el has cohduc
tor uns configuracion para adaptarse a. la ranura. la faja con capaci-
dad de encoger o contraerse se splica entonces y se trata el hag con—
ductor como se bha desorito antenemente. |

El condustor que debe aislarse, no necesita, mtwalmente
te, como es el cas0 segin las figures, oconstituir un has de varios con
ductores sepaz_:ad,ds 'sino qizé ea mojor gue coonsista precisamente de un
ﬂsolo conductor. .

- Por Gltimo, la Patente de Invencidn Que do golicite recaeg

ire sobre las sigulentes:
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1 Un metodo ds fabrioaoion de une bobina de deva.na.do con

formada en una ranura en un eatator o) rotor de una maquina. electrioa

y el cual oomp:cende por lo menos una parte ranurada, oomprendlendo la
bobina un Qonductovr 0 un baz de conductores individuales revestido =
con varias capes de uns clita o material aislante de forma laminar, -
duyas capas se mantienan. unidn.u obx; un aglutimnte,p'aracterizado por
gue el revestimiento del material e.isiante sobre la pa.ite ranurada del
conductor o haz de conductores individuales, al aplioarse presidn, se
transforma en un revestimiento, de forma r:[.g_ida a temperatura ambien-
te ¥ con una 6'oxiﬁgz_1raoi6n adaptada substancialmente a la ranura de =
le méquina durants 1a utilizacidn de un aglutinante el ousl os. sblido
o caei sblido & temperatura ambiente PeTo gue so reblandece o me pue-
de pasar en forma fluida al calentarse, y porgue alrederior dei Toves~
timiento del material aislante sobre ls par;ba renurads ge aﬁlica ung

faja susceptible de ~contraoci3n o enolégimiento, por ejemlslo., que con—
sigte de mn material que se contrae al calentarse o de un méteria_l -

elastico aplicado con pretesado, daspués de 1o cual se colocs la par—

te renurads del conductor eislado o baz de conductores individuales -

en la renura de la méquina y se somete en elle al calentamiento & une

|l temperatura necesaria para que se reblandezca o se haga flufdo agluti

nante, con lo ouai produce le faja colocada alrededor del revestimiep_
to del material aislante por medio de encogimiento o contraccidn wn -
dambio de configuracidn del révesﬁmiez;to del material aislanté para
que éste se adapte mis completamente a la configuracién de la renure
de la maquina. '

2. Un método segun la reivindicecidn 1, caracterizado por
que se utiliza como material en la faja susceptible de encogimiento o
contraccidn, un termopléstico que enooge al calentarse, por ejemplo,

tereftalato de polientilen-glicel, en forma de una hoja, una tire teji
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_da en lanzadera o hilo, sfectuandose el calentamiénfo del conductor --—
eislado o ha.zv de conductores individuales en la renura de la maguine

a una temperatura suficientemente elevada para realizar,.e,l encogiﬁieg
to del termoplstico. |

3. Un método segin las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza |
do porque se utiliza como aglutinanté une resina la cual e.'jn:aélida a
temperatura ambiente y que se pasa primgro en f;mna fluida ¥ después 4
en forma solidificada al calentarse, pbr ejemplo comprendiendo una =
resina cpoxfdice, une resina poliee‘bér:ioa. no saturada, una resina si-
liciosa o una resina de poliuret_ano, ¥ proferentemente uns resina que
solidifique sin desprender componentes volatilizebles.

4. Un metodo segun las reivindicaciones 1-3y, carscteriza-~
do porgue el material sislante comﬁrenda una cigte de mica o wna 1lémi
na de mica, preferiblemente una cinta o lamina en las cuales la mica
en forma de pequefias laminillas que se superponen unas & otras forman
un2 hoja autowestable. ' ’

5. Un método segin las reivindicaciones 1-4, caracteriza-
do pbrque el calentamiénto @&e la bobina de devanado conformado sgcefed
t0a despude de ocolooarse en la renura de la miquina en relacidn com -
la solidificscion de una resima déﬁ.mpregnaoién, en la cual ba sido im
hregnada la maquina. | -

6. Un método segin las reivindicacidnes 1-5, caractériza-

flo porque la renura de la maquina, en la cual se inserta la bobina eg

& hechs con uma anchura un poco ma;yor'e.n las .part.es centrales gue en
‘L abertura. '

7. Se reivindica por ultimo como objeto sobre el que ha de
rooaer 1a presente Patente de Invencién: "UN METODO IE FABRICACIUN DE

UNA BOBINA DE DEVANADO". - | '

Todo oonforme. queda desorito y reivindicado en la presen—
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. te memoria descriptiva que consta de quince pag:mas mecanograf:.adas ¥

Madrid, 22 de mayo de 1.964
ALFONSO UNGRTA
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