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La invención a que se re fie re  la  presente Memoria- bphstituye

una novedad in d ustria l, con características y ventajas que la  hacen 

merecedora del p r iv ile g io  de explotación exclusiva que por e lla  se 

s o lic ita , de acuerdo con la s  prescripciones del Estatuto vigente de 

la  Propiedad Industrial de fecha 26 de Ju lio  de t+929, texto refundi­

do, publicado e l 30 de A bril de 1*930*

La presente Patente de Introducción, tiene por finalidad la  pre 

sentación de un sistema de obtención de alfombras en dibujos, con

gran profusión y riqueza de colorido. -

Con e l nuevo procedimiento de fabricación de alfombras, se ob­

tienen calidades y dibujos mucho más superiores a la s  corrientemente 

obtenidas por medio de lo s sistemas clásicos u tilizad os en los te la ­

res Wilton Jacquard, los cuales necesitan trabajar con tantos cuerpos 

o urdimbres como requiere e l  dibujo*

El sistema de fabricación de alfombras objeto de esta  Patente, 

emplea un tipo de te la r  que tiene en común con los te lares clásicos 

muchos de sus órganos, pero se diferencia esencialmente de e llo s  por 

la  inserción de la  trama, la  selección del dibujo, y  la colocación del 

penacho en la  alfombra* .

Así pues, é l nuevo sistema de fabricación de alfombra con dibujo 

presenta sobre los clásicos conocidos en EspaSa, la s  siguientes venta

jas* -

—  Eliminación de los corrientemente llamados "cuerpos muertos" 

a l  no necesitar trabajar con tantas urdimbres como colores requiera

e l dibujo.

—— Ahorro considerable en los costes, a l no precisar mas mate­

r ia s  que las  que aparecen en la  fe lp a.

—  Aumento de colorido, ya que en los sistemas clásicos resu lta  

prácticamente imposible lleg a r a se is  e l número de colores diferentes. 

Esto es debido a dos razones! Una de carácter técnico, que sería  la



imposibilidad, de trabajar con tantas urdimbres. Otra eaoBomica, ya 

Qiie l^g costes se elevarían de ta l  modo Que resultariananticomercia* 

le s .
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—  Con e l nuevo sistema, se eliminan los anteriores inconveniet. 

tes  y su colorido se puede elevar hasta diez o más, consiguiéndose 

una riqueza de presentación y b elleza  en colores, imposible de igua­

la r  por los sistemas mecánicos c lá s ico s .

—  Reducoión de costes en proporción a l aumento de co lirid o , a. 

eliminar los llamados "cuerpos muertes" y  e l oonsumo de materia ser 

únicamente, e l exigido por la  que forma la  fe lp a .

—— Aumento de producción, a l suprimiese con e l nueve procedi­

miento la  lanzadera c lá sica , objeto de rotura e imperfecciones en los 

. fabricados.

Y ventajas de carácter comercial que se desprenden de lo  an- 

-beg-iojnneñte reseñado, resulta obvio señalarlas, ya que solamente con 

este nuevo sistema de fabricaoion se puede presentar a l mercado in­

ternacional con precios y  calidades competitivas.

TBn io s te lares empleados para la  obtención de este nuevo proce­

dimiento de fabricación de alfombras, la  trema se inserta por medio 

de una aguja que se alimenta de un grán carrete situado a un lado del 

te la r . La aguja inserta dos pasadas a la  vez. Al f in a l de ésta hay 

un o ja l, a través del cual se pasa e l h ilo  de trama, entonces en la  

parte baja de la  aguja, justo detrás del o ja l, cuando se h alla  en su 

lím ite  de inseroión, hay una pieza que permite a una lanzadera, con­

teniendo h ilo  de o r il lo ,  picar hacia arriba, y  pasar por e l lazo que 

forma la  trama en e l borde del te jid o , saliendo entonces la  aguja y

dejando una doble pasada de trama.

La selección del dibujo y la  inserción del penacho, es lo  prin­

cip a l en este método objeto de nuestra Patente.

En las figuras j ,  2 y  3 se han representado lo s ligamentos mas
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comunmente u tilizad os en este sis-MmayeMsé.eñ9o ^ ín  embargo otros _ 

muchos. En estas mismas figuras, 1, representa la  urdimbre de fondo 

de rellen o, 2 y  3 las  urdimbres de ligado, 4 la  urdimbre de felpa o

penachos, y 5 la s  pasadas de trama.

En la  figura 4, se representa sobre los bastidores de liz o s  6, 

unas piezas 7, que sirven para guiar e l h ilo  de felpa, colocadas ver­

ticalm ente en un bastidor o marco.

El número de piezas 7) es igual a l número de penachos que exis­

ten en la  alfombra, y cada pieza 7 se adapta para lle v a r  ocho o doce 

colores d istin tos de h ilo  de fe lp a , uno encima de otro, como se aprecie 

en la  figura 4. El h ilo  de felp a  se alimenta de una f i l e t a  situada 

detrás del te la r , y cada uno de los h ilos de felpa puede avanzar hacií 

adelante, pero nunca hacia tras o a través de la  pieza 7 . Cada pieza 

7 es deslizable verticalmente en e l bastidor o marco, y se engancha 

a un Jacquard especialmente construido, que permite a cualquiera de l<s 

colores ¿e los h ilo s de felpa en cada pieza 7, ser elevado a la  posi­

ción de delante de la  pinza 8, para ser agarradas por esta . Cuando 

la s  piezas 7 están en su posición más b aja , e l  color superior está 

delante de las pinzas 8, así es que llamando a l color superior a , a l 

segundo b, a l tercero c, y a s i hasta h, s i  la s  piezas 7 fueran eleva­

das un peldaño estarían en posición de ser cojidos lo s h ilos b, s i  fue­

ran elevados dos peldaños estarían en posición los h ilos o, y  a s i su­

cesivamente.

Los agujeros en lo s cartones picados de la  maquina Jacquard, de­

terminan que posición tendrá que tomar la  pieza 7 para presentar e l

color requerido ante la  pinza 8.

Una serie  de pinzas 8, una por cada penacho de h ilo  de fe lp a  que 

hay en e l ancho de la  alfombra, están montadas en un eje horizontal 

A, colocado enfrente de las  piezas 7* Este eje esta  movido por unos 

engranes desde e l e je  in ferio r del te la r . Cada pieza 8, tiene fornea
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-  forma de cabeza y pico de pajaro, la  parte a lta  del p ic^  está uní 

da con la  cabeza y cuello . La parte baja del pico es movible y es­

tá  enfrente de la  cabeza en un punto aproximado del ojo 14, exten­

diéndose a 1 .  largo del pecho. La parte baja d . la  pinza 8, tiene 

en su extremo una muesca 13, que engancha en un plato f i j o  a un eje  

B, e l cual o sc ila  convenientemente, obligando a la s  piezas a cerrar y

abrir cuando se requiera.

Cuando las pinzas 8, llegan en su recorrido a la  posición supe­

r io r , abren la  mandíbula sobre lo s penachos de cada pieza 7 (Fig. 4 ).

10 El mecanismo cierra  entonces la  pinza. El bastidor o marco que sos­

tiene la s  piezas 7 (conocido como portador de h ilo )  se mueve hacia 

atrás fuera de la s  pinzas, a una distancia igual a l largo que se re­

quiere de a ltura  de fe lp a. Por medio de este movimiento e l h ilo  pasa 

a través de la s  piezas 7. Un peine 9, que está  colocado frente a 

15 la s  piezas 7, se mueve entre lo s h ilos de felpa que se han sacado,

y  un cuchillo  15 montado sobre dicho peine 9, se cruza a través del 

ancho del te la r  cortando las porciones del h ilo  de felpa sacadas de 

la s  piezas 7. Entonces la s  pinzas cada una con su penacho, se mueven 

hacia adelante y  hacia abajo, hasta ta l posición que los trozos de 

20 felp a  cortad os, son colocados sobre e l  paño e insertados en e l  mismo.

Por este movimiento la s  pinzas 8 quedan de ta l  forma, que la  parte m< 

v i l  del pico queda en 1 .  parte superior, y  además en ángulo con la  a l­

fombra, intercalando entre los claros de los h ilo s de urdimbre de fon­

do y de ligado los penachos cortados.

Cuando están la s  pinzas en esta  posición, la  aguja portadora de 

la  trama se mueve hacia adelante e inserta una pasada de trama doble 

10 (figu ra  5) sobre la s  pinzas. La aguja retrocede volviendo a su 

posición prim itiva, y  entonces una lengüeta 11, de construcción espe­

c ia l y con dientes abiertos arriba, se mueve hacia adelante y eleva 

30 la  trama sobre los oabos de la  pinza y  también sobre lo s  penachos, quej
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— de esta manera sen sujetados a l paño, pero no habiendo^sido ajustada^

%
aún la  pasada. Cuando la lengüeta 11 alcanza su posición delantera, 

se abren las pinzas y se mueven hacia arriba y  atrás, poniendo la  

mandíbula f i j a  de las pinzas a la  porción trasera de los penachos, en 

la  superficie de la  alfombra.

Delante del paño está el peine o batán 12, con sus muescas ver­

tica le s  en las que cada hilo  de urdimbre descansa. Cada lengüeta 11 

se eleva entre la  muesca correspondiente del peine 12, y este ajusta 

la  pasada de trama. Mientras, las pinzas llegan a su posición supe­

rio r otra vez y  cuando cojen e l penacho y se bajan, a la  alfombra se 

le  ha insertado dos pasadas de trama de fondo.

El telar va provisto de tres plegadores, des para las urdimbres 

de ligadura 2 y 3, y uno para relleno 1.

Hecha la  descripción precedente, hemos de añadir, que los deta­

l le s  de realización de la  idea expuesta, pueden variar, sin que por 

e llo  cambie la  esencia de la  invención, que es la  que se desprende de 

los párrafos que anteceden, y la  que se reivindica en la  siguiente

N O T A
En resunen: La Patente de Introducción que sé solicita?, recaerá 

sobre las reivindicaciones siguientes:

13 .- PROCEDIMIENTO DE OBTENCION BE ALFOMBRAS CON DIBUJOS, ca­

racterizado porque, se efectúa oon ayuda de unas piezas que sirven 

para guiar el h ilo  de felpa y que se colocan verticalmente en un bas­

tidor, siendo e l  número de estas piezas, igual a l número de penachos 

que existan en la  alfombra, y cada pieza se adapta para llevar ocho ó 

doce colores distintos de hilo  de felpa, uno encima de otro, alimen­

tándose --el h ilo  de felpa de una f i la ta  situada detrás del te lar, y cá 

da uno de los hilos de felpa puede avanzar hacia adelante, pero nunca 

hacia atrás o a través de la  pieza citada, cada una de las cuales es 

deslizable verticalmente en e l bastidor o mareo, y se engancha a un
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_ Jacquard especialmente construido que permite a cualquiera de-ios 

lores de los h ilos de fe lp a  en cada pieza, ser elevado a la  posición 

de delante de la  pinza, para ser agarradas por esta; de t a l  manera 

que cuando la s  piezas están en su posición más baja, e l  color superic 

está delante de las  pinzas, a s í es que llamando a l color superior a- 

a l  segundo b? a l tercero o y a sí hasta h, s i  la s  piezas fueran eleva j 

das un peldaño estarían en posición de ser cogidos los h ilo s b, s i  

fueran elevadas des peldaños, estarían en posición lo s h ilo s o, y  a síj 

sucesivamente; determinando los agujeros en los oartones picados de 

la  máquina Ja.quard, qué posición tendrá que tomar la  p ieza para pre-j

sentar e l color requerido ante la  pinza.

25.- PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE ALFOMBRAS CON DIBUJOS,, ca­

racterizado según la  reivindicación anterior y  porque, una serie de 

pinzas, una por cada penacho de h ilo  de fe lp a  que hay en s i  ancho de 

la  alfombra, están montadas en un e je  horizontal, colocado enfrente 

[ de la s  piezas ya citadas, cuyo e je  está movido por unos engranes desde 

e l e je  in ferio r del te la r , y  teniendo cada pinza forma de cabeza y 

pico de pájaro, la  parte a lta  del pico está unida con la  cabeza y cueJ 

1 1 . ,  la  parte baja del p i e  es movible y está a fr e n te  de la  cabeza 

en un punto aproximado del ojo, extendiéndose a lo  largo del pecho y 

teniendo la  parte baja de la  pinza en su extremo una muesca que engan­

cha en un plato -fijo  a un eje  e l cual o scila  convenientemente, o b li­

gando a la s  piezas a cerrar y abrir cuando se requiera.

3* . -  PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE ALFOMBRAS CON DIBUJOS, ca­

ra cteriza d . según la s  reivindicaciones anteriores y porque, cuando 

la s  pinzas llegan en su recorrido a su posición superior, abren la  

díbula sobre lo s penachos de cada pieza cerrando entonces e l mecanismo 

la  pinza y , e l bastidor o marco que sostiene la s  piezas (conocido co­

mo postad.r d . h ilo ) se mueve hacia atrás fuera de las pinzas, a una 

distancia igual a l largo que se requiera de altura de fe lp a, pasando
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por medio de este movimiento e l h ilo  a través de las  piezas, donde _ 

un peine que está colocado frente a la s  piezas, se mueve entre los 

h ilo s  de fe lp a  que se hansaoado, y un cuchillo  montado sobre dicho 

peine, se cruza a través del ancho del te la r  cortando la s  porciones 

del h ilo  de felpa sacadas de la s  piezas moviéndose entonces las  pin­

zas cada una con su penacho hacia adelante y hacia abajo, hasta ta l 

posioión que los trozos de felp a  cortados, son colocados sobre e l pa­

ño e insertadas en . 1  mismo, da ta l  forma que por este movimiento la s  

pinzas quedan de manera que la  parte móvil del pico queda en la  parte 

superior, y además a i ángulo con la  alfombra, intercalando sobre lo s 

claros de lo s h ilo s de urdimbre de fondo y  de ligado los penachos cor­

tados.
4 a .-  PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE ALFOMBRAS CON DIBUJOS, ca­

racterizado según las reivindicaciones anteriores y  porque, cuando 

la s  pinzas están en la  posición a que se re fie re  la  reivindicación 

anterior, la  aguja portadora de la  trama se mueve hacia adelante e 

in serta  una pasada de trama doble sobre la s  pinzas, la  aguja retroce­

de entonces volviendo a su posición prim itiva y una lengüeta de cons­

trucción especial y  con dientes abiertos arriba, se mueve hacia ade­

lante y eleva la  trama sobre los cabos de la  pinza y también sobre 

lo s penachos, que de esta manera son sujetados a l paño, pero no había:. 

do sido ajustada aún la  pasada; abriéndose cuando la  lengüeta alcanza 

su posición delantera, la s  pinzas y se mueven hacia arriba y atrás, 

poniendo la  mandíbula f i j a  de las pinzas a la  porción de loe penachos,

en la  superficie  de la  alfombra.

PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE ALFOMBRAS CON DIBUJOS, ca­

racterizado según la s  reivindicaciones anteriores y porque, delante 

del paño está e l peine o batán con sus muesoas v e rtic a le s  en la s  que 

cada h ilo  de urdimbre descansa, elevándose cada lengüeta entre la  mue¡- 

oa correspondiente del peine, y  éste ajusta la  pasada de trama; míen
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