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i oantzdad ilimltada ‘de colorido,

. do Wilton Jacquard, lleva en su interior tantqé cuerpos de felpa co-

‘gamos que tener cuerpos de felpa de relleno, ya-que el télai s0lo tra-
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1a 1nvencion a que seo refiere la presente hﬁmorla const1tuye —
una novedad industrial, con caraoter{sticas ¥ ventajas que la hacen
merecedora del prlvilegio de explotacion exclusiva que por ella se
solicita, de acuerdo con las prescripoxones del Estatuto vigente de
la Propiedad Industrial, de fecha 26 de Julio de 1,929, texto refundid
do, publicado el 30 de Abril de 1. g30. o

El objetivo que pretenda la presente Phtente-ﬁé Intfodﬁociﬁn,
es protejer wn sistema de fabrioacién de alfbmbras, ﬁasta ghora des-

conocido en Espafia, por el que se pueden obtener articulos con una

Hasta bace pocos afios, las alfombras con dibujos a vérios c0lo~
res, 'se venian obtenisndo con el oldsico telar de var111as, provisto

de wa maquina Jaoquard, El articulo obtenldo de esta forma, llame-

mo coléres tenga que tener la alfombras, actuando la mdquina Jacquard
segun indique la carta sobre uno de. llos, ¥ dejando por lo tanto to-
dos los demds como relleno de la alfombra. ) '

Este 31stema de teaerlalfombras hace que cuando ée tenga que
sobre-pasar m cierfo nlmerc de colorido; seis como méximo, sea difia
¢il el tejido de 1la elfombra, por la cantidad de hilos por decimetro
que lleva y por el coste alto que resultaria.

Por medio del nuevo proced1mlento de tejido, se pueden conseguir

alfombras con un nimero de colores ilimitado, Sin que por ello ten-

beja con una tela de felpa.

Asi, resumiento todo lo anterior diremos que, con el nuevo sis-
tema de fabrlcacian da alfombras, se consigue aumentar de una manera
extraordinaria la cal1dad de la manufactura, al consegu;r wm aumento .
ilimitado de colorido sin incrementar los costes,

En las figuras 1, 2, 3 y 4, se han representado'esqueméticamenteL
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— en corte'y siguiendo la direccion de la urd:mbrefCid””Iig%ﬁéntos
‘aplicados frecuentemente en eata clase de alfombra, teniendo en cuen—

-ta que se pusden aplicai otros muchos, IEn estas figuras, 1 corros-

ecir el dibujo..

~ lado dereého del teiar. ‘La aguja ihsertaruna doble’pasada al mismo

: fiempo.- Al fznal de la aguja hay un ojal 8 traves del cual s -pasa

‘ba, pasar por el laao que forma la trama en el borde del te31do, sa-

_tud es 1gual al ancho de la alfombra’ que se desea obtener.

' pelo se enrollan sobre las boblnas de una maguina de preparacion, si-
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ponde & la urdimbre de fondo o de relleno, 2 ¥y 3 a las urdimbres de
ligadura, 4 a la urdimbre de pélo; & 5 a laé-pasédas de trama,

Para la apl1cac10n de este nuevo procedimlento de tejer alfom—
bras, se n90331tan unos telares, parecldos a los. tradzcionales en mu-
chas partes, yero qge-ee diferengiap esencialmente en ia'fo;ﬁa de in-

gertar la trama, lé_goiOOacién de los psnachos y la manera de reprodu+

La treme se inserta porimedio de una aguja en lugar de la clisid

ca 1anzéderg. Esta agujé.sé alimenta de un grin carrete situado al

el hilo de trama, entonoes en la parte baja de la aguja, justo detrés
del ojal, ouando se halla en limite de insercién, hay una pisza que

permlte a una lanzadera, conteniendo hilo de orillo, picar hacia arri-

liendo entonces 1la aguja y dejando una doble pasada de trama.

- Este sxstema o8 de doble proceso de dlbuao, es decir, que el
d;budo vy la posicidn del color es determznada en el proceso preparae
torio llamado colocaclon de carretes, y que s6 hace separsdo del telaz,

El hilo de felpa 88 enrolla en w carrete. o bobina larga, cuya longl-
Antes de la operaoion de teger, los hllos ‘de lana destlnados al

guiendo las 1ndioaciones del dibuao. Para cada hilera de mechones
80 necesita une bobina 0 carrete dlferente, preparandose a51 tantos
carretes 6 (figuras 5 y 6) ocomo hileras de mechones oomprenda el curjo'

de la alfombra que se quiera teser.' Despues que los carretes 6 se han
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— 1lanado, se pone cada uno en unn bastidor o flleta gue ooﬁtiene un peis

'carretes estan 1lenos, cclocados y enhebrados sobre los bastidores,

-} telaf.

colocaran estos hilos entre.las urdimbres de sosten de la aifomhra.

tal -A-. Este ejs eata'mcvida por unos engranes desde el sje infe-

la pinza 9, fiege en su extrémo‘una muesca 10, que engancha en un-
' plato fijo a un eje 11, él cusal osoila convenientemente obligando a

~las pinzas & oerrar y abrir cuando ge quiere.

. rior, figura Ty abrsn la mandibula sobre los penachos de cada muesca

-4 -

ne con tensores (fig 6 n® Zl, que contiene tantas muescas que corres—
ponden al nimero de penachos de felpa que hay en el ancho de la alfom
bra. Estes mu@scas del peine estdn espaciadas de tal formavque co-
irespanden el nimero de penachos por decinetro quettendré que compo-
ner la alfombra. ' | : |

Cada cabo de hiloc de felpa snrollsado en la bobina es enhebrado

on la muesoca correspondiente del pe;ne del. bast;dor. Cuando estos

estan preparados para el telar. Cada garrete cuando se llene y se

monta es cuidadosamente numerado para colocarlo luego en su lugar en

Hey dos cadenas 8, Fig. 5y, una a oada lado del telar, dispuestas
encima de este en un bastidor especlal. En astas cadenas 8 se dispo-
nen las boﬁinas 6'con'arregio al orden fijado por la carta. Esta ca-
dena avanza in{ermitentemeﬁ#é co?ocando las bobinas en -posicidn de

: . 5 B -_ . . - -, A "
que sus hilos puedan ser cojidos por unes pinzas, gue a continuacion

Estas plnzas 9, Fig. Ty, una’ por cada penaoho de hilo de. felps

que hay en el ancho de la alfombra, estan montadas en un eje horizon—

rior del felar. Cada pinza 9, tiene forma de cabeza y pico de paja-
r0.. La parte aiﬁa del pico esté u@ida por la_paieza ¥y cuello., La
parte béja és movible, ¥y esté enfrente de la cabéza en un punto apro-

ximado del ojo'eitendiéndose & 1o largo del pecho. La parte baja de

Cuando las pinzas 9, llegan en su recorrido a la posiczon supe-—
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_.del peine 7 del bastidor que se le ha presentado delante. El mecaniss

- los parrafos qx;e‘_a.nteoeden,' Y le que se reivindica en la siguiente

uo cierra entonoes la pinza., Entonces el brazo 12 oscilante sobre el
,eje 13 aguanta la. bobina, mientras las pinzas tiran de los cabos. pa.ra
extraer de la bobina lg. cantidad de hllO necesar:.a para former un pe=-
nacho en la alfombra. & con‘hmuacion se acerca una cuchilla 14 monta-
d; sobré un brazo oscilante 15, que cortakla oantidad_deflang‘extrai-
-da de_la~boﬁina por las pinzas. De Qsta-férmé las pinzas cada une con
su penacho, se mueven hacis adelante y bacia abajo, hasta tal pos;i_.eiﬁn
que los trozos. de folpa cortados, son colocados en el pafioc. POr este -
movimiento las pinza.s 9 quedan de tal forma que la parte movil del
pico queda en la parte superior, ¥ ademis en- angulo con s alfbmbra,
intercalando entre los claros de 1a a.lfombra los penachos.

Cuando las pinzas estan en esta pos:.cion, la agula porta.dora de
la tra.ma se mueve hacla adelante e insertas una pa.sa.da. de. trama doble
sobre ‘las pinzss,. La aguaa retrooeda volviendo a su poszcion pnmti—
va,y y entonces una lengueta de construccion especial y ‘con dientas
abiertos arriba, . se mueve bacia adelante y eleva la tpama sobre los éa—
boé de ia ﬁinza y también-sobfe los penachog; que de esta manera son
sujetad&s al patfio, | . 7 |

» EL telar va provisto de trés plegadores de urdimbre, dos para
los hilos de ligadura 2y 3 yuno pa:a 1ls de relleno 1.

Hecha la descnpcmn precedente, hemos de anadlr, que los deta=-

lleé de realizacién de la ides expuesta, pueden variar, sin gue por

ello cambie la eseﬁoia de la invenéién, que es 15; que se desprende de

N o T A

En reéumenx La Patente de Introduccidn que se solicita, recaerd
sdbre las reiv1ndicaczones siguiantes: A
104 PROCEBIMIEETO DE TEJER ALFOMBRAS SIN LIHITACIQN DE CQLO—

RIDO, caracterngdo porque la trame se inserta por medio de wna agu—
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— ja la cual se alimenta de wn gran carrete situado al lado derecho

~ arriba, pasar por el lazo-que forma 1a trama on el borde del tejido,

.la posiczon del color es determlnada -en el proceso preparatoric lla-

rollando el hilo de felpa en un carrete o bobina larga, cuya longztud
- es igual al ancho de. la e.lfombra que se desea obtener, de tal forma

_Que antes de la operacion de tejer, los h:.los de lana destinados al
‘guiendo las indicaciones del dibujo y necesiténdose para cada hilera +
“de mechones una bobina o cérreté diferente, brep'aré.ndose asi tantos

" carretes como hileras de mechones comprenda el ourso de la a.lfombra

. que se quiera tejer, coloca.ndo despuds que Yos cérretes se ha.n llena-

.felpa que hay en el ancho de la alfdmb‘ra, ¥ ouyés muescas del peine

. COLORIDO, ~oa.raoterizé,do segin las reivindioaci'ones anteriorses y. porqué,

an’

- ’ o Ji S N

del telar, y cuya aguja inserta una doble pasada al mismo tiempo; ex

tiendo al finsl de la citadas aguja un ojal, a través del cusl se pas
el hilo de trama, entonoes en la parte baja de la aguja, 'justo detra
del ojal, ‘cuando este se halla e 1imite de insercién, hay una pieza

que pemite & uns 1a.nzad.era, conten:.endo hilo de orillo, picar ha.cia

saliondo entonces la aguaa- ¥ dojando una doble pasada de tramae
2’,-_ ) PROCEDIMIEHTO DE TEJ'ER ALFOMBRA& SIN LIWITACION DE

OOLORI:DO, caracterizado segun la 'reivindioacion a.nterior ¥ porque,

el sistema es da doble proceso de dxbujo, es decu-, que el dibujo y

mado de colocacidn de carretes, y que se hace _separado del te;;a.r, en—

pelo se arrollan sobre 1as bobinas en una maquina de prepara.cion, Sie-

do cada uno en un bastidor o fileta que contiene un peine con tensored

que ocontiene tantas muescas que obrrésponden al nimero de penachos de

estén espaciadas de tal formas que .corres:-)oziden al nimeTo de penachos
yor decimetro gquse tendré qué compbner la alfombra. -

38.-  PROCEDIMIENTO DE TEJER ALFOMBRAS SIN LIMITACION DB

cada cabo de hilo de felpa enrollado en la bobina es enkebrado eh la

muesoa correspondiente del peine del bestidory y cuando estos earre-
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. tes estan llenos, colocados y enhe

dena 1nterm1tentemente colocando las bobinas en pos1c10n de que sus

_ COLORIDO, caracterizado segun 1as re1v1ndicacianes anteriores ¥ por-

_encho de la alfumbra, estan montadas en un sje horlzontal que esta

. quiere, ds tai forma gue cﬁando las pinzas, llegan en su recorrido

_penacho hacie adelante y hacia sbajo, has?avia; posiéién que los trozop

3014

rados sobre los bastxdores, estan

preparadoe para el telar, siendo cada scarrete cuandoc se llena y se mon
ta cuidadosamente numeradc para célooarlo 1uego en su lugar en el tg-
lars existiendo dos oédenas, we a cada lado del telar dispuestés en—
cima de este en un-bastidor‘espéciél,.ah las cualeg:se<disponen lsas

bobinas con arreglo al orden fijadd'por ls carta, avanzando esfa'034 )

hilos puedan ser cojidos por unas pinzas que a contlnuacion -colocaran
estos hilos entre las urdlmbras de sbsten de la alfombra.

48,~ PROCEDIMIENTO DE TEJER ALFOMBBAS SIN LIMIEACION DE

que, las pinzas, una por cada penacho de hzlo de felpa que hay én el

movido por unos engranes desde el eje 1nfer10r del telar, teniendo ca-
da pinza forma de cabeza y pico de pajaro.‘ La parte alta del plco o8-
+4 unida por la éébeza y cuelle, La parke baja es movible, y esti en-
frénte de la cabeza en wm punto dprbximad§ del ojo'extendiéndosé a io
largo del pecho; teniendo la. parte ba;a de la referids plnza, en su

extremo ung muesca que engancha en wn plato fiao a un eje el cual OSCl-‘

la convenientemente obligando a las pinzas a cerrar y abrir cuando se

a la posioion superior abren la mandibula sobre 1os penachos de cada
muesca del peine del bastidor que ‘se le ha preseatado delante, corran—
do entonoes 6l mecanismo la pinza, y el bragzo osoilante sobre el eje
aguantaila bobina;-mientras las pingas tiran de los caﬁoS'para extraer
de la bobina la cantidad @e hilo necesaria para formé:_un penacho en

la alfombra; scercéndose a cantiﬁuaci&n una_éuchﬁlla mont;dé s&Bﬁe um
braﬁo.ﬁscilgnte, qug'cdrta la canﬁiﬁad de lana'extraiaa de la bobina

por las pinzas, moviéndosp de esta forma las pinzaé'cada una con su
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‘COLORIDO, caracterlzado ‘segun las reivindicaciones anter1ores y porqug,

retrocede volviendo a su posicidn primitiva, y_entonces una lengieta

:de recaer la Patente de Introduccion que 86 sollclta: n PROCEDIMIENTO
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L de felpa cortados, son colocados en el pano’ de tal mansra que por eaT

te movimiento las pinzas quedan de tal forma que la parte movil del
pico queda en la parte superior, y ademés en énguio con la slfombra,
intercalando entre loa claros de lag alfombra los penachos.

59 o PROCEDIMIENTO DE TEJER ALFOMBRAS- SIN‘LIMITACIQN DE-

cuando las'pinzas estén en la posicién & que se refiere la reivindi-
cacidn anterior, la aguja portadora de la trama, se mueve hacia ade-

lante e inserta una pasada de trama doble sohre las plnzas, la aguja

de construccidn especial j oon dientéé ébiertos arriba, se mueve ﬁa—
cia adelante y eleve la trama sobre los cabos de la pinza y tambiénA
soﬁre los penachos, que dé esﬁa manera son sujet#dos al psfio; estando
provisto el telar dé.tres plegadofes de urdimﬁre,'dos para los hilos

de ligadura ¥ uno para la de relleno.

6‘.~ Se reivindica por ultimo, como ob;eto sobre el que ha

DE TEJER ALFOMBRAS SIN LIMITACION DB COLORIBO ",

Todo conforme quada descrito y reiv1ndicado en la presente Memo-

ria qpe consta de ocho paginas mecanqgrafzadas ¥ dibujos adjuntos.

Madrid, 22 de M&yo de 1964
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