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' ne las cond1c1ones que deturmlna el ustatuto v1genxe _8sobre
' Prooledad Indastrlal de fecha 26. de- JulIO de 1. 929, texto -
. g rofundldo publlcado el 30 de abril de 1. 930

.se ‘derivan venuagas deols1vas tanto para‘el apllamlentorde

 los mismoé; estando llenos de uh-producto, como para-conté-

“la invencién preformamos un molde que, estanao normalmente_

1 de las dos caras laterales a aquellas adyacentes. Provee=

'entrante dispuesta paralelamente a la linea de 01erre y -

- 300142

‘La Patente de Introdu0016n que se solicita reu-

_ Indlca el énunciads gue la sollcltud que nos‘ocu-
pa se refiere a un. procedlmlento para la fabricac1on de wr
envase sustanclalmente cibico. Semegante procedlmlento que
ha gido practlcado con éxito en el. extrangero, permite fa-

brlcar enveses con una. nueve verszén de plegado de la que

nerse mutuamente entre. ai, halléndose los envases produci-’
dos completamente vacios. '

Consi#ulentemante, segin une caracteristlca de -

leldldO en dos mitades deflnldas por una linea de cierre,
cada uns de dlchas dos mitades COMQrende la formacldn de -

dos caras adyacentes segin unAangulo diedro y las uitades
nos entonces en una delas dos partes del molde ina linea

pr6x1ma a dicha linea. Con ello tenemos definido un plie~
gue estacionario el cul afeota a toda una nitad del enva-
ge que ha de’ rebatlrse sobne la mltad opuesta éncontréndo-
se este ultlmo vacio.,-

| Se«un otra ca}acteristica de 1a invencidn pasa-
mos a provecr en unm de las dos mltades del molde, la con-
traria a aquella que deflne una 11nea de: 3legado ¥ en wno
ce los planos deflnldores de una. de ‘las caras del envase,

un ensanchamiento al cual componemos sustanclalmente de
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. una cav1aad cbnica cuya base menor disponemos unléa & una’

s

pequeﬁa oav1dad 01lindrlca. L ) _

Y de acuerdo con otre ulterior caracterlstlca del
1nvento, dotamos a cada una ‘de’ las mltades del molde de pun
tos correspondlentes a cade ung de las caras del envese a

preformar, a través de los cuales producimos una absorcién

de la masa‘moldeabié encerrads entre ambas-mitades del mol—

de de manera tal- que los nordes de ‘las ldminas- que consti- |’

tuyen aioha masa moldeable sen retenidos por los bor rdes. de

las dos mltades del molde en su posicidn de cierre. Entqh—

ées;_simglténeamente con la prdctica del vacio desde el ex—.

terior del molde, o incluso sin prdctica de vacio, puede -

'producirse un insuflado o soplado en el interior de las pa-

redes de la maéa moldeable. Tenemos definido un envase de -

forma sustancialmente cibioca dotado de una linea ae'pléga-

do para rebétif una de las dos mitades del envase soﬁre~la

"mltad opuesta y dotado tamblén de una. boca de’ carga..

Para ayudar a la oomprenslén de la 1dea exnuesta,

- ge ha confec01onado a titulo exnllcatlvo ¥y sin carécter re g

'trlctlvo alguno, uns, 1am1na de dlbuaos. Ilustra la ressn-

te Mbmprla como un eaemplo de reallza016n del objeto que -

IIOS ocupa .

La flgura 12, nos ofrece una, v1sta esquemétioa

‘del envase oublco obtenldo segun la invenoldn. Gomo puede

observarse este envage cdbido se compone de.dos mitades

";l-‘y 3= de las cualesfla -1 prééénta, én.paralelo a la

linea @e cierre -3- del propio envase y préximo a dicha 1{i-
nea, un pliegue -4- el_cdal afecta a toda ia,mitad «l- del
onvase que ha de rebatirée sobre la mitad opuesta -2- encon

trdoiose dicho envase vacfo. Entretanto, en la mitad opues
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§ ta y en udc de los planos -5- que definen una cara del en-

fabricacién del envase cdbico. Obsérvese que preforuamos. -
" un ﬁoldquug, egtando dividido en dos mitades, una de ellas

. =8-, definidas por una lines de cierre, cada una de dichas

. pequefia cavidad cilindrica por su base menor, .

‘basg ﬁi*ades del molde. De este modo, loé bordes de las 14—

minas’ que constituyen dicha nasa moldeable soi’ eteni&os -

. ducirse un_lnsuflado o soPIado en el .interior de las pare-

forma sustancialmente cibica.

P “
(v“ . é "“""‘61-«.;
vase. se provee una prowminencia cénica -6- unlda por su ba—
se menor a un pequeﬁo cuello clllndrlco de referencia —7—
‘Flnalmente, la ;1gura 28 corresponde a una Vis-

ta en pérspectiva’de'una de 1as-mitades del molde varz la

dos mitades comprende la formacidn de dos caras adyacentes
-9- y -10-, segln un dhgulo diedro y las mitades de las dos
caras laterales -11- ¥y -12- a aqueilas adyacentes =9- y -~
—10—. Esta bropia mitad del molde presenta. en el plano -9-
definidor de una de_lés caras del envese, la -5-, un ensan

chamiento cdmpuesto por una caviﬂad cbnics -13- unida & una

Entrvtanto,'cada wna de las mitades del'molde'eé-
té dotada de puntos =l4= cor%espondientes a cada tna de las
cares del envase @ preformar, a través de-los cuales ge pro4

duce wne absorcidn de la masa moldeableAencerrada entre am-

por los bordes ~15~ de las dos mig ades dsl molde -8~ en su
9051c16n de cierre. o
Simulténeamente con 1a préctica del vacio desde

el exterior del molde, 0 ya sin esta practlca, puede pro-
des de la misma masa moldesble pare definir un envase de -

Los resultados prdcticos que se derivan del pro-

cedimiento descrito son decididamente ventajosos si consi-
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cuales se modifican las condlolones esenc¢ales de 1os pro- -
R dades~fundamentales radlcan en‘sus auevas caraoteristmcas
.la mltad opuesta.

dir que los detalles de reallzac1on de la idea expuesta pue

“den variar sin que por ello cambie la esencia de 1a inven-

‘licita ha de recaer sobre las‘reivindieaciones sigulentes:

- una de las dos partes del molde nresenta une llnea entran—
.'-te dlspuesta paralelamente a la lznea de cierre ¥y prdxima a

"dicha linea para definir un pliegue que afecta a toda una -

.ne una linea de plegado pegun.la reivindicacibn anuerlor,’

deramos gue llevan 1m01101tos operaclonea a partlr de las
cedlmlentos conocidos para obtener un- envase cuyas prople~
de plagado por. rebatlmlento de unsg mltad del: envase sobre

Hecha la descr1p016n.precedente es necesarlo aﬁa—

cibn que es la que se desprende‘de'los'pérrafos que antece-
den y 1o que se reivindica en la siguiente
NOTA

En resument La Patente de Introduccién que se 50—

19.-PROOEJIMILNLO PAﬁA LA TIABRICAVION D8 UN HNVA-~‘
SE SUSLANCIAJE&JWEH CUBICO,caracterlzado por preformar‘un -
molde que, estando normelmente dividido en dos mitades defi-
Aidas por una linéa'ﬂe cierfe, cadé une de diéﬁas dos'mita- |
des compren&e le formacién.de &os caras adyacentes segin un
éngulo diedro ¥ las uitades de las dos caras laterales a --

aquellas adyacentes, y con la particularldad~ademés, de:que

mltad del envase que ha de rebatirse sobre ia mltad opuesta
en pos1016n de vacio.
25.-EROCEDImIﬁVTO, caracterlzado porque una de -

las dos nitades del molde la contrarla a aquella que defi-’

presenta en uno de ios‘planps definidores de una de las ca-
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. ras del envase, un ensanchamianto sustancialmente conpues-

7 una de las nitedes del molde estd doteda de puntos corres-

- pondientes & cada una de las caras del envase a preformar,

. cha mase moldeable son retenidos por le bordes de las dos

- el que ha de recaer la Patente de Introduccidn que se soli-
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to por una cavidad cénlca unida a una pﬁquena cavidad cilin
drlca por su base menor. »

32,~ PROCEDIMIENTQ, caracterizado porque cada -

a través de lbs cuales se produce una absorciéh dée la mae
nera tal que los bordes de las ldminas que constituyen di-

mitadeé.del molde en su posicibn de cierre, de tal modo que
simulténeamente con le préctice del vacio desde el exterior
del molde, o incluso sin précti§a del vacio, puede producir
se un insuflado o soplado en el interibr‘de,lasiparedes.de
e ﬁa?a mqldEable,vpara aéfin;r un envase de forma sustan~-
cialmente cdbica dotado de una liﬁea d¢ plegado pars reba~
tir.una de las mitades -del envase sobre la mitad opuesta,
¥ dotado tamblén de uns booa de carga.,

4ﬂ.- Se reivindica por §ltimo, como objeto sobre

cita "PROCEDIKIZNTO PARA LA FABRICACION IE UN ENVASE SUSTAN'
CIALUENCE CUBICOY. | ‘

Todo tal y comdlqueda descrito j re;#indicado en
la preseqte Memoria quelcbnéta de séié hojas escritas a mé-
quina por una.sola cara y sibujos que ée.acompaﬁan,

- | Madrid, 21 de meyo de 1.964
. ALFONSO UNGRIA -

sa moldeable encerrada entre ambas mitades del nolde de na- -
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