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"Procedimiento y aparato para filatura semi-
‘fundida".

" SOCIETE RHODIACETA, entidad francesa, residente

en 21, rue Jean-Goujon, PARIS (Francia).
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Este invento se refiere a un prgcedimiento
de filatura por el método llamado "semi-fusién", en
el que se aplican un conjunto de aﬁaratos nuevés, de
construccidén y de explotacidn mas sencillas y més
econémicas que los conocidos hasta la actualidad.
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En los procedimientos de filatura
llamados "en seco", se prepara une solucidn de
un polimefo en un disolvente adecuado, se somete
inmediatamente esta solucién a la extrusién en
una célula o cuba de filatura en la que puede intro-
ducirse un flufdo gaseoso, calentado o no, que
arrastra el disolvente del polimero, ¢ provocar
una corriente gaseosa, aspirando en un punto de
la célula o cuba, aire entrante por otro punto de
ésta, a través de una abertura que, en ciertos
casos puede tener el mismo didmetro que la misma
célula o cuba,

En la filatura llamada "por fusién" o
"fundida” de los polfmeros sintéticos elevados, se
somete a extrusién una masa fundida de polimero
sin disolvente alguno, se solidifican los filamen-
tos a las salidas de la hilera, por una insuflacidn

de aire frio, y en clertos casos se protegen los

* filamentos extrufdos contra la accidén de las

corrientes de aire por interposicidn entre ellos

y el aire ambiente, de un tubo cilindrico que forme
rejilla, con objeto de asegurar un equilibrio
térmico entre el aire ambiente, los filamentos y.
el aire exterior.

Este invento se aplica a la filatura
llamada "semi-fundida" que es intermedia entre la
filatura "en seco" y la filatura "fundida"., En el
caso de la filatura "semi-fnndidaﬁ, se somete a
extrusidn, a una temﬁeratura supefior a su punto de

fusién una masa constitufda por un polimero y un
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producto que sea disolvente de estQWSEIEEE}
por lo menos a la temperatura de extrufdo, en
proporciones tales que la masa sea s6lida o semi~
sélida a la temperatura ambiente. Con la ayuda de
un flufdo gaseoso que circule en la cédmara de extruf-
do, por una parte, se elimina por evaporacidn, una
parte del disolvente y, por otra parte, se enfrian
los filamentos extruidos con objeto de solidificar-
los, De acuerdo con los procedimientos conocidos
hasta ahora, que se refieren a la filatura de
soluciones concentradas de alcoholes polivinilicos,
se prescribe el insuflar en la parte superior o
inferior de la c¢élula o cuba de filatura, un fluido
gasebso, seco o himedo, generalmente calentado, a
veces a temperaturas muy elevadas.,

Todos estos procedimientos son mds o
menos complicados vy onerosos por el hecho de que
los aparatos de filatura comprenden obligatoria-
mente dispositivos mecénicos de ventilacidn o de
soplado y, generalmente también, dispositivos de
caldeo previo del aire, con todas las tuberfas nece-
sarias de llegada y salida. Estos dispositivos
han de construirse con el mayor cuidado si quiere
evitarse que en la célula o cuba de filatura se
produzcan remolinos perjudiciales_para las cualida-
des de los hilos producidos. Ademds, cuando el .
fluido gaseoso utilizado es el nitrégeno, el gas
carbdénico u otro inerte, el precio de coste de
la filatura sumenta més ain.

La sociedad solicitante ha descubierto un
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nuevo procedlmﬂén ’ ﬁucthﬁh%'sencillo en el que

se emplea un aparato mas econdmico de construccién

Dl

y de explotacidn, que los conocidos hasta shorsa,

El procedimiento y el aparato de acuerdo
con este invédnto, se aplica de modo general a todas
las filaturas del tipo "semi-fundido", y especial-
mente a las en que se utiliza alechol polivinflico.
El procedimiento de acuerdo con este invento se carac-
teriza por el hechos de que alrededor de un haz axil
de filamento extrufdos en un recinto caliente,
abierto en su parte inferior, se utiliza como dnico
medio de enfriamiento de dicho hasz, el tiro natural
de la atmosfera existente en el recinto c¢itado,

De que se hace desplazar el tiro citado de modo
ﬁniformemente distribufdo con respecto a los filamen-
tos del hasz,

Y de que el caudal del tiro citado se regula a un
nivel por lo menos tan elevado como el en que se
origina el haz. ) ~

El aparato para la apligacién prictica del
procedimiento de acuerdo con este invenﬁo,'esté cons-~
tituido esencialmente por una cémara vertical abierta
en su parte inferior y que, en su parte superior
comprende una hilera de extrusién, coaxil con la
cdmara citada, y se caracteriza por el hecho de que
el techo de la mencionada cémara tiene, como vnica
comunicacién con la atmésfera exterior, por lo menos
una abertura dispuesta simétricamente con respecto
al eje comiin, en un obturador acoplado alrededor de

la hilera, a un nivel por lo menos tan elevado comoi
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el de la hilera citada,

El obturador, puede estar constitufdo
por una placa perforada o por superposicién varias
placas perforadas. La abertura o las aberturas con
preferencia pero no-obligatoriamente, esti situadas
en la mitad exterior de la placa y pueden tener una
forma cualquiera pero, preferentemente definida
geométricamente, tal como por ejemplo, un circulo,
un évalo, un cuadrado o un polfgono cualquiera.

Las Gnicas salidas posibles para la
corrientquaseosa resultantes del tiro natural, estén
constituidas por la abertura o las aberturas del
obturador, o

En el obturador puede practicarse una
sola abertura en forma de corona, o varias aberturas
distribuidas regularmente por ejemple en un mismo
cireculo o en tresbolillo en varios circulos cuyo
centro se encuentra en el eje de la célula o cuba.

La superficie total de las aberturas del
obturador.puede variar segin los nimeros del hilo a
producir {nimero global y nimero de los filamentos)
y puede vériar»de 10 cm2 a 300 om2.

Cuando el obturador estd constituido por
2 o m&s placas en forma de corona, resulta ventajoso
hacer pivotar por lo menos una de estas coronas de'
tal modo que los orificios de las mismas puedan en~
contrarse en coincidencia exacta, o; por el contrario,
que una de las coronas obture parcialmente los
orificios de las otras o de las demés. Un dispositi-

vo de esta naturaleza permite entonces regular fécil-
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mente el caudal del tiro en funcién de las soluciones
a hilar, y del titulo o mimero global deseado.

El procedimiento de acuerdo con este inven-
to es muy econdmico, tanto desde el punto de vista
de los gastos de instalacidn como de la explotacién,
dado que se utiliza menos material, menos fuerza
motriz y menos calorias, _

Se ha comprobado que si no se respeta el
conjunto de las condiciones de este invento, y se
deja por ejemplo que el tiro natural se realice
libremente sin regularizar su gasto o caudal, y, o
su recorrido; se obtienen filamentos de forma y cuali-
dades irregulares, por ejemplo de un corte ovalado
o en forma de habichuela o arrifionada y que no permite
exceder una proporcidn de estiraje de 9 a 9°5 veces
su longitud primitiva. Si, por el contrario, se res-
peta el conjunto de las condiciones de este invento,
ge obtienen filamentos muy regulares cuyo 90% por
lo menos de los elementos unitarios tienen un corte
circular; de donde resultan buenas propiedades gene-
rales y en especial una buena capacidad de estiraje
que permite alcanzar y ain rebasar una proporcidn de
12, 3

Los aparatos necesarios para la aplicacién
del procedimiento de acuerdo con este invento, son muy
sencillos, como indican las figuras y los ejemplos
siguientes que se facilitan a titulo indicativo y de
ningin modo limitativo, para aclarar este invento.

‘ La fig. 1 representa, vista en corte, una

ecélula o buba de filatura de acuerdo con este invento.
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La Fig 2 representa una vista en planta
de un obturador de acuerdo con este invento.

La Fig, 3 es una vista en planta de las
coronas de uﬁ obturador de dos de éstas, de acuerdo
con este invento.

La Fig, 4 representa, visto en planta,
un obturador de acuerdo con este invento constitui-
do por dos coronas, una por lo menos de las cuales
pivota alrededor de su eje,i

EJEMPLO 1.- Se prepara una masa acuosa
con 43 % de alcohol polivin{lico con un grado de
polimerizacién de 1.700 aproximadamente y se la
somete a la extrusién a 140 °, con una presién de
trabajo de 60 kg/em2 a través de una hilera 1, de
200 orificios de 0,1 mm. de didmetro de una célula
de filatura 2 de 200 mm. de difmetro y de 1,90 m.
de altura, rodeada de una envoltura de caldeo 3 de
una altura de 1,60 m. y calentada a 105 ° (ver Fig. 1).

) En la parte superior de la céluiafy en el
mismo plano que la hilera, estid el obturador 4 cons-~
tituido por una corona que rodea a la hilera y que
se halla colocada entre ésta y la pared interna de
la célula. El obturador 4 tiene 12 aberturas circula-
res 5 de una superficie total de 50 cm2 que se dis-
tribuyen regularmente con respecto a su centro, en
dos cfrculos 6 y 7 , comd indica la fig. 2. )

El aire ambiente penetra en la parte baja

de la célula completamente abierta y, por efecto del

tiro natural, recorre el trayecto indicado por las

flechas de la fig. l. Sale por la parte superior de
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la ¢élula, pasando por las aberturas 5 del
obturador 4;

El aire que penetra en la célula se calien-
ta progresivamente hasta 78 °, enfriando los filamen-
tos que entonces se solidifiéan, a la vez que abando-
nan una parte de su agua de sisolucién. Después de
arrollado a una velocidad de 80 m/ minuto se obtienen
filamentos con sblc ol 45 % de agua, de seccién trans-
versal circular, muy reguléres_y cuya proporcidn de
capacidad de estiraje llega a ser de 12 e incluso
superior; S

EJEMPLO 2.- En el Ejemplo 1, se ha utiliza-
do un othQZEE;'EZ una sbla corona. En el ejemplo 2
se describe la utilizacién de dos coronas perforadas.

_ Se'realiza la extrusién, como en el Ejemplo
1, de una masa acuosa con el 45 % en peso de alcohol
polivinilico, La célula de filapﬁra es la misma del
Ejemplo 1, per6 el obturador 4 esté constituido por
dos coronas idénticas 8 (fig, 3) cada una de 1las
cuales tiene 12 aberturas elipticas dispuestas en un
mismo circule 9. Estas coronas estén superpuestas en
la parte superior de la célula y Se disponen entre
la pared de la célula y la hilera. La corona inferior
es fija; v puede hacerse girar 1igeiamente, en el
plano horizontal, segin las flechas de la Fig. 4, la
corona superior; ésto permite modificar la.forma y la
superficie total de las aberturas. lLa fig. L es una
vista en planta de las dos coronas sﬁperpuestas, con
la corona superior ligeramente girada para llegar al

grado de abertura deseada. las aberturas restantes,
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después de esta rotacién, se indican en 10. Es
evidente que puede utilizarse cualquier medio cono-
c¢ido y sencillo para hacer girar la corona o las
coronas que se encuentren por encima de la corona
fija,

Por este medio, es ficil ajustar la
superficie total de las aberturas en fungién de
nfmero global o del némero de los filamentos hilados.
Si quieren hilarse nimeros elevados, de 1,000 a 1.500
tex, con 200 filamentos, a una velocidad de 80 m/minu-
to, se regula la posicién relativa de las coronas
para conseguir una abertura total de 80 a 100 cm2
aproximadamente; Si se quiere aumentar la velocidad de
filatura o el nimero global, se aumentari esta superfi-
cie modificando las posiciones relativas de las coronas.
_ El procedimiento y el aparato de acuerdo con
este invento, permiten hilar todos los polimeros que
se presten al procedimiento de filatura semi-fundida.
E§ desde luego posible afiadir a la masa a extruir,
todos 108 productos auxiliares fitiles tales como pig-
mentos, colorantes, agentes de superficie activa, plas-
tificadores, productos aptos para reaccionar ulterior-
mente con los polimeros o con productos anexos, etc.

Descrita-éazigientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de reallzarlq en la prac-
tica, debe hacerse constar que el procedimiento
anteriormente indicado es susceptiﬁle de modifica~
ciones de detalle, en cuanto no glteren sus principios

fundamentales. También se hace constar que el invento
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corresponde & una solicitud de Patente presentada
en Francia n°® PV. 935,750, con fecha de 22 de mayo
de 1.963, acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios
que conceden los convenios internacionales en vigor
y siendo lo que constituye la esencia del referido
invento; y por lo que se solicita Patente de Inven-
cibén por 20 afios en Espafia, para."Procedimienﬁo y
aparato para filatura semi—fundidé"; caracteriséndose
por lo siguiente: _ )
1°,~ Procedimiento y aparato para filatura
semi-fundiéa, especialmente procedimiento para la
obtencién de estructuras conformadas, por filatura,
por via semi-fundida de polimeros sintéticos elevados,
tales,.camo especialmente los a base de alcohol
bolivinilico, caracterizado por el hecho de gue
alrededor de un haz axil de filamentos extruidos en
un recinto caliente, abierto por su parte inferior,
se uﬁiliza como Gnico medio de enfriamiento de dicho
haz, el tiro natural de la'abmésfera existente en el
recinto citado, desplazando el tiro citado de modo
uniformemente distribuido con respecto a los filamen-
tos del ﬁaz, y el caudal del tiro mencionado se
regula a un nivel por lo menos tan elevado como el en
que se origiha el haz. )
2°,« Procedimiento, segin lo especificado
en la reiv{ndicacién i°, caracterizado por el hecho
de que la atmésfera esté constituida por aire,
3°,« Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacién 1% y 2°, caracterizado por el hecho

de que la masa extrufda est4 constitufda esencialmente,
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por aleohol polivinilice y agua.

L°,- Aparato para la aplicacién préctica
del procedimiento antes definidb, constituido esencial-
mente por una cdmara vertical, abierta por su parte
inferior, y, que, en su parte superior, contiene una
hilera de extrufdo, coaxil con la cémara citada,
caracterizado por el hecho de que el techo de dicha

cémara tiene, como sola comunicacidén con la atmbsfera

exterior, por lo menos una abertura dispuesta simétri-

camente con respecto al eje comin, en un obturador
dispuesto alrededor de la hilera, a un nivel por lo
menos tan elevado como el de la hilera citada.

5¢.- Aparato, segin la reivindicacién 4°,
caracterizédo por el hecho de que las superficieé
abiertas estdn regulammente distribufdas en el
obturador.

6°,- Aparato, segfin reivindicacibém 4°- y 5°,

caracterizado por el hecho de que en el obturador se

dispone una abertura en forma de corona cuyo centro
estd situado en el eje de simetria de la hilera.

7°,~ Aparato, segin reivindicacién L°® y 5°,
caracterizédo por el hecho de que las aberturés se'dis-
tribuyen en circulos cuyos cdntros estén situados en
el eje de simetria de la hilera. -

8°,~ Aparato, segin reivindicacidnes 4°,
5y 7°, caracterizado por el hecho de que el obtura-
dor esté constitufdo como minimo por dos coronas en
contacto, susceptibles de pivotar una con respecto a
otra, alrededor de su eje comin; las a?erturas de\

cada corona son susceptibies de superponerse por lo
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menos parcialmente con las de la otra.

9°,~ Procedimiento y aparato para filatura
semi-fundida; tal y como queda sustancialmente descri-
to en la presente memoria e ilustrado en los adjuntos
dibujos. »

Esta memoria consta de doce hojas escritas

a maquina por~yna sola cara,

Madrid, 84 J. 4284

E RHQDIACETA.

SOCIH
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