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MEMDBRTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia en solicitud

de UNA PATENTE DE INVENCION en ESPANA por
VEINTE ANDS a favor de DRa.MARIA TERESA CA-
SANOVA CASAS,de nacionalidad espafiola,resi-
dente en RIPOLL{Gerona),General Mola,7,por
"PRUCQI'M:I'Q{[_Q Y DISPOSITIVO PARA LA CONS- '
TRUCCION DE ENVASES DE MATERIAL TERMUOPLASe
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Lawpresentc Memoria se refiere a un procedimiento
y dispositivo para la construccién de envases de mate--
rial termplé8stico.

‘Se conocen an el mercado multitud de enveses destina-
dos a alojar 1fquidos ﬁue han de salir al exterior en do-
sis graduades a discrecifin por el usueriojss decir,que
unos envases se construyen para que, per presifn,expul-
se el 1£quidoly otros,por simple inversisn contra el ob--
jetoc a 1mpragnar N

L8gicamente,todo ello ofrece dificultades e incon-
vgnientes en la prfctica,pues loes envases fahricédos rf-
gidos tiensn una sola aplicaci&n--por inversifn- y, sin
embarga, los flexibles al funcionar por presifn leiga
a la expulsién de un chorro del 1fquido,lo que no es cone-
veniente,cuando el 1fquido se ha de aplicar por igual en
el objeto a recubrir,

El empleo de uni almohadilla de goms espuma en lo

gue pudiféramos llamar boca del recipiente para que quede

impregnada del lfquido,ofrece tambifin dificultades de ejecué;

cién,ya que cuando se utiliza,como queda mojada toda ella,
resulta que la periferia se mancha con el 1fquido sobran=-
te que expulsa,asf como la tape del conjunto,.

Consiste el objeto qus se dessa proteger,en disponer
una piesza base o hembra que,en su parte central tiene un
vaciado de formq cilfndrica que tiene en su borde superior

practicado un rebaje,cuys pieza mediante un macho que re--

-cibe en su interior,permite el alojemiento del material

termopléstico que penetra en estado TIufdoc en el espacio
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comprendido entre ambas piezas,cuyo material se introdu-
ce a presifin determinada por la tobera de inyeccién.Pare
conseguir el grado de fluidez necesaria a un precalentae-
miento por los m8todos conocidos,

La presifn aplicada al compussto en la cémara de ca-
lentamiento se transmite al molde cuando Sste est8 lleno,
por lo que la presifn exterior que.lo mantiene cerrado

tiene que ser suficiénte para que la presifn interna no

. lo abra; la presifn se mantiene hasta que el compuesto

ha solidificado.y entonces se ebre el molde pars extraer
las piezas. -

Una vez realizado el elewento tubular o base del re-
cipiente,recibe #ste una tapa intermedia en el rebaje
que lleva pér su borde superior interno,cuya tape tiens
practicado en la parte media de su-periferia un saliente
circular que sirve de tope s la base y tapa propismente
dicha del recipiente; dicha tapa intermedia tiene asimisZ
mo practicades unos rebajes circulares que permiten su
sjuste por presifin a los otros dos cusrpos y lleva en su
eje.centra; un orificio cuya boca superior es troncocéni-
ca prolong@ndose el cono a la octra cara.

En el slojamiento superior de dicha tapa,lleva adhe-
rido por cual-uier medio una almohadilla de material

absorbente agujereada en su centr0 que permite el paso

" de un espadin de cabeza circular que,en su cars contra-

ria lleva dos tetones,
La tapa superior del conjunto adopta la misma forma
cilfndrica tiens un orificio central de aireacifn.

Para mayor comprensifn del objeto que se desea pro-
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teger,se acompafia un dibujo en el que a tftulo ilustra--
tivo,pero no limitative,la Figurs 1 representa la piezs
hembrs -i-, siendo ~-2- el macho y -3~ el alojamiento del
material,-4-, es gl rebaje circular donde se aloja la ta-
pa intermedia,giendo ~5= el conducto por el que se inyec~-
ta el material,

La figura 1l nos musstra una seccién de la tapa in-
termedia,siendo ~1- 8l saliente centrel, -2-, la pared
superior,-3- la pa;ed inferior con el rebaj; ~d= y «5=
el orificio c8nico comunicants. -

La Figura 11l representa el espad;n troncocénico ~1-,
que tiene lQ taps o defensa circulér «2= y -3~ los teto-
nes, J

La Figu:a 1V es un corte de la tapa o cierre supe-
rior con el orificio -1~. -

Lo descrito serf susceptible de modificacién de deta-
lle en todo lo qus no alters la esencialidad de lo que

se protege en la siguients
.- N O T & -~
Se reivindican los puntos siguisntes:

l.~ Un procedimiento y dispesitivo pare la consiruc-
cifn de envases de materiaml termopléstico,que se caracte~
riza por comprender una pieza base o hembra que,en su par-
te central tiene un vaciado de forma cilfndrica que tisne
en su borde superior precticesdo un rebsje,cuya pieza median~
te un macho que recibe en su interior,permite el alocjamien-
to del material termpl8stico que psnetra en estado flufdo

en el sepacio comprendido entre ambas piszas,cuya materisl
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se introduce a presifn determinada por la tobera de inyec-
cibn. .
2.~ Un procedimiento y dispositivo,segln reivindice-
cién anterior,que se caracterizs parque la presi8n aplica-
da al compuesto en la cémars de calentamientoc se transmite

sl molde,cuando 8sta se encuentra lleno,por lo que la pre-

6ifn exterior que lo mantiene cerrado tiene que ser sufi-

ciente para que ls presifn interna no lo abra; maﬁtenitn--
dose la presifin hasta que el compuesto ha salidificado
y entonces se abre el molde para sxtraer las piezas,

3.~ Un procedimiento y dispositivo,segfn reivindica-
ciones anteriores,que se caracteriza porque una vez reali-
zado el elementoc tubulax o baée deal recipients,recibe &ste
una tapa intermedia en el rebaje que llsva por su borde
superior interno,cuya tapa tiene practicado en la parte

media de su psriferia;um saliesnte circular que sirve de toe

pe a la base y tapa propiamente dicho del recipientej;dicha

tapa intermedia tisne asfmismo practicados unns rebajes

circularss que permiten su ajuste por presifn a los otros

dos Euerpos ¥ lleva en su eje central un orificio,cuya boca
superior es troncoc8nica,prolongfndose el cono a la otra
cara. .

4.~ Un procedimiento y dispositivo,segén anteriores
reivinﬂicaciones,que se caracteriza porque en el alojamien~

to supérior de dicha tepa,lleva adherida por cualquier mé-

" todo una almohadilla de material absorbente que ast§ aguje-

‘reads en su centro y que permite el paso de un eapadin de

cabeza circular que en su cara contraria lleva dos teto-

nes. E1 cierre supsrior del conjunto adopta la misma forma
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cilf{ndrica y tiene un orificio central de aireacidn.

S.~- UN PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA CONSTRUCCION

DE ENVASES DE MATERIAL TERMOPLASTICO,

La presents memoria descriptiva consta de ;eis hojas
escritas a mfquina y por una sola cara.

Madrid,22 de mayo de 1964

€l Agente 8ficial,

A L. DE LA HERRAN
=, Lot \
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