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"Perfeccionamientos en cilindros superiores de

manuer pere miquinas de hilar”.

Todicitante: TNDUSTRIEWERK SCHAEFFLER OHG., entidad alemana,

residente en 8522 Herzogenaurach, Nﬁrnberg;AAlemania.

1o invencidn se refiere a un cilindro superior
de manuar pare méquinas de hilar, en los cuales los
casquillos envolventes que llevan el revestimiento elds-
tico estén sujetados desmontablemente sobre los anillos

5e ’ de rodadurs exteriores de cojinetes de rodamiento dis-
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puestos sobre un eje. Tales cilindros superiores
ya se conocen desde hace tiempo. La exigencia de
los fabricantes de méquinas de hilar que ponen &
tales cilindros superiores es que, ademés de un
funcionamiento impecable, no solo muestren una
larga duracidn sino que especialmente sean sencillos
¥y por lo tanto baratos en su fabricacidn, ya que en
una sole mégquine de hilar se han de emplear estos
cilindros superiores en gran cantidad. Ya existen
en el mercado tales cilindros superiores que fun-
cionan impecablemente. En su constitucidn construec-
tive son estos cilindros superiores, sin embargo,
de tal indole que exigen un miltiplo de procesos
de trabajo, especialmente un gran gasto en mecaniza-
cidén con levantemiento de virutas. Esto naturalmen-
te encarece a estos cilindros superiores, con lo
que el precio total de las méquinas de hilar se
influencia en forma desfavorable.

La invencidn toms como base el cometido
de crear un cilindro superior en el que, con por
lo menos igusl aptitud de carga, en su constitucidn
gea considersblemente mds sencilla que los cilindros
superiores conocidos, de manera que se simplifica su
fabricacién y de esta manera se puede reducir su
precio. Segin la presente invencidn esto se logra
porques

a) Los cojinetes de rodamiento estén pro-
vistos de una o varias, preferentemente dos filas
de cuerpos de rodaduras Que para la recepcidn de las

fuerzas axiales asientan contra bordes del eje y del
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anillo de rodadura exterior,

b) Estos bordes estdn formados por piezas
especiales que estan fijamente unidas con el eje
y/o los anillos de rodadura exterior, y

¢) EL eje aque lleva los cojinetes de
rodamiento muestra en tods su longitud didmetro cons-
tante con excepcidn de ranuras cortadas por mecaniza-
cidn y elevaciones efectuadas sin levantamiento de
virutas que sirven pars la fijacidén de los bordes.

Es ventaja esencial de este cilindro su~
perior, en comparacion con las ejecuciones conocidas,
congiste en que el soje que lleva los cojinetes de
rodamiento esencialmente en toda su longitud muestra
igual didmetro. Comparando un eje asi con los hasta
ahora conocidos se demuestra que aqui se shorré un
considerable trabajo de mecanizacidn levantador de
virutas. Mientras que los ejes conocidos estdn
provistos de un gran nimero de escalones y de salien~
tes donde las superficies sobre los cuales ruedan los
cuerpos de rodamiento se hen de mecanizar por rec—
tificado, el eje para el cilindro superior segin la
presente invencidn se puede rectificar en forma sim-
ple sin puntas debido a su didmetro exterior igual.
De este didmetro exterior igual varfa el eje segin la
presente invencién sdlo en algunos lugares en los
cuales se han previsto ¢ bien ranuras cortadas o ele-
vaciones fabricadas sin levantamiento de virutas.
Estas variaciones del didmetro exterior en si igual
se pueden fabricaer sin mds en un solo proceso de

trabajo. Las ramiras o elevaciones fabricadas de este
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manere sirven para fijar los bordes para el tope
del cuerpo del rodamiento, que estén formaedos por
piezas especiales que se colocan sobre el eje una
vez terminado de mecsnizar éste.

Segin otra proposicidn de la invencidn
pueden estar formados los bordes, & montar ulterior-
mente sobre el eje, de piezas de material sintético.
Esto significa por lo tanto una considerable simplifi-
cacidén de la fabricacidn y abaratémiento, porque
estas piezas de material sintético se pusden fabricar
en moldes sencillos mediante inysccidn. Su fijacidn
sobre el eje se puede efectuar por ejemplo previendo
en su taladro unos salientes que engranan en las
ranures del eje previamente fabricadas. Cuando el
eje estd provisto de elevaciones fabricedas sin
levantamiento de virutas,entonces los taladros de las
piezeas de materialAsintético pueden ir provistos de
escotes en los cuales engranan estos salientes del
eje.

Pera la aplicacidn de las piezas de material
sintético sobre el eje terminado de mecanizar existen

dos posibilidedes fundamentales. En uno de los casos

8¢ pueden empujar ulteriormente sobre el eje y hacer

que sSe unan con su salientes o escotes en su taladro
con las ranuras o elevaciones del eje, Esto es sin
mds posible, ya que las piezas de material sintético
gon ten eldsticas que al empujarse sobre el éje se
pueden dilatar sin més algo en su didmetro. Cuando
los bordes muestran éaliéntes en su taladro que han

de engranar en ranuras del eje, entonces es convenien=
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te desarrollar las distintas ranuras del eje y los
salientes en los taladroé de las plezas de material
sintético correspondientes de maners que desde los
extremos del eje hacia el centro muestran cada vez
mayor anchura. De este manera se puede evitar fécil—
mente gue una piezs de material sintético, que se ha
de montar cerca del centro del eje, engrane ya en la
primera renura del eje. Esta primera renurs mostraria
més bien una ranurs tan estrecha que un seliente
desarrollado mds ancho en el taladro del borde no
pudiers penetrar en ella. Este saliente solo podria
engraner en le ranura gue esté prevista para ello.

Ls segunda posibilided, y en si mds elegan-
te, de colocar los bordes sobre el eje consiste en
inyectarlﬁs ya al fabricarlos'directamente sobre el
eje. Aqui forma el eje una parte del Util de inyecw
cidn en el que los huecos que Se han previsto pera la

formacidn de los bordes se encuentran en lugares en

- los cuales el eje muestre ranuras o elevaciones,

Otra proposiocidn de la invencidn consiste
en ajustar las piezas que forman el borde con sus
didmetros exteriores, en relacién con los elementos
de construccidn que los rodean, de manera que de
ello se obtengan empéQuétaduras de intersticio. De
esta menera es muy fdcilmente posible, sin que para
ello sean precisos elementos de constrﬁccién especiales, ,
lograr una empaguetadura impecable de los cojinetes
de rodamiento.
Una mejora de esta empaquetadura se obtiene

si las piezas de material sintético, que forman los
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bordes, en sus lados dirigidos hacia el interior

del cojinete estén limitados por un disco de chapa
en forms de L que estd prensado sobre el eje.

Como en esta ejecucidn la empagquetadura
compuesta de material sintético, que forma una sola
pieza con el borde, en su lado exterior estd cubier-
te por un disco de chapa, se evita que se averie la
pieza de material sintético cuando, durante el
servicio, por el personal de servicio se retiran del
eje lés fibraé enrolladas. Como paré esta labor en
ls préctica se emplean herramientas en forma de gan-
cho no estaria excluida una averis de la empaquetae
dura si ésta no estuviese protegida por una pieza
metalica. Ademés el brazo libre de este disco de
chape en forma de L, que en su didmetro exterior
estd ajustado asimismo a la pieza de construccidn
gue la rodea, de manera que 4o una empaquetadura de
intersticio que act@a prdcticamente como cortador
de hilos, que evita que durante la marcha de la
maquina se puedan introducir fibras dentro del cojine-
te.

Mientras que hesta ahora se habld exclusiva-
mente de piezas de material sintético que estén suje-
tadas sobre el eje, se ha de decir ahora que también
los bordes sujetadores en el anillo de rodadura ex-
terior, desarrollados como piezas de matefial sintéti-
co, Se pueden equipar en su contorno exterior con
varios salisntes en forma de espigas que estén engra~
nadas en escotes correspondientes del anillo de

rodadura exterior. De este se desprende que también
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la fabricacidén del anillo de rodadura exterior

segin la presente invencidn se puede simplificar

muy considerablemente. Para ello précticamenfe

8010 es necesario un casquillo liso en el que ulterior
mente se han aplicado los bordes de tope necesarios
para los cuerpos de rodadura. Especialmente por este
desarrolllo ha sido posible el emplear como anillo de
rodadura exterior del cojinete de rodamiento un cas-
quillo de chapa estirada, que en su fabricacidn es
especialmente gencilla.

‘Finalmente se ha de seflalar aun que segin
la presente invencién también se puede sujetar en el
centro del eje otra pieza de material sintético en
igual forma como los bordes ¥y que girve para la suje-
cidén del cilindro superior al brazo de carga corres—
pondiente y cuyo contorno exterior se puede adaptar
correspondientemente al brazo de cargs empleado en
cada caso. En el dibujo se han representado e jemplos
de ejecucidén de la invencidn descrita. Ia fig. 1 hasta
6 muestran cortes axiaies a través de distintas formas
de ejecucidén de tales cilindros superiores.

El cilindro superior segin la Fig.1 se
compone del eje 1 que en toda su longitud muestra
un didmetro exterior igusl de grande. De este didiieiro
exterior varia el eje 1 solo en los lugares en los
cuales se han aplicado las ranuras 2, 3 y 4. Estas
ranuras se pueden cortar en un solo proceso de tréba-
jo. Los extremos del eje 1 estédn desarrollados como
via de rodadura para los cuerpos de rodamiento 5.

Eatos cuerpos de rodamiento 5 pueden asentar axial-
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mente contra los bordes 6 y 7 que mediante salientes

8 ¥ 9 engranan en las ranuras 2 y 3 del eje 1y de
esta manera estdn fijados eén direccidén axial. Ia via
de rodadura exterior para los cuerpos de fodadura 5

se forma por un casquillo 10 gque por ejemplo puede

gser de chapa estirada. Eﬁtre las dos filas de cuerpos
de rodadura se ha colocado ulteriormente en este cas—
quillo 10 un borde 11 que mediante varios salientes
repartidos igualmente a través de la circunferencis

12 engranan en correspondientes escotes del casquillo
10. Los cuerpos de rodadura pueden finalmente estar
guiados en una jaula 13 en forma de peine. Bl cojine- |
te de rodamiento se compone en su totalidad por lo
tanto de un mufién del eje 1, los cuerpos de rodadura
5, la jaula 13 y el anillo de rodadura exterior 10,

En direccidn axial estd este cojinete fijado por los
bordes 6 y 7 sobre el eje as{ como el borde 11 en el
casquillo. Sobre el casquillo 10 se ha enpujado en
forma conocida el casquillo envolventg 14 compuesto

de metal y que lleva el revestimiento eldstico 15. .

La fijacidén de este casquilleo envolvente 14 sobre el
anillo de rodadura exterior 1Q del cojinete de rode-
miento seefectia mediante lenglietas 16 que estdn
fabricadas en una sola piesza cén el anillo de roda~
dura exterior 10 Y due engranan en ung ranura circun-
dante del casquillo envolvente 14. En su extremo exte-
rior estd el casquillo envolvente 14 cerrado por un
fondd 17. En su extremo izquierdo estd, por el contra~-
rio, abierto. En este extremo gbierto se ha de cerrar

por lo tanto el cojinete de rodamiento contra la
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salida del lubrificante a8l Ebﬁ%'éoﬁ%r%fla entrada Qe
suciedad. Segln el ejemplo de ejecucidn représentado,
este cierre se efectia en forma sencilla debido a Que
el borde 7 sujetado sobre el eje 1 muestra por ejemplo
dos bridas 18 y 19 de direccidn radial, que en su did~
metro exterior estén adaptados a los elementos de cons-
truceidn que Joe rodean, es decir, por lo tanto al
anillo de rodadura exterior 10 ¥ el casquillo envolven-
te 14, de manera que en este lugar se obitengan cierres
de intersticio.

Finalmente puede seglin el ejemplo el eje 1
estar provisto en su parte central con otra pieza de
material sintético 20 que con un saliente 21 engrana
en la ranure 4 del eje 1. Esta pieza de material
sintético 20 sirve para la sujecidn del cilindro supe-
rior en el brazo de carga correspondiente. En la mitad
dereche de la Fig. 1 se ha representado el mismo cojine-
te como en el lado izquierdo solo con la diferencia de
que aqui estd retirado el casquillo envolvente 14 con
el revestimiento eldstico 15. ‘

El cilindro superior segin la Fig. 2 represen-
ta una ejecucidn que solo se diferencia poco de la
Fig. 1. También aqui se ha representado en la mitad iz-
quierda el cojinete con el casquillo envolvente montado,
mientres que en el lado derecho se ha retirado el cas-
guillo envolvente. La Unica diferencia en comparacién
con la ejecucidd segin le Fig. 1 consiste en este cilin-
dro superior en que la brida 19 que estd fabricada en
vna sola pieza con el borde 7 ha sido suprimida. En su

lugar se ha colocado un anillo de chapa en forma de



5e

10.

15

20.

25.

30.

w 10 -

Sy ,‘N\\
P Cirog
Y

L 22 que estéd prensado sobre el eje 1y en su didmetro

exterior estédadaptado asimismo al casquillo envolvente
14, de manera que all{ se obtiene un cierre de inters-
ticio. Debido a que este anillo 22 se compone de chapa
gse elimina el peligro de que se dafie la pieza de mate-
risl sintético 7 cuando se retiran las fibras que
durante el servicio se pueden enrollar fédcilmente
sobre el eje 1. Finalmente forme este anillo de metal
22 junto con el casquillo envolvente, compuesto asimis-
mo de metal, 14 un as{ llamado cortador de fibras que
corta las Tibras que llegan y evita asi que éstas pue-
dan ser introducidas en el cojinete de rodamiento.

En el cilindro superior segun la Fig. 3 se trata,
contrario a los cilindros superiores seglin las Figs.
1y 2, de una ejecucién que no se sujeta en el centro
del eje, sino més bien en sus extremos. Para este fin
ha de sobresalir el eje 1 en sus dos extremos con un
mufidn de los casquillos envolventes. Estos mufiones 23
miestran en ol ejemplo de ejecucidn segin la Fig. 3
agimismo el mismo didmetro como todo el Eje 1. Por lo
demds se diferencia este cilindro superior del de la
Fig. 2 solo en que el casquillo envolvénte 14 en su
lado exterior no estd cerrado por un fondo 17, simo
solo por uns brida anular 24 que rernite que el mufidn
23 del eje 1 pueda pasar. Por este desarrollo es nece-
gario cerrar el cojinete de rodamiento también en el
lado exterior, lo que en las ejecuciones antes descri-
tas no era necesario debido al fondo cerrado 17 del
casquillo envolvente 14. Para lograr este cierre en

una forms lo mis sencilla posible estd en esta ejecu—
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cion el borde 6 al igual que el borde T provisto

" de una brida 25 dlrlgida redislmente hacia fuera,

que con el casguillo envolvente 14 forma un inters-
ticio de cierre.

Te ejecucién del cilindro superior segin
la Fig. 4 corresponde en su construccidn fundamental
totelmente al de la Fig. 1. En modificacidn a éste
se fije sin embargo solo el borde 6 sobre el eje
axialmente, debido a que date engrana con un salien-
te 8 en la ranura 2. El borde 7, igual que la pieza
de material sintético 20, se fija por el contrario
medisnte elevaciones producidas sin levantamiento
de virutas sobre el eje 1, en el caso representado
mediante cordones 26 y 27. Estogbalientes fabricados
ain levantamiento de virutas engrenan en correspon—
dientes escotes de borde 7 y de la pieza 20. En esgte
caso es conveniente inyectar el borde 7 y la pieza
de material sintético 20 durante su fabricacidn
directamente sobre el eje, mientras que, después de
colocar el cojinete de rodamiento, el borde 6 se puede
encajar ulteriormente.

Segfin la Fig. 5 se compone el cojinete de
rodamientos que en las ejecuciones anteriores era
un cojinete de rodillos de doble fila, aqui de un
cojinete de bolas de dos filas. Laé bolas 28.ruedan
aqui, al igual que en las ejecuciones anteriormente
descritas, entre los bordes 6 ¥ 7 que estén fijados
sobre el eje 1 por engrane en las canales 2 ¥ 3, asi
como por un borde intermedio 11 que con salientes 12

encaje en escotes del casquillo exterior 10. El cojine-
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te ostd aqui desarrollado como cojinete de bolas com=
pleto, pudiéndose prescindir de une jaula de guia de
las bolas.

En la Pig. 6 finalmente se ha representado

Se une, ejecucién de cilindro superior en el que los
cojinetes de rodamiento estdn desarrollados como cojine-
tes de rodillos cilindricos de una sola fila. En la

mitad izquierda de la Fig. 6 se ha mostrado una eje-
cucidn en la que los cuerpos de rodamiento cilindri-~
10, cos 29, al igual que en la ejecucicén segin la Fig. 1,
hacen axialﬁente tope contra los bordes 6y 7 que estén
fijados en las ranuras 2 ¥ 3 sobre el eje 1., En el
anillo de rodedura exterior 10 ruedan los cuerpos de
rodadura 29 por una parte contra el borde 30 fabricado
15. en una sola pieza con el anillo de rodadura 10, mien-
tras que en el otro lado abierto del anillo de rodadu-
ra se ha colocadc ulteriormente un borde 31 que median-
te la lenglleta rebordeada 32 se sujeta en su posicién.
ﬁn ol lado derecho de la Fig. 6 se ha re-
20. presentado por el contrario une ejecucién que se dife~-
rencia de la acebada de describir solo porque el borde
31 colocado ulteriormente ostéd formedo por un enillo
de material sintéticé 33 que engrana con selientes
34 en ranuras correspondientes del anillo de rodadure
25. 10.

En las distintas ejecuciones no se describie~-
ron nuevemente todes las piezas & las que ye enterior-
mente se hizo referencia. De los dibujos se desprende
que en las formas de ejecucién descritas ultimamente

30. estas piezas no se variaron en nada en comparacién con
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las enteriormente descritas. U

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, as{ como la manera de realizarlo en la
practice, debe hacerse constar que los perfecciona-—
mientos que se especifican son susceptibles de modifi-
caciones de detalle, en cuanto no alteren su principio
fundamental, También se hacer constar que este inven-
to corresponde a una sollcltud de natente presentada
en Alemania bajo el mim. J 23760 VIIa(76c, con fecha
24 de mayo de 1963, acogiéndose por lo tanto a los
beneficios que conceden los convenios internacionales
en vigor, y siendo lo que constituye la esencia del
referidd invento, y por lo que &e solicita Patente
de Invencidn por 20 afios en Espafia, paras "Perfec—
cionamientos en cilindros superiores de manuar para
m3quinas de hilar"; caracterizéndose por lo siguien=
tes

18, ~ Perfeccionamientos en cilindros supe-
riores de manuar, para mdquinas de hilar, en los
cuales los casquillos envolventes, que llevan el
revestimiento eldstico, estdn sujetados desmontable-
mente sobre los anillos de rodadura exteriores de
cojinetes de rodamiento dispuestos sobre un eje,
caracterizados porgque:

a) Los cojinetes de rodamiento estén pro-
vistos de una o varias, preferentemente dos filas de
cuerpos de rodadura que, para le recepcidn de las
fuerzos axiales, asientan contra bordes del eje y del

anillo de rodadura exterior,
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b) Estos bordes estén formados por piezas
egspeciales que estén fijamente unidas al eje y/o los
anillos de rodadura exterior, ¥

¢) El eje que lleva los cojinetes de
rodamiento muestra en toda su longitud un diémetro
constante con excepoién de ranuras cortadas o eleva-
ciones efectuadas sin levantamiento de virutes, y que
sirven para la fijacidén de los bordes.

08,- Perfeccionamientos, segun la reivindi-
cacidén 12, caracterizados porque dichos bordes estéan
formados por piezas de material gintético.

3e,- Perfeccionsmientos, segun la reivindi-
cacién 28, caracterizados porque las piezas de mate-

rial sintético para su fijacidm estén provistas de

‘sslientes en su taladro que engranan en lag ranuras

del eje.

48.- Perfeccionamientos, segin la reivindi-
cacidén 22, caracterizados porque las piezas de mate~
rial sintético para su fijacidén estén provistas de
escotes en su taladro que engranan en elevaciones
aplicadas sin elevacidn de virutas en el eje.

5a8,- Perfeccionamientos, segin les reivindi-
caciones 12 hasta 38, caracterizados porque las dis-
tintas ranurse del eje, y los salientes en los tala-
dros de las piezas de material sintético correspondien-
teg, desde los extremos del eje hacia su centro mues-
tran un ancho cada vez mayor.

8,. Perfeccionamientos, segin las reivindi-
caciones 12 haste 48, caracterizados porque las piezas

de material sintético se inyectan directamente sobre
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78, Perfeccionamientos, segin las reivindi-

el eje.

caciones 12 hasta 62, caractérizados porque las
piezas de material gintético que forman los bordes
estdn adaptadas en su didmetro exterior a las piezas
de construccidn que las rodean, de manera que sSe
forman cierred de intersticio.

88,~ Perfeccionamientos, segin las reivindi-
caciones 18 hasta 79, caracterizados porque las piezas
de material sintético gque forman los bordes en su
borde dirigido hacia el lado interior del cojinete
estdn limitedas por un disco de chapa en forma de L
que se prensa sobre el eje.

8,- Perfeccionamientos, segin las reivindi-
caciones 12 hasta 82, caracterizados porque los bordes
sujetados en el anillo de rodadura exterior y desarro~-
1lados como piezas de material sintético, en su contor-
no exterior estén provistos de salientes en forma de
espigas que engranan en escotes correspondientes del
anillo de rodaduras exterior.

108 .~ Perfeccionsmientos, segin las reivindi-
caciones 12 hasta 98, caracteriiados porque en el
centro del eje se ha sﬁjetado otra pieza de material
sintético en igusl forma como los bordes y que sirve
para la sujecién del cilindro superior al brazo de
carga correspondiente.

112,~ Perfeccionanientos en cilindros
superiores de manuar, para miaquinas de hilar; tal ¥
como queda sustancialmente descrito en la presente

memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.
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Este memoria consta de dieciseis hojas

eseritas a méquina por una sola cara.
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