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S mmmxmmmnna‘
que se presenta para unir a la solicitud
de
. PATENTE DE  INVENCION
formlada el 19 de Mayo de 1964, con el Ne 299.995
en
 ESPARA
o por VEINTE afios o
& nombre de AB ﬁtmmmm& RAUSING, entidad sueca, esta
blecida en S. I:idustriomrgdét,' Iund, Suecis, por:

"MEJORAS INTRODUCIDAS BN LA FABRICACION DE ENVASES
_COMPUESTOS LLENOS Y CERRADOS PARA GENEROS FLUYENTES®

o El presen‘be invento 86 refiere a un envsse
lleno y cerrado de la classe que comprende por una par-
te una envolvente exterior gue determina la forma del
envase y consistente en un material de cartdén o en otro
de envase rfgido similar, teniendo dicha envolvente ex
terior preferiblemente una pared lateral tubular y dos
paredes extremas, y por otra parte en una bolsa inte-
rior cerrede consistente en una lémina delgada de plés
tico o de un material similar de envase delgado y fle-
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xible, conteniendo dicha bolsa interior un lfquido o
material de llenado fluyente y llenando esencialmente
por completo las cavidades interiores definidoras de
la envolvente exterior entre las citadas paredes late-
rales y extremas.

Este tipo de envase es conocido y usado en
muchas aplicaciones. Su ventaja principal radica pro-
bablemente en que su funcidén de conformacidn de la for
ma y su funcidn de estanqueidad estdn besadas en dos
elementos separados, a saber la envolvents exterior y
la bolsa interior, respectivamente, siendo posible sg
leccionar la mejor forma ¥y el mejor material de enva-
se pata cada uno de estos détallea sin el compromiso
de tener gque tomar en consideracién al otro elemento,

En particular, cuando el envase estd previs-
to para un material de llenado 1fquido se ha comproba-
do 1ls gificultad de proveerlo de medios précticos y -
fiables para abrir y vaciar el envase, usando medidas
constructivas que sean simples. Generalmente, por consi
guiente, el envese ha carecido de un dispositivo espe-
cial de apertura y de vaciado. Se ha supuesto a este
respecto gque pars abrir el envase es preciso romper el
cierre hermético de la envolvente exterior de manera
que la bolsa interior quede accesible con objeto de serx
provista de una abertura de vaciado mediante perfora-
cidn, o bien cortando con unas tijeras, o similar. Cuan
do se rompe la envolvente exterior, la estabilidad de
manipulacién del envase suele resultar afectada perju-
dicialmente. Dado que la abertura de vaciado de la bol
sa interior esté ademds, en muchos casos, fijada de
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manera insuficiente con relacidén a la envolvente ex-
terior, se hace mds diffeil la operacidn de vaciado.

El invento elimins estos y otros inconve-
nientes en el presente tipo de envase. El envase de
acuerdo con el invento estd pues caracterizado esen-
cialmente porque la envolvente exterior es la menos
parcialmente horadada a lo largo de una de sus pare-—
des con objeto de recortar una abertura que desembo=-
ce en el interior de la pared, cubriendo la aberiura
en cuestién la porcidn de pared adyacente de la bol-
se interior sobre dicho interior con una porcidn que
es esencialmente estirads plana sobre el drea de la
seccidn transversal de le misma y que estd fija a la
pared extrema en uns zona relativamente estrecha ce-
rrada en torno a la abertura y situada adyacente a
ella, con objeto de que la porcién de pared de bolsa
que cubre le sbertura pueda ser perforada desde el ex
terior a través de la abertura, sin un apoyo corres-
pondiente, a fin de establecer un pasaje de vaciado
que comunique con el interior de la bolsa interior,

Otros particulares y ventajas del invento se
pondrdn de manifiesto en los dibujos que se acompafian
en que se ilustra una realizacidn del invento elegida
a modo de e¢jemplo, y en los que:

La figura 1 es una vista en perspectiva, con
ciertas porciones recortadas, de uno de los envases fg
bricados de acuerdo con el invento;

La figura 2 es una vista seccionada en par-
te por la 1fnea II-II de la figura 1 estando la bolse

interior totalmshﬁe'inaertada en la envolvente extew
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rior del envase;

La figura 3 es una vista en perspectiva
del envase ascabado listo para ser sbierto;

Le figura 4 ilustra la operacién de apertu
ra en una vista en perspectiva correspondiente a la
figura 3; ¥

La figure 5 es una vista en perspectiva que
ilustra la operacién de vaciado.

En la realizacidén ilustrada en los dibujos
el envase de acuerde con el invento es fabricado par
tiendo de una envolvente exterior 1 y de una bolssa
interior 2. La envolvente exterior 1 tiene la forma
de una cépsula hecha; por ejemplo, de cartén o de un
material de envase rigido similar, y teniendo una pa
red lateral que define una cavidad paralelepipédica.

-En cada extremo de dicha pared lateral se han provis

to solapas extremas articuladas 3, 4, 5y 63 7, 8, 9
¥y 10, respectivamente, Tales solapas pueden ser dobls

das sobre la abertura extrema dd la cdpsula adyacen-

-te de modo que se forme una pared extrema 11 y 12, reg

pectivamente. ‘

En la figure 1 se ha ilustrado ls envolven-
te exterior 1 cerrada por uno de sus extremos, es de-
cir, con una de sus paredes extremss 11 establecida.
En esta paréd extrema 11 se ha provisto une abertura
13 que desemboca en el interior de la pared extrema 11
y que penetra a través de una solapa exirema 3 en la
pared extrema 11, la cual constituye una solapa inte-~
rior ocuando estd en la posicidn doblada., Ie abertura

13 estd situada adyacente a una de las esquinas de la
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envolvente exterior 1 en el extremo correspondiente
y estd cubiertas por unaAaolapg extrema exterior 5.

Ia bolsa interior 2 consta de un tube fle-
xible cerrado por un extremo y hecho de un material
de envase delgado y flexible, por ejemplo de pelfcu
la de plédstico, El tubo flexible de bolsa tiene una
oircunferencia exterior que coincide esencialmente
¢on la circunferencia exterior de la cépsula en los
planos de seccidén transverssl parslelos a las pare-
des extremas 11 y 12,

En la fabricacidn del envase de acuerdo
con el invento, la bolsa interior 2 es insertada,
con su extremo cerrado por delante, desde el extre-
mo correspondiente a las solapes extremas ;, 8, 9,
10 hacia absjo dentro de la cavidad definida por la
pared lateral de la envolvente exterior 1. Durante
esta operacién, las solapas extremas }, 8, 9y 10
Wltimemente mencionades son basculadas hacia fuera
desde la abertura extrema de la cdpsula adyacente de
Jjando esta Wltimas completamente abiertae. Por su otro
extremo, que es el extremo inferior en este caso, la
eanvolvente exterior 1 estd ya cerrada, es decir que
su pared extrema 11 estd ya establecida. Con anterig
ridad 8 la insercidn de la bolsa interior 2 en la en
volvente exterior 1, se ha aplicado a la solaps X~
trema 3 una capa de adhesivo por su cara interior
en una zona relativamente estrecha 14 cerrada en --
torno a la abertura 13 y contigua a ella. El recubri
miento adhesivo puede estar activado &l menos para

adherencia, Puede consistir, por ejemplo, en cola ~
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ordinaria ¢ en un termopldstico al que se pueden ha-
ber comunicado propiedades encolantes mediante sumi-~
nistro de calor. La eplicacidn de la caps de sdhesi-
vo 8 la zona 14 puede tener lugar o bien antes o bien
después de haber sido establecida 1a pared extrems
114

A fin de facilitar la insercidn de la bol-
se interior 2 en la envolvente exterior, se ha sumi-
nistrado primero'al interior de la bolsa parte, al
menosy de le cantidad de material de llenado & ser
envaseda., Se supone que el material de llenado es 11
quido o fluyente, por lo que hace que la bolsa 2 que
de ebultada en su extremo inferior cerrado debido a
las caracteristicas de distribucidn del peso y de la
presidn del material de llenado, al tiempo que 3¢ ha
ce gque 1la bolsa 2 quede eplicada firmemente contra
el interior de lé pared lateral de la cdpsula.

La insercidn de le bolsa 2 en la envolven=-
te exterior 1 tiene lugar a través de un movimiento
axial relativo entre la bolsa y la envolvente exte-
rior. As{ pues, la bolsa 2 puede ser descendida den=-
tro de la envolvente exterior 1, o bien la envolven-
te exterior 1 puede ser subida en torno a la bolsa
2, o bien puede hacerse descender la bolsa 2 y subir
la envolvente exterior 1 al mismo tiempo.

Cuando la bolsa 2, con su extremo cerrado
en un estado abultado producido por el material de
llenado, entra en contacto con la cara interior de
la pered extrema 11, cubriréd la abertura 13 con par-
te de su pared y serd comprimida contra la capa de
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material de llenado. Cuando la capa de adhesivo estd

en un estado encolante, se hace asi que la pared de
la bolsa se adhiera al interior de la pared extrema
11 en esa zona, Dependiendo de la naturaleza del ad-
hesivo, el cierre hermético de la pared de la bolsa
con la zona interior de la pared extrems puede tener
lugar al cabo de diversos tiempos. Ios adhesivos de
un tipo de cola normal resultan pues en lo adherencia
entre la bplaa ¥y la pared extrema tan pronto como la
bolga se pone en contacto con la citade zona, mientras
que con respecto & los adhesivos del tipo de pldsti-
co soldable por calor, puede ser establecida la adhe-
rencia 0 bien cuando la pared de 1la bolsa es comprimi
da contra la zona o bien después que la pared de la
bolsa ha sido puesta en contacto con ella, E1 dltimo
tipo de sdhesivo permite, de por si, ser asctivado a
adherencia en un determinado momento, elegido arbitra
riamente, mediante suministro de calor a la capa de
adhesivo. Ese suministro de calor puede tener lugar
desde el exterior de la pared extrema si asi se de~
Sea, .

Por supuesto, la capa de adhesivo, que pue
de estar al menos activada para adherencia, puede es
tar, ademds o en lugar de ello, dispuesta en una zo-
na a lo largo de la pared de la bolsa correspondien-
te & la zona 14,

Debido & le presencia del material ds lle-
nado 15 en ella, la pared de la bolsa inferior 2 se-
rd estirada plana sobre el &rea de la seccidn trans-
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interior de la pared extrema 11 con una porcién 16,

como se ha ilustrado en la figura 2, _

Después de haberse suministrado la cantidad
prevista de material de llenado & su interior, se cie
rra la bolsa 2 por su extremidad sbierta, por ejem-
plo mediante soldadura por calor entre dos mand{bu-
las de soldadura transversal cooperantes. Preferible
mente, el cierre de la bolsa 2 se lleva a cabo tan -
lejos fuera del plano de la abertura extrema de la -
cdpsule adyacente a las solapss extremss de la cépsu
la %, 8, 9 vy 10, que 1a bolsa 2 pueda ser suministra
da con una cantidad de material de llenado que corres
ponda esencialmente al velumen de la cavidad de la =~
cdpsula menos el volumen del material de pared de la
bolsa. De ese modo puede utilizarse la contrapresidn
de la bolsa llena 2 en el subsiguiente cierre de la
abertura extrema de la cdpsula todavia abierta pera
apoyo para la soldadura de las solapas extremss de la
odpsula ;, 8, 9y 10 entre s en una posicidén plegada
sobre la abertura extrema de la cdpaula en cuestidn,

En la figure 3 se ha ilustredo en wna vie-
ta en perspectiva el envase acabado de acuerdo oon el
invento, habidndose ilustrado en esa figura el envase
en su posicidén normal de transporte con la pared ex-
trema 11 mirendo hacia arribe, y la pared extrema 12
formada por las solapas extremas %, 8, 9 y 10 forman-
do la pared del fondo del envase,

) La solapa extrema exterior 5, que es parte
de la pared extrema 11 y que cubre la abertura 13 en
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la solapa extrems interior 13 desde fuera, estd pro-
vista en la presente resligacidén del envase con una

linea de doblez y/o perforacidn 1% que arranca en 4n
gulo recto desde el doblez entre la pared lateral de
la envolvente exterior 1 y la solapa extrema 5, y se
extiende hacia arriba hasts el margen extremo libre

de la Wltima.

Ademds, el mencionado doblez entre la sola .
pa extrema 5 y la pared lateralvde la envolvente ex-
terior 1 estd debilitado mediante perforaciones u «-
otros medios a lo largo de una porcidn 18 que se ex-
tiende desde la esguins de la pared extrema 11 adya-
cente a la aberturs 13 y hacia arriba hasta la base
de la 1inea de doblez 1;. La porcidén 19 de la solapa
extrema que define la porcidn de doblez debilitada 18
¥y la linea 1} cubre completamente el exterior de 1a
abertura 13,

Debilitando 1 doblez entre la pared late-

ral de la envolvente exterior 1 y la solapa exirema 5

-a 1o largo de la poreidn 18, la mencionada porcidn de

solapa extrems 19 permite, de por sf, ser desprendi-

‘da de la pared lateral de la cdpsula a 1o largo de la

porcién de doblez 18 y, a fin de dejar al descubierto
la abertura 13, ser retirada y/o ser arrancada a lo
largo de la linea 1%, como se ha ilustrado en la fi-
gura 4. El requisito previo es, por supuesto, que la
porcidn de solapa extrema 19 o bien no esté soldada

en absoluto a la solapa exXtrema subyacente 3, o bien

~ estéd conectada con ella en una wnidn soldada que sea
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Pare abrir el envese unicamente es necesa-
rio, después de haberse dejado al descubierto la aber
tura 13, perforar desde el exterior la porcidn 16 de
la pared de bolsa exterior estirada plana sobre la
abertura 13. Puesto que esa porcidn de pared de bolsa
16 estd sujeta de modo fijo alrededor del margen inte

rior de la abertura 13, tal perforacién puede ser f£§
cilmenté efectuada en cualquler caso mediante una he-
rTemienﬁa.aguzada similar a un punzdn. Tal herramien-
ta puede tener una forma tal que despuéé-de penetrar
en la porcidn de pared de bolsa 16 esencialmente por
un punto, ensanche le abertura iniciasl en la porcidn
de pared de bolsa 16 hasta el drea de la abertura 13
cugndo se introduce la herramienta més profundamente
en la abertura. Si el material de la pared de la bol-
sa 2 o8 una pelicula de pldstico o, por ejemplo, de
polietileno, se obtendrd un cierre, hermético excelen
te entre el punzdn y la pared de 1a bolsa durante ese
ensanchamiento de ls abertura.

Se hace uso de esta posibilidad mediante la
herramienta de apertura 20 ilustrada en las figuras 4
Y 5. Dicha herramienta consiste esencialmente en un
tubo 21 gguzado por un extremo y gque tiene su extremo
opuesto ensanchado de modo.que forme un borde de ver-
tido 22 con una boca 23, El tubo 21 tiene un didmetro
exterior que coincide esencislmente con el didmetro in
terior de la abertura 13. A 1o large de tods su longi-
tud el tubo 21 tiene una pestafie anular hacia fuers
24, A una distancia correspondiente esencialmente al
espesor del meterial de la pestafia 3 y contade a pare
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tir de la pestafia anular 24 el tubo 21 tiene, del mis
mo ledo de la pestafia anular 24 que el extremo del
tubo aguzado, une ariste anular hacia el exterior 25
de una altura radial inferior a la de la pestafia anu
lar 24,

Cuando se inserta la herramienta 20 en la
abertura 13 con su extremo aguzado por delante, su -
punta perforard la porcidn de pared de bolsa 16, ILa
penetracidn subsiguiente de la herramienta 20 en la
abertura 13 dard por resultado que la abertura perfo-
rade en la porcidn de pared de bolss 16 sea sucesive-
mente ensanchade esencialmente hesta el didmetro inte
rior de la sberture 13, la herrvamienta 20 se inserta
en la bolsa interior hasta que quede con su pestafia
anular 24 contra el exterior de la solapa extrema 3.
Entonces la herramienta 20 ha saltado con su arista
anular 25 mds alld del borde de la mbertura 13, y ha
aido fijada en un sentido axial descansando contra el
ambterial de la pared de la bolsa en el interior de la
solapa extrema 3. _

Puesto que se ha sipuesto que el material
de la bolsa es una pelfcula de pldstico o similar, se
obtiene entre el exterior del tubo 21 y la perforacién
ensanchada en la pared de la bolsa un ajuste excelen-

te y hermético, que impide las fugas a lo largo del

'exterior de la herramienta.

Cuando la herramienta estd en su posicidn
insertads, el interior del tubo 21 constituys pues un
pesaje que comunica con el interior de la bolsa 2, y
a través del cual puede ger vaciado el priducto enve-
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de permitir el vaciado total del contenido del enva-

8e, la herramienta 30 est{ provista, preferiblemente
8 1o largo de la porcidn del tubo 21 situads entre
le arista anular 25 y la punta del tubo 26, de aber-
turas 2% 0 similares que horadan la pared del tubo.

En la fabricacidén del envase de acuerdo con
el invento, la bolsa interior 2 puede ser cortada de
un tubo flexible de bolsa fabricado simultdneamente
¥ puede ser consiguientemente llenada a través de ese
tubo flexible de bolsa, Es igualmente posible, no obs
tante, utilizar bolsas separadas.

En luger de una abertura 13, la pared exire
me 11 puede tener un recorte para tal abertura. Esa
abertura de recorte puede consistir en una perfora-
¢idén o en una linea de debilitamiento similar que per
mite que una porcién de la pared extrema 11 de la en~
volvente exterior.T sea retirada o plegada de modo que
deje al descubierto una abertura en ella, En esta ree-
lizacidén puede prescindirse de una porcidn que oubre
hacia fuera correspondiente a la porcidén 19 de la solag
pa extrema 5.

La anterior memoria descriptiva describe una
envolvente exterior 1 de forma de una cédpsula corrien
te. Por supuesto, los principios del invento pueden
ser llevados a efecto igualmente por medio de otros ti
pos de envolvente exterior.

Le presente solicitud, que corresponde a la
presentada>gn Suecia ol 20 de Mayo de 1963, bajo el nd
mero 5551/63, se acoge & los bensficios del artfculo
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Los puntos de invencidn propie y nueva, que
se presenien para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios,
son los siguientes: _

1.- HMejores introducidas en la fabriocacién
de envases compuestoe llenos y cerrados para géneros
fluyentes del tipo que comprende por una parte una en
volvente exteri_or quer consta de cartén o un material
de envase rigido similer que detormina la forma del
envase ¥y que preferentemente tiene una pared lateral
tubular y dos paredes extremas, y por otra parte una
bolse interior cerrada que consta de una lémina de plés
tico delgado o un material de envase flexible y delga-
do similar, conteniendo dicha bolsa interior un mate-
rial de llenado liquido o fluyente y que llena esen-
cialmente por oomplefo las cavidades interiores defini
doras de la envolvente exterior entre dicha pared la=
teral y dichas paredes extremas, caracterizadas porque
la envolvente exterior estd perforads parcialmente al
menos & lo largo de una de sus paredes a fin de recor-
tar une abertura que desemboca en la cara interior de _
la pared, y la parte de pared adyacente de la bolsa in-

209995
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terior en dicha cara interior cubre la abertura en cues
$ién con una parte que estd esencialmente estirada pla-
ne sobre el drea transversal de la misma y estd unida
a la pared extrema en una zona relativamente estrecha
cerrada alrededor de la abertura y contigua a ella a
£in de que, para establecer un pasaje de vaciado que
comunique con el interior de la bolsa, la parte de pg.
red de la holsa que cubre la abertura pueda ser hora-
dade desde fuera a través de la sbertura sin que sea
necesario ning¥n apoyo desde la parté interior,

2.- Mejoras introducidas-en la fabricacidn
de envases compuestos llenos y cerrados para géneros
fluyentes. ' | ‘

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en el dibujo que se acompafia
¥y para los fines que se han.especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escri-
tas a mdquina por una sola cara. - 4 SEP. W
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